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Description

[0001] La présente invention se rapporte a un corset
pour femmes présentant une position fermée et une po-
sition ouverte, comprenant une superposition d’au moins
une couche de doublure, agencée pour étre positionnée
du c6té interne dudit corset en position fermée, et une
couche d’entoilage, agencée pour conférer de la tenue
audit corset.

[0002] Ce type de corset d’habillement est connu du
document US 2239516 qui décrit des sous-vétements
qui ont pour réle d’apporter un maintien des parties du
corps optimal et qui apportent donc du soutien a la poi-
trine. De plus, ce type de corset colle au corps lorsqu'’il
estporté et soutient égalementl’abdomen et les hanches
en masquant les zones graisseuses disgracieuses. Ledit
corset se compose d’une section avant et arriere, et d’'un
soutien-gorge. La section arriére et le soutien-gorge sont
fabriqués selon le mode conventionnel développé a
I'époque. Le corset développé comprend également au
moins une couche de doublure et au moins une couche
d’entoilage qui est située au niveau de la zone abdomi-
nale.

[0003] Ce type de corset connu présente de nombreu-
ses limitations puisqu'’il s’agit d’'un sous-vétement de
maintien, trés inconfortable et lourd.

[0004] En effet, le corset de ce document ne permet
pas de garantir un confort de la personne qui le porte et
empéche une certaine liberté de mouvement par son ef-
fet gainant puissant : allongement de la silhouette et ré-
duction du tour de taille, effet gainant de la poitrine.
[0005] Les matieres utilisées présentent une élasticité
permettant de conférer I'effet gainant et de soutien tout
en permettant I'enfilage.

[0006] De plus, I'ouverture (par exemple, une tirette)
a l'avant du corset renforce l'inconfort lié au port de ce
type de corset étant donné que toute la compression du
sous-vétement est concentrée a I'avant et plus particu-
lierement au niveau de la poitrine. D’ailleurs, ledit docu-
ment décrit clairement que le corset développé n’est pas
souple et confortable car il provoque un étirement de
'abdomen vers le haut lors de la fermeture de la tirette.
Cela a pour conséquence que la personne qui porte ledit
corset doive supporter une pression élevée au niveau de
'abdomen et une tension squelettique. Cela renforce en-
core l'inconfort lié au port d’un tel corset.

[0007] Le document GB 818943 divulgue une matiere
textile d’entoilage qui peut présenter différentes densité
en fonction de l'usage pour lequel il est prévu. Une ma-
tiere textile est divulguée pour une utilisation dans les
vétements comme entoilage. Elle estcomposée d’'un mé-
lange de fibres élastiques et moins élastiques de nylon,
viscose et polyester imprégnées de diverses matiéres
organiques et d’'un liant pour conférer de la résistance,
a l'utilisation, au lavage, ...

[0008] Pour I'utilisation dans I'habillage, I'entoilage
présente un grammage d’environ 50 g/m?2.

[0009] Il existe donc un besoin de fournir un corset
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d’habillage (qui n’est pas un sous-vétement) qui apporte
maintien, avantage la silhouette, touten étant confortable
et donc agréable a porter pour pallier aux inconvénients
des corsets existants. En effet, un corset connu n’est pas
agréables a porter (lourd, trop étroit), est souvent d'une
finition douteuse et sa coupe n’est pas des plus gracieu-
ses, tandis que leur port est souvent inconfortable.
[0010] A cette fin, il est prévu suivant la présente in-
vention un corset tel que mentionné au début, caracté-
risé en ce que ladite couche d’entoilage comprend un
textile non tissé, non thermocollant d’'un grammage com-
pris entre 70 et 100 gr/m2 et en ce que le corset est un
corset d’habillement comprenant en outre au moins une
couche de parure, agencée pour étre positionnée du coté
externe et apparent dudit corset en position fermée et
une série de baleines.

[0011] On connait actuellement des matiéres textiles,
non tissées d’entoilage présentant un grammage supé-
rieur & 70 g/m2. Toutefois, ces matiéres sont destinées
pour étre utilisées dans d’autres domaines d’application
comme par exemple dans des filtres (voir par exemple,
le document GB 818943). Toutefois, I'utilisation de telles
matiéres textiles a haut grammage est actuellement des-
tinée a l'industrie et n’a jamais été envisagée dans I'ha-
billage. Ce document (GB 8189943) distingue en effet
clairement les tissus destinés a étre utilisés dans I'indus-
trie du vétement avec un grammage d’environ 70 gr/m?
et ceux adéquats pour étre utilisés dans des filtres qui
présentent un grammage supérieur a 70 gr/m2,

[0012] Dans le cadre de la présente invention, I'entoi-
lage développé s’applique a des vétements particuliers
(corsets) qui nécessitent un confort particulier. De fagon
surprenante, I'utilisation d’'un textile non tissé ayant un
grammage compris entre 70 et 100 gr/m2 permet de four-
nir un corset confortable, encore plus léger et qui ne pré-
sente pastouslesinconvénients de'état de latechnique.
Le corset ainsi développé permet un port agréable as-
surant un parfait compromis entre souplesse et rigidite,
permettant I'utilisation de tout type de textile pour la dou-
blure et la couche de parure puisque ces derniers ne
doivent plus nécessairement avoir un role dans la rigidité
et/ou dans la souplesse du corset. De plus, en étant non
thermocollant il évite la déformation du corset aprés la-
vage et permet d’étre suffisamment rigide et souple a la
fois. Cet entoilage particulier du corset évite le cloquage
du corset et possede un pouvoir de masquage tout a fait
suffisant des zones adipeuses du corps de celle qui le
porte en assurant maintien sans « saucissonnage » de
par un trop grand coefficient élastique.

[0013] De cette fagon, la présence d’au moins une cou-
che de parure permet de fournir un corset d’habillement
(autre qu’un sous-vétement) dont I'esthétique est amé-
liorée par la présence de parure qui permet de décorer
le vétement développé selon la présente invention. La
couche de parure est solidarisée aux couches internes
par couture rendant ainsi les caractéristiques de rigidité
et de souplesse du corset ainsi formé optimales pour
avantager la silhouette.
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[0014] La présence d’au moins une série de baleines
permet d’apporter des zones de soutien spécifiques per-
mettant d’améliorer le confort de la personne qui porte
le corset et d'augmenter sa liberté de mouvement.
[0015] Avantageusement, ladite couche d’entoilage
de textile non tissé, non thermocollant comprend de 30
a 60 % de fibres de polyamide, de préférence de 35 a
50 % de fibres de polyamide, de 20 a 50 % de fibres de
viscose, de préférence de 25 a 40 % de fibres de viscose
et de maniére préférentielle d’environ 30 % de fibres de
viscose, de 20 % a 50 % de fibres de polyester, de pré-
férence de 25 % a 40 % de fibres de polyester et de
maniére plus préférentielle d’environ 30 % de fibres de
polyester.

[0016] Cette composition avantageuse de I'entoilage
particulier selon I'invention permet d’améliorer d’'une part
la souplesse et d’autre part la rigidité pour procurer un
corset d’habillage (de dessus) parfaitement fini et avan-
tageux pour la silhouette.

[0017] Dansune forme de réalisation préférentielle se-
lon l'invention, ladite couche d’entoilage présente un
grammage de 80 a 95 gr/m? et de préférence de 85 a 90
m2/gr, ce qui représente le compromis optimal entre lé-
gereté, souplesse et rigidité.

[0018] De préférence, ledit corset selon linvention
comprend une partie gauche et une partie droite, ladite
partie gauche et ladite partie droite présentant chacune
une extrémité d’assemblage avant et une extrémité d’as-
semblage arriére, ladite extrémité d’assemblage avant
de ladite partie gauche étant agencée pour étre assem-
blée pour former un assemblage avant en position fer-
mée a ladite extrémité d’assemblage avant de ladite par-
tie droite et ladite extrémité d’assemblage arriére de la-
dite partie gauche étant agencée pour étre assemblée a
ladite extrémité d’assemblage arriére de ladite partie
droite pour former un assemblage arriére en position fer-
mée.

[0019] En particulier, selon l'invention, ledit assembla-
ge arriére est réalisé par un cordon ou lacet passé dans
une série d’orifices ou de crochets formée de deux-demi
séries d’orifices ou de crochets positionnées respective-
ment sur ladite extrémité d’assemblage arriére de cha-
que partie gauche et partie droite dudit corset. Ceci per-
met d’ajusterle corset en largeur au corps de la personne
qui le porte et de le serrer ou de desserrer a souhait,
aisément en fonction des besoins.

[0020] Selonla présente invention, dans une forme de
réalisation particuliére, chaque partie gauche et partie
droite de corset comprend une série d’au moins 5 piéces
de corset, de préférence 6 pieces de corset, ce nombre
de pieces élevé selon la présente invention permet de
définir une coupe du corset qui sera prés du corps et
ajustée a 'anatomie du buste sans compression inutile
ayant pour effet de comprimer et/ou de saucissonner la
taille ou la poitrine, ce qui est disgracieux etinconfortable.
La présence d’au moins 5 pieces de corset permet donc
d’ajuster le patron et de donner les formes souhaitées
au corset d’habillement selon l'invention et donc une
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flexibilité au niveau des diverses anatomies existantes.
[0021] Plus particulierement, il est prévu suivantla pré-
sente invention que ladite série d’au moins 5 pieces de
corset comprenne en série, de I'extrémité avant d’as-
semblage a I'extrémité arriere d’assemblage

- une premiére piece avant comprenant un premier
bord droit a I'extrémité d’assemblage et un deuxieme
bord présentant une premiére et une deuxiéme cour-
bure, ladite premiére courbure étant une courbure
convexe dans une partie supérieure de ladite pre-
miére piéce avant, ladite deuxiéme courbure étant
une partie courbe s’amenuisant vers le bas,

- une deuxiéme piéce avant comprenant un premier
bord présentantune premiére et une deuxiéme cour-
bure, ladite premiére courbure dudit premier bord
étant une courbure convexe dans une partie supé-
rieure de ladite deuxiéme piéce avant ladite deuxie-
me courbure étant une courbure concave dans une
partie inférieure, et un deuxiéme bord présentant
une partie supérieure s’amenuisant vers le bas et
une partie inférieure concave.

- Une troisiéme piéce latérale

- Une quatrieme piéce latérale

- Une cinquiéme piéce arriére

[0022] Comme on peutle constater de ce qui précede,
ledit corset selon I'invention présente pour chaque partie
gauche et droite au moins 5 piéces dont deux piéces
avant.

[0023] L’existence de la premiére courbure convexe
sur le deuxiéme bord de ladite premiére piéce avant et
de ladite premiére courbure convexe sur ledit premier
bord de ladite deuxiéme piéce permet de définir une po-
che poitrine agencée pour accueillir la poitrine de la per-
sonne qui le porte d’une profondeur suffisante pour la
mettre en valeur, sans la comprimer et donc évite de
produire un effet de coupure dans le dessin de la poitrine
généralement disgracieux. La poitrine étant constituée
de graisse, la résistance a la pression de la poitrine vis-
a-vis d’un tissu sans poche poitrine est limitée et crée un
effet de débordement ou d’aplatissement peu agréable
au porté et a l'oeil.

[0024] Généralement, les corsets a 5 piéces n'ont
qu’une seule piéce avant, ce qui empéche la formation
d’une zone de poitrine adaptée a la morphologie féminine
ou nécessite le recours a un tissu trés élastique n’appor-
tant plus aucun maintien.

[0025] De plus, selon cette forme de réalisation, le
deuxiéme bord de la premiére piéce et le premier bord
de ladite deuxiéme piéce avant présentent tous deuxune
concavité dans la partie inférieure, définissant, une fois
assemblés, une zone de taille destinée a mettre en valeur
la taille de la personne qui le porte d’'une part pour un
effet optique d0 a 'assemblage des parties inférieures
concaves mais d’autre part en assurant un maintien suf-
fisant de 'abdomen sans compression peu esthétique.
Cette concavité sur lesdits bords des piéces avant du
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corset au contraire des rétrécissements dans les patrons
de corsets existants provoque un effet joliment fluide
sans ceinturer en une ligne horizontale coupant la sil-
houette.

[0026] Avantageusement, dans le corsetselon l'inven-
tion, ladite troisieme piece latérale présente un premier
bord et un deuxiéme bord, ledit premier bord présentant
une partie supérieure convexe et une partie inférieure
s’élargissant vers le bas, ledit deuxiéme bord présentant
une partie supérieure s’amenuisant vers le bas et une
partie inférieure s’élargissant vers le bas.

[0027] Cette forme particuliere de la troisieme piece
du corset permet d’'améliorer la coupe prés du corps en
prévoyant suffisamment d’espace pour le thorax et foca-
lisant le rétrécissement de la taille, toujours de maniere
fluide, sans compression ceinturante disgracieux.
[0028] De maniére plus préférentielle, dans le corset
selonl’invention, ladite quatriéme piéce latérale présente
un premier bord et un deuxiéme bord, ledit premier bord
présentant une partie supérieure s’amenuisant vers le
bas et une partie inférieure s’élargissant vers le bas, ledit
deuxiéme bord présentant une partie supérieure sensi-
blement droite et une partie inférieure s’élargissant vers
le bas. Lorsque la troisiéme piece latérale est assemblée
a la quatrieme piece latérale, une zone sous-bras est
ainsicréée de maniére optimale en apportant un maintien
suffisant sans blesser les aisselles. De plus, par I'entoi-
lage particulier et les baleines, associés a la coupe de
ces troisieme et quatrieme pieces, le plissement latéral
du corset est évité et donc il reste parfaitement en place
sur la personne qui le porte malgré le fait qu’il n’est en
aucune fagon comprimant et qu’il ne présente aucune
zone susceptible de blesser les aisselles.

[0029] De plus, avantageusement, ladite cinquieme
partie présente un premier bord comprenant une partie
supérieure s’amenuisant vers le bas et une partie infé-
rieure s’élargissant vers le bas et un deuxieme bord sen-
siblement droit comprenant I'extrémité d’assemblage ar-
riere, pour avantager la silhouette de dos.

[0030] Dans une variante selon la présente invention,
le corset selon la présente invention comprend en outre
une sixieme piéce arriére, et, dans le corset selon I'in-
vention ladite cinquiéme piéce arriére présente un pre-
mier bord comprenant une partie supérieure s’amenui-
sant vers le bas et une partie inférieure s’élargissant vers
le bas et un deuxiéme bord présentant une partie supé-
rieure sensiblement droite et une partie inférieure s’élar-
gissant vers le bas, et dans le corset selon l'invention,
ladite sixieme piéce arriére présente un premier bord
sensiblement droit et un deuxiéme bord Iégérement con-
cave comprenant I'extrémité d’assemblage arriere.
[0031] Avantageusement, ledit deuxiéme bord de la-
dite premiére piece avant est assemblée audit premier
bord de la dite deuxiéme piéce avant pour former une
premiéere zone d’assemblage, ledit deuxiéme bord de la-
dite deuxiéme piéce avant est assemblé audit premier
bord de ladite troisieme piéce latérale pour former une
deuxieme zone d’assemblage, ledit deuxiéme bord de
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ladite troisieme piéce latérale estassemblé audit premier
bord de ladite quatrieme piéce latérale pour former une
troisieme zone d’assemblage, ledit deuxiéme bord de
ladite quatrieme piéce latérale est assemblé audit pre-
mier bord de ladite cinquiéme piéce arriere pour former
une quatrieme zone d’assemblage. Lesdites premiere,
deuxiéme, troisieme, quatrieme et cinquiéme piéces for-
mant ladite partie gauche ou ladite partie droite dudit cor-
set.

[0032] En outre, dans une forme de réalisation avan-
tageuse de la variante selon la présente invention, ledit
deuxiéme bord de ladite cinquiéme piéce arriére est as-
semblé audit premier bord de ladite sixiéme piéce arriére
pour former une cinquiéme zone d’assemblage, lesdites
premiére, deuxieéme, troisiéme, quatrieme, cinquiéme et
sixieme piéces formantladite partie gauche ou ladite par-
tie droite dudit corset.

[0033] De préférence, au moins une des premiére,
deuxiéme, troisieme, quatriéme ou cinquiéme zones
d’assemblage présente un fourreau, par exemple obtenu
par chevauchement des bords assemblés, muni d’'une
baleine.

[0034] De maniére préférentielle, le corset selon l'in-
vention comprend en outre des bretelles d’épaules ou
des bretelles a nouer ensemble, par exemple derriére la
nuque.

[0035] Avantageusement, la longueur de haut en bas
des dites extrémité d’assemblage avant est comprise en-
tre 45 et 48 cm.

[0036] De préférence, la longueur de haut en bas des-
dits extrémité d’assemblage arriére est comprise entre
37 et42 cm.

[0037] Dans uneforme de réalisation particuliere selon
linvention, lalongueur de ladite troisieme zone d’assem-
blage est comprise entre 32 et 37 cm, de préférence d’en-
viron 35 cm.

[0038] Plus particulierement, ladite premiére piéce
avant présente au deuxieme bord un point d’assemblage
supérieur et un point d’assemblage inférieur et ladite
deuxiéme piéce avant présente égalementun pointd’as-
semblage supérieur et un point d’assemblage inférieur
audit premier bord, lesdits points d’assemblage supé-
rieurs dudit deuxiéme bord de la premiére piece avant
et dudit premier bord de ladite deuxiéme piéce avant
étant agencés pour étre positionnés en regard I'un de
l'autre a la premiére zone d’assemblage, lesdits points
d’'assemblage inférieurs dudit deuxiéme bord de ladite
premiére piéce avant et dudit premier bord de ladite
deuxiéme piéce avant étant agencés pour étre position-
nés enregard I'un de 'autre a la premiére zone d’assem-
blage, ledit point d’assemblage supérieur dudit deuxieme
bord de ladite premiére pieéce avant étant situé sous le
pointd’inflexion de ladite premiére courbure convexe tan-
dis que ledit point d’assemblage inférieur dudit deuxieme
bord de ladite premiére piéce avant étant situé au-dessus
du pointd’inflexion de ladite courbure concave, ledit point
d’'assemblage supérieur dudit premier bord de ladite
deuxiéme piece avant étant situé au-dessus du pointd’in-
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flexion de ladite premiére courbure convexe tandis que
le point d’assemblage inférieur dudit premier bord de la-
dite deuxiéme piéce avant étant situé au-dessous du
point d’'inflexion de ladite courbure concave.

[0039] Cetassemblage particulier permetde créertou-
te la profondeur de la poche poitrine qui permettre de
créer un corset trés particulier qui conviendra a la majo-
rité des morphologies de belle fagon. Apportant un con-
fort idéal, une mise en valeur de la silhouette sans les
désagréments observés jusqu’a présent sur ce qui se
fait.

[0040] D’autres formes de réalisation du corset selon
invention sont mentionnées dans les revendications an-
nexeées.

[0041] D’autres caractéristiques, détails et avantages
de l'invention ressortiront de la description donnée ci-
apres, atitre non limitatif et en faisant référence aux des-
sins annexes.

La figure 1 est une vue a plat d’'une forme de réali-
sation d’'une partie gauche ou droite du corset selon
laprésente invention dans laquelle 6 pieéces sont pré-
sentes.

Lafigure 2 estune vue du patron a plat de la premiéere
piece de devant d’'une partie gauche ou droite du
corset selon la présente invention

Lafigure 3 est une vue du patron a plat de la deuxié-
me piece de devant d’'une partie gauche ou droite
du corset selon la présente invention

Lafigure 4 estune vue du patron aplatdelatroisieme
piece latérale d'une partie gauche ou droite du corset
selon la présente invention

La figure 5 est une vue du patron a plat de la qua-
trieme piece latérale d’'une partie gauche ou droite
du corset selon la présente invention

La figure 6 est une vue du patron a plat de la cin-
quieme piece arriere d’'une partie gauche ou droite
du corset selon la présente invention.

Lafigure 7 est une vue du patron a plat de la sixieme
piéce arriere d’'une partie gauche ou droite du corset
selon la présente invention

La figure 8 est une vue de face du corset selon I'in-
vention, en position fermée et portée.

La figure 9 représente une illustration d’'un patron
d'une forme de réalisation avantageuse qui com-
prend une septiéme piéce arriére et dont la profon-
deur de décolleté est réduite.

[0042] Surlesfigures, les éléments identiques ou ana-
logues portent les mémes références.

[0043] Sur toutes les figures, le corset ou les parties
ou encore piéces de corset qui sont illustrées compre-
nant une superposition d’au moins une couche de dou-
blure, agencée pour étre positionnée du coté interne du-
dit corset en position fermée, c’est-a-dire contre le corps
ou les sous-vétements de la personne qui porte le corset.
Cette couche de doublure peut étre une couche de dou-
blure synthétique ou en coton, mais sera de préférence
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souple et lisse pour produire le confort voulu de la per-
sonne qui porte le corset. Si la couche de doublure peut
étre légerement élastique, les tissus trés élastiques (ly-
cra, élasthanne, ...) sontde préférence proscrits pour évi-
ter le cloquage du corset et I'aspect de finition douteux.
[0044] Le corset ou les parties ou encore piéces de
corset qui sont illustrées comprennent en outre, au-des-
sus de la couche de doublure et en contact au moins
partiel avec celle-ci, une couche d’entoilage, qui permet
d’assurer de la tenue audit corset, et qui comprend un
textile non tissé, non thermocollant d’'un grammage com-
pris entre 70 et 100 gr/m2. Ce type d’entoilage permet
donc un parfait compromis entre souplesse et rigidité
pour assurer confort et maintien et évite I'effet carton par
la fait qu’il est a coudre et non thermocollant.

[0045] Dans la forme de réalisation la plus avantageu-
se selon l'invention, I'entoilage présente un grammage
de 80 a 95 gr/m2 et de préférence de 85 a 90 m2/gr, ce
qui représente le compromis optimal entre |égéereté, sou-
plesse etrigidité. On trouve ce type d’entoilage par exem-
ple auprés de la société Freudenberg FT SAS, sous la
marque déposée Vlieseline®, le produit portant la réfé-
rence S13 ou les produits Vlieseline® n°248, 249 ou 272.
[0046] Dans la forme de réalisation du corset selon
linvention, I'entoilage non tissé et non thermocollant
comprend des fibres de polyamide, des fibres de viscose
et des fibres de polyester.

[0047] La forme de réalisation la plus préférentielle
comporte un entoilage de 30 a 60 %, de préférence de
35 a 55 %, plus particulierement de 38 a 50% et de la
maniére la plus préférentielle, de 38 a 45 % et plus par-
ticulierement d’environ 40 % de fibres de polyamide en
poids.

[0048] L’entoilage préféré selon I'invention comprend
avantageusement de 20 a 50 %, de préférence de 25 a
45 %, plus particulierement de 27 a 40 % et de maniére
préférentielle d’environ de 27 a 35% et plus particuliére-
ment d’environ 30 % en poids de fibres de viscose. De
plus, I'entoilage comprend avantageusement de 20 % a
50 %, de préférence de 25 % a 45 % de fibres de poly-
ester, plus particulierement de 27 a 40 % et de maniéere
préférentielle d’environ de 27 a 35% et plus particuliére-
ment d’environ 30 % en poids de fibres de polyester.
[0049] Le corset ou les parties ou encore piéces de
corset qui sont illustrées comprennent en outre, au-des-
sus de la couche d’entoilage et en contact au moins par-
tiel avec celle-ci une couche de parure qui est agencée
pour étre positionnée du coté externe et apparent dudit
corset en position fermée. Cette couche de parure est
composée de n'importe quelle matiere ou superposition
de matiére et peut comprendre par exemple du satin, du
taffetas, du coton, de la soie, de la dentelle, du jeans, du
jersey ou encore n'importe quelle autre matiere souhai-
table.

[0050] Le corset selon linvention est généralement
formé par assemblage une partie gauche G etd’une par-
tie droite D.

[0051] Comme on peut le voir a la figure 1, la partie
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gauche G et ladite partie droite D présentant chacune
une extrémité d’assemblage avant 1 et une extrémité
d’assemblage arriére 2. L'extrémité d’assemblage avant
1 de ladite partie gauche G est agencée pour étre as-
semblée a ladite extrémité d’assemblage avant 1 de la-
dite partie droite D et pour former un assemblage avant
3 en position fermée (voir figure 8).

[0052] Ladite extrémité d’assemblage arriére 2 de la-
dite partie gauche G étant agencée pour étre assemblée
a ladite extrémité d’assemblage arriére 2 de ladite partie
droite D pour former un assemblage arriére en position
fermée (non illustre).

[0053] L’assemblage arriere peut-étre réalisé par un
cordon ou lacet passé dans une série d’orifices ou de
crochets formée de deux-demi séries d’orifices ou de cro-
chets positionnées respectivement sur ladite extrémité
d’assemblage arriére de chaque partie gauche et partie
droite dudit corset. Ceci permet d’ajuster le corset en
largeur au corps de la personne quile porte etde le serrer
ou de desserrer a souhait, aisément en fonction des be-
soins. Une tirette ou tout autre moyen de fermeture (busc,
agraphes,...) peut également étre présente au niveau de
'assemblage arriére ou de I'assemblage de sous-bras
oude 'assemblage avant (busc), éventuellement en plus
ou a la place du cordon ou du lacet qui peuvent étre
présents donc en superposition de la tirette.

[0054] Comme on peut le voir a la figure 1, chaque
partie gauche G et partie droite D de corset comprend
une série d’au moins 5 piéces de corset, de préférence
6 pieces de corset (respectivement les pieces |, 11, 111, 1V,
V et VI), ce qui permet de définir une coupe du corset
qui sera prés du corps et ajustée a I'anatomie du buste
sans compression inutile. C’est cette forme de réalisation
particulierement avantageuse selon l'invention qui est
décrite en détail et illustrée dans les figures, sans toute-
fois que cela ne soit considéré comme limitatif de la pré-
sente invention.

[0055] La série de 6 pieéces de corset comprend, de
I'extrémité avant d’assemblage 1 a I'extrémité arriere
d’assemblage 2 une premiére piéce avant |, une deuxie-
me piece avant Il, une troisieme piece latérale lll, une
quatrieme piéce latérale 1V, une cinquiéme piéce arriere
V et une sixiéme piéce arriere VI.

[0056] Comme on peutle voir a la figure 2, la premiére
pieéce avant | comprend un premier bord droit 14 a I'ex-
trémité d’assemblage avant 1 et un deuxiéme bord 15
présentant une premiére 16 et une deuxieme courbure
17.La premiére courbure 16 étant une courbure convexe
dans une partie supérieure de la premiére piéce avant |
tandis que la deuxiéme courbure 17 est une partie courbe
s’amenuisant vers le bas.

[0057] Comme on peutle voiralafigure 3, ladeuxieme
pieéce avant Il comprend un premier bord 24 présentant
une premiére 26 et une deuxiéme courbure 27. La pre-
miére courbure 26 dudit premier bord 24 étant une cour-
bure convexe dans une partie supérieure de ladeuxieéme
piece avantll. Ladeuxiéme courbure 27 est une courbure
concave dans une partie inférieure de la deuxiéme piéce
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avant Il

[0058] Le deuxiéme bord 25 présente une partie su-
périeure 28 s’amenuisant vers le bas et une partie infé-
rieure concave 29.

[0059] Comme on peutle voir ala figure 4, la troisieme
piece latérale Ill présente un premier bord 34 et un
deuxiéme bord 35. Le premier bord 34 comprend une
partie supérieure convexe 36 et une partie inférieure 37
s’élargissant vers le bas. Le deuxiéme bord 35 présen-
tant une partie supérieure 38 s’amenuisant vers le bas
et une partie inférieure 39 s’élargissant vers le bas.
[0060] Commeon peutle voiralafigure 5,laquatrieme
piéce latérale IV présente un premier bord 44 et un
deuxiéme bord 45. Le premier bord 44 présente une par-
tie supérieure 46 s’amenuisant vers le bas et une partie
inférieure 47 s’élargissant vers le bas. Le deuxieme bord
45 présentant une partie supérieure 48 sensiblement
droite et une partie inférieure 49 s’élargissant vers le bas.
[0061] Commeonpeutlevoiralafigure 6,lacinquieme
piéce arriére V présente un premier bord 54 et un deuxie-
me bord 55. Le premier bord 54 comprend une partie
supérieure 56 s’amenuisant vers le bas et une partie in-
férieure 57 s’élargissant vers le bas. Le deuxiéme bord
55 présente une partie supérieure 58 sensiblement droite
et une partie inférieure 59 s’élargissant vers le bas.
[0062] Finalement, comme on peut le voir a la figure
7, la sixieme partie arriére VI présente un premier bord
64 sensiblement droit et un deuxiéme bord 65 légére-
ment concave comprenant I'extrémité d’assemblage ar-
riere 2.

[0063] Revenant a la figure 1, ledit deuxiéme bord 15
de ladite premiére piéce avant | est assemblé audit pre-
mier bord 24 de la dite deuxiéme piéce avant Il pour
former une premiére zone d’assemblage 11 que I'on peut
apercevoir a la figure 8. Cette zone d’assemblage 11 est
par exemple obtenue par chevauchement des bords as-
semblés. Cet assemblage forme un fourreau dans lequel
pourra étre placée une baleine (représentée par la réfé-
rence B a la figure 1). Cet assemblage est formé par les
valeurs de couture des différentes épaisseurs (doublure,
entoilage, tissu), valeur qui est généralement de 1,5 cm
pour ce vétement. Le fourreau bénéficie ainsi d’'une su-
répaisseur naturelle permettant de ne pas sentir la ba-
leine a lintérieur du corset, conferent un port d’autant
plus agréable a la personne qui le porte.

[0064] Ledeuxiéme bord 15 de la premiére piece avant
| et le premier bord 24 de ladite deuxieme piece avant |l
sont donc assemblés par couture des bords les uns sur
les autres, en positionnant les points d’assemblage 5 en
regard les uns des autres, bords a bords. La premiéere
courbure convexe 16 sur le deuxieme bord 15 de ladite
premiére piéce avant | et de ladite premiére courbure
convexe 26 sur ledit premier bord 24 de ladite deuxiéme
piece avant Il permet de définir une poche poitrine (P a
la figure 8) agencée pour accueillir la poitrine de la per-
sonne qui le porte d’une profondeur suffisante pour la
mettre en valeur.

[0065] Ledit point d’assemblage 5 supérieur dudit
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deuxiéme bord 15 de ladite premiére piece avant | est
de préférence situé sous le point d’inflexion de ladite pre-
miére courbure convexe 16 tandis que ledit point d’as-
semblage inférieur dudit deuxieme bord 15 de ladite pre-
miére piéce avant | est quant a lui situé au-dessus du
point d’inflexion de ladite courbure concave 17. Le point
d’assemblage supérieur 5 du premier bord 24 de ladite
deuxiéme piéce avant Il est situé au-dessus du pointd’in-
flexion de ladite premiére courbure convexe 26 tandis
que le point d’assemblage inférieur 5 dudit premier bord
24 de ladite deuxiéme piece avant |l est situé au-dessous
du point d’inflexion de ladite courbure concave 27.
[0066] Cetassemblage particulier permetde créertou-
te la profondeur de la poche poitrine P qui permettre de
créer un corset trés particulier qui conviendra a la majo-
rit¢ des morphologies de belle fagon, sans écraser la
poitrine et lui conférent un maintien naturel

[0067] Ledeuxiemebord15delapremiere piece avant
| et le premier bord 24 de ladite deuxiéme piece avant Il
présentent tous deux une concavité 17, 27 dans la partie
inférieure, définissant, une fois assemblés, une zone de
taille T (voir figure 8) destinée a mettre en valeur la taille
de la personne qui le porte d’une part pour un effet opti-
que di a 'assemblage des parties inférieures concaves
mais d’autre part en assurant un maintien suffisant vers
l'intérieur de 'abdomen sans compression peu esthéti-
que. Cette concavité 17, 27 sur lesdits bords des piéces
avant |, Il du corset au contraire des rétrécissements
dans les patrons de corsets existants provoque un effet
joliment fluide sans ceinturer en une ligne horizontale
coupant la silhouette.

[0068] Avantageusement, la longueur de haut en bas
des dites extrémité d’assemblage avant et donc de la
premiéere zone d’assemblage 11 est comprise entre 42
et 49 cm et vaut de préférence environ 44,05 cm pour
I'équivalent de taille 40 et environ 44,55 cm pour I'équi-
valent de taille 42.

[0069] Le deuxiéme bord 25 de ladite deuxieme piece
avant Il est assemblé audit premier bord 34 de ladite
troisieme piece latérale Il pour former une deuxiéme zo-
ne d’'assemblage 12 que I'on peut apercevoir a la figure
8. Cette zone d’assemblage 12 est par exemple obtenue
par chevauchement des bords 25 et 34 assemblés. Cet
assemblage forme un fourreau dans lequel pourra étre
placée une baleine (représentée par la référence B a la
figure 1).

[0070] Le pointd’assemblage 5 de la partie supérieure
du deuxiéme bord 25 de la deuxiéme piéce avant Il est
positionné en regard du pointd’assemblage 5 de la partie
supérieure du premier bord 34 de la troisiéme piece la-
térale lll, lui-méme situé en-dessous du point d’inflexion
de la partie supérieure convexe 36.

[0071] Le point d’assemblage 5 de la partie inférieure
29 du deuxieme bord 25 de la deuxieme piéce avant Il
est positionné en regard du point d'assemblage 5 de la
partie inférieure 37 du premier bord 34 de la troisieme
piece latérale lll. Le point d’assemblage 5 de la partie
inférieure 29 du deuxieme bord 25 est situé juste au-
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dessus du point d’inflexion de la partie concave inférieure
29, ce qui permet d’améliorer la fluidité de la zone de
taille au niveau latéral sans forcer sur I'effet « resserré »,
puisque ce point d’assemblage inférieur 5 du bord 25 de
la piece Il est relié a un point d’assemblage d’une zone
s’amenuisant simplement vers le bas qu'il est la partie
inférieure 37 du premier bord 34 de la troisieme piéce
latérale 111

[0072] Le deuxiéme bord 35 de ladite troisieme piéce
latérale Il est assemblé audit premier bord 44 de ladite
quatrieme piece latérale IV pour former une troisieme
zone d’assemblage située en dessous des bras, dans la
partie latérale du tronc de la personne qui le porte (cette
zone n’est pas visible a la figure 8). Cette troisieme zone
d’assemblage est par exemple obtenue par chevauche-
ment des bords 35 et 44 assemblés. Cet assemblage
peut former un fourreau dans lequel pourra étre placée
une baleine (représentée par laréférence B alafigure 1).
[0073] Lorsque la troisieme piéce latérale Il est as-
semblée a la quatrieme piéce latérale IV, une zone sous-
bras 31, 41 est ainsi créée de maniére optimale en ap-
portant un maintien suffisant sans blesser les aisselles.
La longueur de ladite troisieme zone d’assemblage est
comprise entre 32 et 37 cm, de préférence d’environ 35
cm.

[0074] Juste sous le point d’inflexion existant entre la
partie supérieure 38 s’amenuisant vers le bas et la partie
inférieure s’élargissant vers le bas 39 du deuxiéme bord
35 de la troisiéme piéce latérale lll, on trouve le point
d’'assemblage 5 du deuxiéme bord 35 de la troisieme
piece.

[0075] Juste sous le point d’inflexion existant entre la
partie supérieure 46 s’amenuisant vers le bas et la partie
inférieure s’élargissant vers le bas 47 du premier bord
44 de la quatriéme piece latérale IV, on trouve le point
d’assemblage 5 du premier bord 44 de la quatriéme piece
latérale IV.

[0076] Lorsque ces deux points d’assemblage sont
mis en regard et que les bords de cette troisieme zone
d’assemblage sont cousus ensemble, une pince est for-
mée a la zone de taille T, pour resserrer le corset a cet
endroit et améliorer I'aspect de la taille de la personne
qui porte le corset. Cette forme particuliere de la troisieme
lll etde laquatrieme piece IV du corset permettentd’amé-
liorer la coupe prés du corps en prévoyant suffisamment
d’espace pour le thorax et focalisant le rétrécissement
de la taille, toujours de maniére fluide, sans compression
ceinturant disgracieux.

[0077] Le deuxiéme bord 45 de la quatriéme piéce la-
térale IV est assemblé audit premier bord 54 de la cin-
quiéme piece arriére V pour former une quatrieme zone
d’assemblage (cette zone n’est pas visible a la figure 8).
Cette quatrieme zone d’assemblage est par exemple ob-
tenue par chevauchementdes bords 45 et 54 assemblés.
Cet assemblage peut former un fourreau dans lequel
pourra étre placée une baleine (représentée par la réfe-
rence B a la figure 1).

[0078] Le deuxiéme bord 55 de ladite cinquiéme piéce
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arriere V est assemblé audit premier bord 64 de ladite
sixieme piéce arriere VI pour former une cinquiéme zone
d’assemblage (cette zone n’est pas visible a la figure 8).
Cette cinquieme zone d’assemblage est par exemple ob-
tenue par chevauchementdes bords 55 et 64 assemblés.
Cet assemblage peut former un fourreau dans lequel
pourra étre placée une baleine (représentée par la réfé-
rence B a la figure 1).

[0079] Le placement des baleines selon la présente
invention peut également étre réalisé en cousant un biais
sur l'intérieur du bord (face visible par exemple) afin d'y
insérer des baleines. Lorsque le biais est réalisé par
exemple al’aide d'une machine a coudre a deuxaiguilles,
la double piqlre est alors visible de I'extérieur. Ce pla-
cement de baleines peut s’appliquer a tous les modes
de réalisation développés dans le cadre de la présente
invention.

[0080] La sixieme piece VI d’'une partie gauche G de
corset estdonc comme mentionné précédemment reliée
a une sixieme piéce arriére VI d’'une partie droite D de
corset et forme une zone d’assemblage arriére (non il-
lustrée) qui peut comprendre un lacet, un cordon et tout
autre élémentd’assemblage. Lalongueur de haut en bas
desdites extrémités d’assemblage arriére est comprise
entre 37 et 42 cm. Plus particuliérement, pour la taille de
confection 42, la longueur des extrémités d’assemblage
arriere vaut 39,5 cm, et estla méme pour toutes les tailles
de confection

[0081] Comme on peut le constater, ces éléments du
corset représentent de nombreux avantages tant au ni-
veau de la finition, de la souplesse et de la rigidité assu-
rant le confort tout en avantageant la silhouette de la
personne qui porte le corset. Les points d’assemblage
ont été judicieusement choisis ainsi que les formes de
chaque piéce de corset et les mesures de chaque piéce.
[0082] Lafigure 9Qillustre une variante selon la présen-
te invention dans laquelle une septiéme piece peut étre
prévue pour masquer le dos de la personne qui porte le
corset entre les 2 parties arriére (gauche et droite) du
corset. Elle est assemblée de maniére préférentielle en-
tre les pieéces V et VI, le long du bord 55 en respectant
les points d’assemblage ; et est laissée libre coté droit
pour pouvoir s’ajuster sous le corset en fonction de la
taille de la personne. Cette piece VII peut aussi étre as-
semblée d’autre maniére, comme par exemple égale-
ment a droite, selon le systéme de fermeture choisi pour
le corset ou bien étre amovible et donc attachable a la
demande par l'utilisatrice par des pressions, boutons,
lacets, agraphes, tirettes, velcro® ou tout autre moyen
d’assemblage amovible et dans laquelle I'extrémité d’as-
semblage avant est rehaussée de 4 cm pour diminuer la
profondeur du décolleté. Bien entendu, la forme du dé-
colleté peut étre combinée avec la forme de réalisation
delafigure 1. Dans une autre variante, la septieme piéce
VIl peut étre également prévue dans la forme de réali-
sation de la figure 1 & 6 pieces ou dans la forme de réa-
lisation non détaillée a 5 piéces.

[0083] Il est bien entendu que la présente invention
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n’est en aucune fagon limitée aux formes de réalisations
décrites ci-dessus et que bien des modifications peuvent
y étre apportées sans sortir du cadre des revendications
annexées. Les patrons représentés sur les figures sont
al’échelle et des lors, des proportions avantageuses des
dimensions des piéces peuvent en étre déduites pour
les besoins de la présente demande. Le corset est de
plus avantageusement compris dans un coffret.

Revendications

1. Corset pourfemmes présentant une position fermée
et une position ouverte, comprenant une superposi-
tion d’au moins

- une couche de doublure, agencée pour étre
positionnée du c6té interne dudit corset en po-
sition fermée

- une couche d’entoilage, agencée pour confé-
rer de la tenue audit corset

caractérisé en ce que ladite couche d’entoilage
comprend un textile non tissé, non thermocollant
d’un grammage compris entre 70 et 100 gr/m?2 et en
ce que le corset est un corset d’habillement com-
prenant en outre au moins une couche de parure,
agencée pour étre positionnée du coté externe et
apparent dudit corset en position fermée et une série
de baleines.

2. Corset selon la revendication 1, dans lequel ladite
couche d’entoilage de textile non tissé, non thermo-
collant comprend de 30 a 60 % de fibres de polya-
mide, de préférence de 35 a 50 % de fibres de po-
lyamide, de 20 a 50 % de fibres de viscose, de pré-
férence de 25 a 40 % de fibres de viscose et de
maniére préférentielle d’environ 30 % de fibres de
viscose, de 20 % a 50 % de fibres de polyester, de
préférence de 25 % a 40 % de fibres de polyester et
de maniére plus préférentielle d’environ 30 % de fi-
bres de polyester.

3. Corset selon les revendications 1 ou 2, dans lequel
ladite couche d’entoilage présente un grammage de
80 & 95 gr/m2 et de préférence de 85 a 90 m2/gr.

4. Corset selon I'une quelconque des revendications
précédentes, comprenant une partie gauche (G) et
une partie droite (D), ladite partie gauche (G) et ladite
partie droite (D) présentant chacune une extrémité
d’assemblage avant (2) et une extrémité d’assem-
blage arriere (3), ladite extrémité d’assemblage
avant (2) de ladite partie gauche (G) étant agencée
pour étre assemblée, pour former un assemblage
avant(11)en positionfermée, aladite extrémité d’as-
semblage avant (2) de ladite partie droite (D) et ladite
extremité d’assemblage arriere (3) de ladite partie



8.

9.

15 EP 2 545 792 A1 16

gauche (G) étant agencée pour étre assemblée a
ladite extrémité d’assemblage arriere (3) de ladite
partie droite (D), pour former un assemblage arriére
en position fermée.

Corset selon larevendication 4, dans lequel ledit as-
semblage arriére est réalisé par un cordon ou lacet
passé dans une série d’orifices ou de crochets for-
mée de deux-demi séries d’orifices ou de crochets
positionnées respectivement sur ladite extrémité
d’assemblage arriere de chaque partie gauche (G)
et partie droite (D) dudit corset.

Corset selon les revendications 4 ou 5, dans lequel
chaque partie gauche (G) et partie droite (D) de cor-
set comprend une série d’au moins 5 piéces de cor-
set (I, II, 111, 1V, V), de préférence 6 piéces de corset
(1, 10, 1, 1V, V, V.

Corset selon la revendication 6, dans lequel ladite
série d’au moins 5 piéces de corset (I, Il, III, IV, V)
comprend, en série, de I'extrémité avant d’assem-
blage (2) a I'extrémité arriere d’assemblage (3)

- une premiére piece (l) avant comprenant un
premier bord (14) droit a I'extrémité d’assembla-
ge (2) et un deuxiéme bord (15) présentant une
premiére (16) et une deuxiéme courbure (17),
ladite premiere courbure (16) étant une courbu-
re convexe dans une partie supérieure de ladite
premiére piece avant (I), ladite deuxiéme cour-
bure (17) étant une partie courbe s’amenuisant
vers le bas,

- une deuxiéme piéce avant (Il) comprenant un
premier bord (24) présentant une premiére (26)
et une deuxiéme courbure (27), ladite premiére
courbure (26) dudit premier bord (24) étant une
courbure convexe dans une partie supérieure
de ladite deuxieme piéce avant (Il) et ladite
deuxiéme courbure (27) étant une courbure
concave dans une partie inférieure, et un
deuxiéme bord (25) présentant une partie supé-
rieure (28) s’amenuisantvers le bas et une partie
inférieure (29) concave.

- une troisieme piéce latérale (111),

- une quatrieme piece latérale (1V),

- une cinquieme piéce arriére (V).

Corset selon la revendication 7, dans lequel ladite
troisieme piece latérale (lll) présente un premier
bord (34) et un deuxiéme bord (35), ledit premier
bord (34) présentant une partie supérieure convexe
(36) et une partie inférieure (37) s’élargissant vers
le bas, ledit deuxiéme bord (35) présentant une par-
tie supérieure (38) s’amenuisant vers le bas et une
partie inférieure (39) s’élargissant vers le bas.

Corset selon les revendications 7 ou 8, dans lequel
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12.

13.

ladite quatrieme piece latérale (IV) présente un pre-
mierbord (44) etun deuxiéme bord (45), ledit premier
bord (44) présentant une partie supérieure (46)
s’amenuisant vers le bas et une partie inférieure (47)
s’élargissant vers le bas, ledit deuxiéme bord (45)
présentant une partie supérieure (48) sensiblement
droite et une partie inférieure (49) s’élargissant vers
le bas.

Corset selon I'une quelconque des revendication 7
a 9, dans lequel ladite cinquieme partie arriere (V)
présente un premier bord (54) comprenant une par-
tie supérieure (56) s’amenuisant vers le bas et une
partie inférieure (57) s’élargissant vers le bas et une
deuxieme bord (55) sensiblement droit comprenant
I'extrémité d’assemblage arriére (3).

Corset selon 'une quelconque des revendications 7
a 9, comprenant en outre une sixiéme piéce arriére
(VI), dans lequel, ladite cinquiéme piéce arriere (V)
présente un premier bord (54) comprenant une par-
tie supérieure (56) s’amenuisant vers le bas et une
partie inférieure (57) s’élargissant vers le bas et un
deuxieme bord (55) présentant une partie supérieu-
re (58) sensiblement droite et une partie inférieure
(59) s’élargissant vers le bas, et dans lequel ladite
sixieme piece arriére (V1) présente un premier bord
(64) sensiblement droit et un deuxieme bord (65)
légérement concave comprenant I'extrémité d’as-
semblage arriére (3).

Corset selon I'une quelconque des revendication 7
a 11, dans lequel ledit deuxiéme bord (15) de ladite
premiere piéce avant (I) est assemblé audit premier
bord (24) de la dite deuxiéme piéce avant (ll) pour
former une premiére zone d’assemblage (11), ledit
deuxieme bord (25) de ladite deuxiéme piéce avant
(II) est assemblé audit premier bord (34) de ladite
troisieme piece latérale (lll) pour former une deuxie-
me zone d’assemblage, ledit deuxiéme bord (35) de
ladite troisieme piéce latérale (1) estassemblé audit
premier bord (44) de ladite quatrieme piéce latérale
(IV), pour former une troisieme zone d’assemblage,
ledit deuxieme bord (45) de ladite quatrieme piéce
latérale est assemblé audit premier bord de ladite
cinquiéme piece arriere (V) pour former une quatrie-
me zone d’assemblage. Lesdites premiere (I),
deuxieme (ll), troisieme (lll), quatrieme (IV) et cin-
quieme (V) pieéces formant ladite partie gauche (G)
ou ladite partie droite (D) dudit corset.

Corset selon les revendications 11 ou 12, dans le-
quel ledit deuxieme bord (55) de ladite cinquieme
piece arriere (V) est assemblé audit premier bord
(64) de ladite sixieme piece arriére (VI), pour former
une cinquieme zone d’assemblage, lesdites premié-
re (), deuxieme (ll), troisieme (lll), quatrieme (IV),
cinquieme (V) et sixieme (VI) pieces formant ladite
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partie gauche (G) ou ladite partie droite (D) dudit
corset.

Corsetselon les revendications 12 ou 13 dans lequel
au moins une des premiére (11), deuxiéme, troisie-
me, quatriéeme ou cinquiéme zone d’assemblage
présente un fourreau, par exemple obtenu par che-
vauchement des bords assemblés, muni d’'une ba-
leine.

Corset selon l'une quelconque des revendications
précédentes, comprenant en outre des bretelles
d’épaules ou des bretelles a nouer ensemble, par
exemple derriere la nuque.

Corset selon I'une quelconque des revendications 4
a 15 danslequel lalongueur de haut en bas des dites
extrémité d’assemblage avant (2) est comprise entre
42 et 49 cm.

Corset selon I'une quelconque des revendications 4
a 16, dans lequel la longueur de haut en bas desdites
extrémités d’assemblage arriére (3) est comprise
entre 37 et 42 cm.

Corset selon l'une quelconque des revendications
12 a 17, dans lequel la longueur de ladite troisieme
zone d’assemblage est comprise entre 32 et 37 cm,
de préférence d’environ 35 cm.

Corset selon I'une quelconque des revendications 7
a 18, dans lequel ladite premiére piéce avant (I) pré-
sente au deuxiéme bord (15) un point d’assemblage
supérieur (5) et un point d’assemblage inférieur (5)
et dans lequel ladite deuxiéme piece avant (ll) pré-
sente également un point d’assemblage supérieur
(5) et un point d’'assemblage inférieur (5) audit pre-
mier bord (24), lesdits points d’assemblage supé-
rieurs (5) dudit deuxieme bord (15) de la premiére
piece avant (l) et dudit premier bord (24) de ladite
deuxiéme piece avant (IlI) étant agencés pour étre
positionnés en regard I'un de l'autre a la premiére
zone d’assemblage, lesdits points d’'assemblage (5)
inférieurs dudit deuxieme bord (15) de ladite premie-
re piece (I) avant et dudit premier bord (24) de ladite
deuxiéme piece avant (IlI) étant agencés pour étre
positionnés en regard I'un de l'autre a la premiére
zone d’assemblage, ledit point d’'assemblage supé-
rieur (5) dudit deuxiéme bord (15) de ladite premiére
piece avant (I) étant situé sous le point d’inflexion de
ladite premiere courbure convexe (16) tandis que
ledit point d’assemblage inférieur (5) dudit deuxieme
bord (15) de ladite premiére piece avant (I) étant
situé au-dessus du point d’inflexion de ladite cour-
bure concave (17), ledit point d’assemblage supé-
rieur (5) dudit premier bord (24) de ladite deuxiéme
piece avant (ll) étant situé au-dessus du point d’in-
flexion de ladite premiére courbure convexe (28) tan-
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10

dis que le point d’'assemblage inférieur (5) dudit pre-
mier bord (24) de ladite deuxiéme piece avant (ll)
étant situé au-dessous du point d’'inflexion de ladite
courbure concave (27).
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