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(54) Jédro formy ne zpracovdni plastd

1

Vyndlez se tykd jddra formy ne zpracovéni plasti, zejména strukturnim vst¥ikovénim,

véetnd &4sti velkorozmérnych forem,

Konstrukce jader ve forméch pro konvendni vptfikovéhi plaestd mé Fadu nevyhod. Je to
pPedevsim pevné spojeni & formou, nebo moZnost jejich posunu ve form$ pouze ve smdru oay
jédra. To mé za ndsledek, %e vliivem kontrakdnich sil chladnouci teveniny plastu dochdzi ke
znadnému nepéti ve vystiiku, obzvlid¥t& v okoli jader. V technologickém procesu se tomu &e-
© 11 tim, %e se bud vyst¥ik vyrd#i z formy jedt& zcela nevychladly nebo je jddro v uréitém
okamZiku bfi procesu chladnuti vtaZeno ve sméru své osy do vnit¥ni &dsti formy. Tyto kons-
trukce maji tu nevyhodu, Ze p¥i dalsim dochlazovdni vystiiku aochézi k deformacim tvaru
v§st¥ikd a rozmérovym zméndm a tim se poruSuje reprodukovatelnost vyst¥ikd. Tyto vliivy se
obzvldsté quevuJi u rozmérnsdjsich vystﬁikﬁ{kde miZe dochdzet a? k‘destrukci vyst¥iku a tak
je t¥eba &init konstrukdni kompromisy nebo otvory a vybrédni ve vyst¥iku dopracovdvat doda=-
tednd, Tato skutednost se projevuje zejména u strukturné vst¥ikovanych vystiikid, kde jsou
zpravidla velké rozméry a rqzdilnﬁ struktura povrchovych a vnit¥nich vrstev vystiiku a kde

ge vyZaduje eliminovat dodatednd opracovéni.

U v&t8iny aplikac{ se p¥i provoznich podminkdch miZfe bShem krdtkého Sasového obdobi
projevit koroze pod napdtim, jejif p¥i&inou jsou lokdlni pnuti ve vyst¥iku v okoli jader.
dejich dodatedné odstrafovédni je tém&# vylouéené u rozmérnych vysti¥ikd. M4 tedy odstrend-
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ni p#{diny tdchto pnut{ i podstatny vyznem pro ¥ivotnost vyst¥ikd. Zaji#téni posunu jader

pPi smréfovédni plastu ve form$§ jeho pﬁsobéni J{”}edinym FeSenim, jak zabrénit vzniku pnu-
t{, popiipad¥ deformaci vystFiku,

Uvedené nevyhody odstrafuje jddro formy na zpracovédni plastd podle vynélezu, urdend
zejména pro strukturn{ vestFikovdni plestd. Podstata vyndlezu spodivd v tom, fe jddro ses-
tévéd z posuvného t¥la jédra opat¥eného nejménd jednim tverovanym upeviovacim vystupkem,
upevnénym suvné ve vybréni formy anebo obvodové li¥ty formy. Jddro formy se dvéma upevho=
vacimi vjstuﬁky, nap¥, koliky podle daldiho vyznaku vyndlezu, jeho¥ podsteta spolivéd v tom,
%e upeviovaci vystupky t&la jddra jsou spojeny prufnym elementem, napf. ocelovou strunou,
v jejim% st¥edu je umistdn opérny Sep. Podstata jédrae formy, jeho¥ upevhovaci vystupek je
upevnén suvné na vybrédni obvodové listy formy podle dalsiho vyznaku spodivd v tom, Ze ko=
nec upevihovaciho vystupku je opatfen zaslepovaci matici. Podle daliiho vyzneku vyndlezu je
upeviiovaci vystupek téla jédra upevnén ve vybréni obvodové li¥ty formy pomoci permanentniho
magnetu., Podle posledniho vyznaku vyndlezu je tvarovany upeviovaci vystupek t&la jéddra upev-
nén ve vybréni obvodové 1idty formy prostfednictvim driéku ocelové struny, jehoZ konec je
ve vybréni obvodové lifty formy opatfen spirdlovou pruZinou.

Jddro forem podle vyndlezu vytvédfi podminky pro realizaci mnoha aplikaci, které pii
konvendnich konstrukcich nebyly redlné., MoZnosti Fedeni tvard vystFikd s geometrickou né-
rodnosti, rozmérovou presnosti umoZfiuje vyrobu technickyeh vyst¥ikd bez ndrokd na dodeted-
né dokon¥ovaci operace. Vysokd kvalita vyst¥ikd bez vnit¥niho pnuti & deformaci umoZnuje
projekty i sloZitjch ze¥izeni ve strojirenstvi i ostatnich oborech, kde se maximdlné uplat-
ni specifické vlastnosti plastd, zpracovanych v rozmérnych vyst¥icich. Ekonomickd efektiv-
nost, kterou ¥elieni pFindS{, je nejen ve vytvo¥eni podminek pro vlastni realizaci vyst¥i-
kY vysoce ndroénych, ale i v dspordch pFipadnych dokondovacich operaci, prodlduieni givot-
nosti vyst¥ikd a rozdiFeni tvirdiho pole konstruktérim i projektantim. Kromé toho se i pod-
statnd sniZ{ naméhdni a opot¥ebeni formy v okoli jader,

Jédro formy je ddste¥nd posuvné ve smdrech kolmych ke své ose a smdrech plsobicich
gil smridténi tuhnouciho plastu ve form&, Jéddrec miZe viak bit pfed vyplnénim formy taveni-
nou fixovdno v protilehlé poloze ne% pisobi smér smriténi, pfiéemi je tato poloha zajis¥o-

védne odprufenym distanénim Sepem nebo pruZnou vloZkou.

P¥ikladnd provedeni jddra forem podle vyndlezu jsou schématicky zobrazena na p¥iloZe-
nyoh vykresech, kde na obr, 1 je Fez jédrem formy, opat¥eného dvéma upeviiovacimi vystupky,
na obr, 2 je Pez jddrem formy, jehoi upeviiovaci vystupek je upevndn vné obvodové lilty
formy, na obr. 3 Fez jddrem formy, jeho¥ upeviiovaci vystupek je upevn&n magnetem a na obr.4
je vyznaSen Yez jddrem formy, JehoZ tvarovany upevihovaci vystupek je opatien spirdlovou pru-

Zinou.

Jédro formy (obr.1) vytvédFejici na boku v§st¥iku rydbinu, sestdvd z posuvnéhb téla 2
jédra, opat¥eného dvéma upevihovacimi vystupky 4, uloZenymi ve vybrdni 3 formy 1./Upevﬁova-
ci vystupky 4, nap¥. kolfky jsou vzédjemnd spojeny ocelovou strunou 5. Ve stiedu ocelové
struny 5 Je umistén opérny 8ep 6. Timto kons truk¥nim uspo¥dddnim je p¥i kontrakei pplastu,
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tuhnouciho ve formé, posunovéno jddro ve sméru plsobeni smr3téni.

Jddro formy (obr.2), které vytvéd#i po vystFiku v boku rybinovité vybrdni, je umisté-
no ve form& 1, i obvodové 1i5t8 7 formy 1. Upeviovaci vystupek 4 t8la 2 jddra je upevndn
suvnd ve vybrdni obvodové 1i¥ty 7 formy 1 a jeho konec je opatien spirdlovou pruiinou 9,
umisténou v pouzdfe 8, Pouzdro 8 Jje opatPeno zaslepovaci matici 10. Spirdlovéd pruZina 9
udrfuje jddro pFitisknuté k obvodové 1i8té& 7 formy 1 e po zast¥{knuti{ jddra taveninou umo¥-
nuje jeho pohyb v disledku smritén{ plastu.

Jédro formy (obr.3) pro vytvoreni otvoru ve stdnd vystifiku mé tvarovany upeviovaci
vyatupek 4 t8la 2 jddra umistdn ve vybrdni 3 obvodové 1li¥ty 7 formy 1. Tvarovany upevhova-
ci vystupek 4 je v obvodové 1i¥t& 7 upevnEn pomoci permanentniho megnetu 11, umist&ného rov-

né% ve vybrdni 3,

Jddro forme (obr.4) pro vytvoteni otvoru ve sténé vyst¥iku mé tvarovany upeviovaci
vystupek 4 upevnén ve vybrdni 3 obvodové 1liSty ] formy 1 pomoci drZdku 12, na ktery desedd
ocelovd struna 5. Konec drZdku 12 je ve vybréni obvodové 1idty 7 formy 1 opat¥en spirdlovou

pruZzinou 9. ‘ \

PREDMET VYNLLEZU

1, Jédro formy na zpracovdni plasti, zejména strukturnim vst¥ikovédnim, vyznalené tim, Ze
sestdvd z posuvného téla'(zﬂ jddra opatieného nejménd jednim tvarovanym upeviovacim
vystupkem (4) upevnénym suvnd ve vybrédni (3) formy (1) a nebo obvodové 1listy (7) formy
(7).

2, Jédro formy podle bodu 1, se dvéma upeviovacimi vystupky, nap¥. koliky, vyznalené tim,
%e upeviovaci vystupky (4) t&le (2) jddra jsou spojeny pruZnym elementem, nap¥. ocelo=-

_vou strunou (5), v jejimZ st¥edu je umistén Zep (6).

3, Jddro formy podle bodu 1, jeho# upeviiovaci vystupek je upevnén suvné ve vybrdni obvodo-
vé 1iBty formy, vyznadené tim, %e konec upevhovaciho vystupku (4) je opatien spirdlovou

pruinou (9), umisténou v pouzd¥e (8), opatfeném zaslepovaci matici (10),

4, Jédro formy podle bodu 1, vyznadené tim, Ze upeviovaci vystupek (4) téla'(2) jéddra, je

ve vybréni (3) obvodové 1li¥ty (7) formy (1) upevndn pomoei permanentniho magnetu (11).

5, Jddro formy podle bodu 1, vyznadené tim, e tvarovany upeviovaci vystupek (4) je ve vy-
bréni (3)vobvodové 1i8ty (7) formy (1) upevndn prostiednictvim drZdku (12) ocelové stru-
ny (5), jeho% konec je ve vybrdni (3) obvodové 1iBty (7) formy (1) opat¥en spirdlovou

ﬁruiinou (9).
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