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Sposéb wytwarzania drobnego koksu redukcyjnego
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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania drob-
nego koksu redukcyjnego o duzym czynnym elek-
trycznym oporze i'o duzej zdolnosci reakcyjinej
dla piecow elektrometalurgicznych, o ziarnach od
0 do 25 mm w ilo$ci powyzej 80°% wagowych i re-
szty ziarn o wielko$ci do 60 mm.

Dla pracy piecow elelnbromebalumg-iwczhych, ktére
sq np. stosowane do wytwarzania weglika wép-
nia, do produkcji fosforu lub wytwarzania zelazo-
stopéw, jako S$rodek redukcyjny potrzebny jest
drobny koks o duzym wilasciwym elektrycznym
oporze czynnym i wielkiej zdolno$ci reakcyjnej.
Drobny koks ma duzg reaktywno§é poniewaz
mniejsze wielko§ci ziarna koksu daja wigeksze pla-
szczyzny styku.

Koksowi stosowanemu w piecu elektrycznym ja -
ko $rodek redukcyjny, w zalezno$ci od celu jego
zastosowania stawiane sa specjalne wymagania w
odniesieniu do zawarto$ci popiotu, siarki i zelaza
oraz odno$nie zawarto$ci aluminium i fosforu.

Stwierdzono niespodziewanie, ze elektryczay
opér czynny i zdolnosé reakcyjna koksu w pro-
cesie kokisowania. sa zalezne nie tylko od mate-
rialobw wsadowych, ale réwmniez od warunkéw ko-
ksowania, zawarto§ci w koksie popiotu, siarki i ze-
laza jak réwniez od zawartosci aluminjum i fos-
foru. Oprécz tego okazalo sig, ze te materialy
wsadowe, ktére moglyby zadowoli¢é wymagania
co do sktadu koksu, czesto nie nadajq sie do wy-
twarzania koksu.
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Wiadomo jest z opisu patentowego RFN nr
2164 474; ze materialy wsadowe do wytwarzania
koksu w piecach elektrycznych w zaleZznoéci od

-zawarto§ci w nich popiotu, siarki, zelaza, alumi-

nium i fosforu daja sie w pomys$lnych warunkach
woéwczas skoksowaé, gdy doda sie do nich aroma-

- tycznych bitumicznych substancji. Wytworzony w

ten spos6b koks nie spetnia jednak z drugiej stro-
ny wymagan stawianych odnoénie zdolno$ci reak-
cyjnej i rozdrobnienia $rodka redukcyjnego sbtoso-
wanego do piecéw elektrycznych.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wy-
twarzania drobnego koksu redukcyjnego o duzym
czynnym elektrycznym oporze i o duzej zdolnosci
reakcyjnej dla piecow elektrometalurgicznych.

Spostb wedlug wynalazku charakteryzuje. sie
tym, ze wysokoloiny, stabo spiekajacy sie wegiel ka-
mienny zawierajacy wagowo powyzej 35% lotnych
czesci sktadowych zmielony do okoto 95%e na
ziarna o wielko$ci ponizej 3 mm zageszcza sie w
ubijarce do gestosci co najmniej 0,9 t/m3, wprowa-
dza sie wode do wagowej zawartoéci 7 do 12%
i nastepnie poddaje si¢ skoksowaniu w piecu ko-
ksowniczym dostosowanym do zaladowania przez
ubijanie.

W korzystnej postaci wykonania sposéb wedlug
wynalazku charakteryzuje si¢ tym, ze mieszaning
sktadajaca sie ze spiekajacego sie¢ wegla kamfien-
nego zawierajacego wagowo powyzej 23% lotnych
czesci skladowych i z bardzo lotnych slabo spie-
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kajacych sie¢ iflub niespiekajacych sie noénikéw
wegla, jak torf, wegiel brunatny lub wegiel plo-
mienny, zmielona do okolo 95%s na ziarna o wiel-
kosci ponizej 3 mm zageszcza sie.w ubijarce do
gestosci co najmmiej 0,9 t/m3 wprowadza sie wode
do wagowej zawartosci 7 do 12%0 i nastepnie pod-
daJe sie skoksowaniu w piecu koksowniczym do-
stosowanym do zatadowania przez ubijanie.

W sposobie wediug wynalazku opartym na mie-

szaninie: skladajacej sie ze spiekajacego sie wegla .

kamiennego jak réwmiez na bardzo lotnych sta-
bospiekajgcych sie i/lub niespiekajgcych sie nosni-
kach wegla, gdy zawarto§é wagowa w spiekaja-
cym sie weglu. kamiennym lotnych skladnikéw
Jést wieksza od QZ'Ii Przy tym powinny byé za-
s‘osowane bardzo #otne, stabo spiekajace sie
nodniki wq%la wagowo w ilosci co najmniej 50%
mikszaniny, z drug‘ﬂe] strony miespiekajace sie
nesnild wegla wagowo w ilosci od 5 do 509,
przaewagnie 10 do 20% wagowych ‘mieszaniny.

Zaleca sie nie tylko przy zastosowaniu bardzo
lotnego, stabo spiekajacego sie wegla kamienne-
go — ale réwmniez przy zastosowaniu mieszaniny
sktadajacej sie ze spiekajacego sie wegla kamien-
nego jak.i przy zastosowaniu bardzo lotnych, sta-
bo spiekajacych sie i/lub niespielcajacych sie nos-
nikébw wegla — zageszczenie materialéw wsado-
wych zawierajacych wagowo -7 do 12/ do ges-
tosci wiekszej od 1,05 t/m3 i skoksowanie w tem-
peraturze co najmniej 1350°C.

Nastepstwem zageszczania wy\bramelg-o materiatu
wsadowego jest to, Ze substancje pomimo ich
z natury niewystarczajacej mozliwo$ci tworzenia
koksu — sg dobrze koksowalne. Z drugiej stro-
ny — koks wytworzony przy zastosowaniu tych

substancji odznacza sie¢ duzym elekirycznym opo-

rem czynnym,k i duzg zdolnoscia reakcyjng, przy
tym duza. reaktywno$§é koksu jest powodowana
widocznie' przez dobre wykszta'cenie ukladu po-

réw. Zageszczanie daje jednak takze w nastep-

stwie — duzq trwalo§é substancji wytwarzanego
koksu. W koficu wytworzony sposobem zgodnym
z wynalazkiem koks odznacza sie przede
wiszystkim zwiekiszonym powstawaniem rys w ma-
krostrukturze. W ostatnim wypadku wystepuje
ioks, po jego wyladowaniu z pieca koksownicze-
go, bezposrednio w drobniejszych asortymentach
tak, ze koszty dodatkowe rozdrabniania kolksu do
wielkosci ziarna poiagdahego dla wsadu do piecé6w

elektrycznych np. do wielko$ci 60 mm albo cal-'

kowicie odpadaja, lub jezeli koks po jego wylado-
waniu z pieca nle wystgpuje jeszcze wystarczajaco
" drobnoziarnisty i jest pozadane dodatkowe roz-
drabianie, koszty te w kazdym razie zostaly
wydatnie zmniejszone.

Wynalazek jest objasniony nastepujaco przy po-
mocy trzech /pmzyﬂ:badéw jego wykonania:

Przyktad 1. Bardzo lotny wegiel kamienny
zawierajacy wagowo 39/ lotnych czesci sktado-

wych, ze stopniem wzdecia 5 i dylatacja okolo’

/e — zostal rozdrobniony w 95% na ziarna
o wielkosci ponizej 3 mm, nawilgocony do 10%
zawartoéci wody i ezageszczony do 1,06 t/m3. Tak
wytworzony wkiad weglowy zostal wwsunigty do

4
poziomego pieca komorowego i'sfkdkusawamy w
temperaturze 13509C. Zawarto§é komory — po

. czasie koksowania wynoszacym 20 godzin — byla
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w zwykly sposéb wypychana.i gaszona. Koks wy-
padal przy tym drobny. Wykazywat on wytrzyma-
tos¢ koksowa M 40—30% i wlasciwy elektryczny
opér 600Q - mm? - m—1. Zdolno$é reakcyjna wyno-
silta 0,45 cm?¥g-s, przy czym byla ona wiecej niz
dwukrotnie wyzsza niz zdolno$é reakcyjna nor-
malnego koksu wielkopiecowego. :

Przyklad 2. Jako materialy wsadowe zasto-
sowano mieszanine skladajgcy sie wagowo z’ 85%
wysokospiekajacego si¢ wegla, zawierajagcego wa-
gowo 35% lotnych czesci skladowych, ze stopniem
wzdecia 8 i dylatacji 100% oraz z 15% wagowych
wcieru sodowego w torfie zawierajacego wagowo
670 lotnych czesci skladowych. Mieszanina zo-
stala w 95% zmielona na ziarna ponizej 3 mm,
przy wagowej zawarto$ci wody 11% zageszczona
do 0,95 t/m3 doprowadzona do poziomego pieca
komorowego i skoksowana w temperaturze ogrze-
wania 1300°C. Wytworzony koks byl drobny, przy
czym jego wilascwwy elektryczny op6r czynny wy-
nosit 600Q - mm? - m—1 a jego zdolno§é reakcyjna
0,9 cmm¥Vg - s.

Przyktad 3. Sporzadzono mieszaning skiada-
jaca sie wagowo z 80% dobrze spiekanego wegla
zawierajgcego wagowo 35% lotnych czesci skla-
dowych jak réwmiez z 20% wagowych rozdrob-
nionych brykietéw wegla brunatnego. Mieszanina
miata wagowo 39% loinych cze$ci skladowych
i przy dylatacji — 200 — tylko niewielky zdol-
no$¢ wytwarzania koksu. Mieszanina zostala w
95% zmielona mna ziarna ponizej 3 mm, zwilzona
woda do zawarto$ci wagowej 10% i po zageszcze-
niu do 1,06 t/m?® w temperaturze ogrzewania
1350°C skoksowana. Koks uzyskano tu réwnier
drobny. Mial on, pomimo zastosowania wysokiej
temperatury koksowamia, przy normalnym stanie
odgazowania, wlaéciwy elektryczny op6r czynny
630Q * mm? - m—! i zdolno$é reakcyjna wieksza
niz 1,5 cmd/g * s

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania drobnego koksu reduk-
cyjnego o duzym czynnym oporze elektrycznym
i o duzej zdolno$ci reakcyjnej dla piecéow elek-
trometalurgicznych, znamiemny tym, ze wysoko-
lotny, slabospiekajacy sie wegiel kamienny, za-
wierajacy wagowo powyzej 35% lotmych czeSci
sktadowych zmielony do okolo 95% na ziarna
o wielkosci 3 mm zageszcza si¢ w ubijarce do
gestosci co najmmiej 0,9 t/m3 wprowadza sie wode
do wagowej zawartosci 7 do 12% i nastepnie pod-
daje sie skoksowaniu w piecu koksowniczym do-
stosowanym do zatadowania przez ubijanie.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze
stosuje sie wysokolotny, slabospiekajacy sie wg-
giel kamienny, wykazujacy stopief wzdecia po--
nizej 5.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
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wysoko-zmielony lotny, stabospiekajacy sie wegiel
kamienny z wagowa zawarto$cia wody 7 do 12%
zageszeza sie do gestosci wielmszej niz 1,05 t/m3.
4. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ie
skoksowanie zmielonego wysoko-lotnego, stabo- &
spiekajgcego sie wegla kamiennego przeprowadza
si¢ przy temperaturze ogrzewania co najmmniej
1350°C.

5. Spos6b wytwarzania drobnego koksu reduk-
cyjnego o duzej zdolno$ci reakcyjnej dla piecéw 10
elektrometalurgicznych, znamienny tym, ze mie-
szanineg skladajaca sie ze spiekajacego sie wegla
kamiennego zawierajacego wagowo powyzej 23%
lotnych czeéci sktadowych i z bardzo lotnych, sta-
bo spiekajacych sie iflub niespiekajacych sig 15
noénikéw wegla, jak torf, wegiel brumatny Ilub
wegiel plomienny, zmielong do okoto 95% na ziar-
na o wielko$ci ponizej 3 mm, zageszcza si¢ w ubi-
jarce do gesto$ci co najymmiej 0,9 t/m3, wprowadza
siec wode do wagowej zawartosci 7 do 12%/e i na- 2
stepnie poddaje sie skoksowaniu w piecu kolso-
wniczym dostosowanym do zatadowania przez ubi-
janie.

6. Spos6b wedtug zastrz. 5, znamiem:y tym, ze

6
stosuje si¢ wegiel kamienny wylkauzujacy stopien
wzdecia powyzej 5.
7. Spos6b wedtug zastrz. 5 albo 6, znamienny
tym, ze stosuje sie spiekajacy sie wegliel o zawar-

 tosci lotnych czeéciach skladowych wickszej od

32%,

8. Sposéb wediug zastrz. 5, zmamienny tym, ze
wysoko lotne, stabo spiekajace sie nosniki wegla
stosuje sie wagowo w ilosci co najmniej 50%
mieszaniny.

9. Spos6b wedlug zastrz. 5, zna.mlenny tym, ze
niespiekajace sie noéniki wegla stosuje sie wago-
wo w ilosci od 5 do 50% mieszaniny,

10. Sposéb wedtug zastrz. 9, znamienny tym, Ze
niespiekajace sie nosniki wegla stosuje sie wago-

- wo w ilosci od 10 do 20%e.

11. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
mieszanine wsadowa z wagowq zawartoscia wody

‘7 do 1% zageszcza sie do gestosci . wickszej niz

1,05 t/ms3.

12. Sposéb wediug zasbrz 1, znamienny tym, ze
skoksowanie zmielonej mieszaniny wsadowej prze-
prowadza si¢ przy temperaturze ogrzewania co

- nmajmniej 1350°C.
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