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(54) VORRICHTUNG ZUM VERKAPSELN HOCHRAGENDER BEHALTERVERSCHLUSSE, INSBESONDERE FASSFITTINGE

(57) Eine Vorrichtung (1) zum Verkapseln hochragender
Behalterverschilsse, insbesondere Fafifittinge (F), umfaft 1
einen Kappenzubringer (4) und eine Kappenaufdrickein- \ —1 6
richtung (5) oberhalb eines Langsfdrderers (3) fir die zu ver- L
kapselnden Behalter (B).

Um einen rationellen, von Form und Gewicht der 7
Behalter weitgehend unabhangigen Betrieb zu erreichen,
weist die Kappenautdriickeinrichtung (5) einen parallel zum 4
Langsforderer (3) verfahrbaren Schiitten (12) auf, ist der 12 =5
Schiitten (12) mit einem abwarts gerichteten Hubstempel 7a - 28
(13) ausgerustet, lagert unterseitig am Hubstempel (13) ein s Fu 13-4 q
in Langsférderrichtung angeordneter, um eine horizontale Aot | TN \-l 2
Querachse (16) schwenkbarer, an seinem freien Ende (19) N WTTEs ™15
einen Kappenhatter (20) aufnehmender Kappentrager (15) i
und ist der Schlitten (12) von einer Ubernahmesteliung, in !
der der Kappentrager (15) im Bereich einer Kappenausgabe L
(8) des Kappenzubringers (4) liegt, in eine Ausgangsstel- = =  —=====
lung, in der der Kappentrager (15) in den Farderbereich des ©
Langsforderers (3) abgekiappt ist, und dann entiang einer
Aufdriickzone, wahrend der der Hubstempel (13) betatigbar N O AN TSN THNN TR FHNN TN
ist, bis in eine Endstellung und zuruck bewegbar.

K 27 3

DR ea7ee18



10

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 402 198 B

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Verkapseln hochragender Behilterverschlusse,
insbesondere Faffittinge, mit einem Kappenzubringer und einer Kappenaufdriickeinrichtung oberhalb eines
LangsfSrderers fur die zu verkapselnden Behalter.

Um FaBfittinge oder andere Behilterverschliisse sichern und vor unbemerktem Miibrauch schiitzen zu
kénnen, werden sie mit speziellen Kunststoffkappen verkapselt, wobei diese Kunststoffkappen form-
undioder kraftschiiissig auf die Fittinge aufgedriickt werden. Dazu gibt es bereits Vorrichtungen mit einem
oberhalb eines Lingsfdrderers flr die Fdsser angeordneten Kappenzubringer, der gleichzeitig auch als
Aufdriickeinrichtung dient. Der Kappenzubringer besteht aus einer in Langsfdrderrichtung der Behilter
schrdg abwirts fiihrenden Kappenrutsche, die an ihrem freien Ende in H&he der FaBfittinge eine Kappen-
ausgabe bildet, so daB ein am Fdrderer herangefGrdertes FaB mit seinem hochragenden Fitting in eine sich
in der Kappenausgabe befindende Kappe einhakt und mitnimmt. Wegen der Relativbewegung zwischen
Kappenausgabe und Faffitting wird dabei die mitgenommene Kappe durch eine entsprechende Anlauffld-
che am Ende der Kappenausgabe auf den Fitting aufdriickt. Damit ist durchaus eine maschinelle Verkapse-
lung von FaBfittingen mdglich, doch missen die Fisser eine hohe Standfestigkeit besitzen, um beim
Aufdriicken der Kappen nicht umzukippen. Die bekannten Vorrichtungen sind daher -auch nur fiir groBere
und schwerere Fasser geeignet und erlauben kein Verkapseln kleinerer, leichterer Behilter.

Aus der AT-B 391 846 und der US-A 2 153 039 gehen weiters Vorrichtungen zum Setzen von
Flaschenstopfen oder VerschluBkapseln als bekannt hervor, bei denen quer oder ldngs zu einem Flaschen-
f6rderer hin- und herverfahrbare Schiitten mit Hubstempeln zum Aufdriicken der Stopfen oder Kapseln auf
die Flaschen&ffnungen vorgesehen sind, weiche Hubstempel gleichzeitig auch als Stopfentrager oder nur
als Aufdriickwerkzeug dienen. Es sind daher zusdtzlich eigene Einrichtungen zum Aufbringen der Kapseln
auf die Flaschenstinungen anzuordnen oder Schiitten und Hubstempel sind Teil eines aufwendigen
Manipulators, so daB diese Vorrichtungen nicht bloB zum Verkapseln von Behidlterverschilissen eingesetzt
werden. sondern einer ganzen Befiillanlage als eigentliche VerschiieBstation nach dem Befiillen der
Flaschen zugehdren.

Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs geschilderten Art zu
schaffen, die auf recht einfache und rationelle Weise ein Verkapseln beliebiger Fasser oder Behilter
erlaubt.

Die Erfindung 18st diese Aufgabe dadurch, daB die Kappenaufdriickeinrichtung in an sich bekannter
Weise einen parallel zum Lingsfdrderer hin- und herverfahrbaren Schlitten mit einem aus einer oberen
Ruheposition abwirts in eine Aufdruckposition niederdriickbaren Hubstempel aufweist, daB unterseitig am
Hubstempel ein in LangsfSrderrichtung angeordneter, um eine horizontale Querachse anschlagbegrenzt
abwirts schwenkbarer, an seinem freien Ende einen Kappenhalter aufnehmender Kappentrager lagert und
daB der mit Steuerschaltern zusammenwirkende Schlitten von einer Ubernahmestellung, in der der Kappen-
triger im Bereich einer Kappenausgabe des Kappenzubringers liegt, in eine Ausgangsstetlung, in der der
Kappentriager in den Forderbereich des Lingsférderers abgeklappt ist, und dann entlang einer Aufdrickzo-
ne. wihrend der der Hubstempel betitigbar ist, bis in eine Endstellung und zurlick bewegbar ist. Der
oberhalb des Langsfdrderers verfahrbare Schiitten erlaubt mit Hilfe seines Hubstempels ein Aufdriicken der
Kappen wihrend der Behalterfdrderung, so daB es weder zu einer Unterbrechung des Behéltervorschubes
noch zu einer Kippbelastung der Behilter kommt, was eine hohe Durchgangsleistung der Vorrichtung
ermdglicht und zudem einen von der Standfestigkeit, der GréB8e und dem Gewicht der Behditer unabhangi-
gen Anwendungsbereich dieser Vorrichtung gewihrleistet. Auf Grund des am Hubstempel angelenkten
Kappentrdgers, der in seiner Ausgangsstellung in den Férderbereich des LingsfSrderers ragt, kdnnen die
Behilterfittinge in eine im Kappenhalter gehaltene Kappe eingreifen und in der Aufdriickzone fir einen
Gleichiauf zwischen der Férderbewegung der Behilter und der Schiittenbewegung sorgen. Wihrend dieses
Gleichlaufes in der Aufdruckzone braucht dann lediglich der Hubstempel abwérts gedriickt zu werden und
mit dem Abwirtsbewegen des Hubstempels wird die durch das Einhingen am Fitting positionierte Kappe
iber den Kappentriager ordnungsgemdB auf den Fitting aufgesetzt. Nach dem Aufsetzen wird der Hubstem-
pel wieder hochgefahren, wobei der Kappenhaiter die Kappe freigibt, und gleichzeitig mit dem Herausfor-
dern der verkapselten Behilter aus der Aufdrlickzone bewegt sich auch der Schiitten in seine Ubernahme-
stellung zuriick, in der er im Bereich der Kappenausgabe des Kappenzubringers liegt. Nun wird Uber den
Kappenhalter des Kappentrdgers die nichste Kappe entnommen und der Schiitten fdhrt erneut in die
Ausgangsstellung vor, von wo der néchste Aufdrlickvorgang beginnt. Da es dabei um einfache Hin- und
Herbewegungen sowohl des Schiittens als auch des Hubstempels geht und die Steuerung von der
Schiittenbewegung abgeleitet werden kann, bleibt trotz des funktionssicheren und rationelien Verkapse-
lungsbetriebes der erforderliche Steuerungs- und Antriebsaufwand gering.

Bestehen der Hubstempe! und der Schiittenantrieb aus Pneumatikzylindern, lassen sich die erforderli-
chen Hubbewegungen verhiltnismiBig einfach und mit gewilinschter Exaktheit durchfihren und ansteuern.
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Dabei kann vorteithafterweise der Schiitten in der Aufdriickzone antriebslos sein, so daB umstindliche
Synchronisiereinrichtungen fiir die Schlitten- und LangsfSrdererbewegung unnétig bleiben und der Lings-
forderer Uber das Ineinandergreifen von FaBfitting und Kappe auch fiir die Schiittenbewegung wihrend der
Aufdriickphase sorgt. Eine weiche, den Schiitten etwas zurlickhaitende Gegenhaltefeder kann hier vorgese-
hen sein, um das einwandfreie Ineinandergreifen von Fitting und Kappe und damit das ordnungsgemaBe
Verkapseln zu garantieren. Der eigentliche Schlittenantrieb bedarf dann nur eines Stellzylinders fir die
Vorwartsbewegung zwischen Ubernahmestellung und Ausgangsstellung einerseits und eines Stellzylinders
flr die Rlickbewegung zwischen Endstellung und Ubernahmesteliung anderseits.

An sich gibt es verschiedene Mdglichkeiten zur Ausbildung des Kappenhalters fiir den Kappentrager,
da dieser Kappenhalter lediglich die Kappe in der Kappenausgabe aufnehmen und in die Ausgangsstellung
bringen und dort halten mu8, bis der Fitting einhakt. Eine zweckmigige Konstruktion entsteht dabei, wenn
der Kappentrdger als Kappenhalter einen unterdruckbeaufschlagbaren Sauger aufweist, da ein solcher
Sauger die Kappen funktionssicher sowohl aufnehmen als auch abgeben kann und dazu blof von oben auf
die Kappenoberseite aufgesetzt zu werden braucht.

Nach einer besonders vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung sitzen der Schiitten und die Kappen-
ausgabe auf einem h&henverstellbaren Tragrahmen, so daB durch die einfache HShenverstellung dieses
Tragrahmens eine Anpassung der Vorrichtung an unterschiedliche Behilterhdhen erreicht werden kann und
sich die Vorrichtung zum automatischen Verkapseln praktisch beliebiger Behilter oder Fasser eignet.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand schematisch an Hand eines Ausfiihrungsbeispieles
veranschaulicht, und zwar zeigen Fig. 1 eine erfindungsgemaBe Vorrichtung in teilgeschnittener Seitenan-
sicht und Fig. 2 ein Detail dieser Vorrichtung gréBeren MaBstabes ebenfalls in teilgeschnittener Seitenan-
sicht.

Eine Vorrichtung 1 zum Verkapseln der Fittinge F von Behiitern B oder anderen hochragenden
Behditerverschliissen mit Kappen K besteht aus einem Gestell 2, auf dem oberhalb eines Lingsférderers 3
fur die zu verkapselnden Behdlter B ein Kappenzubringer 4 und eine Kappenaufdruckeinrichtung 5
angeordnet sind. Der Kappenzubringer 4 setzt sich aus einem Sortiergerdt 6, einem Zubringerkanal 7 und
einer auslaufseitig am Zubringerkanal 7 anschiieBenden Kappenausgabe 8 zusammen, wobei die Kappen-
ausgabe 8 ein in Auslaufrichtung offenes Ausgabefach 9 mit einer seitlichen Kugelrast 10 als Riickhalt fiir
die durch den Zubringerkanal 7 zugebrachten Kappen K bildet.

Die Kappenaufdruckeinrichtung 5 weist einen entlang von Fihrungen 11 parallel zum LingsfSrderer 3
verfahrbaren Schlitten 12 auf, der mit einem abwirts zum Lingsférderer 3 gerichteten Hubstempel 13
ausgeriistet ist. Dieser Hubstempel 13 besteht aus einem Pneumatikzylinder und an seinem Stempelkopf
14 ist ein in Ldngsfbrderrichtung liegender Kappentrdger 15 um eine horizontale Querachse 16 schwenkbar
angelenkt, wobei der Kappentrdger 15 Uber eine f)ffnungsfeder federbelastet und seine Abklappbewegung
durch einen Endanschlag 18 begrenzt ist. Am freien Ende 19 des Kappentrigers 15 gibt es einen
Kappenhalter 20 in Form eines unterdruckbeaufschlagbaren Saugers 21, mit dem je nach Unterdruckbeauf-
schlagung oder Bellftung Uber einen entsprechenden LeitungsanschiuB 22 eine Kappe K aufgenommen
und festgehalten bzw. freigegeben werden kann.

Als Antrieb des Schiittens 12 dienen ein Pneumatikzylinder 23 und ein Linearzylinder 24 als Riickholan-
trieb und zur Steuerung dieser Antriebe und auch des Pneumatikzylinders 13 wirkt der Schiitten 12 mit nur
angedeuteten Steuerschaltern 25 zusammen, wobei der Schlitten von einer Ubernahmesteliung zur Aufnah-
me einer Kappe in eine Ausgangsstellung, in der auf einen zu verkapseinden Behilter gewartet wird, dann
entlang einer Aufdriickzone zum eigentlichen Verkapseln bis in eine Endstellung, in der die Verkapselung
abgeschlossen ist, und wieder zurlick in die Ausgangsstellung verfahren werden kann.

Zum Verkapseln eines Behdlters B wird der Schiitten 12 in seine Ubernahmesteilung gefahren. Der
Hubstempel 13 befindet sich in seiner hochgezogenen Ruheposition, wobei der Kappentriger 15 durch das
Auffahren auf die Kappenausgabe 8 hochgeklappt ist und mit seinem Kappenhalter 20 iiber einer in der
Kappenausgabe 8 vorhandenen Kappe K liegt (strichpunktierte Darstellung in Fig. 2). Diese Kappe K wird
nun durch eine Unterdruckbeaufschlagung des Saugers 21 am Halter 20 fixiert und der Schiitten 12 durch
eine Betdtigung des Pneumatikzylinders 23 von der Ubernahmestellung in die Ausgangsstellung vorgescho-
ben. Dabei klappt der Kappentrdger 15 ab und nimmt eine Wartestellung ein, in der die Kappe K in den
Forderbereich des Léngsférderers 3 vorragt (ausgezogene Darstellung in Fig. 2). Der zu verkapselnde
Behditer B wird kontinuierlich {ber den Langsférderer 3 herangebracht, wobei der Behilterrand zuerst die
Kappe K mit dem Kappentrdger 15 kurz anhebt, bis sie liber den Rand gleitet und in die Ausnehmung an
der Behilteroberseite im Bereich des Fittings F einschwenkt, so daB nun der Fitting F in die in einer
entsprechenden Kipplage gehaltene Kappe K einhakt. Durch dieses Einhaken wird der Schiitten 12 vom
Behdlter B in Fdrderrichtung mitgenommen, wodurch sich der Fitting F und der Hubstempel 13 mit der
Kappe K gieichférmig miteinander vorwartsbewegen. Sobald sich der Schiitten 12 in Bewegung setzt, wird
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liber einen Steuerschalter 25 der Pneumatikzylinder 13 des Hubstempels aktiviert und dieser driickt unter
Einkiappen des Kappentrdgers 15 die Kappe K auf den Fitting F. Wihrend des Aufdrickens in der
Aufdruckzone ist der Schiitten 12 antriebsios und wird nur Uber den Lingsforderer 8 mitgenommen, wobei
der Schiitten vom Pneumatikzylinder 23 abhebt. Allerdings kann eine weiche Gegenhaltefeder 26 vorgese-
hen sein. die den Schiitten 12 entgegen der Forderrichtung belastet und fiir eine sichere und einwandfreie
Anlage von Kappe und Fitting wéhrend der Aufdriickphase sorgt. Nach dem Aufdriicken der Kappe K wird
der Sauger 21 beliiftet und der Hubstempel 13 fdhrt in seine Ruheposition hoch, so daB der Behilter B, der
nun ordnungsgemiB verkapselt ist, freigegeben wird und abgeftrdert werden kann. Der Schiitten 12 hat
seine Endstellung erreicht, worauf Uber einen weiteren Steuerschalter 25 der Rickantrieb eingeschaltet
wird, der den Schiitten 12 in die Ubernahmestellung zuriickbringt, wobei mit dem Schlitten nach der
Aufdriickzone auch der Pneumatikzylinder 23 wieder in die Ausgangsposition zurlickgeschoben wird. in
dieser Ubernahmeposition ist der Kappentrdger 15 hochgeklappt und der Kappenhalter 20 befindet sich im
Bereich der Kappenausgabe 8, in die eine neue Kappe K eingerutscht ist. Nach Unterdruckbeautschlagung
des Saugers 21 kann der nichste Verkapselungsvorgang beginnen.

Durch die mit dem Léngsférderer 3 wahrend der Aufdrickzone mitfahrende Kappenaufdriickeinrichtung
5 kommt es beim Verkapseln praktisch zu keinen Kippbelastungen fir die zu verkapseinden Behilter B, so
daB die Vorrichtung 1 fiir beliebige Behdlter B geeignet ist. Allerdings muB, um ein einwandfreies
Verkapseln zu gewihrleisten, der Kappentrdger 15 in der Ausgangsstellung des Schlittens 12 in der
richtigen, an die jeweilige Behiiterhdhe angepaBten Lage sein, damit der jeweilige Behdlterfitting F in die
im Kappenhalter 20 vorbereitete Kappe K einhaken kann. Zur Héheneinstellung der Kappenaufdriickeinrich-
tung 5 gibt es daher einen Uber einen Spindeltrieb 27 hShenverstellbaren Tragrahmen 28 des Gestelles 2,
auf dem die wesentlichen Teile der Kappenaufdriickeinrichtung 5, insbesondere der Schiitten 12 samt
Antrieb u. dgl., sowie die dem Kappentrdger 15 zugeordnete Kappenausgabe 8 sitzen, wobei die Kappen-
ausgabe 8 an ein mit dem Ubrigen Zubringerkanal 7 teleskopartig zusammenwirkendes Endstlick 7a
angeschlossen ist.

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung 1 zeichnet sich durch ihren funktionssicheren, leistungsstarken
Betrieb und zusitziich durch ihren die verschiedensten Behalter und Behélterverschiisse erfassenden
Anwendungsbereich aus.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Verkapseln hochragender Behilterverschiiisse, insbesondere Faffittinge, mit einem
Kappenzubringer und einer Kappenautdriickeinrichtung oberhalb eines Langsférderers fir die zu
verkapseinden Behélter, dadurch gekennzeichnet, da3 die Kappenaufdriickeinrichtung (5) in an sieh
bekannter Weise einen paraliel zum Langsférderer (3) hin- und herverfahrbaren Schlitten (12) mit einem
aus einer oberen Ruheposition abwirts in eine Aufdriickposition niederdriickbaren Hubstempel (13)
aufweist, daB unterseitig am Hubstempel (13) ein in Lingsfdrderrichtung angeordneter, um eine
horizontale Querachse (16) anschlagbegrenzt abwirts schwenkbarer, an seinem freien Ende (19) einen
Kappenhalter (20) aufnehmender Kappentrdger (15) lagert und daB der mit Steuerschaltern (25)
zusammenwirkende Schiitten (12) von einer Ubernahmestellung, in der der Kappentréger (15) im
Bereich einer Kappenausgabe (8) des Kappenzubringers (4) liegt, in eine Ausgangsstellung, in der der
Kappentrager (15) in den Firderbereich des Langsforderers (3) abgeklappt ist, und dann entlang einer
Aufdriickzone, wihrend der der Hubstempel (13) betdtigbar ist, bis in eine Endstellung und zuriick
bewegbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Hubstempel! (13) und der Schliitten-
antrieb aus Pneumatikzylindern (23) bestehen.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Schlitten (12) in der
Aufdriickzone antriebslos ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Kappentrager (15)
als Kappenhalter (20) einen unterdruckbeaufschlagbaren Sauger (21) aufweist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da8 der Schiitten (12) und
die Kappenausgabe (8) auf einem h&henverstellbaren Tragrahmen (28) sitzen.
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