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Verfahren und Vorrichtung zum Volumenvergrossern von Tabak.

67 Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vor-

richtung zum Volumenvergrossern von Tabak. Der
Tabak wird im erwdrmten und angefeuchteten Zustand in
eine zylindrische Kammer (21). eingegeben, in der ein
Schneckenforderer (38) um eine zentrisch angeordnete
Diise (27) umlduft. Im Bereich der Miindung der Diise
(27), aus der ein Luftstrom unter relativ hohem Druck aus-
tritt, verengt sich die Kammer (21) konisch. An diesen Teil
(24b)-schliesst sich ein sich geringer konisch verengendes
Rohr (42) an, das in einen Trockner (Luftstromtrockner)
miindet.
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1. Verfahren zum Volumenvergrdssern von Tabak, da-
durch gekennzelchnet dass der Tabak in einen Raum in die
Nihe einer in den Raum miindenden Offnung, die einen
kleineren Querschnitt als der Raum aufweist, eingebracht
wird, und dass der Tabak von einem aus der Offnung mit
hoher Geschwindigkeit ausstrdmenden dampf- oder gasfor-
migen Strahl erfasst, beschleunigt und abgeférdert wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Tabak ringférmig um die Offnung gleichmassig ver-
teilt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass durch die Offnung Luft in den Raum ge-
blasen wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass in den Raum ein weiteres Medium, vorzugsweise
Dampf, mit einer Komponente in Férderrichtung des Ta-
baks eingeblasen wird.

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Tabak anschliessend getrocknet wird.

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Tabak mit einer Eingangsfeuchte von mindestens
38% in den Raum eingebracht wird.

-7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Tabak mit einer Eingangstemperatur von minde-
stens 60 °C in den Raum eingebracht wird.

8. Vorrichtung zum Ausiiben des Verfahrens nach An-
spruch 1, gekennzeichnet durch eine Kammer (21) mit einem
Einlass (22) und einem Auslass (26) fiir den Tabak, eine in
die Kammer miindende, mit einem Druckerzeuger (4) ver-
bundene Zuleitung (6) fiir ein dampf- oder gasformiges Me-
dium mit einer in Richtung auf den Auslass gerichteten Diise
(27), und ein in der Kammer angeordnetes Férdermittel (38),
das den Tabak in die Néhe der Diise bringt.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass die Kammer (21) einen kreisformigen Querschnitt
hat und die Diise (27) im Zentrum dieses Querschnittes in
die Kammer miindet. ,

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 und/oder 9, dadurch
gekennzeichnet, dass der Einlass (22) an der Umfangsfléche
(23) eines zylindrischen Teiles (24a) der Kammer (21) ange-
ordnet ist, und dass das Férdermittel um die Diise (27) um-
laufende, die Kammer unterteilende Schaufeln (41) aufweist.

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schaufeln (41) mit einer Steigung zur Ach-
se des Fordermittels angeordnet sind.

12. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass die Kammer (21) im Bereich der Miindung der
Diise (27) in Forderrichtung des Tabaks sich konisch veren-
gend ausgebildet ist.

13. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass dem sich konisch verengenden Teil (24b) der Kam-
mer (21) ein sich geringer konisch verengendes Rohr (42)
nachgeordnet ist.

14. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, dass der Auslass (26) der Kammer (21) mit einem
Trockner (9) verbunden ist.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Volumenver-
grossern von Tabak.

Die Erfindung betrifft weiterhin eine Vorrichtung zum
Volumenvergrossern von Tabak.

Es sind eine Rethe unterschiedlicher Verfahren zum Vo-
lumenvergrossern von Tabak, insbesondere von Tabakrip-
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pen, bekannt. Durch die US-PS 3 734 104 ist es bekannt,
stark gefeuchteten Tabak zu erhitzen, so dass durch Ver-
dampfen des Wassers im Tabak dieser aufgebléht wird. Ge-
méss US-PS 4 289 148 wird Tabak mit einem inerten Gas
unter Druck zusammengebracht, so dass das Gas in den Ta-
bak eindringt. Dann wird der Druck weggenommen und der
Tabak erwirmt, z. B. mit Mikrowellen. Aus der US-

PS 4250 898 ist es bekannt, Tabak mit Kohlendioxyd unter
relativ niedrigem Druck zusammenzubringen, wobei das
Kohlendioxyd in den Tabak eindringt. Durch schnelle Ab-

-kiihiung kondensiert das Kohlendioxyd im Tabak und kri-

stalliert schliesslich aus. Durch anschliessendes Erwirmen
wird der Tabak auf- und das Kohlendioxyd ausgetrieben.
Weiter ist es bekannt, Tabakrippen so intensiv zu feuchten,
dass sie aufquellen. In dieser Form wird der Tabak kurzzei-
tig einem heissen Luftstrom ausgesetzt, so dass seine Ober-
fldche sich verfestigt und somit seine Form stabilisiert wird
(GB-PS 1290 613). Durch die GB-PS 1 381 203 ist es be-
kannt, feuchten Tabak in eine Kammer einzugeben, die
dann relativ schnell evakuiert wird.

Die bekannten Verfahren sind zum Teil relativ aufwen-
dig, zum Teil wenig effektiv und/oder ermdglichen nur einen
relativ geringen Tabakdurchsatz.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren
zum Volumenvergrdssern von Tabak anzugeben, das bei
grossem Tabakdurchsatz eine moglichst grosse Volumenver-
grosserung ergibt und dabei apparativ einen geringen Auf-
wand erfordert. Diese Aufgabe wird geméss der Erfindung
dadurch geldst, dass der Tabak in einen Raum in die Néhe
einer in den Raum miindenden Offnung, die einen kleineren
Querschnitt als der Raum aufweist, eingebracht wird, und
dass der Tabak von einem aus der Offnung mit hoher Ge-
schwindigkeit ausstromenden dampf- oder gasformigen
Strahl erfasst, beschleunigt und abgeférdert wird. Dieses
Verfahren ergibt eine gute Volumenvergrdsserung des Ta-
baks und ermdglicht einen sehr grossen Durchsatz. Wie im
Ausfiithrungsbeispiel dargestellt ist, erfordert das Ausiiben
dieses Verfahrens einen geringen apparativen Aufwand, der
sich zudem durch geringen Platzbedarf auszeichnet.

Ein grosser Tabakdurchsatz wird erzielt, wenn geméss ei-
nem weiteren Merkmal der Tabak ringformig um die Off-
nung gleichmdssig verteilt wird. Das Verfahren ist besonders
wirtschaftlich, weil es geméss einem weiteren Kennzeichen
geniigt, durch die Offnung Luft in den Raum einzublasen.
Um ein Ablagern von Tabaksosse und Tabakteilchen in dem
Raum zu verhindern, wird vorgeschlagen, ein weiteres Me-
dium, vorzugsweise Dampf, mit einer Komponente in For-
derrichtung des Tabaks einzublasen. Vor der Weiterverar-
beitung wird der Tabak zweckméssigerweise getrocknet. Be-
ziiglich der Volumenvergrosserung werden gute Ergebnisse
erzielt, wenn der Tabak mit einer Eingangsfeuchte von min-
destens 38% in den Raum eingebracht wird.

Die eingangs genannte Vorrichtung ist insbesondere zum
Ausiiben des vorbeschriebenen Verfahrens geeignet und ge-
kennzeichnet durch eine Kammer mit einem Einlass und ei-
nem Auslass fiir den Tabak, eine in die Kammer miindende,
mit einem Druckerzeuger verbundene Zuleitung fiir ein
dampf- oder gasférmiges Medium mit einer in Richtung auf
den Auslass gerichteten Diise, und ein in der Kammer ange-
ordnetes Fordermittel, das den Tabak in die Néhe der Diise
bringt. Zweckmaéssigerweise hat die Kammer einen kreisfor-
migen Querschnitt und miindet die Diise im Zentrum dieses
Querschnittes in die Kammer. Eine gleichméssige Verteilung
des Tabaks um die Diise herum wird erreicht, indem der
Einlass an der Umfangsfldche eines zylindrischen Teiles der
Kammer angeordnet ist und das Foérdermittel um die Diise
umlaufende, die Kammer unterteilende Schaufeln aufweist.
Um den Tabak der Diise zuzuférdern, sind die Schaufeln mit



einer Steigung zur Achse des Fordermittels angeordnet. Die
Kammer ist im Bereich der Miindung der Diise in Forder-
richtung des Tabaks sich konisch verengend ausgebildet. An
dieses Teil der Kammer schliesst ein sich geringer konisch
verengendes Rohr an. Der Auslass der Kammer ist mit ei-
nem Trockner verbunden.

Die Erfindung wird anhand eines Ausfithrungsbeispiels
unter Bezugnahme auf die Zeichnung niher erliutert.

Es zeigen:

Figur 1 Eine Anordnung zum Volumenvergrossern von
Tabak,

Figur 2 eine Injektoreinrichtung der Anordnung gemiss
Figur 1 im Schnitt in vergrosserter Darstellung.

- Die Anordnung der Figur 1 weist einen Tabak zufiihren-
den Schwingforderer in Form eines Dampftunnels 1 auf, wie
er in der tabakverarbeitenden Industrie unter der Bezeich-
nung WA von der Anmelderin bekannt ist. Aus dem Dampf-
tunnel 1 gelangt der Tabak in einen Einlasstrichter 2 einer
Injektoreinrichtung 3, die spater anhand der Figur 2 be-
schrieben wird. Der Tabak wird aus der Injektoreinrichtung
3 mittels von einem Druckerzeuger 4 durch eine Leitung 6 in
die Injektoreinrichtung 3 geleiteter Druckluft durch Rohrab-
schnitte 7 und 8 in einen als Luftstromtrockner ausgebilde-
ten Trockner 9 gefordert. Der Trockner 9 besteht im wesent-
lichen aus einem Rohr 11, durch das Luft von einem Lufter-
hitzer 12 zu einer Zellradschleuse 13 gefithrt wird. Hierbei
mischt die vom Lufterhitzer 12 zustrdmende Luft sich mit
der den Tabak in das Rohr 11 férdernden, von der Injektor-
einrichtung 3 her kommenden Luft. Der Zellradschleuse 13
ist ein Temperaturfiihler 14 zum Erfassen der Tabaktempe-
ratur zugeordnet, der iiber eine Steueranordnung 16 den
Lufterhitzer 12 derart steuert, dass der Tabak die Zellrad-
schleuse 13 mit einer vorgegebenen Temperatur verldsst. Der
Tabak verlésst die Zellradschleuse 13 in Richtung von Pfeil
17, und die Luft wird in Richtung von Pfeil 18 abgesaugt.
Die Injektoreinrichtung 3 besteht gemdss Figur 2 aus einer
von einem Gehduse 20 umschlossenen Kammer 21 mit ei-
nem Einlass 22, in den der Einlasstrichter 2 miindet und der
an der Umfangsfliche 23 eines zylindrischen Teiles 24a der
Kammer 21 angeordnet ist, und mit einem Auslass 26, der
am Ende eines sich konisch verengenden Teiles 24b der
Kammer 21 angeordnet ist. Unmittelbar am Anfang des Tei-
les 24b der Kammer 21 miindet mittig eine ortsfeste Diise 27,
die an einer stationfiren Hiilse 28 befestigt ist. An die Hiilse
28 ist die Leitung 6 angeschlossen.

Das Gehduse 20 ist an eine Konsole 29 angeflanscht, die
in einer Bohrung 31 zwei Kugellager 32a und 32b triigt. In
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diesen ist eine Hiilse 33 gelagert, in der Kugellager 34a und

34b angeordnet sind, die die stationéire Hiilse 28 tragen. Die
Hiilse 33 ist mit einer Riemenscheibe 36 fest verbunden und
mittels eines Keilriemens 37 von einem nicht gezeigten Elek-

5 tromotor antreibbar. Auf der der Riemenscheibe 36 gegen-
iiberliegenden Seite der Hiilse 33 ist an diese ein Fordermit-
tel in Form einer Forderschnecke 38 angeflanscht. Ein Kern
39 der Forderschnecke 38 ist als Hohlkérper ausgebildet und
umgibt die Diise 27 und einen an diese anschliessenden Ab-

10 schnitt der Hiilse 28. Schaufeln 41 der Férderschnecke 38
reichen bis in den Teil 24b der Kammer 21 hinein und sind
hier in ihrer Aussenkontur der konischen Form dieses Teiles
24b angepasst. Die Schaufeln 41 sind mit einer relativ gros-
sen Steigung am Kern 39 befestigt.

15 Der sich an die Injektoreinrichtung 3 anschliessende
Rohrabschnitt 7 ist als Lavaldiise ausgebildet und weist ei-
nen sich geringer als das Teil 24b der Kammer 21 konisch
verengendes Rohr 42 auf.

Mit 43 ist strichpunktiert eine Dampfzuleitung angedeu-

20 tet, die vorgesehen sein kann und in den Teil 24a der Kam-
mer 21 miindet. Der hier eingeblasene Dampf, der z.B.
durch drei Bohrungen in die Kammer 21 eintreten kann, iibt
eine reinigende Wirkung auf die Umfangsfliche 23 der Kam-
mer 21 und die Schaufeln 41 der Forderschnecke 38 aus.

25 Wirkungsweise der Anordnung geméss Figuren 1 und 2:

Tabak, vorzugsweise Rippen, wird im Didmpftunnel 1
auf eine Temperatur von etwa 70 °C und einen Feuchtege-
halt von ca. 41% H,O gebracht. Der Tabak gelangt durch
den Einlasstrichter 2 und den Einlass 22 in die Kammer 21,

30 wo er von den umlaufenden Schaufeln 41 der Forderschnek-
ke 38 erfasst und in Richtung auf die Diise 27 bzw. in den
Teil 24b der Kammer 21 gefordert wird. Von dem Drucker-
zeuger 4 wird die Druckluft durch die Leitung 6 mit ca. 8bar
der Diise 27 zugefiihrt, die einen Durchmesser von 5 mm

35 aufweist. Der in den Teil 24b der Kammer 21 geférderte Ta-
bak wird von dem aus der Diise 27 austretenden Luftstrom
erfasst und durch das als Lavaldiise ausgebildete Rohr 42
und den Rohrabschnitt 8 mit sehr hoher Geschwindigkeit in
das Rohr 11 des Trockners 9 gefordert. Hier wird die den

40 Tabak férdernde Luft mit der vom Lufterhitzer 12 zugefiihr-
ten und auf ca. 350 °C erhitzten Luft gemischt, die nun ge-
meinsam den Tabak durch das Rohr 11 zur Zellradschlense
13 férdern. Hierbei wird der Tabak unter Erwirmung so
weit abgetrocknet, dass er beim Verlassen der Zellradschleu-

45 se 13 in Richtung von Pfeil 17 bei einer Temperatur von etwa
80 °C einen Feuchtegehalt von ca. 20% H,0 aufweist. Bei
entsprechender Dimensionierung des Trockners kann der
Tabak auch bis auf 13% H,0 abgetrocknet werden.
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