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Vorrichtung (1) zum Auftragen von Lack auf ein
Linearelement (10), insbesondere einen Draht,
wobei zum Auftragen von zumindest zwei Lack-
schichten aus verschiedenen Lackarten zumindest
zwei mit den verschiedenen Lackarten befiilite
Lackvorratsbehdlter (2) vorgesehen sind, und jede
Lackschicht mehrere Deckungen der gleichen
Lackart umfasst, wobei jeder Lackvorratsbehélter (2)
mit einer zentralen, eine Pumpvorrichtung (5) auf-
weisenden Lackzufuhrleitung (3) in Verbindung
steht, die in einem Endabschnitt mehrere Zulaufoff-
nungen (4) aufweist, wobei an jeweils zumindest
eine Zulauféffnung (4) selektiv ein Lackauftragsele-
ment (9) anschliefbar ist, welches eine Wanne (21)
zum Befiillen mit Lack sowie zumindest einen
Durchfiihrkanal (12) fiir das Linearelement (10)
aufweist, und wobei das Lackauftragselement (9)
auf einem Trager (11) in einer Auftragsstellung, in
welcher die Wanne (21) mit der Zulaufoffnung (4) in
Verbindung steht, und in einer Schiiefstellung, in
welcher die Zulaufoéffnung (4) geschlossen ist,
positionierbar ist.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Auftragen von Lack auf ein Linearelement, insbe-
sondere einen Draht, wobei zum Auftragen von zumindest zwei Lackschichten aus verschiede-
nen Lackarten zumindest zwei mit den verschiedenen Lackarten befiilite Lackvorratsbehalter
vorgesehen sind, und jede Lackschicht mehrere Deckungen der gleichen Lackart umfasst.

Aus dem Stand der Technik sind Lackauftragsvorrichtungen bekannt, mit welchen mehrere
Lackschichten aus verschiedenen Lackarten auf einen Draht aufgebracht werden konnen,
wobei jede Lackschicht mehrere Deckungen, bestehend aus dgl. Lackart, aufweisen. Insbeson-
dere werden hierbei eine Lackgrundschicht, eine Lackmittelschicht und eine Lackoberschicht
vorgesehen, wobei Ublicherweise die Lackschichten in Summe bis zu 24 Deckungen aufweisen.
Um auf einem Draht einen derartigen Auftrag aus zumindest zwei Schichten, die jeweils mehre-
re Deckungen umfassen, aufzubringen ist es bekannt, Vorrichtungen vorzusehen, bei welchen
eine mit dem jeweiligen Lackvorratsbehaiter verbundene Lackzufuhrleitung in eine Mehrzahl
von Sektionszufuhrleitungen aufgeteilt ist. Um die Zufuhr in die einzelnen Sektionen, welche
jeweils eine gewisse - fest vorgegebene - Anzahl von Deckungen umfassen, lber die Sektions-
zufuhrleitungen zu steueren ist es erforderlich in jeder Sektionszufuhrleitung ein Drei-Wege-
Ventil vorzusehen, um die Lackzufuhr in die jeweilige Selektion selektiv ansteuern zu kénnen.

Nachteilig ist hierbei insbesondere, dass der Benutzer mit einer Vielzahl von unibersichtlichen
Drei-Wege-Ventilen konfrontiert ist, um die selektive Ansteuerung der einzelnen Sektionen fur
eine Lackschicht einzustellen. Daruber hinaus ist jeweils ein Drei-Wege-Ventil einer Sektion
zugeordnet, in welcher eine vorbestimmte Anzahl an Deckungen in einer Lackschicht aufge-
bracht werden kann. Hierdurch ergibt sich ein starres, eine duferst geringe Flexibilitat aufwei-
sendes System, bei welchem der Benutzer die Anzahl der Uber ein Drei-Wege-Ventil angesteu-
erten Deckungen nicht frei wahlen kann.

Darlber hinaus mussten bei derartigen Vorrichtungen fiir die Lackzufuhr oft meterlange Kunst-
stoffleitungen vorgesehen werden, wobei einige aggressive Lackarten diese Kunststoffleitungen
jedoch zersetzten, so dass haufig Undichtheiten auftraten.

Ziel der vorliegenden Erfindung ist es nun, eine Vorrichtung zum Auftragen von Lack zu schaf-
fen, welche eine hohe Flexibilitdt hinsichtlich der Anzahl der aufzubringenden Deckungen pro
Lackschicht aufweist und zugleich eine leichtere Bedienung fiir den Benutzer ermdglicht. Dar-
Uber hinaus soll auch die Sicherheit der Vorrichtung erhéht werden, indem Undichtheiten in der
Lackzufuhr vermieden werden.

Die Vorrichtung der eingangs angefiihrten Art ist dadurch gekennzeichnet, dass jeder Lackvor-
ratsbehalter mit einer zentralen, eine Pumpvorrichtung aufweisenden Lackzufuhrleitung in
Verbindung steht, die in einem Endabschnitt mehrere Zulauféffnungen aufweist, wobei an je-
weils zumindest eine Zulauféffnung selektiv ein Lackauftragselement anschlieBbar ist, welches
eine Wanne zum Befiillen mit Lack sowie zumindest einen Durchfiihrkanal fir das Linearele-
ment aufweist, und wobei das Lackauftragselement auf einem Tréger in einer Auftragsstellung,
in welcher die Wanne mit der Zulauféffnung in Verbindung steht, und in einer SchlieBstellung, in
welcher die Zulauféffnung geschlossen ist, positionierbar ist. Durch das Vorsehen einer zentra-
len Lackzufuhrleitung, welche in ihrem Endabschnitt mehrere Zulauféffnungen aufweist, wobei
an diese Zulauféffnungen selektiv ein Lackauftragselement angeschlossen werden kann, ergibt
sich eine wesentlich héhere Flexibilitat fiir den Benutzer, der nicht an die starr vorgegebene
Einteilung in mehrere Sektionen, wobei jede Sektion eine fest vorgegebene Anzahl an Deckun-
gen aufweist, gebunden ist. Vielmehr kann der Benutzer wahlweise an die Zulauféffnungen auf
einfache Weise ein Lackauftragselement anschlieRen, so dass die Anzahl der Deckungen
gleicher Lackart frei gewahlt werden kann. Des Weiteren muss der Bediener der Vorrichtung
auch nicht mehr eine Vielzahl von Drei-Wege-Ventilen einstellen, sondern kann auf einfache
Weise das Lackauftragselement entweder in der Auftragsstellung positionieren sofern zumin-
dest eine Deckung aufgebracht werden soll oder jedoch das Lackauftragselement auf einfache
Weise in eine SchlieBstellung tberfiihren.
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Um mit einem einzigen Lackauftragselement den Auftrag von mehreren Deckungen zu ermdgli-
chen ist es giinstig, wenn jedes Lackauftragselement zumindest zwei Durchfiihrkanéle, vorzug-
weise zwei, vier oder sechs Durchfiihrkanédle aufweist. Somit werden dem Benutzer vorzugs-
weise Lackauftragselemente angeboten, welche entweder zwei, vier oder sechs Durchfiihrka-
néle aufweisen, wobei diese modular je nach Bedarf eingesetzt werden kénnen und beliebig
miteinander kombinierbar sind, so dass eine Vielzahl unterschiedlicher Deckungen auf einfache
Weise eingestelit werden kann.

Wenn jedes Lackauftragselement eine der Anzah! der Durchfiihrkanéle entsprechende Anzahl
an Lackeintrittséffnungen in der Wanne aufweist, die in der Auftragsstellung jeweils mit einer
Austritts6ffnung eines mit der Zulauféffnung verbundenen Zulaufkanals deckungsgleich ange-
ordnet sind, ist eine zuverlassige Lackzufuhr in die Wanne, durch welche das Linearelement
zwecks Lackauftrag gezogen wird, gewahrleistet. Eine konstruktiv einfache Ausgestaltung fur
die Lackzufuhr in die Wanne ist gegeben, wenn die Lackeintrittséffnungen in einer Bodenflache
der Wanne vorgesehen sind.

Hinsichtlich einer konstruktiv einfachen Ausgestaltung der Vorrichtung und einer zuverlassigen
Lackzufuhr ist es glinstig, wenn die Lackzufuhrieitung im Wesentlichen horizontal angeordnet
ist und sich die Zulaufkanale im Wesentlichen senkrecht zur Ladngsachse der Lackzufuhrleitung
in vertikaler Richtung erstrecken.

Um einen Ablauf des Uber die Zufuhrleitung auch in der SchlieRstellung des Lackauftragsele-
ments zugefiihrten Lacks ohne Kontakt mit dem Linearelement zu erméglichen und gleichzeitig
in der Auftragsstellung des Lackauftragselements lediglich einen Lackaustritt Uber die Zulauf-
offnungen zu gewéhrleisten ist es gunstig, wenn die Lackzufuhrleitung eine vorzugsweise der
Anzahl der Zulauféffnungen entsprechende Anzahl an Ablauféffnungen aufweist, welche jeweils
in der Auftragsstellung des Lackauftragselements verschlossen sind, und in der SchlieRstellung
des Lackauftragselements mit dem jeweiligen Lackvorratsbehalter in Verbindung stehen.

Fir eine zweckmaRige Ausgestaltung zum Ableiten des Lacks in der Schlielstellung des Lack-
auftragselements ist es von Vorteil, wenn sich ein mit jeweils einer Ablauféffnung verbundener
Ablaufkanal im Wesentlichen senkrecht zur Langsachse der Lackzufuhrieitung in horizontaler
Richtung erstreckt. In diesem Zusammenhang ist es glinstig, wenn die Austrittséffnungen der
Ablaufkanéle in der Auftragsstellung des Lackauftragselements von einer frei auskragenden
Seitenwand des Lackauftragselements abgedeckt sind.

Um das Lackauftragselement auf einfache Weise zwischen der Auftragsstellung und der
SchlieBstellung verschieben zu kénnen ist es vorteilhaft, wenn das Lackauftragselement mit
einer im Wesentlichen planen unteren Bodenfldche auf einer im Wesentlichen planen Deckfla-
che des Tragers verschieblich gelagert ist.

Um den von dem Lackauftragselement abgestreiften Lackiliberschuss aufzufangen bzw. in der
Schliefstellung des Lackauftragselements den aus der Wanne abflieBenden Lack zu sammeln,
ist es gunstig, wenn in Langsrichtung des Durchfiihrkanals gesehen vor und hinter dem Trager
jeweils ein Lacksammelbehaélter vorgesehen ist, der mit dem Lackvorratsbehalter in Verbindung
steht.

Um ein AbflieRen des in der Auftragsstellung in der Wanne gesammelten Lackbads in der
SchlieRstellung aus der Wanne des Lackauftragselements zu erméglichen, ist es guinstig, wenn
in der Bodenflache der Wanne benachbart der Lackeintritts6ffnung eine Lackaustrittséffnung
vorgesehen ist, die in der Schlieistellung des Lackauftragselements mit einem Lacksammelbe-
hélter in Verbindung steht.

Wenn der Durchfiihrkanal zwei Durchtrittséffnungen in Seitenwénden der Wanne sowie eine
von der Wanne beabstandet angeordnete Abstreiféffnung aufweist, ist eine zweckmaRige
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Fuhrung des Linearelements beim Durchfiihren durch die Wanne in der Auftragsstellung ge-
wahrleistet und zudem wird der Lackauftrag auf die gewlinschte Dicke der jeweiligen Deckung
abgestreift.

Um ein AbflieRen des abgestreiften Lacklberschusses zu ermdglichen, ist es von Vorteil, wenn
das Lackauftragselement zwischen Wanne und der Abstreif6ffnung eine bodenseitige Ausneh-
mung aufweist, die oberhalb eines Lacksammelbehélters angeordnet ist.

Hinsichtlich einer bedienerfreundlichen einfachen Verstellbarkeit des Lackauftragselements ist
es gunstig, wenn das Lackauftragselement einen Griff aufweist.

Sofern die Lackzulaufleitung ein Absperrventil aufweist, kann die Lackzufuhr in eine zentrale
Lackzufuhrleitung versperrt werden, sollte die aus dieser Lackart bestehende Lackschicht bei
einem speziellen Linearelement {iberhaupt nicht vorgesehen werden.

Um Leckagen in der Lackzufuhr aufgrund von Undichtheiten in der Lackzulaufleitung zu ver-
meiden, welche beispielsweise aufgrund der Zersetzung einer Kunststoffleitung durch beson-
ders aggressive Lackarten bewirkt werden kdnnen, ist es von Vorteil, wenn sowohl der Ab-
schnitt der Lackzulaufleitung zwischen Lackvorratsbehditer und Absperrventil als auch der mit
den Zulauféffnungen versehenen Endabschnitt aus einer metallischen Leitung bestehen. Wenn
lediglich ein Verbindungsabschnitt der Lackzulaufleitung zwischen dem Absperrventil und dem
Endabschnitt aus einem Kunststoffmaterial besteht, kann der Abschnitt der Lackzufuhrieitung,
welche aus einem Kunststoffmaterial besteht, méglichst kurz gehalten werden.

Um eine Grundschicht, eine Mittelschicht und eine Oberschicht auf das Linearelement aufbrin-
gen zu kénnen ist es vorteilhaft, wenn drei mit verschiedenen Lackarten befiilite Lackbehéiter
vorgesehen sind. Sofern jedem Lackbehélter zwei zentrale Lackzulaufleitungen zugeordnet
sind, kdnnen Uber einen Lackbehdlter jeweils zwei Lackauftragsvorrichtungen unabhéngig
voneinander angesteuert werden.

Um dem Benutzer eine hohe Flexibilitat zu gewahrleisten und er nicht an eine geringe Anzahl
an Deckungen gebunden ist, ist es giinstig, wenn der Endabschnitt der Lackzulaufleitungen
jeweils zumindest 12, insbesondere 24 Zulauféffnungen aufweist.

Die Erfindung wird nachstehend anhand von einem in der Zeichnung dargesteliten bevorzugten
Ausfahrungsbeispiel, auf das sie jedoch nicht beschréankt sein soll, noch naher erldutert. Im
Einzelnen zeigen: Fig. 1 eine schematische Darstellung der Lackauftragsvorrichtung mit drei
Lackvorratsbehéltern und jeweils 24 Zulaufoffnungen in zentralen Lackzufuhrieitungen; Fig. 2
eine perspektivische Ansicht der erfindungsgemafen Lackauftragsvorrichtung; Fig. 3 eine
Seitenansicht der Lackauftragsvorrichtung gemaR Fig. 2; Fig. 4 im Detail eine perspektivische
Draufsicht auf einen Trager der Lackauftragsvorrichtung zur Aufnahme von Lackauftragsele-
menten; Fig. 5 einen Schnitt geman der Linie V-V in Fig. 4; Fig. 6 im Detail eine Schnittansicht
eines in der Auftragsstellung auf dem Tréger aufgesetzten Lackauftragselements; und Fig. 7 im
Detail eine Schnittansicht gemaR Fig. 6, jedoch in der SchlieRstellung des Lackauftragsele-
ments.

In Fig. 1 ist eine schematische Darstellung einer Lackauftragsvorrichtung 1 gezeigt, wobei
ersichtlich ist, dass drei Lackvorratsbehélter 2 vorgesehen sind, in welchen jeweils eine unter-
schiedliche Lackart (Grundlack, Mittellack, Oberlack) aufgenommen ist. Die in Fig. 1 gezeigte
Vorrichtung ermdglicht das Aufbringen von insgesamt 24 Deckungen, wobei die jeweils mit
einem Lackvorratsbehélter 2 verbundene zentrale Lackzufuhrleitung 3 eine entsprechende
Anzahl an Zulauféffnungen 4 aufweist. In der Lackzufuhrleitung 3 ist jeweils eine Pumpvorrich-
tung 5 angeordnet, um den Lack von dem Lackvorratsbehélter 2 zu den Zulauféffnungen 4 zu
fordern. Zudem weisen die zentralen Lackzufuhrleitungen 3 jeweils ein Regelventil 6 auf, iber
welches die Lackzufuhr zu den Zulauféffnungen 4 unterbrochen werden kann. Des Weiteren ist
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noch ein T-Stlick 7 in den Lackzufuhrleitungen 3 ersichtlich, Giber welches optional eine Erweite-
rungsleitung 8 angeschlossen werden kann.

An die Zulauféffnungen 4 konnen sodann selektiv Lackauftragselemente 9 zum Auftragen von
Lack auf einen Draht 10 (vgl. Fig. 6) angeschlossen werden. Die Lackauftragselemente 9 kon-
nen hierbei eine unterschiedliche Anzahl von Durchfiihrkanélen 12 aufweisen, je nach dem wie
viele Deckungen mit dem jeweiligen Lackauftragselement 9 auf den Draht 10 aufgebracht wer-
den sollen.

In dem in Fig. 1 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel sind auf einem Trager 11 des linken Vorratsbe-
hélters 2 zum Aufbringen einer Grundschicht drei Lackauftragselemente 9 vorgesehen, wobei
zwei Lackauftragselemente 9 zum Aufbringen von sechs Deckungen, sechs Durchfiihrkanalen
12 und ein weiteres Lackauftragselement 9 zum Aufbringen von vier Deckungen, vier Durch-
fihrkanalen 12 aufweist. Auf dem mittigen Trager bzw. Grundkorper 11 ist ein Lackauftragsele-
ment 9 aufgesetzt, welches zum Aufbringen von vier Deckungen der Lackmittelschicht vier
Durchfiihrkanédle 12 aufweist. Dem in Fig. 1 rechts angeordneten Lackvorratsbehélter 2 zum
Aufbringen einer Oberschicht sind zwei Lackauftragselemente 9 zugeordnet, wobei diese Lack-
auftragselemente 9 jeweils zwei Durchfiihrkanéle 12 zum Aufbringen von jeweils zwei Deckun-
gen aufweisen. Somit werden in dem in Fig. 1 gezeigten Ausfuihrungsbeispiel 16 Deckungen
der Lackgrundschicht (sechs + sechs + vier Deckungen) vier Deckungen der Lackmittelschicht
und vier Deckungen der Lackoberschicht (zwei + zwei Deckungen) aufgebracht. Der Draht wird
hierbei zunachst in Pfeilrichtung 10' entlang der in Fig. 1 zur oberst gezeigten strichlierten Linie
durch die Vorrichtung 1 gefiihrt, anschlieRend einer Trocknungsvorrichtung zugefiihrt und tritt
dann entlang der von oben gesehen zweiten strichpunktierten Linie wieder in die Lackauftrags-
vorrichtung 1 ein. Somit werden zunachst die 16 Deckungen der Grundschicht auf den Draht 10
anschlieRend die vier Deckungen der Mittelschicht und abschlieRend vier Deckungen der Ober-
schicht aufgebracht, wobei der Draht 10 die Lackauftragsvorrichtung 1 sodann in Pfeilrichtung
10" verldsst.

In Fig. 1 ist weiters ersichtlich, dass jedem Trager 11 ein Zwischentank 13 zur Zwischenspei-
cherung des von dem Trager 11 riickflieRenden Lacks zugeordnet ist, von wo der zwischenge-
speicherte Lack uber eine Rickfihrleitung 14 in den jeweiligen Lackvorratsbehélter 2 zurlick
flielt.

In Fig. 2 ist eine perspektivische Ansicht einer doppelt ausgefiihrten Lackauftragsvorrichtung 1
gezeigt, bei welcher jeweils unabhéngig voneinander drei Trager 11 zur Aufnahme von Lackauf-
tragselementen 9 vorgesehen sind. Hierbei ist insbesondere ersichtlich, dass die Lackauftrags-
elemente 9 zur Verbindung mit der Lackzufuhrleitung 3 lediglich auf dem im Wesentlichen
quaderférmigen Trager 11 aufgesetzt werden. Jeder Lackvorrichtung 1 ist hierbei ein ver-
schlieBbarer Deckel 15 zugeordnet. Die Lackvorrichtungen 1 kénnen hierbei gemeinsame
Lackvorratsbehéiter 2 aufweisen, so dass einem Lackvorratsbehélter 2 jeweils zwei zentrale
Lackzufuhrleitungen 3 zugeordnet sind.

In Fig. 3 ist insbesondere ersichtlich, dass der Benutzer lediglich drei Drehgriffe 6' der Regel-
ventile 6 zu bedienen hat, wohingegen bei bisher bekannten Lackauftragsvorrichtungen eine
Vielzahl von Ventilen bedient werden musste, um die jeweilige Lackzufuhr zu den Deckungs-
sektionen anzusteuern.

In Fig. 4 ist insbesondere ersichtlich, dass die im Wesentlichen quaderférmigen Lackauftrags-
elemente 9 verschieblich auf einem Trager 11 aufgesetzt sind, wobei die Lackauftragselemente
9 zum Verschieben auf dem Trager 11 jeweils einen Griff 16 aufweisen. Die Lackauftragsele-
mente 9 sind hierbei in Durchfiihrungsrichtung des Drahts 10 (vgl. strichpunktierte Linien in
Fig. 1) verschieblich gelagert, wobei hierzu Fiihrungen 17 auf der Oberseite der Trager 11
vorgesehen sind. Bei dem in den Fig. 4 und 5 gezeigten Ausfiihrungsbeispiel sind auf dem zum
Aufbringen der Grundschicht vorgesehenen Trager 11 vier Lackauftragselemente 9 angeordnet,
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wobei zwei hiervon sechs Durchfiihrkanéle 12 und zwei vier Durchfiihrkanéle 12 aufweisen. Auf
dem zum Aufbringen der Lackmittelschicht vorgesehenen Trager 11 sind zwei Lackauftrags-
elemente 9 mit jeweils zwei Durchfiihrkanalen 12 aufgesetzt. Auf dem dritten Tréager 11 ist
hingegen kein einziges Lackauftragselement 9 aufgesetzt, so dass bei dem in Fig. 4 und 5
gezeigten Ausfihrungsbeispiel keine Lackoberschicht aufgebracht wird. Der Benutzer der
Lackvorrichtung 1 kann jedoch durch einfaches Versetzen der Lackauftragselemente 9 auf
einfache Weise die gewiinschte Anzahl von Deckungen in der jeweiligen Lackschicht selektiv
einstellen. Um konstante Druckverhéltnisse zu schaffen - unabhéngig davon, wieviele Lackauf-
tragselemente 9 zum Einsatz gelangen - werden die Zulauféffnungen 4, an welche keine Lack-
auftragselemente 9 angeschlossen sind, versperrt (beispielsweise iber Schranken).

In der Schnittdarstellung geman Fig. 5 ist insbesondere ersichtlich, dass die Lackzufuhrleitun-
gen 3 in einem Endabschnitt eine der Anzahl moglicher Deckungen entsprechende Anzahl an
Zulaufoffnungen 4 aufweisen, die wie in Fig. 6 ersichtlich, in der Auftragsstellung jeweils Gber
einen Zulaufkanal 18 mit einer Lackeintritts6ffnung 19 in einer Bodenflache 20 einer Wanne 21
der Lackauftragsvorrichtung 9 in Verbindung stehen. Durch die fluchtende Anordnung der
Lackeintrittsoffnung 19 in der Bodenfliche 20 der Wanne 21 mit einer Austrittséffnung 4' des
Zulaufkanals 18, kann in der in Fig. 6 gezeigten Auftragsstellung der mittels der Pumpvorrich-
tung 5 geférderte Lack in die Wanne 21 eintreten, wobei der Draht 10 zum Beaufschlagen mit
dem in der Wanne 21 angesammelten Lackbad durch seitliche Offnungen 23 in dem Lackauf-
tragselement 9 zur Beaufschlagung mit Lack hindurchgefiihrt wird. In Durchzugsrichtung 24
gesehen nachfolgend weist das Lackauftragselement 9 eine Abstreifdiise 25 auf, mittels wel-
cher der Uberschiissige Lackauftrag abgestreift wird. Dieser Gberschissige Lackauftrag fliefdt
Uber eine bodenseitige Ausnehmung 25' in einen Lacksammelbehélter 26, wovon der Lack tber
eine Leitung 27 zunédchst in den Lackzwischenbehdlter 13 und darauf folgend in den Lackvor-
ratsbehélter 2 flieft.

Wie insbesondere noch in Fig. 6 ersichtlich, weist das Lackauftragselement 9 eine iber die
Bodenflache 20 hinausragende Seitenwand 30 auf, welche in der in Fig. 6 gezeigten Auftrags-
stellung eine Austrittsdffnung 28' eines Ablaufkanals 29, der mit der Ablauféffnung 28 der Zu-
fuhrleitung 3 in Verbindung steht, abdeckt. Hierdurch kann ein Austritt iber die Ablauféffnung
30 in der Auftragsstellung verhindert werden und der gesamte {iber die Zufuhrleitung 9 zuge-
flhrte Lack tritt (iber die Lackeintritts6ffnung 19 in die Wanne 20 ein.

Sofern das Lackauftragselement 9 jedoch nach links in die in Fig. 7 gezeigte Schlielstellung
verschoben wird, indem der Benutzer einfacherweise das Lackauftragselement iiber den Griff
16 ergreift und auf der planen Oberflache des Tragers 11 verschiebt, wird die Austritts6ffnung
28' des Ablaufkanals 29 freigegeben, hingegen die Austritts6ffnung 4' des Zulaufkanals 18 wird
von der Bodenflache der Wanne 20 verschlossen.

Weiters ist in der Bodenflache 20 der Wanne 21 neben der Lackeintrittséffnung 19 eine Lack-
austrittsoffnung 31 vorgesehen, iber welche in der in Fig. 7 gezeigten SchlieRstellung, das in
der Wanne 21 zuvor angesammelte Lackbad (vgl. Fig. 6) aus der Wanne 21 in einen Lacksam-
melbehélter 26 abflielt, von wo der Lack {iber eine Leitung 27 zunéchst in den Lackzwischen-
tank 13 und weiter zu dem Lackvorratsbehalter 2 zuriickfliet.

Zum Befestigen des Lackauftragselements 9 in der Auftragsstellung gemaR Fig. 6 bzw. der
SchlieRstellung gemaR Fig. 7 ist in den Randabschnitten der Lackauftragselemente jeweils eine
Schraube 32 vorgesehen (vg!. insbesondere auch Fig. 5).

Die zentralen Zulaufleitungen bestehen fast ausschlieflich aus einem metallischen Material,
beispielsweise Kupfer, so dass auch besonders aggressive Lacke nicht zu einer Zerstérung der
Zufuhrleitungen 3 fiihren. Lediglich ein kurzer Abschnitt zwischen dem Regelventil 6 und dem
mit den Zulauféffnungen versehenen Endabschnitt ist ein Lackzufuhrleitungsabschnitt 3' aus
einem elastischen Kunststoffmaterial vorgesehen. Hierdurch kann die Gefahr méglicher




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 009 324 U1

Undichtheiten wesentlich reduziert werden.

Wesentlich ist jedoch lediglich, dass eine héhere Flexibilitdt bzw. einfachere Bedienung fir die
selektive Auswahl der Anzahl an Deckungen einzelner Lackschichten erzielt wird.

Anspriiche:

1.

Vorrichtung (1) zum Auftragen von Lack auf ein Linearelement (10), insbesondere einen
Draht, wobei zum Auftragen von zumindest zwei Lackschichten aus verschiedenen Lackar-
ten zumindest zwei mit den verschiedenen Lackarten befiilite Lackvorratsbehélter (2) vor-
gesehen sind, und jede Lackschicht mehrere Deckungen der gleichen Lackart umfasst,
dadurch gekennzeichnet, dass jeder Lackvorratsbehalter (2) mit einer zentralen, eine
Pumpvorrichtung (5) aufweisenden Lackzufuhrleitung (3) in Verbindung steht, die in einem
Endabschnitt mehrere Zulauféffnungen (4) aufweist, wobei an jeweils zumindest eine Zu-
lauféffnung (4) selektiv ein Lackauftragselement (9) anschlieRbar ist, welches eine Wanne
(21) zum Befiillen mit Lack sowie zumindest einen Durchfiihrkanal (12) fir das Linearele-
ment (10) aufweist, und wobei das Lackauftragselement (9) auf einem Trager (11) in einer
Auftragsstellung, in welcher die Wanne (21) mit der Zulauféffnung (4) in Verbindung steht,
und in einer SchlieBstellung, in welcher die Zulauféffnung (4) geschiossen ist, positionier-
bar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass jedes Lackauftragselement
(9) zumindest zwei Durchfiihrkanéle (12), vorzugweise zwei, vier oder sechs Durchfiihrka-
néle (12) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass jedes Lackauftrags-
element (9) eine der Anzah! der Durchfiihrkanéle (12) entsprechende Anzahl an Lackein-
trittséffnungen (19) in der Wanne (21) aufweist, die in der Auftragsstellung jeweils mit einer
Austritts6ffnung (4') eines mit der Zulauféffnung (4) verbundenen Zulaufkanals (18) de-
ckungsgleich angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Lackeintrittsé6ffnungen
(19) in einer Bodenflache (20) der Wanne (21) vorgesehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Lackzufuhrleitung
(3) im Wesentlichen horizontal angeordnet und sich die Zulaufkanale (18) im Wesentlichen
senkrecht zur Langsachse der Lackzufuhrleitung (3) in vertikaler Richtung erstrecken.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Lackzu-
fuhrleitung (3) eine vorzugsweise der Anzahl der Zulauféffnungen (4) entsprechende An-
zahl an Ablauféffnungen (20) aufweist, welche jeweils in der Auftragsstellung des Lackauf-
tragselements (9) verschlossen sind, und in der SchlieRstellung des Lackauftragselements
(9) mit dem jeweiligen Lackvorratsbehalter (2) in Verbindung stehen.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass sich ein mit jeweils einer
Ablauféffnung (28) verbundener Ablaufkanal (29) im Wesentlichen senkrecht zur Langs-
achse der Lackzufuhrleitung (3) in horizontaler Richtung erstreckt.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Austrittséffnungen (28')
der Ablaufkandle (29) in der Auftragsstellung des Lackauftragelements (9) von einer frei
auskragenden Seitenwand (30) des Lackauftragelements (9) abgedeckt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Lack-
auftragselement (9) mit einer im Wesentlichen planen unteren Bodenflache auf einer im
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Wesentlichen planen Deckflache des Tragers (11) verschieblich gelagert ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass in Langs-
richtung des Durchfiihrkanals (12) gesehen vor und hinter dem Trager (11) jeweils ein
Lacksammelbehalter (26) vorgesehen ist, die mit dem Lackvorratsbehaiter (2) in Verbin-
dung stehen.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass in der Bodenflache (20) der
Wanne (21) benachbart der Lackeintrittséffnung (19) eine Lackaustrittséffnung (31) vorge-
sehen ist, die in der SchlieRstellung des Lackauftragselements (9) mit einem Lacksammel-
behalter (26) in Verbindung steht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Durch-
fuhrkanal (12) zwei Durchtrittséffnungen (23) in Seitenwanden der Wanne (21) sowie eine
von der Wanne (21) beabstandet angeordnete Abstreiféffnung (25) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das Lackauftragselement
(9) zwischen Wanne (21) und der Abstreiféffnung (25) eine bodenseitige Ausnehmung (25)
aufweist, die oberhalb eines Lacksammelbehélters (26) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass das Lack-
auftragselement (9) einen Griff (16) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die Lack-
zulaufleitung (3) ein Absperrventil (6) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass der Abschnitt der Lackzu-
laufleitung (3) zwischen Lackvorratsbehalter (12) und Absperrventil (6) und der mit den Zu-
lauféffnungen versehen Endabschnitt aus einer metallischen Leitung bestehen.

Vorrichtung nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, dass lediglich ein Ver-
bindungsabschnitt (3') der Lackzulaufleitung (3) zwischen dem Absperrventil (6) und dem
Endabschnitt aus einem Kunststoffmaterial besteht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass drei mit
verschiedenen Lackarten beflillte Lackbehélter (2) vorgesehen sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass jedem
Lackbehalter (2) zwei zentrale Lackzulaufleitungen (3) zugeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass der End-
abschnitt der Lackzulaufleitungen (3) jeweils zumindest 12, insbesondere 24 Zulauféffnun-
gen (4) aufweist.

Hiezu 7 Blatt Zeichnungen
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