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Uklad napedowy do szlifowania obi¢ zgrzebnych bebna glownego
i zbieracza zgrzeblarki walkowej
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‘Przedmiotem wynalazku jest uklad napedowy do
szlifowania obi¢ zgrzebnych bebna giéwnego i zbie-
racza zgrzeblarki walkowej.

Wedlug dotychczasowych rozwigzan w czasie
szlifowania obié¢ zgrzebnych bebna giéwnego i zbie-
racza, a szczegblnie w przypadku jednoczesnego
szlifowania obu bebnéw przy pomocy jednego wal-
ka szlifierskiego, niezbedna jest dla prowadzenia
prawidiowego szlifowania, zmiana kierunku obro-
tow bebna gléwnego oraz wielokrotne zwigkszenie
obrotébw zbieracza w poréwnaniu do kierunku
i liczby obrotéw w czasie zgrzeblenia.

Dla spelnienia tego w dotychczas znanych
zgrzeblarkach, przed przystapieniem do szlifowania
obié, demontuje sie czeSciowo istniejgce napedy,
a instaluje dodatkowe.

W starszych typach zgrzeblarek sg to przekitad-
nie pasowe montowane na zgrzeblarce, przy czym
naped na zbieracz i walek szlifierski prowadzony
jest od bebna gléwnego zgrzeblarki.

Napedy te sg znacznych wymiaréw i jako tym-
czasowe, instalowane na kilkanasScie godzin pracy
szlifowania nie sg ostoniete. Sg one ucigzliwe w
eksploatacji i stwarzajg niebezpieczefistwo dla
obstugi.

Celem wynalazku jest usuniecie wymienionych
wad przez zastosowanie oddzielnych napedéw na
beben gléwny, na zbieracz i na walec szlifierski.

Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie, przy

szlifowaniu obié zgrzebnych bebna gléwnego i zbie- )
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racza, ukladu napedowego, zmieniajgcego obroty
zbieracza w zaleznoSci od potrzeby, poprzez chyzo-
zmian i przekladnie ciegnowsa, za§ walek szlifierski
jest napedzany od zbieracza poprzez dwustopniowsa
przekladnie ciegnowa, przy czym beben gléwny
i zbieracz nie sg z sobg zwigzane napedem. Rozwig-
zanie wedlug wynalazku umozliwia szlifowanie obié
zgrzebnych zbieracza i bebna gléwnego bez demon-
tazu jakichkolwiek napedéw na maszynie.

Przygotowanie bebnéw do szlifowania sprowadza
sie tylko do zalozenia trzech paskéw klinowych
oraz walka szlifierskiego, co sprawia, Ze montaz
i obsluga urzadzenia napedowego jest latwa i wy-
godna. Post6j maszyny w celu przygotowania do
szlifowania obié zgrzebnych bebna gléwnego i zbie-
racza zostat skrécony do minimum. Zastosowanie
rozwigzania wediug wynalazkﬁ poprawilo wsp6i-
czynnik wykorzystania maszyny.

Przedmiot wynalazku jest przedstawony w przy-
kladzie wykonania na rysunkach, na ktérych fig.
1 przedstawia uklad napedowy zgrzeblarki podczas
szlifowania obié zgrzebnych bebna gléwnego i zbie-
racza w widoku na lewg strone¢ maszyny, a fig 2
uklad napedowy zgrzeblarki w widoku na strone
prawg. Urzadzenie to sklada sie z silnika elektrycz-
nego 1, mocowanego do wspornika 2, ktéry jest przy-
twierdzony do lewej podstawy zgrzeblarki 3. Silnik
elektryczny 1 jest polaczony przekiadnig ciegnowsg 4
z centralng skrzynkag przekladniowg 5, mocowang
do lewej podstawy zgrzeblarki 3, Centralna skrzyn-
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ka przektadniowa 5 jest polgczona poprzez prze-
kladnie ciggnowg 6 z bebnem gléwnym 7 zgrzeblar-
ki oraz poprzez wat 8, bezstopniowa przekladnie
ciegnowg 15, chyzozmian 9, przekladnie ciegnows
10 ze zbieraczem 11.

Zbieracz 11 jest polgczony przekladniami ciegno-
wymi 12 i 13 z walkiem szlifierskim 14.

Walek szlifierski 14, beben gléwny 7 i zbieracz
11 sg napedzane w spos6b nastepujgcy: silnik elek-
Atryczny 1 napedza poprzez przekladnie ciegnowg 4
centralng skrzynke przektadniowg 5. Stad naped
jest prowadzony zar6wno na beben giéwny 7, zbie-
racz 11, jak i na walek szlifierski 14. Beben giow-
ny 7 jest napedzany z centralnej skrzynki przeklad-
niowej 5 przez przekladnie ciegnowg 6. Zbieracz
11 jest napedzany z centralnej skrzynki przeklad-
niowej 5 poprzez wal 8, bezstopniowg przekladnie
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ciegnowa 15, chyzozmian 9 i przekladnie ciegnowsg
10. Walek szlifierski 14 jest napedzany ze zbiera-
cza 11 poprzez dwie przekladnie ciegnowe 12 i 13.

W przypadku napedu catego zespotu zgrzeblarko-
centralna
skrzynka przekladniowa 5 jest napedzana od tego
walu wzdluznego.

Zastrzezenie patentowe

Uklad napedowy do szlifowania obié zgrzeb-
nych bebna gléwnego i zbieracza zgrzeblarki wat-
kowej znamienny tym, ze zbieracz (11) napedzany
jest poprzez przekladnie ciegnowa (10) od chyzo-
zmianu (9), a walek szlifierski napedzany jest od
zbieracza przy pomocy dwustopniowej przektadni
ciegnowej (12) i (13).

fig.!
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