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Jak wiadomo plytki wyktadzinowe zastepujace
glazure wytwarza sie badZz metodg powlekania
dowolnego podloza zywica sztuczng w postaci
roztworu, bgdz tez metoda prasowania tworzywa
sztueznego z odpowiednim podlozem.

Sposoby nalezgce do pierwszej grupy metod,
a mianowicie powlekania, jakkolwiek sg 'bardzo
proste w stosowaniu, nie daja jednak dobrych
rezultatéw, bowiem powloki glazurowe po pew-
nym okresie czasu ulegaja spekaniu lub w .ogole
zluszczajg sie z podloza.

Spos6b wedtug wynalazku nalezy do drugiej
grupy metod i w poréwnaniu ze sposobami na-
Tezgeymi do tej grupy wyrédznia sie stosunkowo
prostg technologig, niewielkim zuzyciem two-
rzyw sztucznych i tanio$cig. Uzyskiwane wedlug
niego plytki wykiadzinowe wykazujg doskonalg
przyczepno$é do podloza i sg odporne na dzia-
tanie wilgoci oraz innych czynniké6w wystepujg-
cych przy uzytkowaniu.

Sposob wedlug wynalazku polega na tym, zZe
najpierw wytwarza sie przez prasowanie war-
stwe licowa z tworzywa sztucznego na odpo-

wiednim poditozu, po czym tak uzyskang war-
stwe lgczy sie przy uzyciu kleiwa i pod zwiek-
szonym ci$nieniem z tworzywem mineralnym
lub mineralno-organicznym stanowigcym po
skonczonym procesie czerep plytki.

Podczas ksztaltowania warstwy licowej poste-
puje sie w taki sposob, aby na wewnetrznej stro-
nie uzyskaé tak zwany ,jaskétczy ogon”, przy-
najmniej na jednym lub na obu krawedziach
plytki. Wytworzenie jaskdlczego ogona posiada
istotne znaczenie dla polgczenia warstwy licowej
z masa stanowigcg czerep plytki oraz dla umo-
cowania gotowej plytki do podloza w miejscu
przeznaczenia.

Do wytwarzania warstwy licowej jako podloze
stosuje sie np. grube arkusze papieru, tektury,
plytki spilénione, ewentualnie zaopatrzone w
otwoty albo w faldy, przy czym w celu uzyska-
nia jaskélczego ogona na bokach warstwy lico-
wej, stosuje sie plytki o wymiarach nieco mniej-
szych od wymiaréw formy, w ktérej poddaje sie
je sprasowaniu z tworzywem sztucznym. Dzieki
temu podczas prasowania, cze§é tworzywa ktérg
umieszcza sie na dnie ogrzewanej formy, wydo-
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staje sie z jednego boku. albo z bokéw piytki
i zostaje uksztaltowana w postaé jaskolc.ego
ogona przez naciskajgcy stempel prasy. Uzyska-
ng wypraske umieszcza sie' w urzgdzeniu pro-
stujagcym w celu usuniecia ewentualnie powsta-
tych podczas stygniecia odksztalceni. Wypraske
takg powleka sie nastepnie od strony wewnetrz-
nej klejem, najlepiej dekstrynowym i naklada
na nig mase, z ktérej ma byé utworzony czerep
ptytki. Jako mase stosuje sie¢ sucha mieszanke
gipsowo-trocinows, ktorg zwilza sie podczas na-
kladania np. w dwoéch warstwach. Tak przygoto-
wang plytke umieszcza si¢ w koficu pod prasg
i poddaje ci$nieniu. Stempel prasy posiada od-
powiednie rowkowania, ktére odbijajg sie na
spodniej stronie plytki i zwiekszaja przyczep-
no§é ptytki do zapraw. Po sprasowaniu plytki
odstawia sie jg do suszenia jako gotowy pro-
dukt. ’

Zamiast masy gipsowo-trocinowej mozna sto-
sowaé mieszanki gipsu z materialami witokni-
stymi, np. wata szklang, wldknami roslinnymi
lub ewentualnié z odpadami przemystowymi lub
rolniczymi, np. stoma, sitowiem, wyczeskami,
paZdzierzami itp. Uzyskuje si¢ w tym przypad-
ku wiekszg wytrzymalo§é i spoistos¢ czerepu.
Jest rzeczg oczywisty, ze zamiast mas oméwio-
nych wyzej moga byé stosowane réwniez inne,
o ile ‘spelniajg swoje zadanie, np. masy glino-
cementowe.

Do wytwarzania warstwy licowej nadaja siz
zywice termo-utwardzalne i termoplastyczne np.
#ywice aminowe, jak np. mocznikowe, melami-
nowe, dwucyjandwuamidowe, zywice fenolofor-
maldehydowe lub zZywice winylowe np. polisty-
ren. Zywice te mogg byé stosowane w posiaci
barwnej lub bezbarwnej

Jako wkladki do wytwarzania warstwy licowej
mogg by¢ stosowane jak juz wyzej wspomniano
arkusze grubego papieru, tektury lub plytki
spilénione, przy czym wktadki te mogg byé¢ o ile
zachodzi potrzeba powleczone z jednej strony
podkladem ewentualnie barwnym, moga byé za-
opatrzone w rysunki, napisy, wzory itp., dzieki
czemu zwiekszone zostajg walory dekoracyjne
tych ptytek.

Na zalgczonym rysunku przedstawjono sche-
matycznie ptytke wykladzinowa wykonang spo-

sobem wedlug wynalazku, przy czym cyfrg 1
oznaczono warstwe licows, cyfrg 2 jaskéiczy
ogon, cyfra 3 czerep plytki z wglebieniami 4.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania plytek wykladzinowych
z tworzyw sztucznych metodg prasowania,
znamienny tym, ze wytwarza sie najpierw
warstwe licowg plytki. przez sprasowanie
podloza z zywicg termoutwardzalng lub ter-
moplastyczng z réwnoczesnym wytworzeniem
z jednego albo z obu bokéw piytki tak zwa-
nego ,jaskoélczgeo ogona”, po czym pitytke
ewentualnie umieszcza sie w urzadzeniu pro-
stujagcym, w celu usuniecia powstatych pod-
czas prasowania odksztalcen, a nastepnie we-
wnetrzng strone warstwy licowej powleka sie
klejem i naklada mase, z ktérej nastepnie
formuje sie prsez prasowanie czerep plytki.

2. Sposéb wedtug zastrz.1l, znamienny tym, zZe
do wytworzehia warstwy licowej stosuje sie
podloze o wymiarach mniejszych od odpo-
wiednich wymiaréw formy, w ktérej poddaje
sie je sprasowaniu z Zywica.

3. Spos6b wedlug zastrz.1 i 2, znamienny tym,
ze jako podloze stosuje sie arkusze grubego
papieru, tektury lub ptytki spilénione, ewen-
tualnie zaopatrzone w otwory albo faldy.

4. Spos6b wedlug zastrz.1, znamienny tym, ze
jako mase, z ktérej wytwarza sie czerep
piytki stosuje sie tworzywa mineralne lub
mineralno-organiczne.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 4, znamienny tym,
ze jako spoiwa mineralne stosuje sig¢ spoiwa
glino-cementowe.

6. Spos6b wedlug zastrz.1 i 4, znamienny tym,
ze jako spoiwa mineralno-organiczne stosuje
sie spoiwa gipsowo-trocinowe, gipsowe z ma-
terialami wléknistymi np. watg szklang,
wi6knami roélinnymi lub ewentualnie z od-
padami przemystowymi lub rolniczymi.

Edward Lisiecki
Kazimierz Lisieckli
Zastepca: mgr inz. Antoni Sentek,
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