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Zpisob chlazeni a odstrafovdni chladici kapaliny z povrchu
pasku z plastl a zafizeni k provadéni tohoto zpisobu
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vyndlez se tykéd zpUsobu a zaiizeni ke chlezeni pasu z plas-
ty a odstranovani chladici kapaliny z jejich povrchue Jakmile
pas z plastd p¥i vyrobnim procesu je zpracovan do konecného tva=-
ru, je nutno jej ochladit na teplotu okoli. Chlazeni se provadi
nékolika zplisoby. PFimy dotyk pasu s chladicim povrchem nezaru=
duje rovnomérné prochlezeni, nebo¥ dotyk pasu s chladicim povr=
chem neni rovnomérny. Navic tento zplsob vyZaduje nékladné stroje
ni zaiizeni. Nejvhodnéjsi z hlediska intenzity chlazeni a rozmé-
rd potiebného zaFizeni je pfimé chlazeni vodou nebo jinou kapa-
linou. Prakticky se provédi tak, Ze pésovy utvar z plasti je po-
notovén do vany napln&né chladici kapalinou, kde je veden vodie
cimi véle&ky, jeZ jsou umist&ny ve dvou rovinach nad sebou, stfi-
davé pies valedek ve spodni a horni roviné, Nevyhodou tohoto zpl-
sobu je, obtizné zavadéni pésd do chladici vany za provozu, coz
se obzvlasté nepiiznivé projevi pfi vyrobé fady uzkych paskd, kde
vyskyt pretrZeni je tast§jsi. PO ochlazeni pasu z plestd je nutno
jej zbavit zbytkd chladici kapaliny. Toto se provadi taktéz néko=
lika zpGsoby. Nejb&zné&jsi je stirani chladici kapaliny z povrchu
pasu stiracimi lidtami, Nevyhodou stirani je, Ze kapalina se kon=
centruje u stérate a odtud pak unikne na jiné misto, takze je ne=
dostateiné zejména pfi vyrobé dezénovanych past, Pfi ofukovani
vzduchem se u&innost podstatné nezlepsi & chladici kapalina se
dostava do okolniho prostoru, navic tento zplsob je dosti hlu€nye.
Problém nevyfesi ani kombinace obou zpUsobUe.

uvedené nevyhody; odstranuje zplisob a zairizeni ke chlazeni
pasu z plastl a odstrafovani chladici kapaliny z jejich povrchu,
kde podstatou zpdsobu chlazeni je, se pas je veden do chladici
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kapaliny tak, Ze rudni zavaddéni p&skl do chladficiho zarfzeni
se prov4di nad hladinou chladici kapaliny a jeji nédsledné
odstranovédni z povrchu pdskfi je oboustranné, Zarizeni sestsavs
z chladici vany, dvou Pad vodicfch véleZkl, vyznatené tim, e
jedna soustava vodicich vdledkd je z vany vysouvatelnd ve vere-
tik4dlnim sméru po vedeng-éz nad hladinu chladic{i kapaliny
pomoci avedaciho zapizeni. Zaiffzeni k odstranovini chladiel
kapaliny z povrchu péékﬁ Je vytvoreno &dsti vAlce, ve tvaru
dutého segmentu opatifeného radidlnimi drdZkami prekrytymi ple-
tivem, na némZ jeo vhodny prody3ny materifl. Vnititni prostor dutych
segmentd je piipojen na odsdvéni.

Redenf podle predloZeného vynélezu,usnadﬁuje pri zahdje-
ni vyroby neho po p¥etrZen! pdsu jeho spojeni a op&tné zave-
denf do stroje. Déle odstranéni zhytkl chladicf kapaliny a
jej1 odvedeni mimo pracovni prostor, zlep3uje pracovni prostree
di a chréni strojnf zatizen{ pred korozi,

K dal&imu objasné&ni vyndlezu slouzf éaléi popis a p#ilo-
Zené vykresy, kde na
obr. 1 je schematicky zndzorn&no usporsddsni celého zaidizeni
obr. 2 tez zarfzenim na odstrahoviéni chladfci kapaliny z poe
vrchd pésu,

Fo opusté&ni orientadniho zarizenf jsou pdsy plastd 16
odtahoviny pomoci odtahovacich vélcd 1, které jsou pohdné&ny
pohonem 18 pres vodici védlce 2., Aby pdsy pri odtahovédni nepro-
klouzévaly, jsou k poslednimu odtehovacimu vdlci 1 pritlado-
vény pritladnym vdlcem 3. Chlazeni p4sd probihd v chladict
kapaliné 5, kterou v tomto p#ipad& je voda, ji% je naplnéna
vana 4. Zde jsou pdsy vedeny pres dv& rady vodicich véleldkd
z nichZ horni vodict vélééky 6 Jjsou pevné a spodni soustava
vodicich vdledkl 7 je vysouvatelnd nad horni vodic{ vdledky 6
'a ddle a% nad hladinu chladic{ kapaliny 5. Vysunuti ve verti-
kélnim smdru umoZnuje zvedaci za¥fzeni 10 a vedenf 9, Pokrao-
vénfn zvedactho zarizeni 10 je rdm 8 nesouc{ soustavu vodicich
vysouvatelnych véledkd 7. Pri zavdd#ni do chladiciho zapizeni
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se pasy 16 protahnou rovinou mezi pevnymi hornimi vodicimi va=
lecky 6 a zvednutou soustavou spodnich vodicich véleckd 7,
které jsou pro tuto technologickou operaci vysunuty do své hor-
ni polohy (nanaznaéano). Spusténim soustavy spodnich vodicich
védleckd 7 do jejich spodni polohy ponot#i se pasy 16 do chladi-
ci kapaliny §e Po projiti chladici kapalinou 5 jsou pésy 16
navedeny vodicim vélcem 2 k zatizeni ne odstranéni zbytkdl
chladici kapaliny |z jejich povrchiie Toto je vytvofeno dvéma
dutym1 segmenty 1l (obr. 2), které jsou natoceny proti sobé

o lg0 ° » takZe pésy 16 jsou zbavovany zbytkd chladici kapali=
ny po obou stranédch. Duté segmenty 1l maji tvar ¢tasti valce,
kde na valcovém povrchu jsou opatieny radialnimi dréazkemi 17,
tyto jsou prfekryty pletivem 12, na némZ je polozen vhodny
prodysny materiél 13 napfe textil, po ném b&2i pasy 1l6. vniténi
prostor 14 dutych segnmentl 11 je odsavén, takze chladici kapa=
lina 5, setFené saci vrstvou 13 je vnit¥nim prostorem 14 odséa=
véna a vyfukovéna mimo pracovni prostore Pro prtichyceni dutych
segmentd 11 do prislugdné pobhy jsou tyto opet feny drzaky 15e

Navrieného zplsobu a zafizeni ke chlazeni past z plesti
a odstrafiovani chladici kapaliny z jejich povrchu je mozno po=-
uzit napfe pfi vyrobé orientovanych vézacich paskd z polyole=

finle
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Zplsob chlazeni a odstranovdni chladfci{ kapaliny z povrehu
pdsku z plastd, kde chlazeni probihd v chladici kapaling, je-
j1% odstranovéni je provdd&no stirénim a odsédvanim, vyznadeny
tim, Ze zavddéni pédsku do chladictho zari{zeni se provddi nad
hladinou chladic{ kapaliny a jejf odstranovéni z povrchid
péskl je oboustranné.

Zarizeni k provédéni zplsobu podle bodu 1, sestdvajicf z
chladici vany, dvou ad vodicich véledkd, vyznadené tim,

%e soustava vodicich vdledkl (7) je z vany (4) vysouvatelnd
ve vertikdlnim sm&ru po vedeni (8), aZ nad hladinu chladici
kapaliny (5) pomoci zvedaciho zarizeni (10), pridemz zapi-
zeni k odstraﬁovéni chladici kapaliny z povrchu p#iskd Jje
vytvoreno &ésti védlce, ve tvaru dutého segmentu (1ll) opatie=
ného radidlnimi drdikami (17), pfekrytymi pletivem (12) ne
némZ je vhodny prody3ny materidl (13) a vnit#ni prostor (14)
dutych segmentd (11) je pripojen na odsdvéni.

2 vykresy
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