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"Metodo per la produzions di collant & collant realiz-

ratl oon tale metodo®

La prezente invenzicgns sl riferisce ad un meboedo per la

Al indumenti a maglia del tigpo con cgrpi-
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amball, ad esempio collant & simili.

Hellas teonica nota 1 collant sono normalmente realizzs-
ti fornende due separatl elementi tubolari in tessuto a
maglieria circolare, effettuando un taglio longitudina~
le nella poerzicone superiocre di elascuno di essi dove

dovra essere formato il corpine {mutanda) & cuecendo in-

gieme 1 due elementi tubolari lungo 1 lembi Jdi taglio

(

con una cucitura verticale che corre dal lato anterilore

l;

passando per 11 cavallo.

al latgo wposterinre del eollant

Ry
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La rimanente parte {(inferiore} dei due elementi tubkola-

)

ri, nen interessata dalla swldetta operazicons di taglio

‘l‘v.:

e pucitura, va a costitulre le gambe del collant,

I~

Le ouciture costituizcone tuttavia una causa di fasthi-

h

dio per l:

Ry

paraona che indoessa il collant, oltre ad as-

A3
h

gsere visibile {a causa del loro spessorel zotto abiti
aderenti, e pertantn & melto sentiteo 1l desiderio i
ridurre guanto gin possibile, o addirittura sliminare,
la cugiture.

Una parziale szscoluzions in guesto senso & stata fornita
da una tipologia di ceollant che viene realizzatc a par-
tire da un unice slemento tubolare tegsuto in modoe da

sresentare tre suscessive porzieni tukolari: una prima

75

porzione destinata a formare una gamba del collant, una

seconda porzicone centrale, di diametro magglorato, de-
stinata a formare il corplno d=l collant, e una tersza
porzione, di diametro uguale alla prima porzions, de-

stinata a formare 1'altra gamba dsl collant.
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La realizzazione odi guesto tipo di collant ¢ qui breve~

mente descritta con riferimento alle allegate Figure 1-

In Fig.l & dungue illustrato llelemento tubolare 10 oo~
stituiteo dalle suddette tre perzicoeni 11, 12, 13 desti-
nate a formare rispettivamente una prima gamba, 11 cor-
wine & la seconda gamba.

Sull'elemento tubclare 10 secondo la tecnica nota viene
praticato, in corrispondenza della porzions centrale 12
destinata a formare 11 corpine, un taglic longitudinale
14 (Fig.2) atte a individuare llapertura 15 {visikile
in Fig.3 sull'elemento tubolare o in Fig.4 sul collant

glia configuratce nella forma definitiva) in gorrispon-

ohe permettera al oollant di esse-

Ry

Con tale metodo di realizrazione, tubtavia, l'orlso d=1
suddettoe taglio longitudinale 14 & inevitabilmente sog-
getto a fencomeni di arricciamento della maglia elastic

con o oul & realizzato l'elemento tukolare 10. Tale ar-

rigoiamento porta 11 borde del giro wita ad arrotolarsi

S0 ose stegso, sceivolando dalla pogizicone in ocul = stato
posto dalls persona che lo indossa. Inoltre, 11 hordo

—

& del giro vita individuato dal suddetto taglio 14 r

Hy

sta troppe vicino al cavallo, rendendo guindi llaltezza
del corpino troppeo limitata e non adatta ad offrire una
sufficiente vestibilita.

In conziderazione del suddetti inconvernienti, nella

tecnica nota si & guindi pensato di cugire a tale bordo

b

1¢ una banda doppla 17 reallirzesata a maglisria cireccola-

re, abta a impedire 1'arvobglamento del kordo del giro
vita {(favorendo pertanto 1laderenza del collant al gor-

po), che contribuisce inoltre a fornire sufficiente al-
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tezeza al corpine del collant,
A rmuesto punto, vengono esaguite le cugiture di chiuasu-
ra in corrispondenza delle due estremita libere delle

porzioni tubolari 11, 12 per reali 1 piedi del

ool lant.,

affattuates su un tubolare
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in materiale ‘grewzo', essia non ancora sobtoposto a

tintura, e le gesrazicni di tintura £ atiratura a vapo-

e
’/

re vengono =ffetbuate zuccessivamente sul collant gid

complatao.

P

th

4

Duesta tipoloeglia di ogllant wviens impropriamente de

nita "senza cuciture®, In realtd, pur szse

L
e}
-~
i)
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%
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Fid

della cucitura wverbicale che garabterizoav 1 oollant

Q)

prodotti con 1 metodi tradizionali, esso presgsenta una
cucltura orizzontale 13 lungo il giro wita, nella zona
in corrizpondenza della glunzione fra 1l corpino 12 ¢
la fasvia di aderenza costituita dalla banda doppia 17.
I1 gnllant oosi realizszato, gquindi, continua ad sssere
affetto dagli stessl inconvenienti deil collant tradi-
zionali, legati alla presenza di cuciture,

Scopo gsnerale della presente invenzione ¢ ovviare agli
inconvenienti sopra menzionati fornendoe un cgollant, ©

simill dndumenti & maglia del tipo con corpinoe o gamba-

~t

1i, che =ia effettivamente realizzabo senza cusiture

che intesressano le porzicni di gamba e di corpino, pur

egsendo in grado di rimanere stabilmente nella corretta
posizione in cul wiens indossato.

H

n wvista di tale scopo si & pensatoe di realizzare, se-

condo liinvenzicns, un metodoe per la rione di in-
dumenti a maglia del tipo con corpince & gambali, coom-
prendente le fasi di:

fornire un elemento tubkolare, aper
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in tessuto elastice comprendente Lre
zioni tubolari oOn una prima por=io

formare una gamba dell'indumentn, una

nes centrals, di diametro magglorato,
mars il corgino dell'indumento, € una

di diametro uguale alla prima porzio

formare 1'altra gamba dell’indumento,

Lubolare essendo disgostoe in modo da averes rivoelba

vergoe 1'essterne la sua superficie destinata, nell'u-

=
s, ad essere a contatto con 1l corpo della persona

che indosza 1'indumanto;

- applicare sulla suddetta superficie rivolta wverso

ltesterno, 1n corrispondenza di detta porzigne cen-

kS

trale, almenn una pellicnla in materiale antiscivolo;

fepay

praticare, in ocorrispondenza di detta pellicola ap-
plicata sulla porzicnes centrale, un taglio longitbudi-
nale, interessante sia 11 tessuto elastico delltsle~
mento  tubolare sia detta pellicola per definire
un'tapertura destinata & trovarsi in corrispondenza

del giro vita dell®indumnente, con detta pellicela che
forma una fascla circonfersnziale antizcivele lungo
il kordo di giro wvita dell'indumento.

Oggetto dell'invenzione ¢ anche un indumento realizzato

seconde tale metodo.

Si fa qguil riferimentoe a collant, ma gli stesgel principi

e le gtezge conglderasiconi si applicance a indumenti =-

lastici similari, ad

ompio leggings, fuseaux, ecd.

In particelare, 1in accordos con la presente invenzlions

.’L

gll indumenti el; alizz

LRIEoNo G un

materiale tegssile scelta

tessuti, tessutl & maglia,
aao. . Preferibilmente, 1l materiale tessile & un tessu-

to a maglia, ancora pila preferibilmente un tessuto a
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maglisria circolare,

sy
fe]
&

I1 materiale tessile, in particolare 1 teszuti a
aglia, possonn essere ottenutl uhilizzande filati non
elastomerici {p. =3, poliammide, poliesters ¢ fibre na-
turaliy, filati eslastomsrici (p. eg. gpandex) cppure un
insieme di dettd filati.

Freferibilmente, 1 filati hanno un titolo nsll'inter-
vallo 5-3%00 denari, preferibilmente nell'intervallo S-
200 denari, pin preferibilmente nell'intervallo 5-200
denari.

FPer rendere piu chiara la spiegsziorne del principi in-

-

novativi della presente invenzione = suonil  vantaggl

rispetto alla tecnica nota i descrivera di segulto,

o

con 1'aiuto dei o ati, una possikile realiz-

icante tali principi. XNei

ntano schematicaments una geguen-—
di un collant secondsn un procedi-
mento realizzative di teonica nota, che risulta rella
pregenza di una cuclitura orizzontale in corrispondernza
del corpine, parallela al gire vita.

Le Figure &-10 rappresentann schematicamente una so-
guenza di fasi produttive di un collant secondo 1'in-
venzione.
Corn rviferimento alle figure, in Fig.¢ & illustrato un
elemento tubolare 20, apsrto alle estremita, in tegsuto
elastico a maglia circelare, ad esempio in materiale

soliamuidico, destinato & formare 11 gollant 40 {illu-

strate nella sua configurazione definitivae in Fig.1l9) =

comprandente tre successive porzionl tubcelari, osaia
una prima porzione 31 destinata a formare una gamba 41

&

del collant, una seconda porzione centrale di dia-
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metro magglicrata, destinata a
collant, e una terza porzicns 23, Jdi diametro uguale
alla prima porgicne 31, destinata a formare lialtra

gamba 43 del collant 40,

Preferibilmente, llelemento tuboslare 30 viens sotbopo-

sto a processo di tintura /o stiratura a vapors {se-
conde le modalitd bken note al tecnioo del ramd) prima

di effettuare le zuccessive operazioni o

Liinizia i del collant 40

seconde 1llinvenzione avviene partends dalllelemento tu-

1]

bolare 30 rovesclaboe {oussia in condizigne bale che la

“igie 207 riwvelta wverse l'esterno in gueste
fasil di lavorazione, illustrate nelle Figure 7, & = 9,

sia la superficie che pol nel collant completo 40 sarid

m

la superficie interna, destinata al contatto con il
corpo della persona che lo incdossa).,

Su o detta superficis 307" dellielesmento tubgolare 30 in
configurazions ‘rovesclata’® wviens applicata, in corri
spondsnza della porzione centrale 32 destinata a forma-
re il corpino 42 del collant, una pellicola 34 in mate-
riale antiscivoloe al fine di evitare lo szscivolamento

del collant dalls posizione di indosso iniziale da par-

te dellutiliz

In acocordn con la presente invenzione, i1l materiale an-
tiscivolo riduce lo scivolamento del materiale tegeile
sul guale wviene applicato, quando guesto entra in con-
tatto con una superficle, ad esemplo con la pelle umana

O oon un

=conde materiale tesesile {g. =s. un indumen-
tod.
In generale, il materiale antiscivolo < dotato di un

elaevato coefficiente di attrito statico e di proprieta
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elastiche tali da assecondare al meglic 1'elasticita
del materiale tessile che forma 11 collant.

Preferibilmeante, 11 ogefficientes di attrite statice del
materiale antisciveole & nelltintervalle 0,5%-15% (ASTM

0Dl19834-11) preferibilmente nell'intervalle 1-140. Pid

preferibilmente, 1l coefficiente di attrite statico &

superiore a 2, ancora pin greferibilmente superiors a
3,

Praferibilmente, il modulo 4i allungamento a rothura

del materiale antiscivoln & nelltintervalln

{UNI EX IS0

tervallo 350-1200%.
Preferibilmente, la pellicola 34 ha une spsgsore

e e e
e rer ]

nell'intervalle 20 pm - 5 mm, pin

o
'_A
=
=
i
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—
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1

s

nelltintervallo 100 pm ~ 0,5 mm.
Come ben i vede in Fig.7, la pellicola 34 in materiale
antiscivelo & configurata come una pezza di forma al

lungata =d & applicata longitudinalmente, in posizione

T

centrale, sulla porzions 32 destinata s formare 11 ¢or-

pinc del collant.

Jna velta applicata la pellicola 34, vie

%
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i
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in ecorrispondenza della suddetta porzione centrales 3

L

destinata a formare 11 corpine, un taglic longitudinale

oo

3% (Fig.8) atto a individuare llapertura

{visikile
in Fig.2 sull'elemento tubolars 30 ¢ in Fig.l0 sul ool-
lant 40 gia configurate nella forma definitiva) in cor-
rigpondenza del gireo vita, che parmetibera al gollant i
egsere indossato.

I1 taglio longitudinale 395 interezsgsa naturalmente sia
il tessuto elastico a maglia che costitulscs l'elemento
tubolare 30, =sla 11 materiale antiscivoloe della pelli-

cola 34 che, essendo penetrato (grazie alle modalita di
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applicazione che saranno desceritte pid avanti) intima-
mente fra le maglie del tessuto elastico, ne stabilizza
il borde di taglio 37 impedendo che il tessuto si sfi-
lacel, = d& oonsistenza alla zona Jdi borde costitusndo
una sorta di 'ointura't o fasola olrconfereriziale anti-

seivole 38 lungo 1l bordo 37 del giro wvita, che

sge ghe dettn bkordo =i arrotoli su sé stesso, & svol-
gendo contemporaneamente un'azionse grippante contro la

pelle della persona che indogsa 11 cellant, mantensnda-

Cabilmente in posizione corretta.

Ry

oy
|

A guesto punto, llelemento tubolare 30 (sin qui in con-
dizions ‘rovesciata'} wviene rviveltato per assunere la
configurazione definitiva del collant 40 con la super-
ficle 30" rivoltsa wversoe ltinterno, come illustrato in
Fig.1lQ dove si wvede chiaramente la ‘ointura antisci-
velo' 38 che presenta wergo llinterne 11 materiale
grippante che permettes al collant di restare in posi~
zione senza aclvelare e senza ohe 11 sue kordo 37 #i
arrotali. Guesta capagita della fascia antiscivoelo

A1 mantenere 1l'indumento in posizione si & rivelata s~

senriale affinche 1l collant secondo 1'invenzions {e in

varticolare la zona del corplino 423 possa presentare

una elevata vestibilita ed ezsere realments senza cuci-
turs.,

Sostanzialments, nel collant realizzatl seconds la teo~
riica nota 1llustrata nelle Figure 1-% la vestibilita
{intesa come attitudine delltindumento a rimanere naella

posirzione corretta) & ottenuta con llaggiuntas di una

porzicne all'altezza della vita, ossia la
derenza stitulta dalla kanda doppia 17, unita al oor-
pine mediante la cucitura orizzontale 18, mentre nel

collant seconde liinvenzione rnon viens cucita alcouna
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guperiormente al bhordoe del giro vita, ma gl ren-
de stabkile direttamente 1l bordo stesso grazie all'ap-
plicazione del materiale antiscivolao, che funge sia da
impedimento allfarrctolamento del bordo sia da elemento
aderents, tutto ©ld sensza nsgessita di alcocuna cuclitura,
Mel caso di indumenti dotati di piedes, si proceds, come
fagse finale di lavoraziong, ad eseguire la chiusura

dells due estremita libhere delle porzioni tubolari 31,

1 plaedl del collant, zecondo le moda—

kN

lita ben note al tecnico del ramo.

:

Al fini della presente invenzione, si possono impilega:

I‘\

&
la bLecnica

tabbiglia-

1 materiall antiscivels noti nelleo stabtoe de
e generalmente utilizzati pell'industria del

ili

mento per dotare 1 materiali te gli indumenti «i
ta antiscivolo.
Preferibilmente, 11 materiale antiscivoels & a base di

tomericl naturali ¢ sintesbici.

o3
O
'_I
£
i
H
h_
il
'_I
o
0
~

Freferibilmente, 11 materiale antiscivolo comprends al-
meno un polimero selastomerico, pilu preferibilmente al-
mene ur polimere elastomericoe termoplastico. I polimeri

elastomerici termoplasticl possone esgere vanbagygliosa-

mente applicati al materiale tessile mediante terme

:

datura. Durante la termosaldatura, il riscaldamento ad

un 't opportuna ratura rende 1l polimero slastomerico

':>
2
I
'rvv
'_I
;
&

sufficientemns da farloe wpenetrare fra le ma-
glie del tessuto dell'slemente Lbubolare e miscelarai
intimamente con guesto. Cid agevola la successiva ope-
razione di taglio della pezza 34, impedende la forma-

zione di  =sfi el tessuto =lastico nonohé

ltarricciamento del korde tagliato.
Tipicamerite 11 materiale antiscivoelo, oltre a compren-

dere almeno un polimero selastomerico, pud comprendere
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anche une o pit composti scelti fra: agenti plastifi-

nti adesivizzantil {rackifier) e

_4

loro miscels. Il materiale antizcivelo pud anche com-
erendaere urne o pin additivi del tipe generalmente im-

plegato nel sesttore della pre del polimeri e-

;

lastomerici {es. By raticolanti, gcatalizeatori,
pilgmenti, abilizzanti UV, anti-ossidanti, modificato-

ri recglogici, soo.},

tsempl di o polimeri termeplasticl utilizzakili ai fini

/

dalla

Ry

raegente invenzione sono:
copelimert a hloochki dello atirens (2s. SEBS,
ZEFS, SBE, eco.},

- copelimeri delltetilene con almeno una alfa-
olefina T, eventualmente con almens un termonomero
dienico (as. EPE, EFDM, eoo.j,

- copelimeri dell'etilene con almeno un ezteres a-
verte almene un'insaturaziones stilenica {(es. O~ al-~-
chil {(metyacrilati, wvinil O»-0% carbossilatiy,

gomme butiliche,
~ polimeri siliconici,

- wolimeri poliuretanici, in particolare golimeri

poliuretanici termoplastici (TFU).
I1 materiale antiscivolo pud essere preparabto, ad easem-

pio, miscelando allo stato fuse 11 polimero elastomeri-
co ocon gli altri ingredienti della compoesizions, A tal
fine si possono utilizzare le tecniche = 1 disposi

0
noti alliesperto del ramn, come astruscori, mescolatori,

fugori, trafilatori, diszolutori, eco.

“iale antiscivolo pud esssre

per estrusicne, in forma di una pelliceola avents lo

IPesIors ~ato. La pellicola puo essere eventual-

mente sottoposta operarzioni di rifinitura, guali la oa-
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<

landratura, ad esempio al fine di ottenere una superfi-

2

cle pin liscia al tatto. La pelliccla pud sssers bta-
gliata nella forma o dimensioni opportune.

Al finil della presente invenzione, la pellicola i ma-
teriale antiscivolo pud essere applicata all'elemento
tubolare gon varie teoniche che non implichine la rea-
lizzazicone di cuciturs, guali ad esemplio: termosaldatu-
ra, pregsatura a calde, laminaszione, calandratura, ra-
clatura, hot melt, serigrafia, stampa, eco..

In una prima forma di realizzawzione preferita, la pe

licols, dopo

licela prefnrmata), € applicata all'elemento tubolare
mediants termesaldatura, oon guestoe termine intendendo-
si1 anche la saldatura a ultrasuoni o simili teoniche
che comportanco 11 riscaldamento logalizzato del mate-
riali da unire ingleme.

Ltoperazione di termosaldatura della pellicola sulla

'74

porzione 32 dell'elemento tubolare, ad esempio, pud es-

~ealizzata ad una  temperatura

per una durata compresa fra 2

In una seconda forma

teriale antisgiveolo

tecnica hot melt, ossics
le antiscivoloe in forma fluida sullielements tubolare

€, succgesivamente, raffreddandelo sino ad otteners la

formazione di una pellicola di rivestimento {pezza
Nel casoe di elastomeri siliconici, la pellicola pud es-

sers formata sul materiale tessile tramite degosizione

r

del materlale allo stato £luide {g. =a. liguldo o geld
e successziva polimerizzaszions {ouring) a caldo /0 in

atore.

pregenza di un cataliszs
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Materiall antiscivole a hase di

2

el particolarmente adatti ai £ini della presente inven-

zione SONG degeritti nella domanda i hrevetto

Ulteriori informasziconli sul materiall antiscivelo uti-

:

lizzahili ail fini della presente invenzione song inol-

2006011168 e U5 20100081284,

tre descritti in WO
E' a guesto punto chiare come gl sla raggiunto lo scopo

prefiszato di eliminare effettivamente le cuciture che

s la porzione del corpino, pur realizzando un
aollant in grado di rimanere stabilmente nella corretta

pozizione in cul viens indossabto,

Naturalmente, la descrizicns scpra fatta di una realie-

[§Y
"l :

zinne applicante 1 pringipil innowvativi della pressnte
invenzione & riportata a titcolo esemplificativo di tali
pringipl innovativi e non deve percid essers presa a

limitazione dell'ambito 4di privativa gud

Ad esempio, come si & sopra accennato,

finitura come tintura 2 stiratura a vap

in genere & temperaburs superiori a 120°%C)

giosamente eaffettuate prima delltapplicazicne della

£
vellicola in materiale antiscivolo, cosl da evitare e-
ventuall dannegyiamenti della pezza
questa sia realizzata con materiali termoplastici. Tub-
tavia, utiliszzando tecnologie 4di finitura al

pppure materialil termoplastici resistenti alle Lempera-
ture impiegate per la tintura e la stiratura, le opera-
zlioni di finitura possono esseres effettuate anche zul

collant gia completato nella sua oconfic defini-

Barzans & Zanardo Milano S.p.A.
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RIVENDICAZTIONT
1. dMetodo per la realizzazions di indumenti a maglia

X

del tipe con oorpine e gambali, comprendente le fasi

M

~ foarnire un elemento tubolare {30), aperto alle estre-
mita, in tessutoe elasticn comprendente t

porzionl tuboelaril (31, 32, 33}, con una prima porzig-

re {31} destinata a uria gamka {41} dell P indu-

mento, una seconda porzione centrale {32), di diame~
1Q tro magglorato, destinata a il ecorpino {43}

gy

{331, di diame

dell 'indumenta, & una terza

jo1]

tro uguale alla prima porzicns (31), destinata a for-
mares 1'altra ganbka {43} dellipdumento, detto slemen-
o tubolare {303 essendo dizposto in modo da avere
15 rivelta wversoe l'asterne la sua superficie ({(30°) de-
stinata, nell'use, ad essere a conbatto con 11 corpo

della persona che indozssa 1°indumernto;
-applicare sulla  suddetta superficie ({(307) rivolta

verso l'esterno, in corrispondenza di detta porzione

290 certrale {32}, almeno una pellicela €34) in materiale

antiscivoleo;

-praticare, in gorrispondenza di detta pellicola {(34)
applicata sulla porziones centrale {(3Z), un taglio
longitudinale (353, interessante sia il tessuto ela-

25 stico dell'elemsnto tubolars {(30) sia detta pellicola
{341, per definire untapertura {38} destinata a tro-
varsi in oorrispondsnza del giro wvita dell'indumento,
con detta pellicola che forma una fascola clroconferen-
ziale antiscivole {38} lungo 1l bordo di gire wita

30 {37y delltindumento.

Z. Metodo per la realizzazions di Indumenti a maglia

secondo la rivendicazions 1, caratterizzato dal fatto
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ylio longitudinale

che, dopo la galizzaziong del t

{35y, llelemento tubolare {30} wiene rovesciato per
pvortare all'interno la sua superficie (30') destinata,
n=ll'usa, ad sssere a contatto con il corpo della per-
sona che indossa 1l'induments, oon 11 materiale della
fasoila oirconferenziale antizscivelso (38} rivolto wverso
1'interno dell'indumento.

.

3. Metodo per la

xzione di induwmenti a maglia
secondo la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto
che la pellicola (343 in materiale antiscivolo & confi-
gqurata come una pezza di forma allungata ed & applicata
longitudinalmente, in pesizions centrale, sulla porzig-
re {32} dell'elemento tubolare {30} destinata a formars
11 gorpging (42 dell'indumenta.

4, HMetodo per la realizzazione di indumenti a maglia
secondoe la rivendicazione 1, carabterizesabte dal Fatto
che detto materiale antiscivels ha un geefficiente di

attrito statico nelltintervallo {,5-15, preferibilmente
nell'intervalle 1-10.
5. Metodo per la realizzavicons di indumenti a maglia

secondo la rivendicazione 1, caratterizzatoe dal fatto

che detto materiale antisgivels ha un moduls i allun-

gamarto a rottura nell'intervalle 50-2000%, pit prefe-

rikilmente nell’intervalle 3
¢. Metodo per la realizzaricne di indumenti a maglia
secondoe la rivendicarione 1, wvarabterizesabte dal fatto
che detto materiale antisgivoloe comprends almeno ur po-

i

limero elastomerico, preferibilmente un polimero els

o

splastico.

stomerico tarn

7. Metodo per la realizzaricnes di indumenti & maglia

&

i

sacorda la rivendicazione 1, caratterizzato dal fatto

che detto materiale antiscivelo & applicato tramitse una

MLA i
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tecnica scelta fra:

.

Lermesaldatura, pressatura a <caldao,

"A

laminazione calandratura raclatura hot melt, sori-
s s ¢ k

grafia, stampa.

5]

. Metodo per la realizezaricne Jdi indumenti a maglia
secondoe la rivendicazione 7, carabterizesate dal Fatto
che detta pelliconla {34} in materiale antizciveln & ap-
plicata tramite termosaldaturas ad una temperatura com-

prasa rra BOCC o 2850°C per und durata SOMmMpTresa Ira 2 e

&0 secondi.

per la realizzazicne di indumenti a maglia

I~

seconde la rivendicasione 1, oaratterizzato dal Aatto

che 11 tessubto eglastico dell'elasmento tuboelare {3)

Tz~

un tegsube a maglia circolare,

14.

todo per la realizzazions di indumenti a maglis
secornddn la rivendicazions 1, caratterizzato dal fatto
di comprendsre un'ulteriore fase di gchiusura delle =«

sione Lubola-

stremita libere di dette prima e
i pledi dell'indumento.
zione di indumenti a2 maglisa

1, caratterizzato dal fatto

12, Indumento a maglia del tipo con corpino {42) e gam-

kali {41, 43}, realizzato con 1l metodo seoo Una

delle rivendicazioni precsdenti,

Barzand & Zanardo Milano S.p.A.
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