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DESCRIZIONE

La presente invenzione si riferisce a un silenziato-
re di scarico comprendente un manicotte esterno co-
stituito da metallo a base di alluminio, e in parti-
colare a un perfezionamento dell‘efficienza di pro-
duzione del silenziatore e a un miglioramento del-
lraffidabilita del collegamento del silenziatore di
scarico al tubo o condotto di emissione, perfezio-
nando la struttura del collegamento del manicotto
esterno mediante un elemento metallico a base di
ferro.

Un silenziatore & costituito da un manicotto ester-
no, un manicotto interno formato da una lamiera ot-
tenuta mediante punzonatura, e un materiale fonoas-
sorbente ingerito tra il manicotto esterno e il ma-
nicotto interno. Il sgilenziatore di scarico viene
collegate al tubo di emissione per introdurre il

tubo di emissione a un’estremitd del silenziatore, e
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a un tubo di scarico all’altra estremitid del silen-

ziatore.

Nel silenziatore, un manicottc esternc del silenzia-

tore & costituito guasi sempre da alluminio, in modo

da soddisfare 11 requisito di leggerezza della massa
che costituisce 1’autoveicolo o la motocicletta a

cui & applicate il silenziatore. Tuttavia, poiché

1l'interno del silenziatore & esposto a gas di scari-

co molto caldi, il manicotto interno e il cappuccio

di estremitd che chiude l’estremita a valle del ma-

nicotto interno stesso, sono di solito costituiti da

metallo a base di ferro.

Tuttavia, poiché 11 metallo a base di alluminio non
pud egsere galdato agssieme al metallo a base di fer-

ro, il collegamentc del metallo a base di alluminio

con il metallo a bhase di ferro viene ottenuto me-

diante presellatura oppure sgerraggio con bhbulloni.

Tuttavia, se 1l collegamento del manicotto esterno a

base di alluminioc e il cappuccio di estremitd costi-

tuito da metallo a base di ferro viene ottenuto so-

lamente mediante presellatura, quando il calore del

gas di scarice viene trasmesso al silenziatore, le
parti congiunte mediante presellatura possono allen-

tarsi occasionalmente a causa delle differenze nel

coefficiente di dilatazione termica del metallo a
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base di alluminio e del wmetallo a base di ferro.

In Fig. 6 wviene mostrato un silenziatore di scarico
di tipo convenzionale. All’estremitd a monte del
silenziatore mostrato in Fig. 6, viene anzitutto
realizzata un‘unitd comprendente un manicotto inter-
no 53 in metallo a base di ferro e un cappuccio di
estremitd 56 costituito da metallo a base di ferro,
mediante saldatura di queste due componenti, e gue-
sta unita viene inserita in un manicotto esternc 51
all’interno del materiale fonoassorbente 54, e inol-
tre un elemento supplementare 55 viene fissato a
detta unitd dall’esterno. La porzione periferica
dell’elemento supplementare 55 viene collegata me-
diante giunto a sovrapposizione, a una porzione di
estremitd del manicotto esterno 51 e viene presella-
ta alla porzione di estremitd del manicotto esterno
51, e guindi l’elemento supplementare 55 viene sal7
dato al manicotto esterno 51.

Incltre, nel punto di connessione tra il silenziato-
re 50 e 11 condetto di emissione, sul lato a monte,
un corpo 52 costituito da un pezzo forgiato o da un
pezzo di fusione di alluminio, viene saldato al ma-
nicotto esterno. Il corpo 52 presenta un foro che
riceve il tubo di emissione 59 nel centro di detto

corpo. Una pluralitd di fori filettatl 52a sono di-
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sposti attorno al foro che riceve il tubo di emis-

gione. D’altra parte, una sede di montaggio a flan-

gia 57 é anch’essa costituita da metallo a base di

ferro ed & galdata al tubo di emissione 59 in una

sua porzione fissa. La sede di montaggio 57 presenta

una pluralitd di fori 57a per bulloni, nelle posi-

zioni c¢he corrispondono ai rispettivi fori filettati

52a. Quande i1l siienziatore 50 viene fissato al tubo

di emisgione 59, anzitutto il corpo 52 si impegna

con il tubo di emissione 59, quindi i bulloni o per-

ni filettati d’acciaio 58 vengono avvitati nei fori
filettati 52a attraverso i fori 57a per 1 bulloni

realizzatili nella sede di wmontaggioc 57.

Tuttavia, nella struttura sopra menzionata del si-

lenziatore di scarico convenzionale, dopo che le

parti fisse interne sono state inserite nel manicot-

to esterno, nella fase finale del processo, la por-

zione di estremitd del manicotto esterno 51 viene

presellata assieme all’elemento supplementare 55 e

al cappuccio di estremita 56. Di conseguenza, viene

effettuate un lavoro di presellatura su un predotto

che é quasi completamente lavorato, che & pesante e

ingombrante. Di conseguenza, 8i avranno dei problemi

dovuti al fatto che il dispositivo per trattenere il

manicotto esterno presenta grandi dimensioni, e in
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quanto bisogna fare grande attenzione al bloccaggio

e al maneggiamento durante la produzione del silen-

ziatore in maniera tale che non venga danneggiato il

manicotto esterno o non si rompa.

Inoltre, esiste la posgeibilitd che sul lato a monte

del silenziatore, la dilatazione e la contrazione

del corpo 52 e dei bulloni 58 si ripetano quando il

in maniera tale che si

motore viene acceso o spento,

potra provocare l'allentamento dei bulloni 58 ri-

spetto ai fori filettati 52a. Quindi, esisterd il
problema dell'affidabilitd del collegamento tra il
gsilenziatore di scarico e 11 tubo di emigsione.

no scopo della presente invenzione &€ quello di met-
tere a disposizione un gilenziatore che pud essere
prodotto in modo razionale senza effettuare la pre-

sellatura quando il prodotto €& praticamente finito,

detto gilenziatore essgsendo collegato al tubo di

emigsione in maniera rigida, evitando l’allentamento

del gilenziatore rispetto al tubo di emissione.

Per ottenere il suddetto scopo della presente inven-

zlione,

esterno costituito da un primo metallo,

cotto interno costituito da un seconde metallo con

materiale fonoassorbente tra i1l wanlcotto esterno e

il manicotto interno,

in un silenziatore comprendente un manicotto

e un mani-

gecondo la presgente invenzione
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il cappuccio esterno avente un foro per ricevere il

tubo di scarico del gas di scarico, & wontato al-

l'estremitd che si trova a valle del silenziatore,
in cui detto cappuccio comprende un primo elemento
costituito da un secondo tipo di metallo conformato

in modo da assumere la forma del cappuccio di estre-

mitd e un secondo elemento costituito da un primo

metallo, conformato in modo da assumere la stessa

forma e lo sgtesso profilo del primo elemento, la

porzione periferica del primo elemento e la pprzione

periferica del secondo elemento essendo avvolti os-

sia plegati assieme e presellati assieme, e il mani-

cotto interno essendo saldato al primoc elemento,

egterno é saldato al secondo

mentre 11 manicotto

elemento.

La struttura sopra menzionata di collegamento secon-
do la presente invenzione consente al cappuccio d4di
estremitd di essere prodotto come parte formata me-

diante avvolgimentc 4di un primo elemento & un secon-

do elemento. Di conseguenza, durante il processo di

presellatura, il primo elemento e il secondo elemen-

to che presentano un peso modesto, debbono solamente

essere maneggiati in modo semplice, guindi i1l lavoro

a diminuiscono

di presellatura diviene pil semplice

i danni al predotto.
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Inoltre, poiché il sgecondo elemento costituito dal
gecondo tipo di wmetallo & disposto sulla porzione
periferica del cappuccio di estremita, il secondo
elemento e il manicotto esterno che vengono messi a
contatto uno con 1’altro guando il cappuccioc di e-
stremitd viene figsato al corpo del silenziatore,
sono costitulti dallo stesso materiale, e ¢id con-
gsente al secondo elemento e al manicotto esternco di
egsere collegati uno all’'altro tramite saldatura.
Poiché durante il processo di saldatura non viene
applicata una grande forza al secondo elemento e al
manicotto esternc, e guindi queste parti si danneg-
giano raramente, un miglioramento nell’efficienza
del processo di produzione del sgilenziatore pud es-
gsere ottenuto. Inoltre, pociché le parti collegate
tra loroc sono costituite dallo stesso metallo, i
coefficienti di dilatazione termica dellie due parti
collegate sone uguali, e per guesto anche quando le
rispettive parti che formanc 1l silenziatore si di-
latano o centraggono quando il motore viene acceso o
gspento, non verra prodotta alcuna deformazione.

Inoltre, la presente invenzione & caratterizzata dal
fatto che esiste una porzione di inserimento, ad
esemplio un foro, una tacca o una cavita. Quindi, il

primo e il secondo elemento vengeono presellati uno
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asgleme all’altro, una parte del gecondo elemento

viene inserita nella porzione di inserimentc in ma-
niera tale che il primo e 11 secondo elemento posso-

no essere fissati rigidamente uno all‘altro e un

reciproco slittamento potra difficilmente avvenire.

Inoltre, la presente invenzicne € caratterizzata dal

fatto che una plastra di estremitda in alluminio che
definisce l'estremitd del silenziatore di scarico,
viene montata all‘estremitd a monte del silenziatore

di scarico, degli elementi di serraggio costituiti

da metallo a base di ferro che comprendono dadi op-

pure viti, vengono fissati alla piastra di estremi-

td, un condotto o tubo di emissione & munito di una

sede di montaggio a flangia in una posizicne fissa

dello stesso tubo, e il gilenziatore pud egsere fis-

sato alla sede di montaggio per mezzo degli elementi

di serraggio, e viti o dadi costituiti da metallo a

bage di ferro.
Quindi, poiché possono essere utilizzati elementi di

serraggio e bulloni a base di ferro, anche nel caso

in cul la temperatura del tubo di emigsione e del

silenziatore aumentano e diminuiscono ripetutamente

gquando il motore wviene avviato oppure arrestato,

l'allentamento del silenziatore rispetto al tubo di

emissione non pud avvenire.
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1 disegni mostrano:

Fig. 1 una vista in sezione del silenziatore di sca-

rico secondo la presente invenzione;
Fig. 2 una vista in sezione di una parte del silen-

ziatore che comprende un cappuccio di estremita;

Figg. 3(a}, (b), ({(¢) sono delle viste che mostrano

una porzione di inserimento formata su un primo ele-
mento del cappuccio di inserimento rispettivamente;

Fig. 4 é una vista in sezione che mostra il collega-

mento tra il gilenziatore e il tubo di emissione;

Figg. 5(a), (b}, (c¢) sono viste che mostrano un’al-

tra forma di esecuzione del collegamento tra il si-

lenziatore di scarico e il tubo di emissione rispet-

tivamente; &

Fig. 6 & una vista del tipo di collegamento conven-

zionale tra un gilenziatore e un tubo di emisgsione.

Facendo riferimento alla Fig. 1, il silenziatore A

presenta un manicotto esterno 1 in metallo a base di

alluminio, ad esempic alluminio o una lega di allu-

minio, un manicotto interno 2 che &€ ottenuto a par-
tire da una lamiera realizzata mediante punzonatura
in metallo a base di ferro come ad esempio acciaio o
acciaio inossidabile e avente una pluralita di fori,

un materiale fonoassorbente 3 del tipo della lana di

vetro, ad esempio, inserito tra il manicotto esterno
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e i1l manicotto internco. L'estremitd a valle del si-
lenziatore A é chiusa mediante un cappuccio d’estre-
mitd 6 che presenta un foro che riceve un tubo di
scarico 5, e una copertura di estremitd 7 & fissata
al cappuccio d'egtremitd 6 mediante saldatura. Inol-
tre, l’estremitd a monte del silenziatore A viene
chiusa mediante una piastra di estremitda 4 con un
foro che riceve un tuko di emissione 20, detta pia-
gtra di estremitd 4 egsendo collegata mediante bul-
loni 13 a una sede di montaggio a forma di flangia
12 di cui € munito il condotto di emissione 20.
Anzitutto, con riferimento alle Fig. 1, Fig, 2 e
Figg. 3{a), (b), (¢}, verrada descritta in dettaglio
l'estremitd a valle del silenziatore A. Nel silen-
zlatore A, non & necessaria la larghezza di presel-
latura per il manicotto esternco 1, il quale presenta
una lunghezza uguale al quella del corpo del silen-
ziatore A.

1 cappuccio di estremitd 6 comprende un primo ele-
mento 8 ottenuto a partire da una lamiera costituita
dalla gtesso materiale che forma il manicotto inter-
no 2 (metallo a base di ferro), un secondo elemento
realizzato a partire da una lamiera costituita dallo
stesso materiale di quelle che forma il manicotto

esterno 1 (metallc a base di alluminio), in cui il
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secondo elemento 9 & disposto esternamente rispetto
al primo elemento 8, e le porzioni periferiche del
primo elemento e del secondo elemento 8, 9 sono pre-
sellate asgleme in modo tale che il primo e il se-
condc elemento 8, 9 possono essere fissati assieme
formando un’unica unita.

Il primo elemento 8 & ottenuto mediante formatura a
pressione di un pezzo greggio di lamiera di metallo
a base di ferro, in cui il pezzo greggio di lamiera
viene lavorato in modo da presentare una forma con
una porzione sporgente 8a che definisce il foro di
ricezione del tubo di scarico 5, in corrispondenza
del suo centro, una porzione di base 8b la cul zona
periferica pud esgsgere mantenuta a contatto con il
manicotto interno 2, e una porzione periferica 8¢
che presenta una forma corrispondente a guella del-
l’interno del manicotto esternc 1. Tutto il primo
elemento presenta una forma anulare.

Inoltre, la porzione periferica 8c del primo elemen-
to 8 presenta una larghezza di presellatura assieme
al secondo elemento 9, in cui, come mostrato nelle
Figg. 3(a), (b), {(c), la porzione periferica 8c del
primo elemento 8 & munita di una porzione di inseri-
mento 10 come una sporgenza, una tacca o un foro.

Quando la porziocone periferica 8c del primo elemento
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8 e 11 secondo elemento 9 vengono sovrapposti, e
presellati assieme, il materiale metallico a base di
alluminio del secondo elemento 9 viene inserito nel-
la porzione di inserimento 10 in maniera tale che il
primo elemento 8 pud essere collegato rigidamente al
secondo elemento 9.
I1 secondo elemento 9 é realizzato mediante formatu-
ra a pressione di un pezzo greggio di lamiera a base
di alluminioc sino ad ottenere una forma tale che
almeno una parte del secondo elemento segue la forma
della porzione periferica 8c del primo elemento 8, e
la porzione periferica 9a del secondo elemento 9 &
formata assieme al primo elemento 8 con una larghez-
za di presellatura.
Il primo elemento 8 e il secondo elemento 9, che
hanno assunto rispettivamente le forme sopra menzio-
nate, vengono sovrapposti ed entrambi le porzioni
periferiche 8c, 9a vengono piegate verso l'esterno,
la porzione periferica 8¢ del primo elemento 8 viene
avvolta nella porzione periferica 9a del secondo
elemento 9, ed entrambe le porzioni periferiche 8c,
9a vengono presellate assieme nelle condizioni sopra
descritte in modo tale che il primo elemento & e il

secondo elemento 9 possono essere trattenuti forman-

do una singola unitd, cioé il cappuccio di estremita
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Quando il silenziatore A viene prodotto, dopo che &
stato realizzato 1l cappuccio di estremita 6, il
primo elemento 8 viene saldato al manicotto interno
2, e quindi il manicotto interno 2 e il cappuccio
d’estremitd 6 vengono fissatil contemporaneamente al
manicotto esterno 1, in maniera tale che 1l’estremita
che si trova a valle del silenziatore A pud essere
chiusa. In questo istante, poiché il secondo elemen-
to 9 costituito da metallo a base di alluminio si
trova a contatto con il manicotto esterno 1, il si-
lenziatore A pud essere formato facendo coincidere
la porzione periferica del cappuccioc di estremita 6
con un’estremitd del manicotto esterno 1, e inoltre
facendo toccare alla copertura di estremita 7 il
metallo a base di alluminio, quella porzione in cor-
rispondenza della quale la porzione periferica del
cappuccio di estremitda 6 coincide con 1l'estremita
del manicotto esterno 1, e infine saldando e tre
componenti contemporarneamente, completando cosl il
gsilenziatore A.
Come menzionato sopra, nella presente invenzione il
primo elemento 8 e il secondo elemento 9 vengono
forniti come parte unica realizzata precedentemente

mediante sovrapposizione del secondo elemento 9 sul
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primo elemento 8 e mediante presellatura di dquesti
due elementi 8, 9.

Quindi, non €& necessarico un lavoro di presellatura
durante 1'ultima fase del processo, come di solito
invece avviene.

Quindi, non esiste la preoccupazione che il manicot-
to esterno possa danneggiarsi, inoltre, poiché du-
rante il procegsgo di presellatura vengono manipolati
un primo elemento 8 e un secondo elemento 9, entram-
bi di pegso modesto, €& facile produrre il silenziato-
re, e allo stesso tempo € minore il pericolo di dan-
neggiare il cappuccio d’'estremitd. Inoltre, poiché
il primo e il secondo elemento 8, 9 sonc costituiti
dallo stesso metallo, anche se il primo e il secondo
elemento &, 9 vengeono riscaldati o raffreddati, non
si produce deformazione, in quanto entrambi gli ele-
menti vengonc dilatati o si contraggonc nella stessa
misura.

Inoltre, poiché 1l primo elemento 8 e il secondo
elemento 9 sono figsati rigidamente uno all’altro
mediante la porzione di inserimento 10 previsgta nel-
la porzione periferica 8c del primo elemento 8,
anche se esiste la possibilitd di una differenza
relativa tra il primo elementoc 8 e il secondo ele-

mento 9, dovuta a una differenza tra i coefficienti
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di dilatazione termica del primo elemento e del se-
condo elemento quando il calore dei gas di scarico
viene trasmesso attraversc il silenziatore A, allora
gquesta differenza relativa tra il primo elemento 8 e
il secondo elemento 9 pud essere limitata in modo da
manteriere una stabile condizione di collegamento tra
il primo elemento e il secondo elemento.
Inoltre, facendo riferimento alla Fig. 1, alla Fig.
4 e alle Figg. 5(a), (b), (c), l'estremitd a monte
del silenziatore A verrd descritta in dettaglio qui
di seguito. In Fig. 1, la piastra d’estremita 4 che
presenta una forma data, viene collegata rigidamente
all’estremitd a monte del manicotto esterno 1 {(un
lato del tubo di emissione 20) mediante saldatura,
in modo da chiudere il silenziatore A, creando cosi
un vano di espansione del gas di scarico tra la pia-
gstra di estremitd 4 e il cappuccio di estremita. Un
foro per ricevere il tubo di emissione 20 viene for-
mato al centro della piastra di estremitd 4. Una
pluralita di fori 4a vengono formati attorne al foro
che riceve 1l tubo di emissione 20, a intervalli
regolari.
Inoltre, una sede di montaggio a flangia 12 & fissa-
ta al tubo di emissione 20 per convogliare il gas di

scarico dal motore verso 1l’atmosfera, detta sede di
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montaggio a flangia essendo prevista in prossimita
di una estremitd del tubo di emissione 20. La sede
di montaggio & formata in modo da avere una plurali-
td di fori di bulloni 12a nelle posizioni corrisgporn-
denti ai fori 4a formati sulla piastra di estremita
4,

La pilastra circclare posteriore 11 & disposta al-
1'interno della pilastra di estremita 4, e un dado 14
che costituisce un elemento di fissaggio & fissato
alla piastra posteriore 11. La plastra posteriore 11
e 1 dadi 14 sgono costituiti da metallo a base di
ferro come ad esempio acciaio o una lega di acciaio
rigpettivamente. La pilastra posteriore 11 presenta
una pluralitd di fori formati a intervalli uguali a
quelli tra i fori 4a formati sulla piastra di estre-
mitd 4, e i dadi 14 sono fissati nel rispettivi fori
formati nella piastra posteriore 11 mediante salda-
tura o inserimento a pressione che fa uso di profili
a denti.

Come mostrato in Fig. 4, 11 dado 14 & costituito da
un dado con foro cieco, nel guale il foro filettato
l4a non attraversa 11 dado sino alla sua porzione
superiore, e una porzione cilindrica 14b del dado 14

é formata in modo tale che detta porzione cilindrica

si inserisce in dei fori formati sulla piastra po-
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stericore 11 e sulla piastra d'estremita 4. Quando il

dado 14 & fissatc alla plastra posteriore 11, la
testa 1l4c del dado 14 viene saldata alla piastra

posteriore 11 oppure la porzione cilindrica 14b vie-

ne inserita a pressione, e in tal casc 1a porzione

cilindrica 14b presenta delle dentellature ossia dei

profili dentati.

Qualunque sia il procedimento per fissare i1 dado 14

alla piastra posteriore 11, mediante saldatura o

ingerimento a pressione, la porzione cilindrica 14b

del dado 14 & formata in modo tale che la porzione
cilindrica pud essere inserita a pressione nel foro

4a formato nella piastra di estremitd 4, in maniera

tale che il dado 14 non possa spostarsi rispetto

alla piastra di estremitd 14 durante il lavoro per
effettuare il collegamento tra il silenziatore A e

11 tubo o condotto di emissicone 20, La lunghezza

della porzicne cilindrica 14b del dado 14 € inferio-

re alla somma degli spessori della piastra posterio-

re 11 e della pilastra di estremitd 4, in modo tale

che quando il dado 14 é stato inserito a pressione

nei fori formati nella piastra posteriore 11 e nella

piastra di estremita 4, detto dado 14 non pud essere

portato a contatto con la sede di montaggio 12.

Quindi, verrad descritto ora il procedimento per col-
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legare il suddetto silenziatore A al tubo di emis-
sione 20. Anzitutto, il silenziatore A viene tenuto
in una posizione prefissata e quindi i1 tubo di
emissione 20 si impegna con la piastra di estremita
4, in maniera tale che il dado 14 fisgato alla pia-
stra di estremitd 4 si affaccia sul foro 12a del
bullone, formato sulla sede di montaggioc 12, la qua-
le & gtata fissata al tubo di emissicne 20. In se-
guito, il bullone 13 in acciaio viene inserito e
avvitato nel dado 14 dal lato della sede di montag-
gic 12, cosicché il silenziatore A pud essere colle-
gato al tubo di emiggione 20.

Quindi, poiché il collegamento tra il silenziatore A
e 11 tubo di emissione 20 viene realizzato avvitando
il builone 13 in metallo a base di ferro nel dado 14
costituite da metallo a base di ferro, anche nel
cagso in cul il calore del gas di scarico viene tra-
gsmegso al dade 14 e al bullone 13, l'allentamento
del dado 14 rispetto al bullone 13 non avverra, per
culi sarad possibile migliorare l'affidabilita del
collegamentc tra i1l silenziatore A e 1l tubo di
emigssione 20.

Inoltre, facendo riferimento alle Figg. 5(a), (b),
{c), verranno illustrate altre forme di esgecuzione

del collegamento tra il silenziatore di scarico e il
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tubo di emissione, e in dette Figure i numeri di
o parti

indicano parti uguali

riferimento uguali
corrispondenti che svolgono le stesse funzioni, per

cui una descrizione relativa a queste parti verra

omessa.
5(a), una pia-

Nel silenziatore B mostrato in Fig.

stra posteriore 15 costituita da metalloc a base di
ferro che & disposta all’internc rispetto alla pia-
stra di estremitd 4, presenta una pluralitad di fori
filettati come elementi di collegamento. Un procedi-
mento per fissare la piastra posteriore 15 alla pia-

etra di estremitd 4 & stato descritto in modo

tato. Ad esemplo, tuttavia, esiste perd un metodo

limi-

secondo il quale 1l’interno della piastra di estremi-
ta é formato in maniera da presentare una cavitd che

ha una forma complementare rispetto al profilo della

piastra posteriore 15, e la piastra posteriore 15

viene inserita a pressione in detta cavitda, e inol-

tre egistono altrili metodi.

Nel gilenziatore B costruito come descritto sopra,

gquando i1 silenziatore B viene collegato al tubo di

emisgione 20, un bullone 13 wviene avvitato nel foro
filettato della piastra posteriore 15.
Quindi, il collegamento del silenziatore al tubo di
emissione 20 viene realizzato mediante collesgamento
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tra una parte 1in metallc a base di ferro con una
parte in metallo a base di ferro, per cui & possibi-
le migliorare 1’affidabilita del collegamentc tra il
silenziatore e il tubo di emissione 20.

Nel silenziatore ¢ mostrato in Fig. 5({b), senza do-
ver utilizzare una piastra posteriore, un dado 16 in
metallo a base di ferro viene fissato direttamente
sul lato interno della piastra di estremitda 4. Un
metodo per figsare il dado 16 alla piastra di estre-
mitd 4 non presenta particolari limitazioni. Ad
esempio, esiste un metodo in base al quale il dado
16 viene formato in modo da presentare una sporgenza
sulla superficie corrispondente del dado 16 a una
superficie della piastra di estremitd 4, e una parte
complementare a detta sporgenza viene asportata me-
diante taglic nella piastra 16 in maniera tale che
la sporgenza viene figgata alla piastra di estremita
4, oppure la sporgenza pud essere inserita a pres-
sione in un foro per un bullone formato sulla pia-
gstra di estremitd 4, e inoltre esistono altri meto-
di.
Nel silenziatore costrulto come descritto sopra,
cosi come avviene per tutte le forme di esecuzione
sopra menzionate, quando il silenziatore viene col-

legato &l tubo di emigsione, viene effettuato un
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collegamento tra una parte metallica a base di ferro
con una parte metallica anch’essa a base di ferro,
per cui é possibile wmigliorare 1l’affidabiiita del
collegamento tra il silenziatore e il tubo di emis-

sione.

Nel silenziatore D mostrato in Fig. 5(c¢), la piastra

posteriore 19 wviene spostata all’interno rispetto
alla piastra di estremitd 4, 1l bullone 17 serve da
elemento di collegamento ed & fissato alla piastra
posteriore 19, e la pilastra posteriore 19 e il bul-
lone 17 vengono fissati alla piastra di estremitd 4.
I1 bullione 17 non deve essere necessariamente un
bullecne munito di testa, esso pud costituire una
vite prigioniera come mostrato in Fig. 5(c}.

Nel caso del silenziatore D costruito come descritto
sopra, quando i1l silenziatore D viene collegato al
tubo di emissione 20, il perno filettatoc 17 viene
inserito in un foré 12a di detto perno filettato,

formato nella sede di montaggic 12, Quindi, i1l perno
filettateo o bullone 17 sporge dalla sede di montag-
gio 12 e un dado 18 viene avvitato su di esso, in
tal modo il gilenziatore pud essere collegato al

tubo di emissione 2¢. In gquesto caso, il collegamen-

to viene effettuato tra un metallo a base di ferro e

un metallo a base di ferro, allo stesso medo come
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avveniva nelle altre forme d’esecuzione sopra de-
scritte, per cui & possibile migliorare 1l’affidabi-
litd riguardo al collegamento del siienziatore al
tubo di emissione.
Mediante la struttura di collegamento sopra illu-
strata, anche nel caso in cul la temperatura del
tubo di emissiocne e del silenziatore aumenta o dimi-
nuisce ripetutamente durante 1l'avvio o l’arresto del
mctore, si avranno coefficienti di dilatazione ter-
mica pressoché uguali tra le parti tra loro fissate,
in quanto dette parti tra loro fissate sono costi-
tuite da materiale pressoché uguale, per cul non si
avrd un allentamento tra le parti tra loro fissate.
Di conseguenza, € possibile migliorare 1'affidabili-
td del sistema di serraggio ed inoltre non esiste il
problema che il gas di scarico possa fuoriuscire
dalla regione di collegamento tra il silenziatore e
il tubo di emissione.
Anche se sono state descritte solamente delle forme
d’'esecuzione preferite dell’invenzione, gli esperti
del settore potranno appoertare modifiche contenute
tuttavia nell’ambito del presente concetto inventi-
vVO.
Si intende che la presente invenzione non é limitata

alle sue forme di esecuzione particolari. L’ambito
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dell’invenzione deve essere quindi inteso come defi-

nito soltanto dalle rivendicazioni seguenti.
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RIVENDICAZIONI

1. 8ilenziatore comprendente un manicotto esterno
costituito da un primo metallo, & un manicotto in-
terno costituito da un secondo metallo, in cui del
materiale fonoassorbente & inserito tra il manicot-
to esterno e 1l manicotto interno, caratterizzato
dal fatto che un cappuccio di estremita che presenta
un foro che riceve il tubo di scarico per scaricare
il gas di scarico, viene montato all’estremitd a
valle del silenziatore, in cui 1l cappuccio di
estremitd comprende un primo elemento costituito dal
secondo metallc e che viene lavorato in modo da as-
sumere la forma del cappuccio di estremitd e un se-
condo elemento costitulito da detto primo metallo e
che viene lavorato in modo da assumere il profilo
del primo elemento, la porzione periferica del primo
elemento e la porzione periferica del sgecondo ele-
mentc essendo piegate ogsia avvolte assieme e pre-
sellate, il manicotte interno essendo saldato al
primo elemento, il manicotto esterno essendo saldato
al secondo elemento.
2. Silenziatore secondo la rivendicazione 1, carat-
terizzato dal fatto che il primo elementc € costi-
tuito da metallo a base di alluminio e il secondo

elemento & costituito da metallo a base di ferro.
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3. Silenziatore secondo la rivendicazione 2, carat-
terizzato dal fatto che una parte del secondo ele-
mento viene inserito in una porzione di inserimento
formata nella corrispondente parte del primo elemen-
to, il secondo elemento essendo presellato e avvolto
o piegato assieme al primo elemento, in maniera tale
che il primo e il secondo elemento vengono fissati
rigidamente uno all’altro.

4. Silenziatore secondo la rivendicazione 3, carat-
terizzato dal fatto che la porzione di inserimento &
una tacca.

5. Silenziatore secondo la rivendicazione 3, carat-
terizzato dal fatto che la porziocne di inserimento &

un foro.

6. Silenziatore secondo le rivendicazioni 2 sino a
5, caratterizzato dal fatto che una piastra di
estremitd costituita da alluminio che definisce una
estremitd del silenziatore, viene montata all’estre-
mitd del silenziatore che si trova a monte, mezzi di
serraggio costituiti da metallo a base di ferro e
che comprendono viti femmina o viti maschio essendo
fissati a detta plastra di estremitd, un tubo di
emissione essendo munito di una sede di montaggio a

flangia in una sua posizione fissa, il silenziatore

essendo fissato alla flangia o sede di montaggio per
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dadi costituiti da metallo a base di ferro
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