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Zargen, die im rechten Winkel zueinander horizontal an ein vertikales FuBprofil anliegen, sind mit diesém durch eine

obere und untere Kehlnaht miteinander verschwellSt Das FuBprofil ist ebenfalls mit den warmefluBbehindernden
Durchbriichen versehen. Damit ist das stirn- und ﬂachensemge Verbinden von Stahlrohrprofilen durch SchweiBung’
nach der Oberflachenbehandlung durch Tauchlackierung, ohne daR die angrenzenden Profilsichtflachen eine

‘Oberflachenveranderung erfahren, méglich.
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 Beschreibung

mitel

"GeachwelBte nckverblndung fir oberflachenbehandelte '
Stahlrohrhohlnrofile _

. Anwendungsgebiet

~ Die Erfindung bezieht sich auf das Vérsdhweiﬁeh vonv
- Stahlrohrhohlprofilen, dle auf ihren Fléchen und Stirn-

séiten in einem bestimmten Winkel zueinander stehen

und bereits eine lacklerte Oberfliche hsben, die in der

gegebenen SlChtfldChe bei a ungebauten Korpussen, insbe-
gsondere MObeluntergestelle, keine Qualltatsm;nderung
zeigt. L : |

Ay

Charakteristik bekannter technischer Losungen

Bekannt sindechwetiefbindungen von Oberflachen und
Stirnseiten von Stehlrohrhohlprofilen, die in bestimm-

- ten Vinkeln zueinander stehen bazw. entsprechend DE-PS

886 832 kann es s1ch auch um eine mechanische Verbin=~
dung rweier zusammenvtoaender, in einer einzigen bene

liegenden Platten handeln, bei der dle eine Platte nachr'

auBen ‘und iiber den Rand der zweiten Platte vorstehende

Teile aufweist. Die<Befestigung‘kann'dabai auch durch e
~ VerschweiBen beider Platten an den vo:gesehenen‘Stellen_‘»

erfolgen.

- Bine weitere Losung 11egt mit dem WP B 23 K/239 966/5
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 Oftmals ist die & aufgetragene SchweiBnaht nicht nur .
~hachtréglich durch Schleifen zu egalisieren, um eine

gleichmi#Bige Ebene zu haben, sondern auch eine Sen~
kung:furfdie Schwelﬁnaht vorzuberelten.v“ 

Mit der herkommllchen Konstruktlon der Verblndungs—
fléchen ist ein Lackleren nur nach dem Schweiﬁen o
moglich. ' | -

o

"(”Ziel der Erfihdqgg

'Qgrlegung deg. Wesens.der'Erfinduné-vﬁ

!

Dexr “rflndung llegt dle Aufgabe zugrunde, fur bereits'

'jlaoklerte Stahlrohrhohlprofllflachen eine Schwe13ver~

blndung zu finden, die es ermogllcht dleses Verfahren
so anzuwenden, dal die angrenzenden Prof1181chtflachen

~‘_ke1ne Oberflachenveranderung zelgen.

Erflndunvsgemaﬂ wird die Losung dadurch errelcht daB
an einem verthalen FuBprofil im rechten W1nkel zueln-'

~ander anliegende horizontale Zargen, die mittels einer

durch eine Abblegung gebildeten Oberen Kehlnaht und

- elner unteren Kehlnaht miteinander verschweiBt sind,
wobei die Kehlnahte zl den duBeren Kantan durch den

Wirmeflul behindernde Einschnitte und Durchbrdche be-_
grenzt sind. Die obere und untere Wandung der Zarge 1st

dabei zur Bildung einer Nahtfuge zu einer jeweils nach
dem Inneren des Zargenproflls welsenden Schrage abge~

bogeno :

Das Vereohweiﬁen'der Bauteile'erfolgt im’iackleften '

Zustand. Die entstehenden Gase werden abgesaugt, und
dle Schweiﬁnaht wird nachlaokierto

Die Frelschnltte oder Scnlltze und Lochungen vermeiden
das Kriechen der Warme zur Slchtflache. Eine spanabhe-

bende Nachbearbeltung der. Schweiﬁnaht entfallt.
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~ Ausfithrungsbeispiel

Pigur 1 der Erfindung zeigt das Stahlrohrhohlprofil

als FuB 1 mit der Schweiﬁschrage 3 sow1e den Ausschnlt—\

- ten 2 und den Lochungen 4._

7,fIn Plgur 2 smnd die Zargen 6 verschweiBt durch die V-

Schweifnaht 5 und der SchweiBnaht FuB/Zarge 8 mit den
Ausschnitten T an den Zargen zu erkennen. Die V-Schwe18~

'_naht FuB/Zarge 8 verlduft nur bis zum Ausschnitt 7 Zarge

und dem Ausschnitt 2 Fuf, An der Kante 9 stoBen beide
Zargen unter zu bestimmenden Toleranzen zusammen. Sel--
bige geben die GroBe des Frelraumes/Industriekante 10

~an. Die Kehlnaht 11 dient der Stabilisierung der Zar-
-genprofile. : '

i

‘Dle Schwelﬁnaht 5 Flgur 2 ist durch die geschragte

SchweiBfuge 3 in Figur 1 nicht nachtragllch spanabhe-
bend bearbeltbar und garantiert eine feste Verblndung.

- Beide Schweiﬂnéhte gind in der Gesamtfunktion des spé-

ter bebauten Erzeugnissee nicht sichtbar. Die SchwelB-

‘nshte, einschlieBlich der verbrannten Lackfldchen,
_miissen nachtréglich mit Lack benetzt werden.



Erfindungganspriiche

GeschweiBte Eckverbindung fir oberfléichenbehandelte
Stahlrohrhohlprofile mit einem vertikalen FuBprofil
(1) und an diesem im rechten Winkel zueinander an-
liegenden horizontalen Zargen (6), die mittels einer
durch ‘eine Abbiegung gebildeten oberen Kehlnaht und
einer unteren Kehlneht (8) mltelnander verschwelﬁt
~ sind, wobei die Kehlnihte (3) und (8) zu den uBeren
Kanten durch den WirmefluB behindernde ulnschnltte
(2) und (7) und Durchbriiche (4) begrenzt gind, dadurch
gekennzeichnet, daB die obere und untere Wandung der
Zargen zur Bildung einer Nahtfuge zu einer Jeweils
nach dem Inneren des Zargenproflls weiaenaen Schrage
(3) abgebogen 1st, ‘
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