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Oppfinnelsen angdr en fremgangsmdte for festing av
trestaver til metallskinner, idet man ved det forutbestemte feste-
sted for en trestav stanser ut to tunger av metallskinnens gods,
slik at det i godset dannes i det vesentlige rektangulere hull, fra
hvilke hulls ene side det bgyes ut tunger fra metallskinnen i mot-
satt retning. Oppfinnelsen vedrgrer ogsd metallskinner med tunger
for bruk ved fremgangsméten.

Oppsetningen av gjerder og lignende innhegninger var
inntil nu forbundet med et omfangsrikt og ngyaktig utfgrt manuelt
arbeide p& oppsetningsstedet, noe som gjorde det ngdvendig 4 benyt-
te skolert arbeidskraft og kunne fgre til en betydelig fordyring av
gjerdet. Den oppgave som siledes ligger til grunn for oppfinnelsen
er & tilveiebringe en fremgangsmite, slik at et gjerde eller et hvil-
ket som helst annet element med trestaver, som f.eks. lastepaller og
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1lgnende, og metallsklnner som forblnder staver med’ hverandre kan
bli fremstllt sekSJonsv1s 1 en fabrlkk hvorved fremstllllngen ikke
krever spes1ealarbe1dere, og montasgearbeldet pa oppsetnlngsstedet
kan bli begrenset tll,et mlnlmum For gJennomférlng'av den ovenfor
angitte oppgave er'fremgangsmaten 1f¢lge oppflnnelsen kJennetegnet
ved at man bukker eller bgyer tungene sllk at deres frle ender ret-
tes 1 det vesentlige 1nnover mot hverandre, og slik ‘at deres frie
ender kommer tll 4 ligge rett over de med: sklnnen forbundede basiser
til ang;eldende tunger, hvoretter sklnnen og staven fgres sammen med
tungene liggende~mellom skinﬁen'og staven og, trykket mot hverandre,
slik at de mot staveh aﬁliggende tungers frie ender trenger inn i
staven, idet tungene pi grunn av sin bgyde form eller vinkelform ved
fortsatt inntrykning i staven vil bgyes mot hverandre og mellom seg
omfatte endel av stavens material, samt at skinnens og stavens sam-
menpressing . fortsetter etter at tungene fullstendig er trykket inn i
staven og staven er fgrt til anlegg mot skinnen, slik at det inn-
fattede méterial sammentrykkes mellom tungene og skinnen med det
formdl & tilveiebringe en uforrykkbar, kraftig sittende forbindelse
mellom stav og skinne. o B

Oppfinnelsen vedrgrer ogséd en metallsklnne med tunger
for 8 feste trestavene til metallsklnnen, idet tungene er bgyet el-
ler vinkelformet, og metallskinnen er kjennetegnet ved at avstanden
mellom tungenes basisdeler er mindre enn stavens bredde.

For en heldig gjennomfgring av fremgangsmiten - ifPlge
oppfinnelsen har det vist seg & vare av betydning at tpngeﬁé frie
ender ligger rett ovenfor basis til de angjeldende tunger, fgr
staven blir forbundet med skinnen og tungen blir bgyet videre.
Dessuten skal tungens frie endedel danne en fégringsflate, som, et-
ter at tungekniven har gjennomtrengt stavens overflate er rettet
slik at tungene blir bgyet i motsatt retning av hverandre, fra hver-
andre eller mot hvérandré og stort sett griper inn i ubergrt tre-
materiale ved gjenﬁomf¢ring av fremgangsmdten slik at det pad en méte
blir hengt inn p& tungene og sperrer staven og forhindrer at stavehe
ldser seg fra skinnen. Dessuten har det vist seg & vere viktig at
sammentrykningen av skinne'og stav blir fortsatt etter at tungene er
trykket helt inn 1 staven og staven er fgrt til anslag'mot skinnen.
Utgvelsen av et slikt trykk fgrer til en forbigdende kompresjon ved
en videre sammentrykning av det, i hvert fall delvis og for utfgr-

~else av fremgangsmiten tiistrekkélig elastiske tre, og en derav
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fglgende videre bgyning av de inne i treet liggende tunger, som er

fremstilt av et stivere materiale enn tre. Ndr den videre trykkut-
gvelse opphgrer, fjzrer trematerialet tilbake, mens tungene derimot
forblir i den viderebgyede form og griper uforrykkbart inn i staven.

Det har vist seg at forskjellige tungeformer kan med- -
fdre bdde en forbedring av resultatet av fremgangsmdten ifglge opp-
finnelsen og en forenkling av tungene, f.eks. buet stansing, og ogsé
kan fgre til en bedre gripevirkning.

Oppfinnelsen skal i det f¢glgende beskrives nzrmere ved
hjelp av et egnet eksempel p& utfgrelsen som er fremstilt pi tegning-
en, som viser i _

fig. 1 et mellomstadium i fremgangsmidten ifglge opp-
finnelsen,

fig. 2 sluttstadiet i fremgangsmiten,

fig. 3 1 perspektiv, et bilde av en seksjon av et
gjerde, som er fremstilt ifglge fremgangsmiten.

‘ P34 tegningen er trestavene betegnet med 1, og'metall-
skinnene eller sammenbindingsinnretningen for trestavene betegnet
med 2. Fig. 3 viser trestavene 1 og metallskinnene 2 i forbundet
tilstand. I det fgrste stadium av fremgangsmdten ifglge oppfinnel-
sen for befestigelse av trestaver 1 .til metallskinnen 2, blir det i
metallskinnen 2 pd det sted som er bestemt for befestigelse av tre-
stavene 1 stanset ut to tunger 3, som blir bgyet noe mot hverandre.
Den egentlige utstansningsprosess kan foregd pd en hvilken som helst
egnet mdte og fremstiller ikke noe trekk ved oppfinnelsen, og blir '’
derfor heller ikke forklart nzrmere her. Tungene 3 skal imidlertid
stanses ut p& en slik mate eller bli formet slik etter utstansnings-
prosessen at tungenes frie ender, som ligger i. en viss avstand fra
skinnen 2, er rettet noe mot hverandre og er utformet med en noen-
lunde jevn krumning som gdr over i skinnen 2.

Det er hensiktsmessig & stanse tungene 3 ut pid en
slik mdte at det mellom de hull 5 som oppstdr pad denne mate blir
tilbake et forbindelsesstykke 4. Formen pi tungene 3 er av en viss
betydning for et godt resultat av fremgangsmdten ifglge oppfinnel-
sen, men kan variere pd mange forskjellige miter. Det viktigste er
4penbart at tungene i nzrheten av sine frie ender eller de frie
ender selv er fgringsflater 6, som kan fgre tungen pd en forut be-
stemt m3te, nir de, som beskrevet 1 det fglgende, blir trykket inn

i trestaven 1. Inntrykningen av tungen 3 i trestaven 1 kan foregi
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samtidig som alle trestaver 1 i en seksjon 7 blir trykket mot me-
tallskinnene 2. Skulle den presse som stdr til disposisjon for
dette arbeide ikke vere s& stor at samtlige staver kan bli trykket
mot metallskinnen 2 pd en gang og forbundet med dem, kan dette ar-
beide naturligvis bli oppdelt i et egnet antall skritt.

Nar trestaven 1 blir trykket mot skinnen 2, trenger
tungene 3, som befinner seg mellom staven og skinnen (fig. 1), inn
i staven, og blir fgrt av materialet i denne og bgyet et stykke mot
hverandre samtidig som det stenger inne mellom seg en del 8 av
staven, som sammen med de bgyede mot hverandre rettede klolignende
tunger 3 frembringer en holdbar forbindelse mellom staven 1 og
skinnen 2. Denne forbindelse er ikke synlig p& den side av staven
som vender bort fra skinnen. Ved & sage gjennom en forbindelse som
er utfgrt etter fremgangsmdten ifglge oppfinnelsen har det vist seg
at tungene, pd grunn av sin virkning pd trematerialet, pd en for-
bausende fordelaktig méte blir fgrt og bgyet. Tungene arbeider i
begynnelsen av arbeidsprosessen som en kniv, som til og med skjzrer
gjennom kvister i treet pa en effektiv méte.

Ved fremgangsmdten ifglge oppfinnelsen kan man til og
med for stavene benytte bakhon, som sammen med muligheten for enkel
oppstilling av seksjoner, kan gi et meget billig gjerde.
Patentkrav: '

1. Fremgangsméte for festing av trestaver til metallskin-
ner, idet man ved det forutbestemte festested for en trestav (1)
stanser ut to tunger (3) av metallskinnens (2) gods, slik at det i
godset dannes i det vesentlige rektangulazre hull, fra hvilke hulls
ene side det bgyes ut tunger fra metallskinnen i motsatte retninger,
karakterisert ved at man bukker eller bgyer tungene
slik at deres frie ender rettes i det vesentlige innover mot hver-
andre og slik at deres frie ender stort sett kommer til & ligge rett
over de med skinnen forbundede basiser til angjeldende tunger, hvor-
etter skinnen (2) og staven (1) fgres sammen med tungene liggende
mellom skinnen (2) og staven (1) og trykkes mot hverandre slik at de
- mot staven anliggende tungers frie ender trenger inn i staven, idet
tungene pd grunn av sin bgyede form eller vinkelform ved fortsatt
inntrykning 1 staven vil bgyes mot hverandre og mellom seg omfatte
en del av stavens material, samt at skihnens og stavens sammenpres-
sing fortsettes etterat tungene fullstendig er trykket inn i staven

og staven er fgrt til adlegg mot skinnen, slik at det innfattede
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material sammentrykkes mellom tungene og skinnen med det form8l &
tilveiebringe en uforrykkbar kraftig sittende forbindelse mellom
stav og skinne.

2. Metallskinne med tunger for & feste trestaver til
metallskinner, idet det ved det forutbestemte festested for en tre-
stav er stanset ut to tunger av metallskinnens gods, slik at det i
godset er dannet i det vesentlige rektangulzre hull, fra hvilke
hulls ene side det er utbgyet tunger fra metallskinﬁen i motsatte
retninger, hvorved tungene er bgyet eller vinkelformet, for anvend-
else ved gjennomfgring av fremgangsmiten ifglge krav 1, ka-
rakterisert ved at avstanden mellom tungenes basisdeler
er mindre enn stavens bredde.

Anfgrte publikasjoner:

Svensk patent nr. 126.616
U.S. patent nr. 3.049.042 (k1.85-13)
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