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(54) Title: BATTERY ASSEMBLY AND METHOD FOR PRODUCING SAME
(54) Bezeichnung : BATTERIEBAUGRUPPE SOWIE VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG DERSELBEN

FIG. 1

(57) Abstract: The invention relates to, inter alia, a battery
assembly (1), in particular for a high-voltage battery system,
comprising a battery housing (2) which comprises at least
one first housing part (2a) and a second housing part (2b)
which closes the battery housing (2). At least one battery
component (6) is arranged in said battery housing (2).
Advantageously, the battery housing (2) has at least one
foam body (3) with at least one recess (4a, 4b) in the interior
of the battery housing, said at least one battery component
(6) being inserted into the recess (4a, 4b), thereby
preventing a relative movement between the battery
component and the at least one foam body (3).

(57) Zusammenfassung: Vorgeschlagen wird u.a. eine
Batteriebaugruppe (1), insbesondere fiir ein Hochvolt-
Batteriesystem, mit einem Batteriegehduse (2), welches
zumindest ein erstes Gehduseteil (2a) und ein zweites, das
Batteriegehduse (2) verschlieBendes Gehduseteil (2b)
umfasst, wobei im besagten Batteriegehduse (2) wenigstens
eine Batterickomponente (6) angeordnet ist. Vorteilhatt
weist das Batteriegehduse (2) im Inneren zumindest einen
Schaumkd&rper (3) mit wenigstens einer Ausnehmung (4a,
4b) auf, in welcher Ausnchmung (4a, 4b) die wenigstens
eine Batterieckomponente (6) unter Vermeidung einer
Relativbewegung zwischen derselben und dem zumindest
einen Schaumkérper (3) eingesetzt ist.
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Beschreibung

Batteriebaugruppe sowie Verfahren zur Herstellung derselben

Die Erfindung betrifft eine Batteriebaugruppe nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 der
Erfindung. Gemal Anspruch 11 der Erfindung betrifft dieselbe ferner ein Verfahren zur

Herstellung einer derartigen Batteriebaugruppe.

Aus der DE 10 2008 010 838 A1 ist eine Batterie mit einem Batteriegehduse bekannt, wobei die
Batterie mehrere parallel und/oder seriell miteinander verschaltete Einzelzellen aufweist. Zur
Sicherstellung einer elektrischen Isolation und einer hinreichend guten Warmeableitung ist auf
dem gebildeten Zellverbund ein elektrisch isolierendes und warmeleitfahiges Formteil
angeordnet, wobei Pole der Einzelzellen von korrespondierenden Aussparungen des Formteils
aufgenommen sind. Das Formteil ist beispielsweise aus einem Kunststoff gebildet. Die

WO 2015/113853 A1 beschreibt ein Batteriemodul, bei dem unter Vermeidung eines
Modulgehaduses samtliche Komponenten des Batteriemoduls zundchst zusammengebaut,
anschliefend gemeinsam in einer Schaumform mit Kunststoffschaum umschaumt und nach
dem Abbinden oder Ausharten des Schaums mit einer Tragstruktur verbunden werden. Dariiber
hinaus ist es bekannt, dass Elektro- oder Hybridfahrzeuge mittels eines nachladbaren
Batteriesystems, insbesondere Hochvolt-Batteriesystems mit beispielsweise Lithium-lonen-
Batterien betrieben werden. Die Batteriebaugruppe des besagten Batteriesystems unterliegt
insbesondere im Crashfall einer hohen mechanischen Beanspruchung, welcher bei der
Auslegung und Konstruktion der Batteriebaugruppe Rechnung zu tragen ist. Ferner ist eine
komplexe Montage der Batteriekomponenten aufgrund beengter Bauraumverhaltnisse im
Batteriegehduse der Batteriebaugruppe zu verzeichnen. Durch offenkundige Vorbenutzung
finden zur Fixierung der Batteriekomponenten im Batteriegehduse liberwiegend mechanische
Befestigungselemente, wie Befestigungsschrauben, Anwendung, welches mit erheblichem

Montageaufwand einhergeht.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine im Hinblick auf den Stand der Technik alternative
Batteriebaugruppe, insbesondere fiir ein Hochvolt-Batteriesystem, zu schaffen, welche bei
Gewahrleistung einer hohen Crashsicherheit sowohl eine einfache und kostengiinstige Montage
als auch Demontage derselben, insbesondere aus Wartungs- und Reparaturgriinden,
ermdoglicht. Des Weiteren ist es Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren zur Herstellung einer

derartigen Batteriebaugruppe anzugeben.
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Ausgehend von einer Batteriebaugruppe, insbesondere fiir ein Hochvolt-Batteriesystem, mit
einem Batteriegehause, welches zumindest ein erstes Gehduseteil und ein zweites, das
Batteriegehduse verschlielendes Gehaduseteil umfasst, wobei im besagten Batteriegehause
wenigstens eine Batteriekomponente angeordnet ist, wird die gestellte Aufgabe dadurch geldst,
dass das Batteriegehduse im Inneren zumindest einen Schaumkdrper mit wenigstens einer
Ausnehmung aufweist, in welcher Ausnehmung die wenigstens eine Batteriekomponente unter
Vermeidung einer Relativbewegung zwischen derselben und dem zumindest einen

Schaumkorper eingesetzt ist.

Vermittels des zumindest einen Schaumkorpers wird flir die wenigstens eine in demselben
gelagerte Batteriekomponente eine hohe Crashsicherheit gewahrleistet. Darliber hinaus ist eine
einfache Montage der wenigstens einen Batteriekomponente in besagter Ausnehmung des
Schaumkdrpers ermdglicht. Zumindest ein Teil zusatzlicher, insbesondere mechanischer
Befestigungselemente, wie sie iberwiegend nach dem Stand der Technik favorisiert werden, ist
durch die erfindungsgemafiie Mallnahme entbehrlich. Ferner ist durch diese Malinahme das
freie Luftvolumen im Batteriegehduse dufierst minimierbar, wodurch vorteilhaft etwaige durch
zugeordnete Druckausgleichselemente in das Batteriegehause eindringende Feuchtigkeit
ebenfalls wirkungsvoll minimierbar und im Ergebnis besonders wirkungsvoll mittels Feuchtigkeit
absorbierender Mittel der noch vorhandenen Luft entnehmbar ist. Zusammenfassend wird somit
mittels besagten Schaumkodrpers herkdmmlich zu verzeichnendes freies Luftvolumen im

Batteriegehduse wirkungsvoll minimiert.

Die Unteranspriiche beschreiben bevorzugte Weiterbildungen oder Ausgestaltungen der
Erfindung.

Danach ist vorgesehen, dass die wenigstens eine Batteriekomponente unter Vorspannung oder
mit Presspassung in die wenigstens eine Ausnehmung des zumindest einen Schaumkorpers
eingesetzt ist. Hierdurch ist vorteilhaft mit hoher Gewahr eine Relativbewegung zwischen dem
Schaumkdrper und der Batteriekomponente verhindert, jedoch nach wie vor eine Demontage
ermdoglicht. Wie die Erfindung weiter vorsieht, kann der zumindest eine Schaumkorper am
ersten oder am zweiten Gehauseteil vorgesehen sein. Alternativ dazu kann sowohl am ersten,
als auch am zweiten Gehauseteil zumindest ein derartiger Schaumkorper vorgesehen sein. Die
besagte Alternative ermoglicht vorteilhaft einen vollstandigen Einschluss der wenigstens einen
Batteriekomponente im Schaumkorper. Gemal einer vorteilhaften ersten, bevorzugten

Ausfiihrung der Erfindung ist der zumindest eine Schaumkdorper durch ein vorgefertigtes Ein-
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oder Anbauteil gebildet. Diese Malinahme ermdglicht eine einfache und kostengiinstige
Herstellung des Schaumkorpers. Demgegentiber ist gemal einer zweiten Ausfilhrung der
Erfindung der zumindest eine Schaumkdrper integraler Bestandteil des ersten oder zweiten
Gehauseteils. Dies hat den Vorteil geminderter Montagezeit insbesondere wahrend der
Komplettierung des Batteriegehduses mit der wenigstens einen Batteriekomponente. Bevorzugt
ist dazu der zumindest eine Schaumkoérper nach einem In-Mould-Verfahren, auch als In-Mold-
Verfahren bezeichnet, am ersten oder zweiten Gehauseteil ausgebildet. Im Kontext dieser
Erfindung wird unter dem besagten In-Mould-Verfahren ein Verfahren verstanden, bei dem
innerhalb eines Schaumautomaten ein Hartschaum mit dem betreffenden Gehauseteil durch
Warmeeinwirkung verschweil’t wird. Bevorzugt besteht der zumindest eine Schaumkorper aus
einem Kunststoffschaum aus insbesondere einem thermoplastischen Kunststoff, welcher weiter
bevorzugt flammgeschitzt ausgebildet ist. Hierzu eignet sich beispielsweise ein
expandierendes Polypropylen (EPP). Hierbei werden die normalerweise in loser Schiittung
angelieferten Partikel durch Schaumautomaten zu Formteilen verarbeitet, indem die
Schaumstoffpartikel mittels Wasserdampf untereinander zu besagtem Formteil verschweildt
werden. Um auch komplizierte Strukturen der wenigstens einen Batteriekomponente
ausreichend am Schaumkdrper und/oder am ersten und/oder zweiten Gehauseteil des
Batteriegehauses abstiitzen zu kénnen, ist zumindest ein separat hergestellter Schaumeinleger
vorgesehen. Das Material des Schaumeinlegers entspricht vorzugsweise dem Material des
vorbeschriebenen Schaumkdrpers. Was die wenigstens eine Batteriekomponente anbelangt, ist
diese bevorzugt durch zumindest ein Zellmodul mit Einzelzellen und/oder durch demselben
zugeordnete weitere Komponente/n, wie Komponente/n zur Kiihlung und/oder Beheizung des
zumindest einen Zellmoduls, zur Uberwachung und Steuerung des Ladezustandes des

zumindest einen Zellmoduls und/oder dgl. mehr, gebildet.

Das Verfahren zur Herstellung besagter Batteriebaugruppe, insbesondere fiir ein Hochvolt-

Batteriesystem, zeichnet sich gemaf einer ersten Variante durch folgende Schritte aus:

a1) Bereitstellung eines Batteriegehduses, umfassend zumindest ein erstes Gehauseteil und
ein zweites, im Zusammenbau das Batteriegehduse verschlieRendes Gehauseteil,

b1) Bereitstellung wenigstens einer Batteriekomponente,

¢1) Bereitstellung zumindest eines Schaumkorpers, welcher Schaumkdrper wenigstens eine
Ausnehmung zur I6sbaren Anordnung der wenigstens einen Batterieckomponente in
besagter Ausnehmung aufweist,

d1) Anordnung des zumindest einen Schaumkorpers am oder im ersten oder zweiten

Gehauseteill,
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e1) Bestlickung der wenigstens einen Ausnehmung des zumindest einen Schaumkodrpers mit
der wenigstens einen Batteriekomponente, und

f1) VerschlieRen des Batteriegehduses durch Zusammenfiihren der Gehauseteile.

Eine zweite, zur ersten alternativen Variante des Herstellungsverfahrens zeichnet sich dagegen

durch folgende Schritte aus:

a2) Bereitstellung eines Batteriegehduses, umfassend zumindest ein erstes Gehaduseteil und
ein zweites, im Zusammenbau das Batteriegehduse verschlieRendes Gehauseteil, wobei
entweder das erste oder das zweite Gehauseteil oder sowohl das erste als auch das zweite
Gehauseteil jeweils zumindest einen integral mit demselben ausgebildeten Schaumkdrper
mit wenigstens einer Ausnehmung zur I6sbaren Anordnung der wenigstens einen
Batteriekomponente in besagter Ausnehmung aufweist/aufweisen,

b2) Bestlickung wenigstens einer Ausnehmung mit der wenigstens einen Batteriekomponente,
und

¢2) VerschlieRen des Batteriegehduses durch Zusammenfiihren der Gehduseteile.

Die zweite Variante des Herstellungsverfahrens hat den Vorteil geminderter Montagezeit
insbesondere wahrend der Komplettierung des Batteriegehduses mit der wenigstens einen

Batteriekomponente. Die Schritte ¢1) und d1) der ersten Variante sind vorliegend entbehrlich.

Nachstehend wird die Erfindung anhand eines in der Zeichnung schematisch dargestellten
Ausflihrungsbeispiels ndher erlautert. Sie ist jedoch nicht auf dieses beschrankt, sondern
erfasst alle durch die Patentanspriiche definierten Ausgestaltungen. Die einzige Figur 1 zeigt
eine Explosionsdarstellung der ersten bevorzugten Ausfiihrungsform der erfindungsgeman

ausgebildeten Batteriebaugruppe.

Fig. 1 zeigt demnach eine Batteriebaugruppe 1 mit einem Batteriegehduse 2, welches geman
diesem Ausflhrungsbeispiel ein erstes Gehauseteil 2a und ein zweites, das Batteriegehause 2
verschlieRendes Gehauseteil 2b umfasst. Das erste Gehauseteil 2a ist durch ein tragendes
Gehauseunterteil gebildet, wogegen das zweite Gehauseteil 2b durch ein deckelartiges
Gehauseoberteil gebildet ist. Das erste Gehaduseteil 2a respektive Gehauseunterteil ist
vorliegend trogférmig ausgebildet. Das zweite Gehauseteil 2b respektive Gehduseoberteil ist

weitestgehend flachig ausgebildet.

Das erste Gehauseteil 2a besteht gemalt diesem Ausflihrungsbeispiel aus einem Metallguss,

beispielsweise einem Aluminiumguss, wogegen das zweite Gehduseteil 2b aus einem

-4-



WO 2017/137121 PCT/EP2016/081061

tiefgezogenen Metallblech, bevorzugt aus einem Aluminiumblech besteht. Die Erfindung
beschrankt sich jedoch nicht auf diesen Werkstoff, sondern erfasst jedweden an sich bekannten
Werkstoff zur Ausbildung eines Batteriegehauses 2. So kann das Batteriegehduse 2 z.B. auch
aus einem Kunststoff oder einem faserverstarkten Kunststoff, beispielsweise einem Karbonfaser

verstarkten Kunststoff bestehen.

Gemal einer ersten bevorzugten Ausfiihrung der Erfindung ist dem vorliegend trogformig
ausgebildeten ersten Gehauseteil 2a ein Schaumkdrper 3 zugeordnet. Dieser Schaumkorper 3
weist lediglich beispielgebend zwei nebeneinander angeordnete und nach oben offene
Ausnehmungen 4a, 4b auf. Der Schaumkorper 3 ist durch ein vorgefertigtes Ein- bzw. Anbauteil
gebildet und besteht bevorzugt aus einem Kunststoffschaum. Wie bereits oben dargetan
besteht der Schaumkoérper 3 aus einem Kunststoffschaum aus insbesondere einem

thermoplastischen Kunststoff, welcher weiter bevorzugt flammgeschitzt ausgebildet ist.

Der Schaumkdrper 3 ist bevorzugt derart ausgebildet, dass sich dieser beim Einsetzen
(Richtungspfeile 5) in das erste Gehauseteil 2a zumindest abschnittsweise an die Innenkontur
desselben anschmiegt, so dass eine Relativbewegung zwischen dem Schaumkdrper 3 und dem
ersten Gehauseteil 2a vermieden ist. Dies kann Uberdies unter Vorspannung bzw. mit
Presspassung erfolgen, indem bevorzugt der Schaumkorper 3 im Bereich seiner sich an das

erste Gehauseteil 2a anschmiegenden Abschnitte mit geringem UbermaR ausgebildet wird.

Die vorliegend zwei Ausnehmungen 4a, 4b im Schaumkorper 3 dienen der Aufnahme einer im
Batteriegehause 2 zu verstauenden Batteriekomponente 6. Die besagten Batteriekomponente 6
ist vorliegend durch zwei Zellmodule 7a, 7b sowie weitere an sich bekannte und denselben
zugeordnete und demgemaf im Detail nicht ndher dargestellte Komponenten gebildet. Die
Zellmodule 7a, 7b sind vorliegend jeweils durch eine Mehrzahl Einzelzellen 8 gebildet. Die
besagten weiteren Komponenten sind insbesondere Komponenten zur Kiihlung und/oder
Beheizung der Zellmodule 7a, 7b, zur Uberwachung und Steuerung des Ladezustandes der
Zellmodule 7a, 7b und/oder andere Komponenten, die geeignet sind im Batteriegehduse 2
angeordnet zu werden, wie beispielsweise Kabelstrange etc. Auf eine diesbezligliche
Zuordnung weiterer Bezugszeichen wurde der Einfachheit und der besseren Ubersichtlichkeit

halber verzichtet.
Wie der Fig. 1 weiter zu entnehmen ist, ist gemaf diesem Ausfilhrungsbeispiel die

Batteriekomponente 6 ein vorgefertigtes kompaktes Ein- bzw. Anbauteil, welches entsprechend

den Richtungspfeilen 9 in die Ausnehmungen 4a, 4b des Schaumkdrpers 3 eingesetzt wird.
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D.h., ein Grofteil erforderlicher elektrischer- und Medienverbindungen sowie die Verbindung
der Zellmodule 7a, 7b untereinander und mit zugeordneten weiteren Komponenten mittels
beispielsweise mechanischer Befestigungselemente ist bereits im Rahmen einer Vormontage

erfolgt.

Bevorzugt ist besagte Batteriekomponente 6 unter Vorspannung oder mit Presspassung in
besagte Ausnehmungen 4a, 4b des Schaumkdrpers 3 eingesetzt. Realisiert wird dies dadurch,
dass bevorzugt der Schaumkdrper 3 im Bereich der die Batteriekomponente 6 aufnehmenden
Ausnehmungen 4a, 4b mit geringem UbermaR ausgebildet ist. Hierdurch ist wirkungsvoll eine
Relativbewegung zwischen der Batteriekomponente 6 und dem Schaumkorper 3 sowie dem

Batteriegehause 2 vermieden.

Ist die besagte Batterieckomponente 6 in die Ausnehmungen 4a, 4b des bereits vorab im ersten
Gehauseteil 2a respektive Gehauseunterteil positionierten Schaumkdrpers 3 eingesetzt, kann
das Batteriegehduse 2 geschlossen werden, indem das zweite Gehauseteil 2b respektive
deckelartige Gehauseoberteil mit dem ersten Gehaduseteil 2a zusammengefihrt bzw.
entsprechend der Richtungspfeile 10 das zweite Gehauseteil 2b auf das erste Gehauseteil 2a
aufgesetzt und mit demselben mittels bevorzugt mechanischer Befestigungselemente, wie

Befestigungsschrauben 11, fest verbunden wird.

Das vorstehend beschriebene Ausflihrungsbeispiel stellt auf eine zu montierende
Batteriekomponente 6 in Form eines vorgefertigten kompakten Ein- bzw. Anbauteils ab.
Demgegenliber kann es jedoch auch angezeigt sein und ist demgemaf durch die Erfindung mit
erfasst, mehrere separat hergestellte Batteriekomponenten 6 und/oder zugeordnete
Komponenten vorzusehen, die erst wahrend der Montage im Schaumkdrper 3 des
Batteriegehauses 2 insbesondere untereinander elektrisch bzw. medientechnisch
zusammengefasst werden (nicht zeichnerisch dargestellt). Insbesondere in diesem Fall kann es
von Vorteil sein und ist durch die Erfindung ebenfalls mit erfasst, ein, zwei oder mehrere separat
hergestellte Schaumeinleger vorzusehen, um auch komplizierte Strukturen der
Batteriekomponente/n 6 ausreichend am Schaumkérper 3 und/oder am ersten und/oder zweiten
Gehauseteil 2a, 2b des Batteriegehduses 2 abzustitzen (nicht zeichnerisch dargestellt). Das
Material des Schaumeinlegers entspricht vorzugsweise dem Material des vorbeschriebenen

Schaumkorpers 3.

Was die Montage der Batteriekomponente/n 6 im Batteriegehause 2 anbelangt, besteht dartiber

hinaus auch die durch die Erfindung mit erfasste Moglichkeit, zunachst die
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Batteriekomponente/n 6 in die Ausnehmung/en 4a, 4b des Schaumkoérpers 3 einzusetzen und
erst danach den erzeugten Montageverbund aus Schaumkorper 3 und Batteriekomponente/n 6

in das Batteriegehause 2 einzusetzen (nicht zeichnerisch dargestellt).

Gemal einer zweiten, nicht zeichnerisch dargestellten und dem Fachmann sicherlich leicht
verstandlichen Ausflihrungsform der Erfindung ist der Schaumkorper 3 integraler Bestandteil
des ersten Gehauseteils 2a. Dies hat den Vorteil geminderter Montagezeit insbesondere
wahrend der Komplettierung des Batteriegehduses 2 mit der/den Batteriekomponente/n 6. D.h.,
der zusatzliche Montageschritt der Anordnung des Schaumkoérpers 3 im ersten Gehauseteil 2a
ist entbehrlich. Bevorzugt ist dazu der Schaumkorper 3 nach dem oben bereits erlduterten In-

Mould-Verfahren am ersten Gehauseteil 2a ausgebildet.

Die vorstehend beschriebenen Ausflihrungsformen der Erfindung stellen auf einen einzigen
Schaumkorper 3 ab, der am ersten Gehauseteil 2a, vorliegend Gehauseunterteil angeordnet ist.
Die Erfindung erfasst jedoch auch Ausflihrungsformen, bei denen mehr als ein Schaumkorper 3
vorgesehen sind/werden und/oder ein, zwei oder mehr Schaumkodrper 3 am zweiten
Gehauseteil 2b, vorliegend Gehauseoberteil oder sowohl am ersten als auch am zweiten
Gehauseteil 2a, 2b vorgesehen sind/werden (nicht zeichnerisch dargestellt). Darliber hinaus
beschrankt sich die Erfindung nicht wie vorliegend auf Gibereinander angeordnete Gehauseteile
2a, 2b, sondern erfasst auch Gehaduseteile 2a, 2b, die nebeneinander angeordnet sind (nicht

zeichnerisch dargestellt).
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Patentanspriiche

Batteriebaugruppe (1), insbesondere fiir ein Hochvolt-Batteriesystem, mit einem
Batteriegehduse (2), welches zumindest ein erstes Gehauseteil (2a) und ein zweites, das
Batteriegehause (2) verschlieiendes Gehauseteil (2b) umfasst, wobei im besagten
Batteriegehduse (2) wenigstens eine Batteriekomponente (6) angeordnet ist, dadurch
gekennzeichnet, dass das Batteriegehause (2) im Inneren zumindest einen
Schaumkorper (3) mit wenigstens einer Ausnehmung (4a, 4b) aufweist, in welcher
Ausnehmung (4a, 4b) die wenigstens eine Batteriekomponente (6) unter Vermeidung
einer Relativbewegung zwischen derselben und dem zumindest einen Schaumkorper (3)

eingesetzt ist.

Batteriebaugruppe (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die wenigstens
eine Batteriekomponente (6) unter Vorspannung oder mit Presspassung in die wenigstens

eine Ausnehmung (4a, 4b) des zumindest einen Schaumkdrpers (3) eingesetzt ist.

Batteriebaugruppe (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
zumindest eine Schaumkdrper (3) am ersten oder am zweiten Gehauseteil (2a, 2b)
vorgesehen ist oder dass sowohl am ersten, als auch am zweiten Gehauseteil (2a, 2b)

zumindest ein derartiger Schaumkorper (3) vorgesehen ist.

Batteriebaugruppe (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
der zumindest eine Schaumkdrper (3) durch ein vorgefertigtes Ein- oder Anbauteil

gebildet ist.

Batteriebaugruppe (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
der zumindest eine Schaumkdorper (3) integraler Bestandteil des ersten oder zweiten
Gehauseteils (2a, 2b) ist.

Batteriebaugruppe (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der zumindest
eine Schaumkorper (3) nach einem In-Mould-Verfahren am ersten oder zweiten

Gehauseteil (2a, 2b) ausgebildet ist.

Batteriebaugruppe (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass

der zumindest eine Schaumkdrper (3) aus einem Kunststoffschaum besteht.
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Batteriebaugruppe (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der
Kunststoffschaum aus einem thermoplastischen Kunststoff, bevorzugt flammgeschutzten

thermoplastischen Kunststoff besteht.

Batteriebaugruppe (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest ein separat hergestellter Schaumeinleger zur Abstiitzung der wenigstens einen

Batteriekomponente (6) im Batteriegehause (2) vorgesehen ist.

Batteriebaugruppe (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass
die wenigstens eine Batteriekomponente (6) durch zumindest ein Zellmodul (7a, 7b)

und/oder demselben zugeordnete weitere Komponente/n gebildet ist.

Verfahren zur Herstellung einer Batteriebaugruppe (1), insbesondere fiir ein Hochvolt-

Batteriesystem, nach einem der Anspriiche 1 bis 10, gekennzeichnet durch folgende

Schritte:

entweder

a1) Bereitstellung eines Batteriegehauses (2), umfassend zumindest ein erstes
Gehauseteil (2a) und ein zweites, im Zusammenbau das Batteriegehduse (2)
verschlielendes Gehauseteil (2b),

b1) Bereitstellung wenigstens einer Batteriekomponente (6),

¢1) Bereitstellung zumindest eines Schaumkdrpers (3), welcher Schaumkdrper (3)
wenigstens eine Ausnehmung (4a, 4b) zur l6sbaren Anordnung der wenigstens einen
Batteriekomponente (6) in besagter Ausnehmung (4a, 4b) aufweist,

d1) Anordnung des zumindest einen Schaumkorpers (3) am oder im ersten oder zweiten
Gehauseteil (2a, 2b),

e1) Bestiickung der wenigstens einen Ausnehmung (4a, 4b) des zumindest einen
Schaumkdrpers (3) mit der wenigstens einen Batteriekomponente (6), und

f1) VerschlieRen des Batteriegehauses (2) durch Zusammenfihren der Gehauseteile
(2a, 2b),

oder

a2) Bereitstellung eines Batteriegehauses (2), umfassend zumindest ein erstes
Gehauseteil (2a) und ein zweites, im Zusammenbau das Batteriegehduse (2)
verschliellendes Gehaduseteil (2b), wobei entweder das erste oder das zweite
Gehauseteil (2a, 2b) oder sowohl das erste als auch das zweite Gehauseteil (2a, 2b)

jeweils zumindest einen integral mit demselben ausgebildeten Schaumkorper (3) mit
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wenigstens einer Ausnehmung (4a, 4b) zur I6sbaren Anordnung der wenigstens
einen Batteriekomponente (6) in besagter Ausnehmung (4a, 4b) aufweist/aufweisen,
b2) Bestlickung wenigstens einer Ausnehmung (4a, 4b) mit der wenigstens einen

Batteriekomponente (6), und

¢2) VerschlielRen des Batteriegehduses (2) durch Zusammenfiihren der Gehauseteile
(2a, 2b).
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