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hieman toisen sydttdtelaparin (18, 19) sydt-

Keksintd koskee laitetta, joka on tarkoitet-
Kuidunviskauslaitteet

tu siinndttdmin suunnan omaavista kuiduista ténopeutta pienempi.
kasittiviat pitkdnomaisen putkenmuhvin (26),

jossa on suunnatulle pydrteiselle ilmavir-
ralle tarkoitettuja ilmakanavia (22-25).

koostuvien kuitukimppujen toistettavaan
tuottamiseen kuitulangan (10) varastorullal-
ta esimerkiksi kestomuovituotteille tarkoi-
tettuja esimuotteja valmistettaessa. Laite
kisittisa syottdlaitteita (11, 12, 16, 17)
kuitulankojen sydttémiseksi varastorullalta
ja katkaisulaitteita (18, 19) kuitujen kat-
kaisemiseksi haluttuihin pituuksiin. Sydtté-
laitteet kisittdvit perdkkdin sijoitettuina
ainakin ensimmiisen ja toisen parin kdytet-
tivid sydttdteloja (11, 12 ja 18, 19), ndi-
den sydttdtelojen muodostaessa nippejd kui-
tulangoille (10). Paineilmakdyttdinen kui-
dunviskauslaite (20) sijoitetaan katkaisu-
laitteen (18, 19) alapuolelle. Ensimmdisen

systtdtelaparin (11, 12) syéttdénopeus on



Uppfinningen avser en anordning foér repeti-
tiv utmaning av fiberknippen med spridd fi-
berriktning, fr&n en magasinsrulle med fi-
bertrdd (10), exempelvis vid framstdllning
av forformar till hardplastprodukter. Anord-
ningen omfattar frammatningsorgan (11, 12,
17, 16) fdr frammatning av fibertrddar frén
magasinsrullen och kaporgan (18, 19) fbr
kapning av fibrerna i dnskad ldngd. Frammat-—
ningsorganen omfattar &tminstone ett f¥rsta
och ett andra par i serie placerade, drivna
matarrullar (11, 12 resp. 18, 19) som bildar
nyp fér fibertr8darna (10). Ett pneumatiskt
drivet fiberejekteringsorgan (20) &r place-
rat nedstrdms kaporganet (18, 19). Det fors-
ta paret matarrullar (11, 12) drivs med nd-
got 1ldgre matningshastighet &n det andra
paret matarrullar (18, 19). Fiberejekte~
ringsorganen omfattar en avldng rérhylsa
(26) med luftstrdmningskanaler (22-25) for
- riktad turbulent strémning av luft.
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Laite sdinn6ttomin suunnan omaavista kuiduista koostuvien kuitukimppujen
tuottamiseksi - Anordning for utmatning av fiberknippen med spridd fiber-
riktning

Tekniikan ala

Esilld oleva keksintd koskee laitetta siinnottomin suunnan omaavista kuiduista
koostuvien kuitukimppujen tuottamiseen toistettavasti kuitulangan varastorullalta
valmistettaessa esimerkiksi kertamuovituotteille tarkoitettuja esimuotteja, mainitun
laitteen kisittdessd syottolaitteita, jotka on tarkoitettu kuitulankojen sy6ttdmiseen
varastorullasta, sekd katkontalaitteita, joiden tehtivinid on kuitujen leikkaaminen
haluttuihin pituuksiin, mainittujen sydttdlaitteiden kasittdessa perdkkéin sijoitettuina
vahintiin ensimmiisen ja toisen koneellisen syétttelaparin, ndiden sydttdtelojen
muodostaessa kuitulangoille tarkoitettuja nippejd ja paineilmakayttdisen kuidun-
viskauslaitteen ollessa sijoitettu katkontalaitteen jilkeen.

Keksinnon tausta

~ Kuituvahvisteisten kertamuovituotteiden valmistuksen automatisointi on vaikeaa,

koska valmisteen laatu on suuressa mairin riippuvainen kuitujen suuntautumisesta,
joka puolestaan maarad, miten tuote kestdd kuormitusta. Nykyiset laatuvaatimukset
edellyttavit yleensd, ettd tuotteessa tulee olla tdsmillinen mééara kuituja, jotka ovat
orientoidut niin, ettd aikaansaadaan maksimaalinen lujuus ilman kuitujen tunkeutu-
mista tuotteen uloimpaan muovikerrokseen.

Erittiin ohuiden kuitujen, niin sanottujen pintamattokuitujen, kéytté on yleistd
uloimmassa kuitukerroksessa. Niin estetdéin vahvempien, normaalipaksuisten kuitu-
jen tyontyminen kertamuovituotteen uloimpaan muovikerrokseen. Téllaisen tunkeu-
tumisen seurauksena tuotteelle jouduttaisiin muutoin suorittamaan kallis manuaali-

nen jilkikésittely.

Tekninen ongelma

Esills olevan keksinnon tavoitieena on esittdi laite ohuiden kuitukimppujen tuotta-
miseksi, joita kimppuja voidaan kiyttdd pintamattokerroksiin kertamuovituotteiden
valmistuksessa, ja jonka laitteen avulla voidaan vahvistuskuitujen lisiaminen tuot-
teeseen automatisoida esimerkiksi kayttamilla teollisuusrobottia, jolloin voidaan
tuottaa toistettavalla tavalla esimuotteja.
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Ratkaisu

Téssa tarkoituksessa keksinnolle on tunnusomaista, ettd ensimmdists syGttotelaparia
kéytetddn hieman pienemmalld sydttonopeudella kuin toista syéttotelaparia ja ettd
kuidunviskauslaitteet kisittavit pitkdnomaisen putken muhvin, jossa on ilmakana-
via pyorteistd ilmavirtaa varten.

Kuvaus piirroksesta

Keksintod selitetdéin seuraavassa erdén suoritusmuodon yhteydessi, joka esitetiin
oheisessa piirroksessa. Piirros on kaaviomainen esitys, jossa nihdésin sivukuva kek-
sinnén mukaisesta laitteesta.

Esitetyn suoritusmuodon kuvaus

Piirroksessa esitetyssd laitteessa jatkuvaa monip#i- ja hienokierteistd lasikuitua 10
sydtetddn oikealta vasemmalle kahden telan 11, 12 viliseen nippiin varastorullasta
(jota ei esitetd). Tela 11 laakeroidaan siirrettdvisti ja puristetaan kohti toista telaa 12 -
painejousen 13 vaikutuksesta. Telaa 12 kiytetdsin hammashihnan 14 vilityksells,
tdmén hihnan pyoriessid kahden hammaspyérén 15 ja 16 ympérilla.

- Kiayttopyora 15 kytketddn telaan 12 samalla kun toinen kayttopyora 16 kytketididn

katkaisutelaan 17, joka on varustettu neljdlld sen kehin suuntaisella katkaisuterlld
18. Terit sijaitsevat telan 17 kehdlld tasaisen vilimatkan péissi toisistaan. Kumi-
sylinteri 19 koskettaa telaa 17 ja pyorii vastakkaisessa suunnassa telaan 17 nihden
ja leikkureita 18 vastaan.

Telaa 17 voidaan kayttda sdddettavilld nopeuksilla kdyttémoottorin (jota ei esitets)
kiertonopeuden ollessa V;. Nopeudens#ité on edullista suorittaa sykkeenlaskenta-
laitteilla. Koska kayttopyord 15 on hieman kayttépy6raa 16 suurempi, sen kiyttono-
peus V; on hieman kayttopyorin 16 kiytténopeutta pienempi.

Tamén nopeuseron johdosta aikaansaadaan kuitukimpun yksittdisten kuitujen veny-
tys langasta 10, jolloin kimppu litistet4dén poikittaissuunnassa telan 17 ja sylinterin
19 véliseen nippiin.

Kuidunsy6ttopad sijoitetaan parin ¢ alapuolelle, missd on erotettua kuitukimppua
varten tarkoitettu keskusviyld 21. Viyldn 21 ympdrille, sen kanssa samankeskiseksi
Jarjestetddn rengasmainen pitkittdisviillos 22, joka kytketd4n kanavan 23 vilityksel-
14 ilmanpaineen lahteeseen. Kanavaan 23 kytketddn useita toissijaisia kanavia 24,
jotka avautuvat viilloksen 22 alapuolelle.
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Paineilma, joka pakotetaan kuidunsy6ttopéddhin 20 kanavan 23, viilloksen 22 ja
toissijaisten kanavien 24 kautta, tuo ympar6ivad ilmaa vayldn 21 vilitykselld. Lisa-
ilmaa ty6nnetdin ulos useiden samankeskisiksi jarjestettyjen ilma-aukkojen 25
kautta. Aikaansaadulla puhallusvaikutuksella langasta 10 erotetut kuitukimput altis-
tetaan pyorteiseen ilmavirtaan, joka saa ne taipumaan ja litistyméin joka suuntaan
niin, ettdi muodostuu "villatukko", kun ne tulevat kosketuksiin pitkdnomaisen put-
ken muhvin 26 sisdseinin kanssa, joka muodostaa kuidunsyottépddn 20 pidenty-
man.

Edelld kuvattu laite asennetaan edullisesti_robottivarteen (jota ei esitetd), joka on
helposti siirrettivissd paikasta toiseen ja jota ohjataan ohjelmoitavan mikroproses-
sorin vilitykselld.

Keksintod ei rajata edelld selitettyihin suoritusmuotoihin. Muut variantit ovat mah-
dollisia seuraavien patenttivaatimusten suojapiirissé.
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Patenttivaatimukset

1. Laite, joka on tarkoitettu sddnnottomén suunnan omaavista kuiduista koostu-
vien kuitukimppujen toistettavaan tuottamiseen kuitulangan (10) varastorullalta
esimerkiksi valmistettaessa kestomuovituotteille tarkoitettuja esimuotteja, timén
laitteen kisittdessd syottolaitteita (11, 12, 16, 17), joiden tehtdviini on sydttad kuitu-
lankoja varastorullalta ja katkaisulaitteita (18, 19) kuitujen katkaisemiseksi sopiviin
pituuksiin, mainittujen syétt6laitteiden késittdessd perdkkiin sijoitettuina ainakin
ensimmadisen ja toisen parin kdytettivid syottoteloja (11, 12 ja 18, 19), ndiden syot-
totelojen muodostaessa kuitulangoille (10) tarkoitettuja nippejd, sekd paineilma-
kayttoisen kuidunviskauslaitteen (20) sijoitettuna katkaisulaitteen (18, 19) alapuo-
lelle, tunnettu siitd, ettd ensimmadisen syéttotelaparin (11, 12) sy6tténopeus on hie-
man pienempi kuin toisen sy6ttotelaparin (18, 19) sek siitd, ettd kuidunviskaus-
laitteet kasittdvit pitkdinomaisen muhviliitoksen (26) omaten pyorteisen ilmavirran
suuntaamiseen tarkoitettuja ilmakanavia (22—25).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu siitd, etti kanavat Kiisittavat -
rengasmaisen viilloksen (22), joka ympir6i erotetulle kuitukimpulle tarkoitettua
keskusvaylda (21) sen kanssa samankeskisend, ja useita toissijaisia kanavia (24) se-

. ki 1lma-aukkoja (25).

Patentkrav

1.  Anordning for repetitiv utmatning av fiberknippen med spridd fiberriktning,
fran en magasinsrulle med fibertrad (10), exempelvis vid framstéllning av férformar
till hardplastprodukter, vilken anordning omfattar frammatningsorgan (11, 12, 16,
17) f6r frammatning av fibertrdden fran magasinrullen och kaporgan (18, 19) for
kapning av fibrema i 6nskad lingd, varvid frammatningsorganen omfattar dtminsto-
ne ett forsta och ett andra par i serie placerade, drivna matarrullar (11, 12 resp. 18,
19) som bildar nyp for fibertraden (10), och ett pneumatiskt drivet fiberejekterings-
organ (20) ar placerat nedstrdms kaporganet (18, 19), kinnetecknad av att det
forsta paret matarrullar (11, 12) drivs med négot ligre matningshastighet dn det
andra paret matarrullar (18, 19), och att fiberejekteringsorganen omfattar en avlang
rorhylsa (26) med luftstromningskanaler (22—25) for riktad turbulent strémning av
luft.

2. Anordning enligt patentkrav 1, kiinnetecknad av att kanalerna omfattar en, en
central passage (21) for det avkapade fiberknippet koncentriskt omgivande, ring-
formad spaltoppning (22), ett antal sekundarkanaler (24) och luftéppningar (25).
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