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Vynédlez se tykd zpisobu vyroby granuli obuvnického podedvo=

vého a podpatkového materidlu, jehoZ zékladnimi stavebnimi slof=
kami jsou zejména polystyren=polybutadien-polystyrenové prosto=
rové telebloky, polystyrenové krystalické termoplasty a t2v,
nastavovaci pfevdind nafténické oleje, jei se po smichén{ & ple
nivy a s p¥ipadnfm daldim p¥{idavkem materidlu typu kumaronové
prysky¥fice nebo etylenvinylacetdtového kopolymeru zah¥i{vaj{ a
plastifikuji hnétenim na teplotu v rozmezi 140 aZ 150 stupnd C
a posléze se jako m3kké zhomogenizovand hmota pFi teplot® 100
aZ 110 stupnl C vytvaruji na granule pravidelného tvaru,

V obuvnickém primyslu se p¥i vyrob& podedvi a podpatkd po=
ufivéd ve znaldné mi¥e materidld souhrnn& oznalovanfch po jmem
termoplastické elastomery. V podstaté se jednd o blokové kopoly=~
mery typu polystyren=-polyizopren~polystyren a ze jména polystyrenw
polybu&adien-polysiyren, které jsou tvarovatelné ve strojnich
za¥i{zenich pro termoplasty, tedy nap¥ikled vet¥ikovdnim, ani%
by Jje bylo nutno vulkanizovat,

U nédrodngch aplikaci obuvnického primyslu, kde zdle%{ na
tlousfce stdny u podesvi a na viSce u podpatkl, je nutno zm{n&-
né termoplastické elastomery modifikovat p¥fdavkem krystalickée
ho polystyrenu, popfipad® vysocestyrenovou prysky¥ici nebo vye
socestyrenovim kaulukem; tyto p¥fdavné materidly vytvdfejf vyz-
tufnf§ polystyrenovy skelet a p¥{zniv& ovlivhuj{ zejména tvrdost
podesvi a podpatkli, jako% i jejich odolnost proti oddru., Kromé
toho se do termoplastickfoh elastomerd pF¥iddvajl jests tzwv,
nastavovaci oleje pFevd¥nd nafténického typu, plniva, kumarono-
vé prysky¥ice, etylenvinylacetdtov§ kopolymer a podobné,
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Tyto modifikace bfvajf zpravidla Zddouci a¥ ve vyrobnim
zévodé, aby se Jiﬁiﬁdalo pruZné reagovat na bezprostfednf{ po-
Yadavky vfroby, zejména také s ohledem na zabarvovéni materid-
14 p¥{davkem pot¥ebnfch barevnfch pigmentl, Navic pak stroje _
pro lisovén{ vstiikem vyZaduji tento materidl ve formé& édstie,
vykazujfcich dobré sypné nebo také "tokové" vlastnosti v ndsyp-
kéch, které ddvkuji tento materidl do tavicich komor nebo do
poddvacich 3nekll, Témto poZadavkim nejlépe vyhovuji granule
velikosti zhruba 4=5 mm, nejvfhodn€ji ve tvaru kulilek, vdlel-
ki nebo kryhlilek, V konené fdzi je ¥ddouct tyto granule doko~-
nale zchladit, aby se zabrénilo jejich slepovédni do aglomeratd,
pop¥ipadé vibec ne%ddouci{ deformaci jejich tvaru., Dosavadni
zplisoby chlazenf{ t&chto granulf pomoc{ vody, oleje nebo rizngch
mlhovjfch post¥ikd nevyhovuji jednak proto, Ze jsou komplikovdw-
ny néslednym nezbythym‘vysuéovénim, coZ zvySuje virobni nédklady,
-~ a zejméne proto, Ze toto vysuSen{ nen{ témd¥ nikdy natolik do=-
konalé, aby se zabrénilo negativnim vlivim p¥{tomné zbytkové
vlhkosti v granulich; projevujfc{ se vzristem vzhledovych zdvad
na povrchu vylisovanfch pode3v{i a podpatki,

Uvedené nevjhody se neprojevuji u vyroby granulf obuvnické=-
ho podedvového a podpatkového materidlu, jehoZ zédkladnimi sta=-
vebnimi sloZkami jsou zejména polystyren-polybutadien~polysty-
renové prostorové telebloky, polystyrenové krystalické termo-
plasty a tav . nastavovaci, p¥evdZn& nafténické oleje, jeZ
se po smichdnf & plnivy a s p¥{padnym dal3i{m p¥{davkem materié-
14 typu kumaronové pryskyiice nebo etylenvinylacetdtového kopo-
lymeru zah¥{vaj{ a plastifikuj{ hn&tenim na teplotu v rozmez{
140 a% 150 stupnd C a posléze se jako m8kké zhomogenizovand
hmota p¥i teplot® 100 aZ 110 stupnd C vytvarujf na granule pra-
videlného tvaru, jestli%e se p¥i n{ postupuje zpisobem podle
vynédlezu, jeho¥ podstata spolivd v tom, Ze po svém vytvarovén{
jsou tyto granule postupnd ochlazovény a% na teplotu 40 stupnt C
ve fluidnim lo%i, jeho¥ chlaedicim médiem je vzdach o vstupni
teplotd 25 a% 30 stupnd C, p¥ilem# do zm{ndného fluidniho loZe
se granule privéd&jf jii od mfsta vytvarovdn{ proudem vzduchu,

v podstatd® shodné teploty, jako je vzduch fluidnfho loZe, ¥f-
hodnou alternativu zplsobu podle vynélezu predstavuje postup,
podle ndho¥ granule ochlazené na teplotu 40 stupnd C se z fluid=
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niho loZe odvéddji sekundérnfm fluidnim loZem, v némZ se dochla-
zujf v proudu chladicfho vzduchu privédéného do primérniho
fluidnfho loZe, ‘

Technioky U&inek zplsobu podle vynélezu je nutno shledévat
predevdim v p¥{pravé granull dokonsle pravidelného tvaru bez ne=-
Sistot a zlomkd, o coZ peduje prepréva granuli z mista jejich
vytvarovénf do chladicfho fluidnfho loZe pomoci tlakového vzdu-
chu, Samotné chlazeni ve fluidnim lo%i je dokonalé a s ohledem
na zachovéni ptivodnfho tvaru nesmirn¥ Setrné, nebot vznos granu=
1{ a% do chvile jejich ochlazen{ zsbrahuje mo¥nostem tvarovjch
deformac{, K pFedb&%nému ochlazovénf granul{ dochdz{ ji¥ v p¥e-
pravnim potrub{ p¥i p¥f{vodu do fluidnfho loZe., Pokud se pracuje
8 odvdddnim ochlazenfch granulf p¥es sekunddrnf fluidnf loZe,
jsou v ndm granule navic jedt® dochlazovény, Cely proces chlaze-
nf je opro&tén od nep¥fznivych vlivl,, které jsou privodnimi je-
vy pFi pous{vén{ kapalnych ldtek jako chladiciho média, a¥ uz
se jednd o vodu, oleje nebo postiikové mlhy. A koneind je zpl-
sob vfroby granul{ podle vynédlezu rovn&i ﬁspornéjéi, nevot p¥i
jeho konelné fé4z1i nenf t¥eba granule sudit od kapalnjch chladi-
cich ldtek,

Zpisob podle vynélezu lze provdddt napffklad ve vfrobnim
zarf{zen{ typu vfrobni linky, Xteré je jako blokové schéma zné-
zornéno ne piiloZeném vykresu; na tomto vfkresu jsou jednotlivé
¥lénky vfrobni linky jako hn&ti& 1, dvouvédlcovy kalandr 2, re=
guladn{ dvouvédlec 3, spojovaci dopravnik 4, vytladovac{ stroj 5
8 granulovaci a Fezacf hlavou 6, na kterou je napojeno potrubd
7 na stlaleny vzduch, a kone¥nd chladi¥ka 8 s fluidnim loZem,

Na vjkresu jsou 8lénky 4 a¥ 8 zndzorndny Zerchovand ve zdvoje-
ni, nebot kapacitnf dlivody ¥1énkd 1 a% 3 budou v praxi toto u-
spofdddnf zpravidla vyZiadovat z hlediska vjrobnf{ rentability,

P¥1i prdci zplsobem podle vyndlezu se, & p¥ihlédnutim k za=
¥i{zen{ v§robni linky podle blokového schématu na vjkresu, postu~=
puje takto, Materidl o sloZeni, které bylo ji¥ popséno, je zpra-
covdvén ve vysokotlakém hn&tifi 1, ktery je p¥ipadnd vyh¥{vén, |
V ném se oh¥eje na teplotu 140 aZ 150°C za soulasného zplastifi-
kovéni, Po uplynut{ technologicky nutné michac{ doby se smEs vy
poudt{ z hn¥tide 1 na dvouvédlcovf kalandr 2, kde dochdz{ k jej{-
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mu  dokonale j8{mu zhomogenizovédnf, Odsud je zplastifikovand

sm&s po krdtkém promfchén{ s¥ezévéna do svitkd a dopravovédna,
jak naznaSeno ¥ipkou, do prostoru u regula®nfho dvouvédlce 3,
kterfy je zésobovdn nezndzornénym vdlelkovym dopravnikem, na

n&j% jsou uklddény svitky z dvouvélcového kalandru 2, Na regu=
 la¥nim dvouvélei 3 se smds nezndzornénym zaf{zenim sfezdvd na
pés zhruba 100x8 mm a pfechdzi na spojovaci dopravnik 4 s ply-
nulou regulaci ke sladénf rychlosti pro vytlalovac{ stroj 5

pPi zm3ndch jeho otdlek, zejména p¥i zaji¥%dén{, Vytlalovac{
stroj 5 je ukon¥en granulovaci a Fezacd hlavou 6, v niZ jsou
neznézornénymi planfetovymi noffky odddlovény granule vdlelkové-
ho tvaru, v podstatd rozmérd 4x4 mm, Odsud jsou granule strhédvé-—
ny tlakovjm vzduchem do potrubi 7, a tim vlesind za soulasného
pF¥edbdiného ochlazovédni dopravovédny do chladifky 8 s fluidn{
vrstvou, do ni% je spodem p¥ivddén chladic{ vzduch o vstupni
teploté 25 aZ 30°C, V tomto fluidnfim lo%i Jsou granule ochlazo~-
vény 2 pﬁvodnichtllooc a¥ na 40°C p¥i vystupu, Teleso chladile
ky 8 tvo¥{ soulasnd plé8¥ nezndzorndného cyklonu pro odlulové=
n{ granul{ z dopravnfho vzduchu. Vychlazené granule padaji do
nezndzornéného zdsobniku, odkud se berou bud p¥imo do viroby,
nebo navaZujf{ do pytld a odvdddji do skladu,

V nezndzornéné alternativé zpusobu podle vyndlezu jéou
granule dochlazovdny v sekunddrnim fluidnim lo%i, a sice tak,
%¢ odvdddc{ potrub{ granulil je vedeno p¥es proud chladicfho
vzduchu do primérnfho fluidnfho loZe a na spodni ¥dsti je opa-
t¥eno otvory, jimi% prochédz{ vzduch, smE¥ujfic{ do primdrnfho
fluidnfho loZe,

Zplsob podle vyndlezu nenf samoz¥ejm® vdzén pouze na popsa-
né uspofdddni linky, pfedstavuje viak téms¥ idedln{ kombinaci,
Jak ho nejlépe provédét,
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2.

Zpisob vyroby granuli obuvnického podeSvového. a pod=
patkového materidlu, jehoZ zdkladnimi stavebnimi sloZ-
kami jsou zejména polystyren-polybutadien-polystyre=
nové prostorové telebloky, polystyrenové krystalické
termoplasty a nastavovaci, prevdZné nafténické
oleje, jeZ se po smichdni s plnivy a s pPFipadnym dal-
3im p¥{davkem materidld typu kumaronové pryskyrice
nebo etylenvinylacetdtového kopolymeru zahPivaji

a plastifikuji hnétenim na teplotu v rozmezi 140 aZ
150 stupnd C a posléze se jako mekkd zhomogenizovand
hmota p¥i teplotd 100 a% 110 stupnd C vytvaruji na
granule pravidelného tvaru, vyznadujici se tim, Ze po
svém vytvarovdni jsou tyto granule postupné ochlazo-
vdny a% na teplotu 40 stupnd C ve fluidnim lo%i,
jeho¥ chledidim médiem je vzduch o vstupni teploté

25 a¥ 30 stupnd C, p¥idem¥ do zmin&ného fluidniho
lo¥e se granule privdd&ji ji% od mista vytvarovdni
proudem vzduchu o shodné teploté se vzduchem fluid=-
niho loZe.

Zpisob podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze granule
ochlazené na teplotu 40 stupni C se z fluidniho loZe
odvdddji sekunddrnim fluidnim loZem, v némZ se do=-
chlamfl v proudu chladfciho vzduchu p#ivddéndho -
do primdrniho fluidnfho loZe.

1 Wkres
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