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Zaffzen{ pro shrnovéni, nap¥. cévnfch
protéz je vybaveno shrnovaci jednotkou, vy-
tvofenou ze dvou unage¥d (1, 1°7), vedenych
po hladkych vodicich ty&fich (2, 27). Una-
Zefe (1, 17) jsou propojené pomoci rozevi-
ratelnych matic (3, 3°) s pohybovym Zrou-
bem (5) s pravym a levym stoupdnim. Ve
vrchnich Eastech kaZdého unafe¥e (1, 17) je
zapudté&n Cep (6, 6°), opatfeny pfesnou
dréZkou nebo kalibrovanym otvorem pro vede-
n{ voln& nasazené formovaci tyZe (7).

Zatf{zen{ pro shrnovani dutych hadid&ek,
napf. cévnich protéz
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Vynidlez se tyk& za¥f{zeni pro shrnovdni dutych hadic, zejména pfi vyrob& cévnich pro-
téz, a to na specidlnim stroji, vybaveném stojanem s odklddac{ deskou, néhonem pfevodu a
ovlddact sk¥in{ a d4dle shrnovaci jednotkou, Kterou se stejnom&rné shrnovdni dutych hadic
provadi.

Shrnovdni{ dutych hadic predstavuje samostatnou operaci v rdmci pfipravy cévnich pro-
téz pro néslednou tepelnou Upravu. Po upletenf, prani a extrakci a po navinut{ tvarovaci
nité na povrch cévni protézy po jeji délce se nit shrnuje po hladké formovaci tyli a v
tomto stavu termicky stabilizuje. Operace shrnovdnf nahrazuje d¥ive obvykly postup pfi
vrapovini, pfi kterém se cévni protézy postupn& vrapovaly zatlafovdnim pomocné nité& do
drd%ek na formovaci tydi a v tomto stavu pfedaly do fixa&niho za¥ifzen{ ke kone&né tepel-
né dprav&. Tento, d¥fve praktikovany postup vyfadoval zdsobu formovacich ty&i, kterd za-
hrnovala rizné priméry, roztede vrapl, stoupdni drdZfek apod. Doposud se shrnovdn{ cévnich
protéz provad&lo ruéné, a to jednim sm&rem, pomoci zatlalovacich pfirub, kterymi se cév-
ni protéza, natafend na hladké formovaci ty&i, ruin& posouvala smérem k druhému konci for-
movacl ty&e. Tato rudni operace vy%aduje na pracovnici velkou fyzickou ndmahu a nezaji-
§ftuje stejnomérnost vrapl po celé délce cévni protézy, coZ se projevuje neprfznivé hlavné
u vyrobkd vétS8ich délek. Rudn{ shrnovani nezaruduje ani poZadovanou vysokou ndrofnost na
&istotu b&hem vyroby.

K odstran&nf uvedenych nevyhod ru&niho shrnovéni slouZf za¥{zeni podle vyndlezu, kte-
ré zaruduje reprodukovatelnost této operace a stejnomérnou kvalitu na zdkladé oboustranndé-
ho shrnovén{ cévni{ protézy s pravidelnymi rozestupy mezi vrapy a jejich velikosti vzhledem
k vyrdb&nym prim&rim cévnich protéz, Za¥fzenf se skldd4d ze stojanu, odlddac{ plodiny mezi
¢ely stojanu, z elektromotoru, ndhonu vZetnd p¥fsludenstvi a ovlddac{ skfin& a z vlastni
shrnovac{ jednotky, kterd je vytvo¥ena ze dvou unafedl, vedenych p¥i shrnovédni suvné po
hladkych vodicich ty&ich a spojenych pomoc{ rozeviratelnych dé&lenych matic s pohybovym
Sroubem s pravym a levym zdvitem. Timto. uspofdddnim je zaji%t&no stejnomé&rné shrnovini
z obou stran do stfedu cévni protézy. Do vrchnich &4stf kafdého unadele je zapudtén Cep,
jeho% zlZeny horni néstavec je opat¥en kalibrovanou drdZkou nebo kalibrovanym otvorem
pro uloZenf{ a p¥esné vedenit formévaci tyfe. Pfesnd poloha obou &epl je zajist&na kolikem,
dosedajicim na horni{ plochu una3e&e, pfipadn& svisle orientovanou drdfkou a perem.

Kromé@ uvedenych vyhod, spo&ivajicich v odstranovdn{ fyzické ndmahy pro obsluhu a ve
vétE{ Cistot& ve vyrob& umoifiuje popsané zaffzeni regulaci rozte&{ mezi vrapy a zrychluje
ptipravu cévnich protéz p¥ed tepelnou fixacf. Bli%¥3{ vysvdtleni principu shrnovdn{ cévnich
protéz, pfisludného strojnfho za¥fzenf a podstaty jeho Fedeni je zfejmé z vykresl, které
znézorfujl na obr. 1 ndrysny pohled na celkové uspor&ddn{ stroje s oznalenim jeho hlavnich
skupin, na obr. 2 nédrysny pohled na shrnovac{ jednotku a na obr. 3 boni pohled na tuto
shrnovac{ jednotku. Na obr. 1 je schematicky zndzorn&na sestava stroje a vyznalena souvis-
lost mezi hlavnimi skupinami. Pracovn& shrnovaci jednotka je uloZena v horn{ &4sti stroje
mezi levou bo&nic{ 26 a pravou bo&nici{ 26 spolu s odklddaci deskou 27. Stojan stroje 20
je vytvofen z rédmu, ke kterému je na jedné strand stroje pFfipevnén elektromotor 21, jeho?
Lemenice 22 pohdn{ klfnovym ¥emenem 23 ¥emenici 24, pevn& spojenou s pohybovym Zroubem 5.
Zapindni a vypindn{ chodu elektromotoru 21 je zajist&no ovlé&daci sk¥ffkou 25. Pracovni
jednotka se skl&4d4 ze dvou unafedd 1, 17 pohybliv& vedengch na hladkych vodicich ty&ich 2,
2 a spojenych pomoc{ d&lenych matic 3, 37 s pohybovym Eroubem 5, ktery je poh&nén femenict
24. Pravy zdvit na pohybovém Zroubu 5 v jeho jedné polovin& a levy zévit v jeho druhé po-
lovin& zpisobuje soustfedné pfibliZovéni nebo oddalovani unaSeld 1, 1~ do nebo od stfedu
stroje, pfitem? je zapindn{ d&lenych matic 3, 37, které otd&eni pohybového Eroubu 5 zaji3-
Eujf, ¥{zeno ovlddacim mechanismem 4, 4  prostfednictvim ovladac{ pdky. V hornich &istech
unadedd 1, 17 jsou zapu¥tény Cepy 6, 6, v jejichZ zdifenych ndstavcich jsou vytvofeny pres-
né drdiky nebo kalibrované otvory pro uloZeni formovaci tye 7, na kterou je nataZena ne-

zndzorn&nd hadifka v prostoru mezi &ely té&chto &epl 6, 6 . Ndrysny pohled na obr. 2 znd-
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zorfiuje shrnovaci jednotku ve zv&t3eném provedeni s Cdste&né shrnutou cévni{ protézou C

na formovaci ty&i 7 mezi &ely &epl 6, 6 . Podle bokorysu na obr. 3 zasahuje d&lend matice
3 do z4vitu pohybového ¥roubu 5, ktery se pfi tomto z&b&ru otdlf{ a pfibliZuje k sob& &ela
tept 6, 67, &{mf se cévni protéza na formovaci ty&i 7 postupnd shrnuje. Ve znézorné&ném
provedeni je formovaci ty& 7 vedena v pfesné drédZce Cepl 6, 6  a cévni protéza C je mezi

tdmito Sepy postupné& shrnovéna.

P¥i préci lest&n&, hladkd ocelovd formovaci ty& 7 s natafenou rovnou hladkou cévni

které se prostiednitvim d&lenych matic 3, 3  pohybuji po pohybovém Sroubu 5 s pravym a
levym zAvitem. Podle sm&ru ot4&&eni pohybového Sroubu 5 se ¥{d{ smé&r otdfenf unasell 1,

1° smérem k sob& nebo od sebe. Okraje presnych dréiek v Celech &epl 6, 6 , resp. kalibro-
vané otvory v nich, odpovidaji poufitému priméru formovaci tyle 7, &i{mi umoZnuj{ shrnuti
cévni protézy C po jejim povrchu. Operace shrnovdni pfedch&zi n&sledné tepelné fixaci,
pFi které se vytvarované vrapy ustalujf{. Okraje pr¥esnych drdZfek v &elech ept 6, 6  nebo
kalibrované otvory v &elech epd 6, 6  propusti formovaci ty& 7 za soudasného shrnovan{
cévni protézy C o vdti{m primdru, ne?! je prim&r formovaci tyle 7. P¥i dosaZfeni Z4daného
stupn& shrnuti cévni protézy C se po vypnutf spojky elektromotoru rozeviou dé&lené mati-
ce 3, 3" pomoci pék na ovlddacich mechanismech 4, 47. UnaSele 1, 1° se vrdt{ do vychozl

polohy.

PREDMET VYNALEGZU

zat{zeni pro shrnovdni dutych hadiek, nap¥iklad cévnich protéz po povrchu formo-
vac{ ty&e, slo?ené ze stojanu stroje, ndhonu elektromotorem v&etn& pfisludenstvi a ze
shrnovaci jednotky, umist®né mezi bo&nicemi, usazenymi v krajich stojanu stroje, vyzna-
&ujici se tim, %e shrnovaci jednotka je vytvo¥ena ze dvou unade&u (1, 17), vedenych suv-
né po hladkych vodicich ty&fch (2, 27) a spojenych prostfednictvim rozebiratelnych déle-
nych matic (3, 37) ovlddaciho mechanismu {4, 4°) s pohybovym Sroubem (5) s pravym a le-
vym zdvitem, p¥idemf jsou ve vrchnich &4stech kaZdého unadele (1, 17) zapudté&ny Zepy
(6, 6°), opatfené svisle orientovanymi drdfkami nebo kalibrovanymi otvory pro presné ve-
den{ voln& nasazené formovac{ ty&e (7), a Zepy (6, 67) jsou poji¥té&ny koliky (8, 87).

3 vykresy
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