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La presente invenzione si riferisce ad una scar-

pa che é non soclo capace di mantenere la salute del-

17utilizzatore ma anche di scaricare il sudore tra-

spirato, e di massaggiare i piedi.

Oltre al suo ruolo come necessitd gquotidiana, la
scarpa ha pure lo scopo di mantenere la salute. Sul
mercato sono disponibili molti tipi di scarpe, ma gli
utilizzatori non sono soddisfatti del loro aspetto,

della loro comodita e della loro durata. Nel modello

di utilitad cinese n. 91210858.4 rilasciato allo stes-

s0 richiedente il 2 settembre 1992, & stata descritta

una scarpa capace di impedire 1'odore. Tuttavia, con

anni di studio-e di esame del mercato, il richiedente

ha ritenuto necessario migliorare la struttura della

suola della scarpa come pure la sua capacita di Sup-

portare l'utilizzatore.

Uno scopo dell’invenzione consiste nel provvede-

re una scarpa durevole ed in grade di mantenere 1la

salute dell’utilizzatore.
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Un altro scope dell’invenzione consiste nel
provvedere un procedimento per la fabbricazione della
scarpa.

Secondo un aspetto dell’invenzione, si provvede
una scarpa dotata di suola. La suola comprende una
base di gomma ed un cuscinetto di fibra. Nell’ area
centrale della base & formata una pluralita di inden-
tazioni disposte uniformemente. Lungo la parte peri-
ferica della base si trova una pluralitd di sporgenze
rettangolari inteqgrali con la suola. Lungo la parte
periferica della suola si provvede un bordo. Nella
parte laterale della base di gomma & ricavata una
pluralita di fori di scarico. 1I1 tacco della scarpa
ha una configurazione a fori squadrati ed & supporta-
to da nervature di rinforzo all’interno dei fori
squadrati. Il cuscinettoc di fibra & posto sulla suo-
la. Il cuscinetto & attaccato alla tomaia della scar-
pa con cucitura e colla. L’intero cuscinetto € cucito
con punti visibili sul bordo della scarpa ed & incol-
lato al bordo stesso.

Secondo un altro aspetto dell’invenzione, si
provvede un précedimento che comprende le fasi se-
guenti: tagliare un materiale e cucirlo in forma di
tomaia, montare la tomaia, essiccare in stufa la to-

maia, incollare la suocla. Nella fase di cucitura, il
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cuscinetto di fibre viene posto sul fondo di un mo-
dello di scarpa e quindi viene incollato alla perife-
ria della tomaia che copre il modello di scarpa,
quindi si inserisce una pluralita di chiodini prima
che la tomaia sia completata sul modello di scarpa.
Nella fase di essiccamento in stufa, la temperatura
viene mantenuta a 80°C per 6 ore. Dopo 1l'essiccamento
i chiodini vengono rimossi. I bordi di cuoio sporgen-
ti vengono appiattiti. Successivamente; la parte pe-
riferica, che ora ha la forma di una tomaia, viene
molata e quindi cucita al bordo della scarpa dopo che
questo & stato incollato. L’'intero bordo della scarpa
€ ricoperto da un sottile strato di pelle e aderisce
alla pelle sottile per effetto della colla. E neces-
sario effettuare la molatura prima di fare aderire il
bordo della scarpa. Il cuscinetto di fibra & prodotto
da puro cotone. Esso viene cucito alla tomaia della
scarpa con tre punti ogni 10/3 cm ma con cinque punti
nella sovrapposizione. Il bordo della scarpa pud es-
sere cucito alla tomaia mediante punti passanti oppu-
re punti non passanti, con tre punti e mezzo ogni
10/3 cm, ma coﬁ‘tre punti nella sovrapposizione.
La presente invenzione ha i vantaggi seguenti:

1. I denti formati nel centro della base di gomma

hanno la funzione di massaggiare la pianta del
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piede.

Le sporgenze sistemate lungo la parte periferica
della base di gomma servono come elementi di rin-
forzo, in modo da mantenere la scarpa in forma.
Inoltre, l’'utilizzatore riceve la gradevole sensa-
zione che il fondo della scarpa morda il terreno e
si sente sicuro.

‘Le nervature formante nel tallone della scarpa
producono un effetto di ammortizzazione elastica.
I fori ricavati lungo la periferia della base di
gomma sono in comunicazione con 1’intercapedine
tra i denti e le sporgenze. Si forma cosi uno spa-
zio per il flusso di aria per il sudore della tra-
spirazione dei piedi che viene assorbito dal cu-
scinetto di fibra e quindi scaricato all’esterno
della scarpa.

Il cuscinetto di fibra posto sulla base di gomma &
formato da cotone naturale oppure & impregnato con
prodotti medicinali, e quindi il cuscinetto non &
soltanto resistente all’abrasione e capace di sca-
ricare il sudore, ma & anche in grado di curare il
beriberi.

Con il procedimento mediante il quale la suola
della scarpa viene cucita dopo che la soletta (cu-

scinetto di fibra) e la tomaia della scarpa sono
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state prefabbricate e messe in forma, la scarpa &
piu solida e stabile come forma e ha un buecn
aspetto.

Gli scopi suddetti, altre caratteristiche e van-
taggi della presente invenzione diventeranno pid evi-
denti descrivendo le realizzazioni preferite, con ri-
ferimento ai disegni allegati, in cui:

la Figura 1 & ﬁna vista prospettica parzialmente
asportata che mostra la scarpa della prima realizza-
zione secondo la presente invenzione;

la Figura 2 & una vista in pianta che illustra
la base di gomma della scarpa illustrata nella Figura
1;

la Figura 3 & una vista laterale che illustra 1la
base di gomma della Figura 2;

la Figura 4 & una vista in pianta che illustra
la base di un’altra realizzazione secondo la presente
invenzione;

la Figura .5 & una vista laterale che illustra la
base della Figura 4;

la Figura 6 & una vista pProspettica che illustra
una ulteriore ;ealizzazione di una scarpa secondo la
presente invenzicne.

Come si vede nelle Figure 1, 2 e 3, la base di

gomma ha una configurazione cava, per cui l'utilizza-
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tore camminerd volentieri con le scarpe secondo la
presente invenzione. Inoltre, la scarpa ha la funzio-
ne di mantenere sano l’utilizzatore ed & in gradc di
scaricare il sudore prodotto dal piede. Una pluralita
di denti 5 ¢ formata in una zona centrale, integrali
con la base, e producono una elasticitia come una mol-
la quando vengono scﬁiacciati da un piede. Una plura-
lita di sporgenze 6 & disposta secondo un modello di-
stanziato lungo la periferia della base e da la fun-
zione di mantenere la suola della scarpa in forma. Un
bordo 2 della scarpa viene usato per le cuciture che
collegano la tomala. Il tacco della scarpa ha pure
una configurazione cava che & diviso in una pluralita
di fori quadrati 8 mediante nervature 7. Tenendo in
considerazione la posizione inclinata di un utilizza-
tore che indossa un paio di scarpe, la suola 3 della
scarpa e piu spessa nella parte posteriore che nella
parte frontale, e quindi ha una forma inclinata. La
suola 3 pud anche essere dotata di un tacco 4 di-al-
tezze differenti, per esempio un tacco alto o un tac-
co basso. I fori di scarico distanziati 1 sono rica-
vati lungo il lato della suola della scarpa 3 e sono
in comunicazione con la cavita della base. L' intera
base di gomma & formata con un singolo procedimento

di vulcanizzazione. Un cuscinetto di fibra 8 pud es-
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sere prodotto da un tessuto come un tessuto grossola-
no oppure fibra di canapa naturale, con un procedi-
mento di applicazione mediante colla e impregnazione
con prodotti medicinali, per cui ha una buona qualita
di ventilazione mentre si impedisce 1’entrata del-
17acqua dalla cavita della suola. Inoltre, il cusci-
netto 9 puod curare il beriberi. Normalmente, il cu-
écinetto 9 viene prodotto cucendo tre strati di sot-
" tile tela prodotta da filato di purc cotone.

Il procedimento per la fabbricazione della scar-
pa € il seguente:

La periferia interna della base di gomma viene
molata in modo da renderla grossolana, si applica su
questa un adesivo, quindi la base di gomma viene co-
perta con una striscia di pelle incollata.

La striscia di pelle & dello stesso materiale
della tomaia. L’'interno del bordo della scarpa viene
molato in modo da permetterne 1’incollatura alla co-
pertura della scarpa quando si effettua la cucitura.
La parte superiore della scarpa viene cucita con un
materiale tagliate secondo un modello predeterminato.
All’ interno deila scarpa vengono fatti aderire uno
strato di pelle, un rivestimento di stoffa ed un ri-
vestimento duro che non ha tendenza a deformarsi,

quindi la parte superiore della scarpa viene lasciata
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sulla forma. Il cuscinetto di fibra (soletta) 9 viene
posto sul fondo della forma della scarpa, e la tomaia
viene sovrapposta ed incollata al cuscinetto di fibra
9 dopo un'opportuna regolazione. Lungo. la periferia
si inseriscono dei chiodi. La scarpa viene lasciata
riposare in forma. Essa viene quindi posta 1in una
stufa a circa 80°C e mantenuta nella stufa per circa
6 ore. Dopo il procedimento di essiccamento in stufa,
i chiodi vengono rimossi. I bordi di pelle sporgenti
vengono appiattiti con un coltello. Il cuscinetto di
fibra 9 viene cucito alla tomaia, con tre punti ogni
10/3 cm ma con cingque punti nelle sovrapposizioni. La
parte periferica viene nuovamente molata in modo da
poterla incollare alla base, e viene cucita alla so-
letta della scarpa con tre punti e mezzo ogni 10/3 cm
ma con tre punti nelle sovrapposizioni. Questi numeri
di punti si sono dimostrati capaci di assicurare una
scarpa robusta con un buon aspetto.

Le Figure 4 e 5 mostrano un’altra realizzazione
della suola della scarpa. In questa realizzazione, si
provvede una piastra di gomma periferica 9 mentre il
bordo della scé&pa non e pill presente. I fori di sca-
rico 1 sono in comunicazione con lo spazio tra i den-
ti. Un bordo di fondo 10 & formato lungo la periferia

della piastra di gomma. Un’ulteriore realizzazione
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della scarpa é& illustrata nella Figura 6. In questa
realizzazione, il bordo della scarpa 2 & sfretto. Il
filo cucito nella tomaia si trova nella parte infe-
riore del bordo 2 della scarpa e non si pud vedere.

Il filo di cucitura 10 della suola della scarpa 3 pud

avere la forma di decorazione a denti. ILa scarpa ha

un aspetto pill piacevole.
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RIVENDICAZIONI

l. Scarpa che contribuisce a mantenere la salu-
te e elimina il sudore, comprendente una tomaia ed
una suola della scarpa, caratterizzata dal fatto che
detta suola della scarpa comprende una base di gomma
ed un cuscinetto di fibra (9), una pluralita di denti
(5) disposti regolarmente in un’area centrale di det-
ta base, una pluralita di sporgenze squadrate (6) di-
sposta lungo la periferia di detta Base ed integrale
con detta base, un bordo della scarpa (2) & disposto
lungo detta suola (3), una pluralita di fori di sca-
rico (1) & formata nella parte laterale di detta ba-
se, 11 lato interno del tacco della scarpa ha la con-
figurazione a fori squadrati ed & supportato da ner-
vature (7) in detti fori quadrati; detto cuscino di
fibra (9) & posto su detta suola della scarpa.

2. Scarpa secondo la rivendicazione 1, in cui
detto cuscino di fibra (9) & cucito mediante cucitura
visibile ed incollato a detto bordo (2) della scarpa.

3. Scarpa secondo la rivendicazione 1, in cui
detto bordo (2) della scarpa & stretto e detta tomaia
& cucita mediaﬁte filo alla parte inferiore di detto
bordo della scarpa (2).

4. Procedimento per fabbricare una scarpa che

mantiene la salute e elimina il sudore, caratterizza-
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to dal fatto che comprende le fasi seguenti: tagliare
i1l materiale e cucirlo formando una tomaia; montare
detta tomaia ed essiccarla in stufa; cucire una suola
della scarpa;

in detta fase di formatura, si dispone un cusci-
netto di fibra (9) sul fondo di uno stampo per scarpa
e quindi si incolla alla parte periferica di detta

tomaia che copre detto stampo per scarpa, quindi si

inserisce una pluralita di chiodini e detta tomaia

viene montata su detto stampo da scarpa;

in detta fase di asciugatura, la temperatura
della stufa viene mantenuta a circa 80°C per 6 ore;
quindi detti chiodini vengono rimossi ed i bordi di
pelle sporgenti vengono appiattiti con un coltello,
la parte periferica di detta tomaia che ora ha la
forma di una scarpa, copre la sua base ed un bordo
della scarpa (2) di una base (3) viene applicato con
colla, quindi detta tomaia viene fissata mediante cu-
citura a detto: bordo della scarpa (2) dallfinterno
della scarpa; gquindi, dopo molatura interna della
scarpa, detto borde (2) della scarpa viene interamen-

te coperto con una pelle sottile e viene incollato a

detta pelle sottile.

5. Procedimento secondo 1la rivendicazione 4,

caratterizzato dal fatto che detto cuscinetto di fi-
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bra (9) & formato da strati di puro cotone, ed & cu-
cito a detta tomaia della scarpa con tre punti ogni
10/3 cm, ma con cinque punti nelle sovrapposizioni,
detto bordo della scarpa & cucito a detta copertura

della scarpa con tre punti e mezzo ogni 10/3 cm ma

con tre punti nelle sovrapposizioni.

Procedimento secondo la rivendicazione 5,

6.
caratterizzato dal fatto che detti punti possono es-

sere applicati per cucitura o non per cucitura.
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