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Przy wytwarzaniu tusek nabojowych mo-
ze zdarzyé¢ sig, ze $cianki sa wykonane wa-
dliwie i posiadaja miejsca stabe, w ktérych
pod wplywem ci$niena gazéw prochowych
powstaja rysy. Poniewaz naprgzenie na

rozciaganie jest w takich luskach najwiek- .

sze zwlaszcza w poblizu ich dna, przeto ry-
sy takie wystepuja przewaznie w tym miej-
scu. Jezeli tedy pod wplywem cisnienia ga-
zéw prochowych powstaje rysa, to cze$é
tych gazow moze uj$¢ przez nia. Moze to,
oczywiscie, zdarzyé si¢ tylko tam, gdaie tu-
ska nie przylega $ciSle do komory nabojo-
wej, a miedzy tuska i Sciankami komory
nabojowej istnieje luz. Uchodzerie gazéw
odbywa si¢ z niezwykle wielka szybkos¢ia,.
W tych miejscach, wzdluz ktérych przepty-

waja gazy prochowe, moze lekki metal sto-
pié sig, przy czym przewaznie uszkodzone
zostaja réwniez i $cianki komory nabojo-
wej.

Zjawiska te hazywane sg ,wypaleniami".

Wedlug wynalazku niebezpieczeristwo
wypalania przy luskach z lekkiego metalu
usuwa si¢ w ten sposéb, ze luske zaopatru-
je si¢ z zewnatrz lub z obu stron w gruba.
powloke, sktadajacg si¢ z mocno trzymaja-
cego sig, niepalnego, trudno topliwego lub
nietopliwego nieorganicznego zwigzku gli-
nu, wytworzonego kosztem metalu podsta-
wowego. Powloka ta moze byé impregnowa-
na np. palnym organicznym zwiazkiem, jak
lanolina, przy czym dziatanie ochronne
wskutek tego nie.ucierpi.



Powlekanie lusek nabojowych ze stopu
glinowego mcono trzymajaca sie powloka
tlenkowa, fluorkowa lub fosforanowa jest
znane. Powloki 4e maja na celu unikanie
zaklécen, powstajacych wskutek tego, ze
tuska naboju wciska si¢ mniej lub wiecej

w komore nabojowa. Do tego celu wystar-

czajg np. przy stopach rodzaju Al-Cu-Mg
powloki o grubosci 5—15 p,, przy czym lus-
ki te sa takZe narazone na niebezpieczen-
stwo wypalenia.

Okazalo sig, ze niebezpieczeristwa wypa-
lenia mozna uniknaé, zwigkszajac grubosé
powlok ochronnych. Tak wiec np. stwier-
dzono, ze warstwa tlenkowa o grubosci
mniej wigcej 40 p. i wigkszej usuwa niebez-
pieczeristwo wypalenia. Im grubsza jest
warstwa ochronna, tym pewniejsza jest
ochrona przy tych samych poza tym warun-
kach. Bardzo dobra jest np. warstwa tlen-
kowa o grubosci 60 .. Przeprowadzono réw-
niez do$wiadczenia z powloka o grubosci
80 p..

Powloka ochronna wedlug wynalazku
moze byé wytwarzana przez -elektryczne
traktowanie w elektrolicie; przede wszyst-
kim wchodzi w rachube anodowe oksydowa-
nie. Na lekki metal, zwlaszcza glin, moga,
jak wiadomo, by¢ nakladane réwniez i in-
ne warstwy ochronne, np. warstwy fluorko-
we lub krzemianowe, a to w ten sposéb, ze
pokrywane przedmioty wlacza si¢ w odpo-
wiednim elektrolicie anodowo.

Nie jest bezwzglednie konieczne, aby po-
wloka ochronna rozciagala sie na calej
tusce; wystarczy np. jezeli pokrywa ona te
czesci luski, ktére sa naraZone na wypale-
nie.

Luski nabojowe moga np. byé zaopatrzo-
ne w powltoke ochronna, pokrywajaca tylko
ich dolna polowe.

Wazne jest, aby powloka ochronna byla

naniesiona z zewnatrz, moze ona jednak byé
naniesiona takze i z zewnatrz i z wewnatrz.

Yuski nabojowe moga byé w ten sam spo-
s6b chronione réwniez u szyjki.

Jako tworzywo do wyrobu tusek nabojo-
wych z lekkiego metalu wchodza w rachu-
be przede wszystkim stopy glinu.

Dopéki trudne jest wytworzenie na sto-
sowanym stopie glinowym, np. rodzaju Al-
Cu-Mg, grubych warstw ochronnych, np.
przez anodowa oksydacje, zaleca si¢ stoso-
waé luski pociskéw, platerowane czystym
glinem lub dobrze eloksalujacym sie sto-
pem glinu, np. Al-Mg-Si.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb zapobiegania wypalaniu tusek
nabojowych, wykonanych z lekkiego meta-
lu, np. ze stopéw glinu, znamienny tym, ze
tuski pokrywa sig, najlepiej, obustronnie,
przynajmniej jednak z zewnatrz, gruba,
przynajmniej 40 p-owa powloka, wykonang
z mocno trzymajacego sig¢, niepalnego, tru-
dno topliwego lub nietopliwego, nieorga-
nicznego, kosztem metalu podstawowego
wytworzonego zwiazku glinu.

2. Sposéob wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze powloke naklada sie przez trakto-
wanie anodowe.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamien-
ny tym, ze powloke naklada si¢ przez ano-
dowe oksydowanie.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze luski nabojowe plateruje sie¢ czys-
tym glinem lub nadajacym si¢ do anodowe-
go oksydowania stopem glinu, np. Al-Mg-Si.
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