PCT

WELTORGANISATION FUR GEISTIGES EIGENTUM
Internationales Biiro

INTERNATIONALE ANMELDUNG VEROFFENTLICHT NACH DEM VERTRAG UBER DIE
INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS (PCT)

(51) Internationale Patentklassifikation 6 : (11) Internationale Verbffentlichungsnummer: WO 99/09328
Al
F16C 11/06 (43) Internationales
Veroffentlichungsdatum: 25. Februar 1999 (25.02.99)
(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/DE98/02164 | (81) Bestimmungsstaaten: JP, US, europiisches Patent (AT, BE,

(22) Internationales Anmeldedatum: 29. Juli 1998 (29.07.98)

(30) Priorititsdaten:

297 14 339.5 13. August 1997 (13.08.97) DE

(71) Anmelder (fiir alle Bestimmungsstaaten ausser US): SACH-
SENRING AUTOMOBILTECHNIK AG [DE/DE]; Crim-
mitschauer Strasse 67, D-08058 Zwickau (DE).

(72) Erfinder; und
(75) Erfinder/Anmelder (nur fiir US): RABE, Jurgen [DE/DE];
Sterpersdorfer Miihle, D-91315 Hochstadt (DE).

(74) Anwalt: HUFNAGEL, Walter; Bad Briickenauer Strasse 6,
D-90417 Niirnberg (DE).

CH, CY, DE, DK, ES, FI, FR, GB, GR, IE, IT, LU, MC,
NL, PT, SE).

Veroffentlicht
Mit internationalem Recherchenbericht.
Vor Ablauf der fiir Anderungen der Anspriiche zugelassenen
Frist; Verdffentlichung wird wiederholt falls Anderungen
eintreffen.

(54) Title: BALL JOINT
(54) Bezeichnung: KUGELGELENK
(57) Abstract

The invention concemns a ball joint, consisting of
a joint housing (1) whereon at least one fixing means
is formed by at least one bearing shell (8) arranged in
a recess (3) of the ball joint housing (1) and capable
of being set by ratchet assembly on the ball (7). The
invention aims at improving said ball joint so that the
bearing shell tolerance is reduced, as far as possible, or
completely cancelled. Said aim is achieved by the fact
that the ball joint housing (1) has at least one opening
(5) through which is injected, as an intermediate layer
(9), a polymerisable plastic substance to compensate
the tolerance between the bearing shell (8) and the ball
joint housing.

(57) Zusammenfassung

Ein Kugelgelenk, bestehend aus einem Kugel- W L

gelenkgehéuse (1) mit mindestens einem angeformten
Befestigungsmittel, einer in einer Aussparung (3) des
Kugelgelenkgeh#uses (1) angeordneten, auf die Kugel
(7) aufschnappbaren Lagerschale (8) soll so verbessert
werden, daB8 die Toleranz des Lagerspiels verringert
oder moglichst ganz beseitigt wird. Dies wird dadurch
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erreicht, dafl das Kugelgelenkgehéduse (1) zumindest eine 0ffnung (5) aufweist, iber die zum Toleranzausgleich zwischen Lagerschale (8)
und Kugelgelenkgehiuse (1) ein polymerisierender Kunststoff als Zwischenschicht (9) eingespritzt ist.
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Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Kugelgelenk

gemdf? dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Kugelgelenke der genannten Art besitzen eine auf die Kugel
aufgeschnappte Lagerschale, die in den Hohlkugelraum des
Kugelgelenkgehduses eingesetzt wird. AnschliefRend wird die
Kugel durch Einrollieren eines Bérdelrandes im Hohlkugel-
raum fixiert. Sowohl bei der Herstellung des Hohlkugel-
raumes als auch bei der Herstellung der Lageschale und der
Kugel treten Toleranzen auf, die bei unglinstigem Zusammen-
fallen von Plus- oder Minustoleranzen einen zu festen Sitz
der Lagerschale oder auch einen zu lockeren Sitz derselben

bewirken kénnen.

Mit der vorliegenden Erfindung soll die Aufgabe geldst
werden, die Toleranz des Lagerspiels einzuengen oder

méglichst ganz zu beseitigen.

Geldst wird diese Aufgabe durch die Merkmale des An-

spruchs 1.

Weitere vorteilhafte Einzelheiten der Erfindung sind in den
Unteranspriichen angegeben und werden nachfolgend anhand der
in der Zeichnung veranschaulichten Ausfiihrungsbeispiele

naher beschrieben.
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Es zeigen:

Fig. 1 eine Seitenansicht eines erfindungsgemifen
Kugelgelenks, teilweise im Schnitt und

Fig. 2 eine ebensolche Ansicht eines erfindungs-
gemaflen Kugelgelenks mit angespritzter Nut
fir den Faltenbalg.

In Fig. 1 ist mit 1 ein Kugelgelenkgehduse bezeichnet, das
einen Kugelhohlraum 2, eine obere Einsetz6ffnung 3 und
zumindest eine, beispielsweise auf der dieser gegeniiber-

liegenden Seite 4 angebrachte Einspritzdéffnung 5 besitzt.

In den Kugelhohlraum 2 ist eine an einem Lagerzapfen 6
angeformte Kugel als Gelenkkugel 7 mit einer auf diese
aufgeschnappten Lagerschale 8 durch die entsprechend grof
ausgebildete Einsetzéffnung 3 eingesetzt. Die Gelenk-
kugel 7 wird in geeigneter Weise mdéglichst zentrisch im
Kugelhohlraum 2 fixiert und dann mit einer Zwischen-
schicht 9 aus einem polymerisierenden Kunststoff,
beispielsweise einem Thermoplast, hinterspritzt. Der
Einspritzvorgang erfolgt durch die Einspritzdéffnung 5.
Anstelle oder zusatzlich zu dieser Einspritzdffnung 5 kdnnen
auch an anderen Stellen eine oder mehrere weitere

Einspritzéffnungen vorgesehen werden.

Durch die in die Einsetzdffnung 3 hineinreichende
Zwischenschicht 9 wird oben die Gelenkkugel 7 teilweise
Ubergriffen und die Einsetzéffnung 3 so weit verengt, daf
ein sicherer Halt der Lagerschale 8 und somit auch der
Gelenkkugel 7 im Kugelhohlraum 2 erreicht wird. Durch die
Zwischenschicht 9 wird ein sicherer Toleranzausgleich

erreicht, der bei der Herstellung von Gelenkkugel 7,
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Lagerschale 8 und Kugelhohlraum 2 als Einzelelemente auch

bei Anwendung héchster Prazision nicht erreichbar wire.

Die Lagerschale 8 kann ein- oder mehrfach geschlitzt
ausgefihrt sein. Dies bewirkt eine bessere Verankerung
derselben mit dem hinterspritzten Material der

Zwischenschicht 9.

Das Kugelgelenkgehduse 1 besitzt einen {iblichen oberen
Randteil 10 mit einer umlaufenden Nut 11, in die ein
Ringwulst 12 eines Faltenbalges 13 eingesetzt und mittels
eines Federringes 14 fixiert ist. Die andere, in der
Zeichnung obere Seite des Faltenbalges 13 liegt mittels

eines Federringes 15 dicht am Lagerzapfen 6 an.

Bei dem in der Fig. 2 dargestellten Ausfihrungsbeispiel
besitzt das Kugelgelenkgehduse 1 keinen nach oben weisenden
Randteil 10. Dafir ist die Lagerschale 8 mit einem
umlaufenden Stiitzrand 16 versehen, der auf der anstelle des
Randteils 10 vorhandenen Stilitzfldche 17 des
Kugelgelenkgehduses 1 aufliegt. Der Stiitzrand 16 besitzt
eine umlaufende Nut 18 zum Einsetzen des Ringwulstes 12 des
Faltenbalges 13. Der Faltenbalg 13 ist mittels des

Federringes 14 in der Nut 18 fixiert.

GemdR einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung weist
die Innenwand des Kugelgelenkgehduses 1 bzw. des
Kugelhohlraumes 2 eine unbearbeitete, rauhe Oberflidche auf.
Diese kann eine unbearbeitete Oberfliche bei einem
MetallgufRteil, einem Blechformteil, einem Kaltflief-
preffteil, einem Schmiedeteil oder dgl. sein. Die Oberfliche
kann, gegebenenfalls zusdtzlich, Nuten, Rillen oder Riefen

aufweisen.
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Bevorzugt besteht das Kugelgelenkgehduse 1 aus einem

einheitlichen Bauteil.

Die Lagerschale 8 und/oder die Zwischenschicht 9 bestehen
aus einem polymerisierenden Kunststoff, insbesondere einem
Thermoplast, vorzugsweise aus einem der Kunststoffe Poly-
ethylen, Polypropylen, Polyoxymethylen, Polyethersulfon,
Polyetheretherketon oder Polyamid.

Vorzugsweise besteht die Lagerschale 8 aus einem unver-
stdrkten Kunststoff, wdhrend die Zwischenschicht 9
vorteilhaft mit einem Flillstoff, beispielsweise einem oder
mehreren mineralischen Filillstoffen, gegebenenfalls aus oder
auf der Basis von Glas, beispielsweise in Form von
Glasfasern und/oder Glaskugeln oder mineralischen

Verbindungen in anderer Form, verstidrkt ist.
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1. Kugelgelenk, bestehend aus einem Kugelgelenkge-
hduse mit mindestens einem angeformten Befestigungsmittel,
einer in einer Aussparung des Kugelgelenkgehiuses
angeordneten, auf die Kugel aufschnappbaren Lagerschale aus
Kunststoff, in der die Kugel eines Lagerzapfens schwenkbar
gelagert ist, dadurch gekennzeichnet, daf das Kugelgelenk-
gehduse (1) zumindest eine Offnung (5) aufweist, i{iber die
zum Toleranzausgleich zwischen Lagerschale (8) und
Kugelgelenkgehduse (1) ein polymerisierender Kunststoff

als Zwischenschicht (9) einspritzbar bzw. eingespritzt ist.

2. Kugelgelenk nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daf die Lagerschale (8) ein- oder mehrfach geschlitzt
ausgefihrt und mit der hinterspritzten polymeren Masse
ausgefillt ist.

3. Kugelgelenk nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daR die Lagerschale (8) mit einem
hochgezogenen, umlaufenden Stiitzrand (16) versehen ist, der
an einer Stilitzflidche (17) des Kugelgelenkgehduses (1)
aufliegt und der eine umlaufende Nut (18) aufweigt, in die
ein Ringwulst (12) des Balges (13) des RKugelgelenks
einsetzbar und befestigbar ist.
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4. Kugelgelenk nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daf die Innenwand des
Kugelgelenkgehduses (1) eine unbearbeitete, rauhe Oberfliche

aufweist.

5. Rugelgelenk nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daff die unbearbeitete, rauhe Oberfldche eine
MetallgufR-Oberflache, ein Blechformteil, ein KaltfliefR-
preRfteil oder ein Schmiedeteil ist.

6. Kugelgelenk nach einem der Anspriiche 1 bis §,
dadurch gekennzeichnet, daf die Innenwand des Kugel-

gelenkgehduses (1) Nuten, Rillen oder Riefen besitzt.

7. Kugelgelenk nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daf das Kugelgelenkgehause (1)

ein einheitliches Bauteil ist.

8. Kugelgelenk nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daf die Lagerschale (8) und/oder
die Zwischenschicht (9) zum Toleranzausgleich aus einem der
Kunststoffe Polyethylen, Polypropylen, Polyoxymethylen,
Polyethersulfon, Polyetheretherketon oder Polyamid besteht.

9. Kugelgelenk nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daf die Lagerschale (8) aus einem
unverstidrkten Kunststoff und die Zwischenschicht (9) durch
Glasfasern, Glaskugeln und/oder andere mineralische
Fillstoffe verstadrkt ist.
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