30 marca 1928 r.

OPIS PATENTOWY

Nr 7141.

KL 79 b 1.

Mieczyslaw Skotnicki
(Warszawa, Polska)
i Maurycy Skotnicki
(Warszawa, Polska).

‘Pneumatyczna maszyna papierosowa.

Zgloszono 19 czerwca 1926 r.
Udzielono 10 marca 1927 r.

Przy dotychczas znanych maszynach
papierosowych, ugniatanie i wyciskanie
(wypychanie) tytoniu z urzadzenia ksztal-
tujacego oraz napelnianie tutki odbywa sie
za posrednictwem mimosrodéw. Zastoso-
wanie mimo§rodéw przy wspomnianych ma-
szynach posiada jednak te¢ wade, ze mi-
mosrody ze wzgledu na swa konstrukcje
ograniczaja zasadniczo wydajno§é tychze
maszyn. Mimosréd bowiem, przy kazdym
swym obrocie, powoduje ruch skierowany

" kolejno w dwéch przeciwnych kierunkach,

z ktéry jeden daje sie tylko zuzytkowywaé,
drugi zas$ jako ruch jalowy wywoluje nie-
pozadana przerwe w pracy tak, ze wsku-
tek tego poszczegélne efektywne okresy
pracy nie moga nastepowaé bezposérednio

po sobie, Z tego powodu np, tloczek po
wypchnieciu tytoniu z formatu musi si¢ na-
stepnie z niego wycofaé, zuzywajac w tym
celu czas potrzebny do obrotu mimosrodu
o kat 180°, przyczem podczas ruchu wstecz-
nego tloczka wstrzymane byé musi réwno-
cze$énie ponowne napelnianie formatu tyto-
niem, Poza tem mimosrody ze wzgledu na
swa, sztywna, konstrukicje nie dostosowywuja
sig odpowiednio do stanu uprzedniego ugnie-
cenia poszczegblnych czeéci tytoniu, kto-
re dostaja si¢ do formatu. Wskutek tego,
gdy format napelniony zostanie tytoniem
w stanie bardziej zbitym, nastepuje wéw-
czas silniejsze, a nawet bardzo silne spra-
sowanie tytoniu w formacie i powoduje, Ze
wykonane papierosy nie.posiadajg jedno-



litej twardosci. - Miimosérody posiadaja réw-
niez te wade, ze z powodu duzych szybko-

- éci obwodowych wysieraja si¢ szybko i tra-

ca swa precyzyjnosé, powoduja‘c wadhwe
dziatanie maszyn.

Niniejszy wynalazek wprowadza zasade.

zupelnie nowa, polegajaca na tem, ze

wszystkie ruchy czeéci’ maszyn, ktére ‘bez-
posrednio biora udzial przy formowaniu .

papierosa, poruszane sa pneumatycznie,
System wedlug niniejszego wynalazku zwigk-
sza bardzo znacznie wydajnoéé maszyn pa-
pierosowych. W przeciwieristwie bowiem do
maszyn o napedzie mimosrodowym, maszyny
wedtug niniejszego wynalazku posiadaja mi-
nimum jatowych ruchéw zwrotnych i u-
miozliwiaja wskutek tego zupelng ciaglosé
efektywnej pracy. System pneumatyczny ma
nadto te zalete, ze regulowanie sity ugnia-
tania tytoniu w formacie odbywa si¢ samo-
czynnie tak, ze niezaleinie od tego, czy
do formatu dostaje si¢ tytofi w :stanie
mniej lub wiecej zbitym, wykonane papie-
rosy napelnione sa tytoniem jednakowo
ugniecionym. System pneumatyczny dozwa-
le réwniez na daleko idace uproszczenie
konstrukcji maszyny papierosowej.

Na zalaczonym rysunku przedstawiony
jest jeden ze sposob6w wykonania maszyny

- wedlug niniejszego wynalazku,

Fig. 1 przedstawia w widoku rzut pio-
nowy maszyny papierosowej z przekrojem
przez zbiornik z tytoniem, format, skrzyn-
ke stawidla oraz zbiornik z bowietrzem
sprezonem; fig. 2 — rzut boczny w widoku

Tz przekro;em przez format, beben, zbior-

nik i przewéd doprowadzalqcy sprezone
powietrze; fig. 3 — przekr6j podtuzny od-
miennej konstrukcji urzadzenia do wypy-
chania tytoniu z formatu, _

Zbiornik 1 (fig. 1) napelniony jest tyto-
niem 2. Dno zbiornika I tworzy tasma bez
kofica 4, naciagnigta na bebnach 51 6.
Tasma ta przesuwa sie w kierunku zazna-
czonym na rysunku wraz. ze _spoczywaja-

cym na niej tytoniem. W pewnym odste-
pie ponad ta§ma przenoszaca umieszczony
jest w écianie dolnej czeéci zbiornika 1 wa-
lec zebaty 3, obracajacy si¢ w kierunku za-
znaczonym na rysunku strzatka w ten spo-
s6b, ze przy jego obrocie wydostaje si¢ ze
zbiornika 1 pewna ilo§é tytoniu, zalezna
od jego szybkofci obrotu oraz szybkosci
przesuwajacej si¢ tasmy przenoszacej 4.
Do bebna 6 przylega plyta 7 w ten sposéb,

Ze przy posuwaniu si¢ tasmy spoczywajacej

na niej tytori przechodzi na plyte. Prze-
ciwlegly brzeg plyty 7 przylega do kra-
wedzi dolnego formatu 9, umocowane-
go na podstawie 10 i zaopatrzonego
w wycigcie wzdluz calej jego dlugosci W
wycigcie to wchodzi gérna czesé forma-
tu 8.

Goérna czeéé formatu 8 przymocowana

jest do jednego ramienia kablaka 11, kt6-

rego drugie rami¢ wykonane jest w
ksztalcie drazka, na ktérego koficu u-
mocowany jest tlok 15, Wspomniany
tlok przesuwa si¢ w cylindrze 14, kt6-
rego przeciwlegte kofice polaczone sa
ze skrzynka 21 stawidla 16. Drazek 36
stawidla 16 polaczony jest zapomoca
sworznia 45 i korbowodu 46 z korba 47,
obracajaca sie w kierunku strzatki 44.
Skrzynka stawidla 16 polaczona jest prze-
wodem 25 ze zbiornikiem 26, w ktérym
znajduje sie sprezone powietrze, Wskutek
obrotu korby 47 stawidlo 16 przesuwa sie
w Znany spos6b tam i zpowrotem, laczac
odnoéne korice cylindra 14 zapomoca prze-
wodu 18 lub 19 ze zbiornikiem 26, wzgled-
nie z przewodem wylotowym 17, powodu-
jac przesuwanie si¢ tloka 15 do géry. lub
nadét. Wobec tego, ze ttok 75 zamoco-
wany jest na przedluzonem ramieniu ka-
blaka 11, gérna krawedz formatu 8§ podnosi
si¢ zatem lub opada, otwierajac wzglednie
zamykajac format 9. Do korica formatu 9
(fig. 2) doprowadzony jest przewéd 31, po-
laczony za posrednictwem zaworu 32 ze
zbiornikiem 26. Zawér ten sterowany za-




- pomoca dowolnego mechanizmu otwiera lub

zamyka - doplyw sprezonego powietrza ze
zbiornika 26 do przewodu 31..

Po drugiej stronie formatu 9 (fig. 2) u-
mieszczony jest na osi 37 beben 20 z szere-
giem polokraglych gniazd. Czes$é¢ bebna 20
osloniona jest okrywa 24 (fig. 1), ‘umie-
szczong w ten sposéb, ze beben ten z umie-
szczonemi w gniazdach gotowemi papiero-
sami obraca¢ si¢ moze swobodnie. For-
mat 9 (fig. 2) na drugim swym koricu po-
siada nasade 35 w ksztalcie cienkiej uko-
énie $cigtej rurki, na kitéra automatycznie
naklada sie tatki 36 przy odpowiedniem
nastawieniu bebna 20.

Dziatanie maszyny jest nastepujace.
Przy obrocie korby 47 przesuwa si¢ sta-
widlo 16, powodujac podnoszenie si¢ lub
opadanie ttoka 15 wraz z kablakiem 17 i
gérna czescia formatu 8, ktéry otwiera
wzglednie zamyka format 9. W chwili,
gdy cze$é 8 jest podniesiona do géry, ty-
tofi, znajdujacy si¢ na plycie 7, wskutek
posuwania si¢ pasa bez korica 4, dostaje
si¢ do otwartego formatu dolnego i napel-
nia go. Przykrywka 8, opadajac, odcina
tyton, znajdujacy si¢ w formacie 9, od
reszty tytoniu, znajdujacego si¢ na plycie
7, ugniata go i zamyka format 9. W tej
chwili za posrednictwem dowolnego me-
chanizmu otwiera si¢ zawér 32 tak, ze spre-
zone powietrze, znajdujace sie w zbiorniku
26, dostaje si¢ do przewodu 31 i wypycha
z formatu tyton, ktéry, przechodzac przez
nasade 35, napelnia tutke 36 i zsuwa ja z
nasady. .

Po napelnieniu tutki tytoniem i usu-
nieciu jej z nasady w wyzej opisany spo-
sob, przykrywka 8, dzieki odpowiedniemu
nastawieniu stawidta 16, podnosi sie do go-
ry i format dolny napelnia sie ponownie
tytoniem. W miedzyczasie beben 20 cbraca
si¢ o pewien kat, odpowiednio do gniazd,
w ten sposob, ze tutka, napelniona tyto-
niem, wchodzi pod okrywe 24, a odpowied-
ni mechanizm zaklada na nasade 35 pusta

- tutke, Po napetlnieniu si¢ formatu tytoniem,
.przykrywka 8 opada i

‘nastepuje . nowy
okres pracy identyczny do poprzedniego.
Gotowe papierosy, po 'obcieciu wysta-
jacych z nich czesci tytoniu, zapomoca np. -
noza tarczowego 39 (fig. 2), wypadaja z
bebna 20 na taéme‘pr'zénosza,cq 28, ' ktora

- odpowiednio lneru]e 1e do mle)sca prze—
" Znaczenia,

Do wypychania tytoniu z formatu moz-
na réwniez stosowaé urzadzenie, przedsta-
wione na fig. 3. Urzadzenie to' sklada sig
z tloczka 48 ze sprezyng 49, umieszczonego
w cylindrze 50. Przednia cze§é 51 cyrn-
dra 50 polaczona jest przewodem 31 ze
zbiornikiem, zawierajacym powietrze spre-
zone. W przewodzie 31 przewidziany jest
kurek, zawér lub tym podobne urzadzenie,
ktére laczy przewéd 31 ze zbiornikiem, na-
pelnionym powietrzem sprezonem lub tez
z atmosferg. Urzadzenie to dziala w ten
spos6b, ze przy polaczeniu przewodu 31
oraz czesci 51 w cylindrze 50 ze zbiornikiem,
zawierajacym powietrze sprezone, tloczek
48 przesuwa si¢ na prawo i wypychajac
tytoi z formatu 9 napelnia nim tutke.
Nastepnie za$§, dzieki odpowiedniemu na- -
stawieniu kurka lub temu podobnego urza-
dzenia i polaczeniu przewodu 31 z atmosfe-
ra, tloczek 48 pod wplywem sprezyny 49
wraca zpowrotem do pierwotnego poloze-
nia.

Zastrzezenia patentowe

1. Pneumatyczna maszyna do robienia
papieroséw, znamienna tem, ze ugniatanie
i wypychanie tytoniu z formatu oraz napel-
nianie nim tutki odbywa si¢ w sposéb pneu-
matyczny.

2. Pneumatyczna maszyna wedlug
zastrz. 1, znamienna tem, ze ruch jednej
czeéci formatu odbywa sig przy udziale tto-
ka, poruszanego sprezonem powietrzem,

3. Pneumatyczna maszyna wedlug
zastrz. 1, znamienna tem, Ze wypychanie



tytoniu z formatu odbywa si¢ albo bezpo-
érednio struga sprezonego powietrza lub
tez zapomoca tloczka, bedacego pod dzia-
laniem sprezonego powietrza,

4. Pneumatyczna maszyna wedlug
zastrz, 1—3, znamienna tem, ze do jedne-
go korica nieruchomego formatu doprowa-
dzony jest przewdéd z powietrzem sprezo-
nem, drugi za§ koniec jego posiada odpo-
wiednig nasade, na ktéra zaklada sie tutke

papierosowa,
5. Pneumatyczna maszyna wedlug
zastrz, 1 — 4, znamienna tem, ze zbiornik

ze sprezomem powietrzem zasila si¢ zapo-
‘mocg kompresora lub tez ze zbiornika cen-

tralnego, doprowadzajacego sprezone po-
wietrze do szeregu zbiornikoéw poszczegél-
nych maszyn,

6. Pneumatyczna maszyna wedlug
zastrz, 1 — 5, znamienna tem, ze skrzynka
stawidla oraz koniec formatu polaczone
sa zapomoca przewodéw z tym samym lub
oddzielnym zbiornikiem, zawierajacym spre-
zone powietrze,

‘Mieczystaw Skotnicki
Maurycy Skotnicki
Zastepca: Inz, S. Pawlikowski,

rzecznik patentowy.
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