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(57) Resumo: Patente de Invengdo: VIGIA DE VIDRO PARA
APARELHO DE LAVAGEM E/OU SECAGEM DE ROUPAS. A
presente invencéo refere-se a uma porta (125,125,125") para um
aparelho de lavagem e/ou secagem de roupas (100). A porta inclui
uma armagao interna de porta (205,205’,205"), uma armagao externa
de porta (210,210°,210"), uma vigia transparente (150) que tem uma
parte de borda (225) encaixada entre a armagao interna € a armagao
externa. Na solugdo de acordo com uma ou mais modalidades da
presente invengdo, a parte de borda da vigia tem ao menos uma
regiao da recebimento (230) que tem, ao menos sobre um lado da
mesma voltado paa a armagao interna ou para a armagao externa, um
assento (235); ao menos a armagao interna ou a armagao externa tem,
em uma parte (240,250) que corresponde a regido de recebimento
(230) da vigia, a0 menos uma nervura (245,255) que encaixa no
assento (235) da regiao de recebimento (230).
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Relatério Descritivo da Patente de Invengédo para "VIGIA DE VI-
DRO PARA APARELHO DE LAVAGEM E/OU SECAGEM DE ROUPAS".

Antecedentes da Invencéo

Campo da Invencéo

A presente invencéo refere-se geralmente ao campo de apare-
Ihos domésticos. Mais especificamente, a presente invengido se refere ao
campo de portas para aparelhos domésticos. Mais especificamente ainda, a
presente invencgéo se refere a uma vigia para um aparelho de lavagem e/ou
secagem do tipo tambor com carregamento frontal, tal como uma maquina
de lavar roupas ou maquina de lavar e secar, uma maquina de lavar roupas
de limpeza a seco, uma maquina de secar roupas.
Visao Geral da Técnica Relacionada

Um aparelho de lavagem e/ou ‘secagem de roupas com carre-
gamento frontal genérico, tal como uma maquina de lavar roupas ou uma
maquina de lavar roupas de limpeza a seco, projetado para lavar roupas (por
exemplo, pecas de vestuario, toalhas e lengéis) com o uso de agua como a
solugdo de limpeza primaria ou com o uso de outras solugbes de limpeza,
respectivamente, ou uma maquina de secar roupas, tem tipicamente uma
carcaca de armazenamento e uma porta de acesso no lado frontal da carca-
¢a de armazenamento para a insergéo da roupa dentro de um tambor girato-
rio no interior do aparelho. A seguir, por uma questéo de brevidade de expo-
sicdo, a referéncia geral sera feita a uma maquina de lavagem/secagem (isto
€, uma maquina de lavagem e/ou secagem), mas nao deve ser compreendi-
da como uma forma limitadora.

Nas maquinas de lavagem/secagem convencionais, a porta, que
tem tipicamente um formato circular, tem uma vigia circular e ao menos dois
elementos de armacgé&o circular que encaixam a vigia entre os mesmos. Por
razbes praticas e estéticas, os elementos de armagéo podem ser feitos do
mesmo material que a carcaga de armazenamento, tipicamente de materiais
leves (tais como, plasticos ou aluminio, ou uma combinagéo dos mesmos),
enquanto que a vigia € usualmente feita de material transparente de alta re-

sisténcia ao calor (por exemplo, vidro), a fim de permitir que um usuéario veja
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a parte interna da maquina de lavagem/secagem durante a operagao da
mesma (para verificar se o ciclo correto de lavagem/secagem esta ocorrendo
regularmente), sem que tal material transparente se funda devido as tempe-
raturas relativamente altas em que a maquina de lavagem/secagem esta
sujeita durante sua operagao.

Quando a porta é aberta, a roupa a ser lavada pode ser carre-
gada diretamente no tambor giratério e a roupa lavada/seca pode ser remo-
vida do mesmo. E de costume, para as maquinas de lavagem/secagem do
tipo tambor com carregamento frontal, se utilizar vigias de vidro que sédo de
um formato semelhante a uma bacia, que se estendem para dentro na dire-
¢éao do tambor giratério, quando a porta esta na configuragao fechada, de tal
modo que, em tal configuragdo, a vigia de vidro preencha a regido entre a
carcaca de armazenamento e o tambor giratério que contém a roupa; desta
forma, um espago morto entre a carcaga externa da maquina de lava-
gem/secagem e o tambor giratério seja evitado, porém, ao custo de um for-
mato mais complexo para a vigia de vidro e de um aumento significantemen-
te no volume de vidro solicitado para a implantagdo do formato especifico.

Tal implantagéo para a porta das maquinas de lavagem/seca-
gem exibe aspectos criticos que podem prejudicar as caracteristicas de con-
fiabilidade e resisténcia da mesma. Em geral, devido ao aumento no volume
do vidro necessario para a fabricacao da vigia de vidro, a porta da maquina
de lavagem/secagem exibe um peso excessivo em relagéo ao peso da maio-
ria dos outros componentes que a forma (por exemplo, as armagées e uma
dobradiga da porta); isto indica que a porta da maquina de lavagem/seca-
gem pode ser danificada de maneira relativamente rapida. Em particular,
existe um risco que a vigia de vidro, devido ao seu préprio peso, deslize li-
geiramente a partir da posicao alinhada entre os elementos de armagao em
direcdo a uma posigcao desajustada indesejada.

Tal posigao desajustada da vigia de vidro pode causar substan-
cialmente dois tipos de desvantagens; primeiramente, em tal condicdo, a
vigia de vidro néo é mais capaz de cobrir precisamente o espago morto entre

a carcaga externa da maquina de lavagem/secagem e o tambor giratério,
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permitindo, assim, vazamentos de agua e/ou detergente ou que as roupas
figuem presas no mesmo durante a operagéo da rhéquina de lavagem/se-
cagem.

Além disso, tal posicdo desajustada causa tipicamente uma re-
distribuicdo de peso da porta da maquina de lavagem/secagem, envolvendo,
assim, as redistribuicbes perigosas correspondentes dos componentes de
forca que agem sobre a dobradica da porta, o qual pode causar basicamente
uma ruptura da mesma.

No estado da técnica, as solugdes s&o conhecidas por aperfei-
¢oar as caracteristicas de confiabilidade e resisténcia das portas de maqui-
nas de lavagem/secagem. Por exemplo, o documente sob o n?. DE 195 15
040 descreve uma porta que tem uma vigia para as maquinas de lavar com
carregamento frontal.

A solugao descrita em tal documento consiste substanciaimente
em uma montagem que consiste em um meio de fixagao traseiro, portinhola
de vidro, tampa de portinhola de vidro, armagéao externa. Em particular, a
portinhola de vidro e a tampa de portinhola de vidro sédo pressionadas entre
a armagéo externa e o meio de fixacao e sao espagadas por uma parte de
nariz elastica que € comprimida sob a pressdo exercida. Uma compresséo
maxima da parte de nariz define uma distadncia em que a portinhola de vidro
e a tampa de portinhola de vidro deveriam ser mantidas, em principio.

Tal montagem exibe primeiramente uma limitagao intrinseca que
torna tal solugéo ndo adequada na maioria das maquinas de lavar modernas
ou outros aparelhos industriais ou domésticos. De fato, a necessidade do
uso da tampa de portinhola de vidro (destinado a prevenir que um usuario
entre em contato direto com a portinhola de vidro, a qual pode atingir tempe-
raturas relativamente altas durante a operagdo da maquina de lavar) como
um elemento de fixagéo adicional (neste caso, um elemento de fixacéo fron-
tal), em adi¢cdo ao fornecimento do elemento de fixagéo traseiro e as arma-
¢bes, implica tornar a montagem de porta da maquina de lavar mais pesada,
o qual, por sua vez, pode causar a subsidéncia da dobradiga mesmo em um

periodo de uso do mesmo relativamente curto.



10

15

20

25

30

4/20

Além disso, conforme pode ser compreendido, a porta mostrada
e descrita em tal documento pode sofrer da mesma desvantagem mencio-
nada acima de desalinhamentos da portinhola de vidro; em particular, embo-
ra tal solucao fornega um determinado grau de estabilidade, isto torna nao
satisfatoria qualquer condigao de operagédo da maquina de lavar. Em particu-
lar, embora em uma condigao desligada da maquina de lavar, isto €, nenhum
ciclo de lavagem esta ocorrendo para limpeza da roupa, a montagem é
completamente eficaz, quando a maquina de lavar esta operando, o acopla-
mento é reduzido em muito, envolvendo, assim, os possiveis deslizamento e
desalinhamentos entre a vigia e as armacgdes e, por conseguinte, uma ruptu-
ra da porta da mesma forma que as solugdes conhecidas, que incluem a
solugdo do documento citado. De fato, devido as vibragdes inevitaveis que
ocorrem durante a operagdo da maquina de lavar (devido, por exemplo, ao
movimento giratorio de alta velocidade do tambor giratério, a inje¢cao de agua
para a limpeza da roupa ou a descarga da mistura de detergente-agua que
deriva do enxague da roupa), a parte de nariz comprimida & submetida a
possiveis compressdes e descompressdes transversais que pode tornar
completamente menos eficaz a montagem de porta, suprimindo, assim, na
parte de nariz e causando, portanto, o deslizamento longitudinal ou rachadu-
ras do vidro da portinhola de vidro. Por tal razéo, a solugéo apresentada no
documento citado ndo permite obter portas de alto desempenho para a ma-
quina de lavar.

Sumario da Invencéo

Em vista do estado da técnica resumido anteriormente, consiste
em um objetivo principal da presente invencdo superar as desvantagens
mencionadas acima da técnica anterior citada; em particular, o requerente
compreende que ha uma necessidade de uma porta que tem uma vigia de
vidro firmemente fixada entre as armagdes.

A presente invengéo se refere a uma porta para um aparelho de
lavagem e/ou secagem de roupas. A porta inclui uma armagéao interna de
porta, uma armacgéo externa de porta, uma vigia transparente que tem uma

parte de borda encaixada entre a armagéo interna e a armacgéao externa. Na
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solugéo de acordo com uma ou mais modalidades da presente invengéao, a
parte de borda da vigia tem ao menos uma regido de recebimento que tem,
ao menos sobre um lado da mesma voltado para a armacéo interna ou a
armagéao externa, um assento; ao menos a armacéo interna ou a armacgao
externa tem, em uma parte que corresponde a regido de recebimento da
vigia, a0 menos uma nervura que encaixa no assento da regido de recebi-
mento.

Vantajosamente, ao menos a armagao interna ou a armagéo ex-
terna inclui ao menos uma parte interna ou parte externa, respectivamente,
para adaptar a ao menos uma regiao de recebimento, e em que a ao menos
uma nervura é fornecida dentro da dita ao menos uma parte interna e/ou
parte externa. Prefere-se que a ao menos uma parte interna compreenda
uma pluralidade de nervuras correspondentes e a ao menos uma parte ex-
terna compreenda uma pluralidade de nervuras correspondentes; as nervu-
ras da ao menos uma parte interna sdo configuradas para engatar um as-
sento traseiro da ao menos uma regido de recebimento, e as nervuras da ao
menos uma parte externa sdo configuradas para engatar um assento diantei-
ro da regiao de recebimento.

A porta pode incluir ao menos um elemento de insergéo configu-
rado para ser encaixado entre a armagao interna e a vigia em correspondén-
cia a ao menos uma parte da parte de borda; o ao menos uma elemento de
insergdo compreende ao menos uma parte de adaptacao a fim de adaptar a
ao menos uma regiéo de recebimento entre a ao menos uma parte de adap-
tacdo e a ao menos uma parte interna correspondente. Tal ao menos um
elemento de insercédo pode incluir, adicionalmente, orificios rosqueados dis-
postos nos lados da ao menos uma parte de adaptacao a fim de executar o
dito encaixe do ao menos um elemento de insergdo com a armagéo interna
por meio de uma operagao de atarraxar.

A parte de adaptagao e/ou a ao menos uma parte interna inclu-
em/inclui nervuras correspondentes para reter o assento da ao menos uma
regiao de recebimento.

Vantajosamente, o elemento de insergdo pode incluir uma con-
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tradobradica para possibilitar uma articulagdo de uma montagem da arma-
¢ao interna-vigia-elemento de insercéo, a fim de aumentar uma estabilidade
e um tempo de vida de uma dobradica da porta.

Prefere-se, mas n&o necessariamente, que a vigia consista em
uma vigia semelhante a uma bacia que se estende para dentro em direcao a
parte interna do aparelho, quando a porta estd em uma configuracdo fecha-
da.

A vigia é feita, por exemplo, de vidro, enquanto que ao menos
parte da armacgao interna ou da armagéo externa pode incluir um material
termoplastico compésito, tal como nailon preenchido com vidro ou um com-
posto de plastico, tal como polipropileno preenchido com vidro ou polipropi-
leno preenchido com talco. Adicionalmente, o ao menos um elemento de
insergao, se fornecido, inclui um material compésito, tal como, nailon preen-
chido com vidro.

Prefere-se, mas ndao necessariamente, que a ao menos uma re-
gido de recebimento inclua ao menos uma asa que se projeta a partir da par-
te de borda da vigia de vidro.

Outro aspecto da solugdo, de acordo com as modalidades da
presente invengao, se refere a um aparelho de secagem de roupa do tipo
tambor com carregamento frontal (ou uma maquina de lavar roupas) caracte-
rizado por compreender tal porta reivindicada.

Gragas a presente invencao, é possivel fornecer maquinas de
lavar e/ou aparelhos de secar roupas com uma fixagcdo com desempenho
muito alto da vigia de vidro as armagdes e, basicamente, uma confiabilidade
muito aperfeicoada da porta. Em particular, a presente invengao permite as-
segurar um grande tempo de vida da porta e, deste modo, do aparelho, tam-
bém no caso do uso extremamente intensivo do mesmo: isto torna a solugao
de acordo com a invengao proposta particularmente adequada tanto para a
aplicacdo industrial como para aplicagdes domésticas (tais como, maquinas
de lavar roupas, secadoras, e similares). Em particular, a vibragao que afeta
toda a maquina de lavagem/secagem durante a operagdo da mesma, nao

causa mais o deslizamento longitudinal da vigia de vidro entre as armacgbes,
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nem as vibragbes transversais que geram rachaduras no vidro ou rupturas
da vigia de vidro. Finalmente, uma boa fixacado da vigia de vidro assegura
uma condigéo de operacdo de seguranga muito aperfeicoada para o usuario
da maquina de lavagem/secagem.

Breve Descricdo dos Desenhos em Anexo

Os detalhes adicionais séo fornecidos na seguinte descrigdo de
algumas modalidades exemplificadoras da invengéo, com referéncia as figu-
ras em anexo, em que:

A figura 1 é uma vista em perspectiva de uma maquina de seca-
gem, de acordo com uma modalidade da presente invengédo, com uma porta
em uma posigcao aberta;

A figura 2A é uma vista em perspectiva explodida da porta da
maquina de secagem da figura 1, de acordo com uma modalidade da pre-
sente invengéao;

A figura 2B é uma vista por tras da armacéo externa da porta da
figura 2A, de acordo com uma modalidade da presente invengao;

A figura 2C é uma vista frontal da armacgao interna da porta da
figura 2A de acordo com uma modalidade da presente invencéo;

A figura 2D € uma vista em segéo da porta da maquina de seca-
gem da figura 1 ao longo do eixo geométrico IID-IID, de acordo com a moda-
lidade apresentada nas figuras 2A-2C;

A figura 3A é uma vista em perspectiva explodida da porta da
maquina de secagem da figura 1, de acordo com outra modalidade da pre-
sente invengao;

A figura 3B € um detalhe da porta da maquina de secagem da fi-
gura 3A;

A figura 3C € uma vista em sec¢édo similar a vista da figura 2D da
porta da maquina de secagem da figura 1, de acordo com a modalidade a-
presentada nas figuras 3A-3B;

A figura 4A é uma vista em perspectiva explodida da porta da
maquina de secagem da figura 1, de acordo com mais outra modalidade da
presente invengéo;



10

15

20

25

30

8/20

A figura 4B é uma vista em seg¢ao parcial similar a vista da figura
2D da porta da maquina de secagem da figura 1, de acordo com a modali-
dade apresentada na figura 4A; e

A figura 5 € uma vista em perspectiva explodida da porta da ma-
quina de secagem da figura 1, de acordo com mais outra modalidade da
presente invencgao.

Descricao Detalhada das Modalidades Preferidas da Invencéo

Com referéncia as figuras, na figura 1 € mostrada uma vista em
perspectiva de uma magquina de secagem 100 de acordo com uma modali-
dade da presente invencdo. A maquina de secagem 100 inclui uma carcaga
externa 105, feita tipicamente de materiais plasticos, metal ou uma combina-
¢éo dos mesmos; uma superficie dianteira 110 da carcaga externa 105 inclui
uma abertura circular 115 para o acesso de um tambor giratério 120 dentro
da maquina de secagem e o carregamento das roupas a serem secas ou
descarregamento das roupas secas. Uma porta circular 125, mostrada na
figura em uma configuragao aberta, é fornecida para a abertura e fechamen-
to da abertura circular 115; para tal propésito, a porta 125 inclui em um lado
da mesma uma dobradiga da porta 130 para a articulagdo da porta 125 a
uma parte adequada da abertura circular 115, e sobre o lado oposto, um
grupo de abertura que inclui um manipulo 135 e um gancho 140, controlado
pelo manipulo 135, para o bloqueio da porta 125 na configuragéo fechada e
o desbloqueio da mesma para Possibilitar a abertura da porta a fim de liberar
a abertura circular 115. A porta 125 inclui, adicionalmente, uma armacéao
anular 145 que circunda uma vigia de vidro circular transparente 150, a qual
permite que um usuario veja a parte interna da maquina de secagem 100
durante a operacdo da mesma e verifique visualmente uma operagéo correta
do conjunto de programa desejado implantado pelo usuario. A vigia de vidro
150 &, como de costume na maioria das portas de maquinas de lavagem/
secagem, de um formato semelhante a uma bacia, que se estende para den-
tro, em direg¢édo ao tambor giratério 120 quando a porta 125 esta fechada; de
tal forma, a extensdo para dentro da portinhola com formato semelhante a

uma bacia 150 preenche a regido entre a carcaga de armazenamento 105 e
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o tambor giratério 120 que contém as roupas a serem secas, evitando, as-
sim, qualquer espago morto entre a carcaga de armazenamento 105 e o
tambor giratorio 120 durante a operagédo da maquina de secagem 100.

Uma vista mais detalhada da porta 125, de acordo com uma
modalidade da presente invengédo, é visivel em uma vista em perspectiva
explodida na figura 2A (a seguir, para todas as figuras, os mesmos ou ele-
mentos correspondentes s&o indicados com referéncias similares ou iguais e
sua explicagéo ndo é repetida por uma questéo de brevidade de exposig¢&o).
Com referéncia a tal figura, a armacgéao anular 145 da porta 125 inclui uma
armagcéo interna anular 205 e uma armacéao externa anular 210, as quais sdo
destinadas a serem fixadas ou acopladas uma a outra de uma maneira co-
nhecida - por exemplo, por meio de um engate com encaixe por presséo
e/ou por parafusos adequados que passam através dos orificios correspon-
dentes (conforme sera melhor detalhado a seguir).

Prefere-se que, embora ndo estritamente necessario, a armacéo
interna 205 seja feita de nailon preenchido com vidro, isto &, um material
termoplastico compésito que compreende nailon e fibras de vidro de reforgco
(tipicamente, 25% de fibras de vidro) e que tem uma densidade maior do que
o nailon puro e uma resisténcia ao calor comparavel a dos metais. Alternati-
vamente, a armagéo interna 205 pode ser feita de polipropileno, isto &, um
composto plastico que tem uma alta resisténcia final, uma baixa densidade,
uma boa resisténcia térmica e uma boa resisténcia a abrasées, possivelmen-
te, polipropileno preenchido com vidro ou polipropileno preenchido com tal-
co, os quais podem ser obtidos através de qualquer técnica conhecida, por
exemplo, moldagem por inje¢do ou extruséo.

A armacgéo externa 210 pode ser formada em materiais plasti-
cos, metal ou uma combinag&o dos mesmos, e a superficie externa (visivel
pelo usuario) da armacgao externa 210 &, de preferéncia, conformada e colo-
rida de acordo com as exigéncias técnicas da porta 125 da maquina de se-
cagem. Em alternativa, a armagéo externa 210 pode ser formada de nailon
preenchido com vidro ou outros materiais termoplasticos compésitos.

Conforme ilustrado na figura, a vigia de vidro 150 inclui, adicio-
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nalmente, uma parte de borda 225 que, de acordo com uma modalidade da
presente invengado, compreende uma pluralidade de regiées de recebimento
230 (quatro, na modalidade exemplificadora mostrada, mas os niimeros das
mesmas ndo devem ser compreendidos como limitador para a presente in-
vengao); tais regides de recebimento, na modalidade exemplificadora descri-
ta, sdo na forma de asas 230 que se projetam para fora do perimetro externo
da parte de borda 225 e que tém, conforme o exemplo mostrado, um formato
substancialmente trapezoidal. Em uma area substancialmente central de
cada asa 230 é fornecido um assento 235 ao menos sobre um lado da
mesma, de preferéncia, em ambos os lados da mesma, para permitir uma
adaptacéo ou acoplamento eficaz e correto da vigia de vidro 150 entre a ar-
macao interna 205 e a armagao externa 210 (conforme sera melhor descrito
de maneira resumida). Tais assentos 235 sao formados na espessura do
material da parte de borda 225, de preferéncia, como ponta, entalhe, rebai-
xo, cavidade ou orificio formado, durante a operagdo de moldagem da vigia
de vidro 150, em cada asa 230 (ou até de outros setores da parte de borda
225, por exemplo, se as asas 230 nao forem fornecidas, ou reduzidas, por
razdes praticas especificas).

Prefere-se, embora n&o necessariamente, que as asas 230 (e os
assentos 235) sejam formadas tal como para serem dispostas de maneira
simeétrica ao longo da parte de borda 225, em relagdo a um plano mediano
da janela 150 (no exemplo mostrado, duas asas 230 sao dispostas a es-
querda da parte de borda 225, onde esta a dobradiga da porta 130, enquan-
to que as outras duas asas 230 s&o dispostas a direita da parte de borda
225, onde esta o grupo de abertura 135, 140); gracas a esta disposig¢ao si-
metrica das asas 230, a fase de montagem que fornece o acoplamento da
vigia de vidro 150 (conforme sera descrito brevemente) com a armacgéo in-
terna 205 e a armagéo externa 210 ndo tem orientagdo de montagem prefe-
rencial.

As asas 230 sao configuradas para se adaptar as partes corres-
pondentes 240 da armagéao interna 205, por exemplo, de formato substanci-
almente trapezoidal também, cada parte 240 que inclui uma pluralidade (por
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exemplo, trés) de nervuras de retencao 245; tais nervuras de retengéao 245
sao adaptadas para engatar os assentos do lado traseiro 235 das asas 230
da parte de borda 225 quando a vigia de vidro 150 é montada na armagao
interna 205. Prefere-se que as nervuras de retencdo 245 sejam formadas de
acordo com uma disposigdo predefinida (por exemplo, uma disposi¢cdo do
tipo favo de mel, com uma distancia predeterminada entre cada nervura de
retencdo adjacente).

De forma analoga, o lado interno da armacgéo externa 210 inclui,
conforme mostrado na figura 2B, partes correspondentes 250 que tém res-
pectivas nervuras de retencdo 255, as ultimas sendo analogas as nervuras
de retengéo 245, possivelmente com uma disposicao diferente; tais nervuras
de retengcao 255 sio adaptadas para engatar os assentos do lado dianteiro
235 das asas 230, quando a armagéo externa 210 € montada na vigia de
vidro 150.

Com referéncia agora em conjunto a figura 2A, figura 2B e figura
2C, em que a ultima representa uma vista frontal da armacao interna 205, a
armacéo externa 210 inclui uma pluralidade de pinos 260 destinados a se-
rem inseridos nos orificios de engate correspondentes 265 da armacgéao in-
terna 205, implantando, assim, um engate de encaixe por pressdo da arma-
¢ao interna 205, da armacéo externa 210 e da vigia de vidro 150 entre as
mesmas; ma estrutura assim obtida, a vigia de vidro 150 & firmemente com-
primida entre a armagéo interna 205 e a armacao externa 210, e ao mesmo
tempo, o engate de encaixe por pressdo assegura uma montagem facil e
rapida da porta 125 durante a fabricagdo, envolvendo, assim, redugbes de
custos de producdo, e uma desmontagem igualmente facil e rapida da porta
125 no caso de possiveis substituicdes de componentes (ou similares). Nas
modalidades alternativas, a pluralidade de pinos 260 e os orificios de engate
correspondentes 265 podem ser convenientemente substituidos por orificios
rosqueados correspondentes (ndo mostrados na figura), a fim de possibilitar
o acoplamento da vigia de vidro 150 com as armagdes 205, 210 por meio de
parafusos.

A armacéo interna 205 é conformada para definir uma contra-
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dobradiga 270, a qual compreende reentrancias 273 para a acomodagéo de
buchas 275 da dobradiga da porta 130, e uma parte de retengéo de pino 277
que tem uma fenda para o alojamento de um pino da dobradiga 280 da do-
bradica da porta 130; o pino da dobradi¢ca 280 & destinado a ser alojado na
parte de retengcdo 277 da contra-dobradi¢ca 270 e inserido nos buchas 275
para o bloqueio dos mesmos na contra-dobradi¢ca 270 (e por conseguinte, na
armacéo interna 205). Os tampdes 283 da dobradica da porta 130 s&o inse-
ridos nas extremidades livres do pino da dobradica 280 para evitar o deslo-
camento axial do mesmo.

Consequentemente, a armacéao externa 210 inclui, em corres-
pondéncia da respectiva parte destinada a se adaptar a parte da armacgéao
interna 205 acoplada a dobradiga da porta 130, uma conformagéo que define
respectivas reentrancias 285 para cobrir os buchas 275, e para cobrir a parte
de retencdo de pino 277 que aloja o pino da dobradica 280.

Conforme visivel na vista em secéo transversal na figura 2D, as
asas 230 da parte de borda 225 da vigia de vidro 150 se adaptam as respec-
tivas partes 250 da armacéo externa 210 e as partes correspondentes 240
da armacéo interna 205, mediante o engate das nervuras de retengédo 245,
255, respectivamente. ‘

Gragas a estrutura da vigia de vidro 150, a porta 125 exibe uma
estabilidade e rigidez aperfeicoada em relagéo as portas de maquina de la-
vagem/secagem conhecidas; de fato, as nervuras de retengdo 245, 255, que
agem tanto no lado traseiro como dianteiro dos assentos 235 das ditas asas
230, bloqueiam firmemente a vigia de vidro 150 entre as mesmas, assegu-
rando, assim, para a porta 125 um aito desempenho em termos de estabili-
dade e rigidez, e finalmente uma robustez, resisténcia e seguranca da mes-
ma. Além disso, em que a rigidez do vidro que forma a vigia 150 é maior do
que a rigidez da armacgéo interna 205 e da armacgédo externa 210, as asas
230, feitas de vidro também, transmitem sua rigidez também para a armagéo
145 que circunda a vigia 150, envolvendo, assim, uma montagem adicional-
mente aumentada da porta 125.

Conforme também visivel na figura 2D, uma tampa de protecéo
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290 é fornecida, de preferéncia, para cobrir substancialmente toda a superfi-
cie da vigia de vidro 150; a tampa de protegao 290 é feita, de preferéncia, de
qualquer material plastico transparente que mostra propriedades de resis-
téncia ao calor adequadas e baixos coeficientes de transmissao de calor ao
menos na maioria das condi¢gdes de operagédo da maquina de secagem; des-
ta forma, a tampa de protegéo 290 pode evitar acidentes de queimadura que
procedem a partir de qualquer contato involuntariamente direto por usuarios
da superficie exposta da vigia de vidro 150 (a qual se torna quente durante a
operagao da maquina de secagem).

Alem disso, & fornecida uma armacgao anular adicional 295, por
exemplo, em material plastico, entre a tampa de protecéao transparente 290 e
a vigia de vidro 150, principalmente por opgbes estéticas; em particular, a
armagéo anular 295 permite a ndo-ocultagdo de componentes estéticos (tais
como, parafusos, se fornecidos, orificios, e similares).

Outra modalidade da presente invengédo € mostrada nas figuras
3A-3C. A figura 3A representa em vista explodida uma porta 125'; a porta
125' e similar a porta 125 mostrada na figura 2A, com diferengas em que a
porta 125' inclui um elemento de inser¢do em formato de arco 305, feito de
um material plastico rigido, por exemplo, nailon preenchido com vidro. O e-
lemento de insergcéo 305 é inserido entre a vigia de vidro 150 e uma arma-
¢éo externa de porta 210" em correspondéncia a dobradiga da porta 130; o
elemento de insergéo 305 compreende em uma superficie interna do mesmo
(destinada a ficar voltada para a armagéao interna 205) respectivas partes de
adaptagao 310 (ou simplesmente partes bastante similares as partes 250 da
armagéo externa 210 das figuras 2A-2D e visiveis na figura 3B) para adaptar
as asas 230 da vigia de vidro 150 préximas a dobradiga da porta 130, e orifi-
cios rosqueados 315 nos lados de cada parte 310 para aparafusar o elemen-
to de insercédo 305 na armagéo interna 205 e bloquear firmemente a vigia de
vidro 150 entre os mesmos. Possivelmente, as partes 310 incluem nervuras
de retengéo 313 analogas as nervuras de retengdo 245 das partes da arma-
¢éo interna 205, conforme descrito para as nervuras de retengdo 255 das

partes da armacdo externa 210 da modalidade anteriormente descrita. O
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fornecimento do elemento de insercdo 305 em correspondéncia a dobradica
da porta, a qual consiste na regido da porta mais sujeita a tenséo, permite
tornar a armacéo externa 210' menos robusta, devido ao fato de que as ten-
sGes que, na modalidade anterior, foram sustentadas pela armacgio externa
210 s&o agora sustentadas a uma extensdo maior pelo elemento de insergéo
305; de tal forma, a armagéo externa 210' da porta 125' pode ser convenien-
temente diferente, ou mais simples, em relagdo a armacéo externa 210; em
particular, a armacéo externa 210', que néo exige as partes para adaptacéo
das asas 230 préximas a dobradiga da porta 130, pode ter uma estrutura
menos complexa e seu material ndo precisa ser particularmente resistente,
em que tudo isto resulta em uma simplicidade de fabricagéo e, deste modo,
na redugédo de custo.

Deveria ser indicado que, mesmo se na figura somente um ele-
mento de insergao 305 é mostrado, isto ndo deve ser destinado a uma forma
limitadora; de fato, desde que o elemento de insercdo 305 exemplificador
apresentado seja configurado para o alojamento e suporte das asas 230 que
séo dispostas proximas a dobradiga da porta 130, outra modalidade (n&o
mostrada) pode fornecer ac menos outro elemento de insergcéo a ser associ-
ado a outras (duas ou mais) asas 230 feitas possivelmente na parte de bor-
da 225 da vigia de vidro 150.

Uma vez aparafusado, o elemento de inser¢ao 305 na armacéo
interna 205 para a fixagdo das asas 230 (e, deste modo, da vigia de vidro
150) entre 0 mesmo, a armagédo externa 210' pode ser encaixada por pres-
sdo na armacgéo interna 205 de uma maneira similar ou até mais facil, con-
forme descrito anteriormente.

O resultado da montagem descrita € mostrado em vista em se-
¢éo transversal na figura 3C. O uso do elemento de inser¢cdo 305 permite
obter uma montagem de porta mais robusta em relacdo a modalidade descri-
ta anteriormente; de fato, conforme conhecido, um aspecto critico para a
porta de todo aparelho doméstico consiste na robustez e estabilidade em
correspondéncia com sua dobradiga, onde as tensdo sao principalmente

sustentadas.
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Uma porta 125", de acordo com uma modalidade adicional da
presente invencéo, é representada nas figuras 4A e 4B. Nesta modalidade,
semelhantemente a modalidade anterior, é fornecido um elemento de inser-
¢ao 405, mas, neste caso, diferentemente do elemento de insergéo 305 da
modalidade anterior, o elemento de insercdo 405 é conformado a fim de
compreender adicionalmente uma contradobradigca 410, substituindo a con-
tradobradiga 270 que, nas duas modalidades anteriores, foi formada na ar-
magéao interna 205; em particular, também neste caso, a armacéo interna
205" compreende as reentrancias 273 para a acomodacgéo das buchas 275
da dobradica da porta 130, mas o pino da dobradiga 280 (visivel na figura
4B) é agora inserido em uma parte de retencgéo de pino correspondente 415
da contradobradigca 410 formada no elemento de insergcdo 405 (a parte de
retengéo de pino da contra-dobradiga 410 é visivel no desenho, e é analoga
a parte de retengdo 277 da contra-dobradiga 270). Consequentemente, uma
armacgéao externa de porta 210" pode ser convenientemente diferente das
armacgbes externas 210, 210' mostradas e descritas das modalidades anteri-
ores; em particular, desde que a contradobradi¢ca 410 seja feita diretamente
sobre o elemento de insergéo 405 (isto &, nesta modalidade, a fungéo da
contradobradiga € completa pelo elemento de insergdo 405 no lugar da ar-
macgé&o externa 210", conforme descrito para as modalidades anteriores), a
armagéo externa 210", em relagdo as armagdes externas 210, 210', ndo
precisa da parte de retengéo de pino para a acomodagéao e retengao do pino
da dobradica 280 da dobradi¢ca da porta 130; isto implica uma estrutura mui-
to simples para a armagéo externa 210", envolvendo, assim, uma simplici-
dade de fabricagdo (e, deste modo, uma reducao de custo) para o fabrican-
te, e uma melhor satisfagéo em termos de qualidade e custos para o usuario.
Prefere-se que a armacéo interna 205" e o elemento de insergédo 405 sejam
dotados das partes correspondentes 240 e 310 que tém as respectivas ner-
vuras de retencao 245 e 313 para o engate do assento 235 formado sobre
as asas 230, envolvendo, assim, uma montagem de porta muito eficaz, con-
forme anteriormente descrito. Além disso, a qualidade geral da porta da ma-
quina de secagem tem sido adicionalmente aperfeicoada; de fato, em tal
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modalidade, a dobradiga da porta 130 ndo somente limita diretamente a ar-
macéo interna 205", mas também é conectada ao elemento de insergao 405
de uma forma direta e estavel, fazendo, assim, com que a vigia de vidro 150
seja formada de modo substancialmente inteirico com a armagao interna
205", uma vez que a porta 125" é montada.

Portanto, uma articulagdo mais eficaz é obtida, a qual implica
uma aperfeicoamento em distribuicées de forca e pesos sobre a dobradicga
da porta 130. Finalmente, tal solugdo, em combinagdo com os principios da
presente invencéo, aumente em muito o desempenho e tempo de vida da
porta da maquina de secagem.

Outras solugdes, de preferéncia, mas nao necessariamente, em
combinag¢do com as modalidades descritas anteriormente, podem ser forne-
cidas para o aperfeicoamento da qualidade da firmeza e estabilidade da vi-
gia de vidro 150, conforme mostrado de maneira esquematica e exemplar na
vista explodida da figura 5; em particular, em tal figura € mostrada uma porta
125" de acordo com outra modalidade da presente inveng¢ao. A porta 125™
inclui a armagéo externa 210 para a cobertura frontal da vigia de vidro 150,
conforme para a modalidade mostrada na figura 2A, porém, diferentemente
da Ultima, a porta inclui uma armacgéao interna 205" que é estruturalmente
concebida para reter firmemente a vigia de vidro 150 em uma posi¢ao esta-
vel e fixa para periodos de uso muito longos. De fato, a armacgéo interna
205"inclui agora uma parte em formato de C 505 estrutural e funcionalmente
similar a armacéao interna 205, e uma parte em formato de arco 510 que in-
clui a contradobradiga 270 para a dobradiga 130 e as partes 240 (duas na
modalidade exemplificadora mostrada na figura) para a adaptagdo de asas
correspondentes 230 da vigia de vidro 150. A parte em formato de arco 510
¢ feita, de preferéncia, de compostos plasticos que tém compacidade e rigi-
dez maiores que aqueles de nailon preenchido com vidro ou polipropileno. A
parte em formato de C 505 e a parte em formato de arco 510 tém formatos
complementares um ao outro; em particular, mediante o engate da parte em
formato de C 505 com a parte em formato de arco 510 através de parafusos
(n@o mostrados) em orificios correspondentes 515 e 520, respectivamente, a
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armacgao interna 205" é obtida; tal armacgéo interna 205" tem o mesmo for-
mato anular da armacgéao interna 205, 205' e 205", mas de maneira diferente
da Ultima, exibe duas regides (a parte em formato de C 505 e a parte em
formato de arco 510) que tém consisténcias que correspondem as respecti-
vas tarefas a serem cumpridas. De fato, se a armacgéao interna 205" for for-
mada com compacidade e rigidez suficiente, somente a parte em formato de
arco 510 pode ser dotada das partes 240 para o alojamento das asas 230,
enquanto que a parte em formato de C pode ser usada comente para, ou
acima de tudo, propésitos estéticos; desta forma, a vigia de vidro 150 tam-
bém pode ser dotada de um numero menor de asas 230 dispostas em sua
parte de borda 225, envolvendo, assim, uma redu¢éao de custo (para a fabri-
cacao da vigia de vidro 150) que compensa possiveis aumentos de custo
para a fabricagdo da armagao interna 205" com qualidades aperfeigcoadas
de rigidez e compacidade; portanto, as maquinas de secagem (e/ou apare-
lhos de lavagem) que tém a porta 125" ou qualquer outra porta que faz uso
da armacgao interna aperfeicoada 205" assegura o alto desempenho em
termos de qualidade e tempo de vida, a custos de produgao substancialmen-
te inalterados. Obviamente, por razées econémicas ou de desempenho, a
armacgao externa 210 também pode incluir partes diferentes que tem propri-
edades de rigidez correspondentes.

Conforme sera claramente compreendido, entre as modalidades
descritas acima, a escolha de uma néo é ébvia e depende de consideragdes
de logistica, projeto e econOmicas exigidas pelo fabricante e pelo usuario.
No entanto, sem distingdo para qual das implantagdes é convenientemente
escolhida para uma determinada aplicagdo, a presente invengao é particu-
larmente vantajosa desde que permita assegurar um melhor acoplamento
entre a vigia de vidro e as armagdes que formam a porta de acesso para a
maquina de secagem,; em particular, a fixagdo aperfeicoada da vigia nas ar-
mag¢des mostradas em cada uma das modalidades apresentadas anterior-
mente permite tornar a porta da maquina de secagem substancialmente nao
afetada por qualquer deslizamento da portinhola em relagdo as armagdes,

tanto pelo deslizamento natural devido a seu préprio peso como pelas vibra-
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¢Oes causadas pela maioria das operagdes executadas pela maquina de
secagem durante um ciclo de secagem. Por tal razdo, a presente invengéo
permite o fornecimento de maquinas de secagem (ou qualquer aparelho in-
dustrial ou domeéstico similar) que tém portas de longa duragao, também no
caso do uso intensivo das mesmas.

Com a finalidade de satisfazer as exigéncias especificas e lo-
cais, um versado na técnica pode aplicar a solugédo descrita acima muitas
modificacbes e alteragbes de senso comum e/ou fisicas. Mais especifica-
mente, embora a presente invencao tenha sido descrita com determinado
grau de particularidade com referéncia a uma modalidade preferida da mes-
ma, deve-se compreender que sao possiveis diversas omissdes, substitui-
¢oes e mudancgas na forma e detalhes, assim como outras modalidades; a-
lém disso, pretende-se expressamente que os elementos e/ou etapas do
método especificas descritas em conjunto com qualquer modalidade apre-
sentada da invengéo podem ser incorporados em qualquer outra modalidade
como uma questéo de escolha de projeto geral.

Por exemplo, consideragdes similares se aplicam se a maquina
de secagem e/ou a porta tiver uma estrutura diferente ou inclui componentes
equivalentes (separados ou combinados em conjunto, no todo ou em parte);
em particular, é possivel fornecer qualquer nimero (uma ou mais) de arma-
¢bes de suporte interna e/ou externa por opgdes praticas ou estéticas. Além
disso, as regides de recebimento podem nao ser fornecidas na forma de a-
sas; em general, as regides de recebimento, somente exemplificadoras na
forma de asas, podem ter qualquer formato e/ou tamanho de acordo com as
exigéncias de estética, econbmicas e/ou de projetd especificas e particula-
res.

Adicionalmente, as partes (ou qualquer outro tipo de regido de
recebimento) podem ter qualquer formato ou tamanho, no limite, podem ser
conformadas e dimensionadas de tal forma que um acoplamento de encaixe
por pressao possa ser implantado no lugar de um simples alojamento das
asas dentro das partes correspondentes.

O assento frontal e/ou traseiro das asas também pode nao ser
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fornecido ou ser substituido por componentes funcionaimente equivalentes,
tais como, por exemplo, orificios adequados (convenientemente formados ao
longo da parte de borda) dentro dos quais se insere as nervuras, ou compo-
nentes funcionalmente similares, das partes. Além disso, as asas também
podem ser omitidas, dependendo das exigéncias especificas para a vigia de
vidro, e as mesmas tarefas cumpridas pelas regides de recebimento podem
ser executadas de maneira equivalente através de outros elementos equiva-
lentes; em particular, para todas as modalidades apresentadas anteriormen-
te, a vigia de vidro pode incluir de maneira equivalente uma borda circunfe-
rencial regular (no lugar da parte de borda irregular - estrutura de asas pro-
tuberantes), em que o assento frontal e/ou traseiro pode ser diretamente for-
necido em ao menos alguns setores da mesma. Além disso, a borda circun-
ferencial regular com o fornecimento dos assentos pode substituir a parte de
borda —estrutura de asas protuberantes, ou até somente as asas protuberan-
tes ao longo da parte de borda.

O numero e o formato dos elementos de inser¢ao n&o é limitador
para a presente invengéo; em particular, cada elemento de insercédo pode
ser convenientemente usado para o suporte de somente uma asa, tornando,
assim, mais facil uma possivel substituicdo da mesma. Além disso, os orifi-
cios rosqueados do elemento de insergéo também podem néo ser fornecidos
e serem substituidos, por exemplo, por elementos de acoplamento adequa-
dos para a implantacdo de um engate de encaixe por pressdo do elemento
de insergdo com a armagéao interna.

Alem disso, o formato da vigia ndo € limitador para a presente
invencéo; em particular, a vigia pode ter um formato plano, particularmente,
vantajoso em termos de custos e facilidade de fabricagédo se a carcaca ex-
terna da maquina de secagem for conformada de tal forma que um espaco
morto entre o tambor da maquina de secagem e a carcaga externa seja evi-
tado.

A vigia pode ser feita de vidro, materiais plasticos que tém pro-
priedades de resisténcia ao calor, ou uma combinagdo dos mesmos, depen-

dendo da qualidade, do nivel de transparéncia e do peso em que se deseja
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obter para a porta.

Embora na presente descricdo tenha sido feita referéncia explici-
ta as maquinas de secagem com carregamento frontal, & evidente que qual-
quer aparelho industrial ou doméstico que exige portas muito eficazes pode
ser dotado da porta de acordo com a presente invengéao. ‘

Adicionalmente, a solugdo de acordo com uma modalidade da
invengao presta-se a implantagéao por meio de um método equivalente (com
o uso de etapas similares, removendo algumas etapas que néo sao essenci-
ais ou adicionando etapas adicionais opcionais); além disso, as etapas po-
dem ser executadas em ordem diferente, ao mesmo tempo ou de uma ma-

neira intercalada (ao menos parcialmente).
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REIVINDICACOES

1. Porta (125, 125', 125") para um aparelho de lavagem e/ou se-
cagem de roupas (100), a porta que inclui: '

uma armagao interna de porta (205, 205', 205"),

uma armacgao externa de porta (210, 210', 210"),

uma vigia transparente (150) que tem uma parte de borda (225)
encaixada entre a armacgéo interna e a armacéao externa,

caracterizada pelo fato de que

a parte de borda da vigia tem ao menos uma regido de recebi-
mento (230) que tem, ao menos sobre um lado da mesma voltado para a
armacéo interna ou para a armacao externa, um assento (235), e em que ao
menos a armagéao interna ou a armagao externa tem, em uma parte (240,
250) que corresponde a regido de recebimento (230) da vigia, ao menos
uma nervura (245, 255) que encaixa no assento (235) da regido de recebi-
mento (230).

2. Porta, de acordo com a reivindicagdo 1, em que ao menos a
armacao interna (205, 205', 205") ou a armacgao externa (210, 210', 210")
inclui a0 menos uma parte interna ou parte externa (240, 250), respectiva-
mente, para a adaptacdo da ao menos uma regido de recebimento (230), e
em gue a ao menos uma nervura (245, 255) ¢ fornecida dentro da dita ao
menos uma parte interna e/ou parte externa (240, 250).

3. Porta, de acordo com a reivindicagdo 2, a ao menos uma par-
te interna (240) compreende uma pluralidade de nervuras correspondentes
(245) e a ao menos uma parte externa (250) compreende uma pluralidade
de nervuras correspondentes (255), sendo que a nervuras (245) da ao me-
nos uma parte interna (240) é configurada para engatar um assento traseiro
da ao menos uma regido de recebimento (230), sendo que as nervuras (255)
da ao menos uma parte externa (250) é configurada para engatar um assen-
to dianteiro da regido de recebimento (230).

4. Porta, de acordo com a reivindicagao 2, que inclui, adicional-
mente, ao menos um elemento de insergéo (305, 405) configurado para ser
encaixado entre a armagao interna (205, 205', 205") e a vigia (150) em cor-
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respondéncia com ao menos uma parte da parte de borda (225), o ao menos
um elemento de insercédo (305, 405) que compreende ao menos uma parte
de adaptacgéo (310) a fim de adaptar a ao menos uma regido de recebimento
(230) entre a ao menos uma parte de adaptagéao (310) e a a0 menos uma
parte interna correspondente (240).

5. Porta, de acordo com a reivindicagao 4, em que 0 ao menos
um elemento de insergao (305, 405) inclui, adicionalmente, orificios rosque-
ados (315) dispostos nos lados da ao menos uma parte de adaptacao (310),
a fim de executar o dito encaixe do ao menos uma elemento de insergéo
(305, 405) com a armagao interna (205, 205', 205") por meio de uma opera-
¢éo de aparafusamento.

6. Porta, de acordo com a reivindicagédo 4 ou 5, em que a parte
de adaptacao (310) e/ou a a0 menos uma parte interna (240) incluem/inclui
nervuras correspondentes (313, 245) para a retengao do assento (235) da
ao menos uma regido de recebimento (230).

7. Porta, de acordo com a reivindicagédo 4, 5 ou 6, em que o e-
lemento de insergéd (305, 405) inclui, adicionalmente, uma contradobradiga
(410) para possibilitar uma articulagdo de uma montagem da armacgao inter-
na-vigia-elemento de insercdo, a fim de aumentar uma estabilidade e um
tempo de vida de uma dobradica (130) da porta.

8. Porta, de acordo com qualquer uma das reivindicagées 1 a 7,
em que a vigia (150) consiste em uma vigia semelhante a uma bacia que se
estende para dentro em diregéo a parte interna do aparelho, quando a porta
esta em uma configuragao fechada.

9. Porta, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes 1 a 8,
em que a vigia (150) é feita de vidro.

10. Porta, de acordo com qualquer uma das reivindicagbes 1 a 9,
em que ao menos parte da armacéo interna (205, 205', 205") ou da armacgéo
externa (210, 210, 210") inclui um material termoplastico compésito, tal co-
mo, nailon preenchido com vidro ou um composto plastico, tal como, polipro-
pileno preenchido com vidro ou polipropileno preenchido com talco.

11. Porta, de acordo com qualquer uma das reivindicagbes 4 a
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10, em que o0 ao menos um elemento de insergao (305, 405) inclui um mate-
rial compdsito, tal como, nailon preenchido com vidro.

12. Porta, de acordo com qualquer uma das reivindicagbes 1 a
11, em que a ao0 menos uma regido de recebimento inclui ao menos uma
asa (230) que se projeta a partir da parte de borda (225) da vigia de vidro
(150).

13. Aparelho de secagem de roupa do tipo tambor com carre-
gamento frontal (100), caracterizado por compreender uma porta (125, 125",

125") como definida em qualquer uma das reivindicagdes 1 a 12.



1/11

FIG.1



2/11

VIDId

$0¢




3/11

d¢DIA

09¢

0s¢ 0s¢
09¢ 09¢
¢3¢
09¢
09¢
1394
0S¢
09¢




4/11

$9¢



5/11

130
245 255
Vann 210
205 =) _— 295
%‘; 230
R B
5’ 290
N /,—
150 —— 3
)
R
N
235
250 :
245 : n4s
T A /
l—J P RN \\
N ,————— 255
< 135
I" _l N 255
140

240

230 FIG.2D



6/11

VEDIA

Sel



711

F 305
315
310
315
315
313
315

FIG.3B



8/11

DD

143

I

W/;ﬁ

ol



9/11

V'Ol

983 «0I¢

S1E

01y

Cel

T,
e SN

«50C

Sie



10/11

dv DI

0I¢C




11/11

¢ DI

01¢

Sel

J‘\ nanmNM



10

15

11

RESUMO
Patente de Invengéao: "VIGIA DE VIDRO PARA APARELHO DE LAVAGEM
E/OU SECAGEM DE ROUPAS".

A presente invencao refere-se a uma porta (125, 125', 125") para
um aparelho de lavagem e/ou secagem de roupas (100). A porta inclui uma
armagao interna de porta (205, 205', 205"), uma armagéao externa de porta
(210, 210", 210"), uma vigia transparente (150) que tem uma parte de borda
(225) encaixada entre a armacéo interna e a armagao externa. Na solugao
de acordo com uma ou mais modalidades da presente invengéo, a parte de
borda da vigia tem ao menos uma regido de recebimento (230) que tem, ao
menos sobre um lado da mesma voltado para a armagéo interna ou para a
armagao externa, um assento (235); ao menos a armacgdo interna ou a ar-
macgéao externa tem, em uma parte (240, 250) que corresponde a regiao de
recebimento (230) da vigia, ao menos uma nervura (245, 255) que encaixa
no assento (235) da regiao de recebimento (230).
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