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Wynalazek dotyczy urzadzenia do trzepania
filtrow rekawowych, w ktéorym trzepania dokec-
nuje sie przy pomocy krzywki podnoszacej i haka
podnoszacego poprzez zespot drazkow.

Konstrukcja i zasada dziatania filtrow reka-
wowych powoduje konieczno§¢ czyszczenia w
okreslonych odstepach czasu rekawéw z gromadza-
cego sie tam kurzu. Wiadomo jest, Ze czyszczenie
wykonuje sie przy pomocy powietrza przedmu-
chowego i dodatkowego urzgdzenia mechanicz-
nego.

Jednym z rodzajow takiego dodatkowego
wstrzasania mechanicznego jest trzepanie przy
pomocy krzywki i haka podnoszacego poprzez
zesp6t dzwigni. Rekawy sa przy tym zawieszcne
w spos6b swobodny na ramie wspartej wraz z
talerzem zamontowanym na ukladzie dzwignio-
wym, na Dpiycie filcowej.

W trakcie trzepania, uklad dzwigniowy, zakon-
czony hakiem podnoszgacym, zostaje podniesiony
przez obracajaca sie krzywke podnoszgca, zaopa-
trzong w rolke, co powoduje nacigg rekawow.
Po odpadnieciu haka od Kkrzywki podnoszacej,
talerz ukladu dzZwigniowego uderza swobodnym
w spadku o zderzak, po czym rekawy zajmuja
ponownie swe swobodne polozenie wyjsciowe.
Przez wuderzenie rekawy zostajg wstrzgsniete
i oczyszczone z pytu.

W znanych filtrach innych typéw rekawy wiszg
naciggniete na rame. Trzepanie odbywa sie réw-
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niez przy pomocy krzywki podnoszacej i haka
podnoszacego lecz w odwrotnym sensie. Krzyw-
ka podnoszaca naciska na hak podnoszacy w celu
zluzowania naciggu i przy dalszym obrocie walu
opukujgcego zwalnia ponownie hak podnoszgcy.
Hak wraca ruchem przyspieszonym w polozenie
wyjsciowe, przy czym rekawy zostajg jednocze$-
nie ponownie naciggniete.

Te znane urzadzenia do trzepania majg jed-
nakze jedng wspélng wade, ze przy podnoszeniu
wzglednie naciskaniu haka podnoszgcego przesu-
wajacego sie w sztywno zamontowanym jezyku
prowadzacym przez krzywke podnoszgcg, wypo-
sazong w rolke, obie cze$ci ulegajg bardzo sil-
nemu zuzyciu. Wade te nalezy przypisaé ‘W szcze-
golnosci faktowi, ze obcigzenie powierzchni kon-
taktowych obu elementéw pracujgcych w poloze-
niu osigganym tuz przed odpadnieciem haka od
krzywki staje sie w niekontrolowany sposéb duze.

Zadanie wynalazku polega na tym, aby wyelimi-
nowaé¢ w jak najwyzszym stopniu silne zuzycie wy-
stepujace w punkcie zazebienia sie haka podnosza-
cego i krzywki podnoszacej, i aby urzadzenie pra-
cowalo w bardzie] pewny sposéb i wymagalo
mniejszej konserwacji.

Celem wynalazku jest zapewnienie urzadzenia
do trzepania filtrow rekawowych w opisany po-
przednio sposéb, przy zastosowaniu tych samych
S§rodk6éw dzialania, w ktérym nie zostanie przekro-
czona dopuszczalna wielko$§é sii wystepujacych
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miedzy krzywka podnoszgacg i hakiem podnoszg-
cym oraz sit dzialajagcych na jezyk prowadzgcy.

Zgodnie z wynalazkiem osiaga sie to w taki spo-

s6b, ze jeden koniec jezyka prowadzgcego jest ulo-
zyskowany obrotowo na sworzniu, za§ drugi, swo-
bodny koniec — miedzy elementem sprezynujacym
i kolkiem ustalajgecym, za§ hak podnoszacy jest
polaczony z ukladem diwigniowym przy pomocy
gietkiego elementu, najkorzystniej w postaci liny
stalowej.
. Wynalazek jest blizej objasniony na przykladzie
"wﬁlkonania przedstawionym na rysunku, na ktérym
fig. 1, przedstawia widok z boku gornej czesci fil-
tru rekawowego, z urzadzeniem trzepigcym, w
cze$ciowym przekroju, fig. 2 — elementy robocze
urzadzenia do trzepania w polozeniu w momencie
odpadania haka podnoszacego od krzywki podno-
szacej, jako szczeg6l z fig. 1.

Zgodnie z fig. 1, na stale obracajacym sie wale
urzadzenia trzepigcego, zamontowana jest krzywka
podnoszaca 2, zaopatrzona na skrajnym swobod-
nym konicu w rolke 3. W dzwigni prowadzgcej nie
pokazanej na rysunku przewidziano do prowadze-
nia haka podnoszacego 4 jezyk prowadzacy 5, kto-
rego jeden koniec jest ulozyskowany obrotowo na
sworzniu 6. Ustalanie swobodnego konca jezyka
prowadzgcego 5 w polozeniu pionowym odbywa sie
dzieki jego ulozyskowaniu migdzy elementem spre-
zynujacym 7, wstepnie obcigzonym i kotkiem usta-
lajagcym 8, do ktérego jest on dociskany elemen-
tem sprezynujacym 7.

Polaczenie miedzy ramg 9, na ktérej zawieszone
sa rekawowe filtry 10 a ukladem dzwigniowym 11
wraz z talerzem 12 i hakiem podnoszacym 4 wy-
konuje sie przy pomocy gietkiego elementu 13,
najlepiej w postaci liny stalowej. W trakcie trze-
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pania krzywka podnoszaca 2 zazebia sie z hakiem
podnoszagcym 4 i przesuwa go po jezyku prowadzg-
cym 5 do géry, jak przedstawiono na fig. 2.

Wraz ze zwiekszajgcg sie wysokoScig podnosze-
nie spowodowane ruchem obrotowym krzywki pod-
noszgcej 2, zbliza wielko$§¢ sil powstajgcych wsku-
tek ruchu podnosze‘nia, dzialajgcych na jezyk pro-
wadzacy 5, do granicy ustalonej jako dopuszczal-
ng. Po osiggnieciu tej warto$ci element sprezynu-
jacy 7 zostaje $cidniety i jezyk prowadzacy 5 od-
chyla sie w takim stopniu od polozenia pionowe-
go, ze hak podnoszacy 4 mozZe przesungé¢ sie po
krzywce podnoszacej 2. .

Urzadzenie do trzepania wedlug wynalazku nie
jest zwigzane wylgcznie z opisanym przykladem.
Mozna na przyklad zamiast sprezyny dociskowej
zastosowaé rowniez inny element sprezynujacy, lub
rowniez zamiast liny stalowej, jako elementu 13-
czeniowego miedzy hakiem podnoszgcym i ukladem
dzwigniowym, zastosowaé¢ sztywny element z prze-
gubem.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do trzepania filtréw rekawowych, w
ktorym trzepanie wykonuje sie przy pomocy osa-
dzonej na wale krzywki podnoszacej i prowadzone-
go na jezyku prowadzacym haka podnoszgcego
poprzez uklad dZwigniowy, znamienne {ym, ze
jeden koniec jezyka prowadzacego (5) jest ulozy-
skowany obrotowo ma sworzniu (6) za§ drugi, swo-
bodny koniec tego jezyka jest ulozyskowany mieg-
dzy elementem sprezynujagcym (7), wstepnie ob-
cigzonym, i kolkiem ustalajacym (8), przy czym
hak podnoszgcy (4) jest polaczony 2z ukladem
dzwigniowym (11) za posrednictwem gietkiego
ciegna korzystnie w postaci liny stalowej (13).
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