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Structure d'étanchéité statique pour commande hydromécanique de turbomachine.

@ Selon l'invention une structure d'étanchéité statique sépa-
rant des chambres & des pressions différentes, réalisées entre
une fourrure 3 et le carter 1 d'une régulation, comporte un
joint de section rectangulaire 111 disposé dans une gorge
interne 110 de V'alésage 101f du carter 101 et un joint torique
104 disposé dans une gorge externe 105 d'un épaulement de
la foutrure 103.

Application  aux  régulations  hydromécaniques  de
turbomachines.
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1 - 2632683
DESCRIPTION -

La présente invention concerne les moyens d'étanchéité

entre l'alésage d'un carter de régulaiion de turbomachine

s

et une fourrure fixe & l'intérieur de laquelle coulisse un

tiroir de commande.

Une commande hydromécanique de :égulatidn de turbomachine
selon 1'état de la technique tel que représenté & la

figure 1, comprend un carter 1 généralement en alliage

‘léger, dans lequel se déplace axialement un tiroir mobile

2, généralement en acier trés dur. Entre le tiroir et le
carter, on place une chemise fixe (ou fourrure) 3,
également en acier trés dur, destinte é,permettre & la
fois un bon giissement du tiroir et une bonne étanchéité

entre les divers circuits hydrauliques concernés.

La surface interne du carter est divisée en un certain-
nombre de chambres la, lb, lc de diamétre D1 (rayon R1)
séparées par des portées d'alésage 14, le de diamétre dl

(rayon rl) plus faible que le diamétre DI1.

La surface externe de la fourrure est divisée en autant
de chambres 3a, 3b, 3c séparées par.des~portées 34, 3e
contenant des joints ﬁoriques 4 logés dansraeé gorges 5.
Ces joints toriques s'appuient sur les portées d'alésage

14, le du carter, lesquelles sont chanfreinées pour ne

pas blesser les joints lors du montage.

Dans ce type de montage, on a constaté que souvent
intervenaient des ratés de fabrications, notamment sur le
diamétre dl des portées d'alésage du carter. Si ce
diamétre est trop alésé le jeu entre les portées 1d - 34
et le - 3e devient trop grand pour que le'joint torique

4 puisse remplir avec efficacité son rdle d'étanchéité.
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De ce fait, en raison de la difficulté de recharger un
alésage trop alésé, or devait-rebuter le carter aui
comportait un tel ¢ifaut.

On a donc cherché & éviter ce genre de probléme en méme
temps que 1l'on cherchait un moyen de simplifier la
fabrication de tels carters pour en diminuer le coflit de

fabrication et le taux de rebut.

On a pensé pour ce faire & remplacer les portées d'alésage
1d, le du carter par des éléments amovibles, coopérant

avec les joints toriques de la fourrure, ce qui diminue le

" cofit de fabrication, car un seul alésage de diamétre
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constant est nécessaire dans le carter.

On a cherché également & pouvoir réhabiliter les carters
défectueux auparavant rebutés et on y est parvenu en
réalésant la portée d'épaulement défectueuse du carter,
en creusant une gorge et en disposant un élément amovible

qui coopére avec le joint torique de la fourrure.

Ainsi pour permettre d'atteindre les deux buts ci-dessus
mentionnés, l'invention propose de réaliser une structure
d'étanchéité statique pour former des chambres & des
pressions différentes entre l'alésage d'un carter d‘une
régulation de turbomachine et une fourrure fixe &
1'intérieur de laquelle coulisse un tiroir, ledit tiroir
pouvant, par ses déplacements axiaux amener du fluide sous
pression dans les chambres formées entre le carter et la
fourrure par des orifices de ladite fourrure, caractérisée
en ce que ladite structure est constituée par la
combinaison d'un joint de section rectangulaire disposé
dans une gorge interne de l'alésage du carter et par un
joint torique disposé dans une gorge externe d'un

épaulement de la fourrure,



10

15

20

25

30

35

- 3 T 2632683

D'autres caractéristiques de 1'invention ainsi que le
procédé de réparation des carters défectueux tels que-
connus antérieurement seront expliCigﬁs'aq regard des

figures annexées parmi lesquelles :

- la figute 1 est représentative de 1'état de la technique

discuté plus haut ;

- la figure 2 montre la réalisation d'une structure selon

l'invention ;

- la figure 3 montre une structure selon 1'état de la
technique antérieure réhabilitée au moyen du procédé

de réparation selon l'invention.

Si l'on se référe 3 la figure 2, dans laquelle les
éléments similaires & ceux de la figure 1 portent des
chiffres de référence similaires augmentéé d'une centaine,
la surface interne du carter ne comporte plus 4'épau-

lements, mais seulement un alésagé 101f de diamétre

_constant égal & D1 (rayon Rl sur la figute 2). Face aux

jointé toriques 104 de la fourrure 103, des gorges 110
ont été réalisées intérieurement & l‘alésage 101f, ces
gorges ayant une section rectangulaire. Dans ces gorges
ont été disposés des joints en polytétrafluoroéthyléne

(PTFE) semi-souple & section rectangulaire 111 dont les

deux arétes internes llla ont été chanfreinées.

Les différentes chambres 10la, 10l1b, 10lc, formées entre
le carter 101‘ét la fourrure 103 sont alors seulement
séparées par les Joints rectangulaires 111 du carter coo-

pérant avec les joints toriques 104 de la fourrure 103.

A la figure 3, on a représenté une commande hydromécanique

selon 1'état de la technique dont une portée d'épaulement
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du carter, défectueuse a été réhabilitée selon le procédé
de l'invention.

Ainsi, pour réparer une structure d'étanchéité réalisée
entre une fourrure 3 interne & un carter 1 comportant des
chambres annulaires la, 1b, lc séparées par des portées
circulaires 1d, le tandis que la fourrure comporte des
joints torigques 4 coépérant avec chaque portée circulaire

1d, le du carter, on réalise les étapes suivantes :
- on retire la fourrure 3 du carter 1,

- on réalése la portée circulaire défectueuse 1d au
diamétre adéquat, par exemple au diamétre de fond de

chambre 1f du carter 1,

- on creuse une gorge a section rectangulaire 10 a

1'endroit de l'ancienne portée défectueuse,

- on dispose dans la gorge du carter un joint annulaire 11

(Y

semi-rigide & section rectangulaire,

- on remoule la fourrure 3 & l'intérieur du carter en.
faisant coopérer le joint annulaire & section
rectangulaire 11 du carter avec le joint torique 4

de la fourrure 3.

Ainsi, la chambre 1b formée entre le carter 1 et la four-
rure est séparée de la chambre la seulement par les joints
11 et 4 tandis qu'elle est séparée de la chambre lc par la
portée annulaire le du carter et par le joint torique 4

correspondant de la fourrure 3.

Ce procédé simplifie grandement la réparation de ce genre
de dispositifs et permet d'utiliser des carters qui
autrefois eussent été avec regret rebutés.
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REVENDICATIONS

1. Structurerd'étanchéité statique pour former des
chambres (10la, 101b, 10lc) & des pressions différentes
entre 1'alésage d'un carter d'une régulation de '
turbomachine et une fourrure fixe & 1'intérieur de
laquelle coulisse un tiroir (102) ledit tiroir pouvant,

- par ses déplacements axiaux, amener du fluide sous

10

pression dans les chambres formées entre le carter et la
fourrure par des orifices de ladite fourrure, caractérisée
en. ce que ladite structure est constituée par la

combinaison d'un joint de section rectanguiaire (111)

" disposé dans une gorge interne (110) de l'aléégge (101£)
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du carter (10l) et par un joint torique (104) disposé
dans une gorge externe (105) d'un épaulement de la
fourrure (103).

2. Structure 4‘'étanchéité selon la revendication 1
caractérisée én ce que le joint & section rectangulaire

comporte des chanfreinsf(llla).

3. Structure d'étanchéité selon l'une des revendications
1 ou 2, caractériség en ce que la gorge (116) du joint & -
section rectangulaire est réalisée dans une portée
d'alésage interne (1) du captef; ' -

4. Structure d'étanchéité selon 1'une quelconque des

LY

" revendications 1 & 3 caractérisée en ce que le joint &
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section rectangulaire (111) du carter est réalisé en
polytétrafluoroéthyléne (PTFE).

5. Procédé de réparation d'une étructure d'étanchéité
réalisée entre une fourrure (3) interne & un carter (1),
ledit carter comportant des chambres annulaires (la, lb,
lc) séparées par des portéés circulaires (1d, le) tandis
que la fourrufe (3) comporte des joinis toriques (4)
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coopérant avec chaque portée circulaire (1d, le) du

carter, caractérisé en ce que

on retire la fourrure (3) du carter (1),

- on réalése la portée circulaire défectueuse (1d) & un
diamétre convenable compris entre son diamétre d'origine

et le diamétre Dl de fcnd de chambre du carter,

[+ 14

- on creuse une gorge a section rectangiulaire (10)

1'endroit de l'ancienne portée défectueuse (1d),

[+17]

- on dispose dans la gorge du carter un joint (11)

section rectangulaire,

- on remoule la fourrure (3) & l'intérieur du carter (1)
en faisant coopérer le joint annulaire & section rec-
tangulaire (11) du carter avec le joint torique (4)

de la fourrure (3).
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