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(54) Polohovadloe s tromi stupiiami volnosti pre velkorozmerové zvarky

Vynélez sa tyka polohovadla s tromi stup-
flami volnosti pre velkorozmerové zvarky.
" Pozostdva z konika (1), z otofného stola
(2) na otaCanie zvarkuy, z rdmu (5} s poho-
nom a so stojanom (4) naklapania. Ram (5)
je na svojich koncoch, kioré sa nachadza-
ji na pozdiZnej osi, vedeny stipmi (6} a je
vyvaZeny protizdvaZiami (10), ktoré si za-
vesené retazmi (11) na refazovych. klad-
kach (12) pre zvisly posuv pohonom (8]
zdvihu prevodmi (9) do pracovného pries-
toru automatického zvdracieho dstrojen-
stva. ‘
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Vynélez sa tyka polohovadla s tromi stup-
riami volnosti pre velkorozmerové zvarky.

Pri zvarani velkorozmerovych zvarkov na
automatizovanych zvdracich pracoviskéch,

napr. priemyselnym robotom, sa v zfujme

produktivneho a kvalitného vyhotovenia kii-
tovych zvarov vyZaduje polohovanie zvar-

kov umoZiiujice zvaranie do uZlabia. Pri.

zvdrani velkorozmerovych zvarkov po na-
klopeni sa zvarok celou svojou dlZkou ne-
zmesti do pracovného priestoru automatic-
kého zvéaracieho zariadenia, resp. robota.
Preto pri terajSom stave techniky sa priec-
ne a vertikdlne zvary na velkorozmerovych
zvarkoch vyhotovujd vo vodorovnej polohe
zvarku bez naklopenia, o mé za nésledok
podstatné zniZenie produktivity préce.

Zvéranie prietnych ako aj vertikdlnych
-zvarov v polohe do uZlabia umoZiiuje polo-
hovadlo s tromi stupifiami volnosti pre vel-
korozmerové zvarky, pozostdvajlice z koni-
ka, z ototného stola na otéanie zvarku o-
kolo pozdlZnej osi, z rdmu s pohonom na-
klapania okolo prie¢nej osi a je charakteri-
zované tym, Ze ram so stojanom nakldpania
je na svojich koncoch, nachéadzajicich sa
na pozdlZnej osi, vedeny stipmi a vyvdZeny
protizdvaZiami zavesenymi retazami na re-
tazovych kladkach pre zvisly posuv poho-
nom zdvihu prevodmi do pracovného pries-
toru automatického =zvéracieho ustrojen-
stva.

Vyhoda polohovadla s tromi stupfiami
volnosti pre velkorozmerové zvarky je pre-
dovSetkym v tom, Ze umoZiiuje zvaranie
prieénych a vertikdlnych zvarov velkoroz-
merovych zvarkov v polohe do dZlabia, ¢im
sa zaisti podstatny rast produktivity zvé-
rania a stfasne sa umoZni kvalitné vy-
hotovenie kitovych zvarov. Usporiadanie
polohovadla podla tohto vyndlezu umoZiiu-
je dobry pristup ku zvarku na obidvoch je-
ho dlhSich bo¢nych stranéch.

- Polohovadlo s tromi stupilami volnosti

pre velkorozmerové zvarky je prikladne

zndzornené na pripojenych vykresoch. Ob-
razok 1 znédzorfluje nédrys polohovadla, ob-
rdzok 2 zn4zoriiuje rez A—A z nérysu po-
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lohovadla, obrazok 3 a 4 znézoriiuje polo-
hovanie zvarku pri zvérani pozdlZnych zva-
rov, obrdzok 5 polohovanie zvarku pri zva-
rani priefnych zvarov naklopenim a zdvi-
hom, obrédzok 6 a 7 znézoriiuje polohovanie
zvarku otofenim, naklopenim a zdvihom pri
zvarani vertikalnych zvarov na velkorozme-
rovom zvarku.

Polohovadlo s tromi stupnam1 volnosti
pre velkorozmerové zvarky, zndzornené na
obrazku 1 a 2 pozostdva z konika 1 a z o-
toného stola 2, ktorych otoné upinacie
dosky sdi navzdjom spojené upinacim pri-
pravkom alebo technologickou paletou 14.
Nosnik 3 nakldpania je ototne uloZeny v
stojane 4 upevnenom na rame 5, vedenom
stlpmi 6. Na rdame 5 s zavesené protlzéva-
Zia 10 retazami 11 cez kladky 12 upevnené
na stlpoch 6. Otadanie zvarku vykonéva po-
hon ototného stola, nakldpanie zvarku po-
hon 7 s prevodovkou naklapania a zdviha-
nie zvarku pohon 8 zdvihu s prevodmi 9.
Stlpy 8 sd upevnené na skelete 13.

Polohovadlo s tromi stupifiami volnosti
pre velkorozmerové zvarky polohuje nasle-
dovne. Zvarok je upnuty v upinacom pri-
pravku alebo na technologickej palete 14.
Pri zvéarani pozdiZnych zvarov podla obraz-
ku 1 a 3 je zvarok zodvihnuty v pracovnom
priestore automatického zvéaracieho dstro- -
jenstva a pootodeny okolo pozdlZnej osi. Pri
zvarani priefnych zvarov podla obrdzkov
1 a 5 je zvarok naklopeny pohonom 7 s pre-
vodovkou nakldpania a zvarok je zvisle pre-
stavovany pohonom 8 zdvihu vedenim rdmu
5 po stlpoch 6 do poldh I, II atd. tak, aby
postupne celd dizka zvarku sa dostala do
pracovného priestoru V automatického zva-
racieho - astrojenstva. Pri zvAarani vertikal-
nych zvarov podla obrazkov 1, 6 a 7 je zva-
rok pootofeny pohonom otofného stola 2,
naklopeny pohonom 7 s prevodovkou na-
klapania a zvisle presivany pohonom 8
zdvihu prevodmi 9 po stipoch 6 do poléh I,
II, 111 atd. tak, aby sa postupne zvarok ce-
lou svojou dlzkou dostal do pracovného
priestoru V automatického zvéaracieho 1u--
strojenstva.

PREDMET VYNALEZU

Polohovadlo s tromi stuptiami volnosti
pre velkorozmerové zvarky pozostdvajice z
- konika, z otoéného stola na otddanie zvarku
okolo pozdlZnej osi, z rdmu s pohonom na-
klapania okolo priefnej osi, vyznadujice sa
tym, Ze rdm (5) so stojanom (4) nakldpa-
nia je na svojich koncoch, nachddzajicich

sa na pozdlZnej osi, vedeny stipmi (6) a
vyvédZeny protizdvaZiami (10} zavesenymi
retazami (11) na retazovych kladkdch (12}
pre zvisly posuv pohonom ({8) zdvihu pre-
vodmi (9) do pracovného priestoru automa-
tického zvaracieho tstrojenstva.

5 listov vykresov
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