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【 請 求 項 １ 】
円 筒 状 第 １ 被 削 面 お よ び 第 １ 被 削 面 の 軸 方 向 一 端 側 で 、 そ の 半 径 方 向 外 側 に 位 置 さ せ ら れ
て い る 第 １ 被 削 面 の 軸 方 向 他 端 側 向 き の 環 状 第 ２ 被 削 面 を 有 す る ワ ー ク を 研 削 す る た め の
セ ン タ レ ス 研 削 方 法 で あ っ て 、
　 第 １ 被 削 面 を 研 削 す る た め の 第 １ 作 用 面 お よ び 第 ２ 被 削 面 を 研 削 す る た め の 第 ２ 作 用 面
を 有 す る 砥 石 を 用 い 、
　 第 １ 被 削 面 を 第 １ 作 用 面 が 、 第 ２ 被 削 面 を 第 ２ 作 用 面 が そ れ ぞ れ イ ン フ ィ ー ド 研 削

ス パ ー ク ア ウ ト 研 削 す る よ う に 砥 石 を 送 る 第 １ 砥 石 送 り 工 程 と 、
　 ス パ ー ク ア ウ ト 研 削 完 了 と 同 時 ま た は そ の 後 に 第 ２ 被 削 面 か ら 第 ２ 作 用 面 が 離 れ る よ う
に ワ ー ク を 送 る ワ ー ク 送 り 工 程 と 、
　 第 ２ 被 削 面 か ら 第 ２ 作 用 面 が 離 れ た 後 に 、 第 １ 被 削 面 を 第 １ 作 用 面 が イ ン フ ィ ー ド 研 削
お よ び ス パ ー ク ア ウ ト 研 削 す る よ う に 砥 石 を 送 る 第 ２ 砥 石 送 り 工 程 と 、
　 を 備 え て い る セ ン タ レ ス 研 削 方 法 。
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