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69 Farbstoffzusammensetzung fiir Polyesterfasern.

@ Es werden Farbstoffzusammensetzungen fiir Poly- b4
esterfasern beschrieben. Sie enthalten mmdestens ei- l| | l 1

nen Disazofarbstoff der Formel I, worin X, Y, Z, R! und x-@-u= 5 “N= ~® I

R? die im Anspruch 1 angegebene Bedeutung haben und

mindestens einen Monoazofarbstoff der Formel II, worin 2

X1 Y1 R3 R? und R® die im Anspruch 1 angegebene

Bedeutung haben Mit den Farbstoffzusammensetzungen NO v

koénnen klare Marineblaufirbungen auf Polyesterfasern 2 r3

erzielt werden. Sie weisen ausgezeichnete Echtheitseigen- oN N=| N z II

schaften, wie Lichtechtheit, Sublimationsechtheit und N

Wasserechtheit auf. Beim Firben sind sie iiberdies tempe- X~ NHCOR
ratur- und pH-stabil.
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PATENTANSPRUCHE

1. Farbstoffzusammensetzung zum Farben von Polyesterfa-
sern, enthaltend mindestens einen Disazofarbstoff der Formel
Y

.
XN=N s~ “N=N

Z

worin X Wasserstoff, Chlor, Nitro oder Trifluormethyl; Y
Cyano, Alkoxycarbonyl oder Carbamoyl; Z Wasserstoff, Chlor,
Methyl, Hydroxy oder durch Formylamino oder Acylamino
substituiertes Alkyl; R! und R? unabhéngig voneinander Wasser-
stoff, Cyclohexyl, Aryl, Alkenyl, Aralkyl, Alkyl oder Alkyl,
substituiert durch Hydroxy, Niederalkoxy, Niederalkoxyalkoxy,
Niederalkanoyloxy, Formyloxy, Chlorniederalkanoyloxy, Aryl-
oxyloxy, Aryloxy, Niederalkoxycarbonyl, Niederalkoxyalkoxy-
carbonyl, Aralkyloxycarbonyl, Niederalkoxycarbonyloxy, Halo-
gen, Cyano, Alkenyloxy oder Tetrahydrofuryl bedeuten; und
mindestens einen Monoazofarbstoff der Formel

Yl

/Rl

I
Ng?

N

3
R

N
\R4

NHCOR5

II

worin X! Halo, gen, Y! Wasserstoff, Alkoxy oder Alkoxyalkoxy;
R’ Niederalkyl; R*und R* unabhingig voneinander Wasserstoff,
Aryl, Alkenyl, Cyclohexyl, Aralkyl, Alkyl; oder Alkyl, substitu-
iert durch Hydroxy, Niederalkoxy, Niederalkoxyalkoxy, Nieder-
alkanoyloxy, Chlorniederalkanoyloxy, Aryloyloxy, Aryloxy,
Niederalkoxycarbonyl, Niederalkoxyalkoxycarbonyl, Aralkyl-
oxycarbonyl, Niederalkoxycarbonyloxy, Halogen, Cyano, Alke-
nyloxy oder Tetrahydrofuryl bedeuten.

2. Farbstoffzusammensetzung geméss Anspruch 1, worin X
Chlor oder Nitro; Y Cyano; R! und R?unabhingig voneinander
Alkyl, Niederalkoxyalkyl, Niederalkoxycarbonyloxyalkyl, Nie-
deralkanoyloxyalkyl oder Cyanoethyl bedeuten.

3. Farbstoffzusammensetzung gemdss Anspruch 1, worin X
Chlor oder Nitro; Y Cyano; Z Wasserstoff; R und R*unabhiin-
gig voneinander Ethyl, Methoxyethyl, Acetyloxyethyl oder
Cyanoethyl bedeuten.

4. Farbstoffzusammensetzung gemiiss Anspruch 1, worin X*
Brom oder Chlor; Y! Wasserstoff, Methoxy oder Methoxy-

Gegenstand der vorliegenden Exfindung sind somit die Farb-
stoffzusammensetzungen zum Férben von Polyesterfasern, wie
sie im Patentanspruch 1 definiert sind.

Die Verbindungen der Formel I sind neue Disazofarbstoffe.

Beispiele der Acylaminogruppe Z in der Formel I umfassen
Acetylamino, Propionylamino, Chloracetylamino, Benzoyl-
amino, Methylsulfonylamino, Chlorpropionylamino, Ethoxycar-
bonylamino, Ethylaminocarbonylamino und &hnliche.

Beispiele der Arylgruppen, dargestellt durch R!, R?, R®und R*
in der Formel L und ITumfassen Phenyl, Tolyl, Chlorphenyl und
hnliche; Beispiele der Alkenylgruppen umfassen Allyl, Crotyl
und dhnliche; Beispiele der Aralkylgruppen umfassen Benzyl,
Phenethyl, Chlorbenzyl und dhnliche. Beispiele der Alkylgrup-
pen, dargestellt durch RY, R?, R*und R¥, umfassen Methyl,
Ethyl, gerade- oder verzweigtkettiges Propyl, Butyl, Pentyl,
Hexyl, Heptyl, Octyl und &hnliche. Beispiele des substituierten
Alkyls, dargestellt durch R!, R?, R*und R* umfassen Alkyl, das
mit Hydroxyl substituiert ist; Niederalkoxygruppen, wie
Methoxy, Ethoxy, Butoxy usw. ; Niederalkoxyalkoxy, wie
20 Methoxyethoxy, Ethoxyethoxy usw.; Niederalkanoyloxy, wie

Acetyl, Propionyloxy usw. ; Chlorniederalkanoyloxy, wie Chio-

racetyloxy, Chlorpropionyloxy usw. ; Aryloyloxy, wie Benzyloxy

usw.; Aryloxy, wie Phenoxy usw.; Niederalkoxycarbonyl, wie

Methoxycarbonyl, Ethoxycarbonyl usw. ; Niederalkoxyalkoxy-

carbonyl, wie Methoxyethoxycarbonyl, Ethoxyethoxycarbonyl;

Aralkyloxycarbonyl, wie Benzyloxycarbonyl usw. ; Niederalko-

xycarbonyloxy, wie Methoxycarbonyloxy, Ethoxycarbonyloxy

usw.; Halogen, wie Chlor, Brom usw.; Alkenyloxy, wie Allyl-
oxy, Crotyloxy usw.; oder Tetrahydrofuryl.

" Inder vorliegenden Erfindung sind die bevorzugten Disazo-
farbstoffe der Formel I solche, in welchen X Chlor oder Nitro, Y
Cyano und R! und R?unabhéngig voneinander Alkyl, Niederal-
koxyalkyl, Niederalkoxycarbonyloxyalkyl, Niederalkanoyloxy-
alkyl oder Cyanomethyl, insbesondere Ethyl, Methoxyethyl,

5 Acetyloxyethyl oder Cyanoethyl bedeuten.

Die bevorzugten Monoazofarbstoffe der Formel IT sind Farb-
stoffe, worin X* Brom, Chlor, insbesondere Brom; Y! Wasser-
stoff, Methoxy, Ethoxy oder Methoxyethoxy, insbesondere Was-
serstoff; R® Alkenyl, Alkyl, Niederalkoxyalkyl, Niederalkoxy-

40 carbonyloxyalkyl oder Niederalkanoyloxyalkyl, insbesondere
Alkyl; R*Wasserstoff, Alkenyl, Alkyl, Alkoxyalkyl, Niederal-
koxycarbonylalkoxyalkyl, Niederalkanoyloxyalkyl, Niederalko-
xycarbonylalkyl oder Cyanoethyl, insbesondere Alkyl; und R

_Methyl bedeuten.

% DieDisazofarbstoffe, dargestellt durch die Formel (im folgen-
den als «Disazofarbstoffe I» bezeichnet) konnen z. B. durch
folgende Reaktionsschritte hergestellt werden:

Diazotierung eines Anilins der Formel I1I

5

1

<

15

ethoxy; R® Alkenyl, Alkyl, Niederalkoxyalkyl, Niederalkoxycar- 50

bonyloxyalkyl oder Niederalkanoyloxyalkyl; R*Wasserstoff,

Alkenyl, Alkyl, Niederalkoxyalkyl, Niederalkoxycarbonyloxyal-

kyl, Niederalkanoyloxyalkyl, Niederalkoxycarbonylalkyl oder
Cyanoethyl; und R®> Methyl bedeuten.

5. Farbstoffzusammensetzung gemiss Anspruch 1, worin X'
Brom; Y! Wasserstoff; R*und R* unabhingig voneinander
Alkyl; und R’ Methyl bedeuten.

Die vorliegende Erfindung betrifft Farbstoffzusammensetzun-

gen fiir Polyesterfasern, insbesondere solche Farbstoffzusam-
mensetzungen, mit welchen Polyesterfasernin einem reinen
marineblau gefirbt werden konnen. Sie weisen ausgezeichnete
Echtheitseigenschaften aus, insbesondere Lichtechtheit, Subli-
mationsechtheit und Wasserechtheit usw. Sie sind ebenfalls
durch eine gute Temperatur und pH-Stabilit4dtswert dem Férbe-
prozess gekennzeichnet.

X NH IIT

. 2

worin X wie vorstehend definiert ist, Kupplung des erhaltenen
55 Produktes mit einem 2-Aminothiophens der Formel

Y

Iv

NH2

worin Y wie vorstehend definiert ist, Diazotierung des erhalte-
nen Monoazofarbstoffes der Formel  _ v
7

60

65 l




worin X und Y wie vorstehend definiert sind, und dann Kupplung
des erhaltenen Produktes mit einem Amin des Diphenylmethan-
Typs der Formel .

Z
7 5
rE_ &
N cH N vrT
2 2 N2
R . R
Z

10 eines Kondensates zwischen Naphthalinsulfonsiure und Formal-

worin Z, R! und R? wie vorstehend definiert sind.

Die Monoazofarbstoffe, dargestellt durch die Formel II (im
folgenden als <Monoazofarbstoff II» bezeichnet) sind beschrie-
benin den japanischen Patentpublikationen der Nummern
20087/64,24653/64,25431/65,2784/65, 5468/66,34516/71 und
6663/73, japanische Patentanmeldungen (OPI) Nummern 23 190/
80 und 57076/80 (der oben verwendete Ausdruck «OPI» bezieht
sich auf «publizierte ungepriifte japanische Patentanmeldun-
gen») usw.

Der Disazofarbstoff I und der Monoazofarbstoff I1, welche als
Komponenten in den Farbstoffzusammensetzungen der vorlie-
genden Erfindung dienen, sind Farbstoffe, welche eine hohe
Wirksamkeit aufweisen, jede davon kann Polyesterfasern in
einem marineblau mit guten Echtheiten firben, aber beim
Farben von Polyesterfasern unter Verwendung der Zusammen-
setzungen, welche mindestens einen Disazofarbstoff I und min-
destens einen Monoazofarbstoff Il enthalten, wird das Absorp-
tionsverhiltnis im Farbebad merklich verbessert und die zusam-
mengesetzte Eigenschaft ist auch ausserordentlich gut, so dass
die mit hoher Konzentration gefirbten Produkte leicht erhalten
werden koénnen und dass der iiberfliissige Vertust von Farbstof-
fen mdglichst klein gehalten werden kann, verglichen mit dem
Fall, worin der entsprechende Farbstoff unabhiingig verwendet
wird; somit ist die Farbstoffzusammensetzung der vorliegenden
Erxfindung industriell vorteilhaft.

Die Anzahl der Farbstoffkomponenten, welche zu formulieren
sind, ist vorzugsweise 2 bis 5 und das Verhéltnis der Komponen-
tenist nahezu das gleiche wie mit den entsprechenden Farbstof-
fen, jedoch sind beide nicht limitiert und kénnen entsprechend
dem Verwendungszweck variiert werden.

Die Farbstoffzusammenstzung der vorliegenden Erfindung
kann auch durch Formulierung der entsprechenden Zwischen-
produkte bei der Produktion (Diazotierung, Kupplung) erhalten
werden.

Fasern, welche mit den erfindungsgemaissen Farbstoffzusam-
mensetzungen gefirbt werden konnen, umfassen Polyesterfa-
sern, welche Polyethylenterephthalat, ein Polykondensat zwi-
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schen Terephthalsdure und 1,4-Bis(Hydroxymethyl)-cyclohexan
und dhnliche enthalten und gemischte Fasern der oben beschrie-
benen Polyesterfasern mit natiirlichen Fasern, wie Baumwolle,
Seide, Wolle usw.

Beim Férben der Polyesterfasern unter Verwendung der erfin-
dungsgeméssen Farbstoffzusammensetzung, wird ein Farbbad
oder eine Druckpaste hergestellt, indem der Disazofarbstoff I
und der Monoazofarbstoff IT in einem wissrigen Medium in
tblicher Weise unter Verwendung eines Dispersionsmittels, wie

dehyd, einem h6heren Alkoholschwefelsiureester oder ein
hoheres Alkylbenzolsulfonat, dispergiert wird, da beide Farb-
stoffe in Wasser unloslich oder nahezu unléslich sind und die
Tauchférbung oder der Druck unter Verwendung der vorbereite-

15 ten Farbel6sung oder Druckpaste durchgefiihrt wird. Beispiels-

weise werden Polyesterfasern oder Mischfasern davon im Falle
der Tauchférbung mit guter Echtheit unter Verwendung von
tiblichen Tauchverfahren, wie einem Hochtemperaturtauchver-
fahren, einem Trégertauchverfahren oder einem Thermosolfir-

2 beverfahren durchgefiihrt. In diesem Fall ergibt die Zugabe von

sauren Substanzen, wie Ameisensdure, Essigsiure, Phos-
phorséure oder Ammoniumsulfat zum Firbebad in einigen Fil-
len bessere Ergebnisse.

Die vorliegende Erfindung wird nun durch die folgenden
Beispiele von bevorzugten Ausfiihrungsformen der vorliegenden
Erfindungen ausfiihrlich dargelegt. Die vorliegende Erfindung
wird jedoch dadurch nicht eingeschrinkt.

Beispiele 1-13

30

1gder Disazofarbstoffe (I-1) bis (I-17), dargestellt in Tabelle
1, und Monoazofarbstoffe (II-1) bis (II-11), allein oder insge-
samt in Kombination, wie in Tabelle ITI, wurde/wurden in 3 [
Wasser, welches 1 g Naphthalinsulfonsiure/Formaldehyd-Kon-
densat und 2 g h6heren Alkoholschwefelsiureester enthielt,
dispergiert, um ein Firbebad herzustellen. In dieses Firbebad
wurden 100 g Polyesterfasern bei 130°C wihrend 60 min
getaucht, um zu férben, gefolgt durch seifen, waschen mit Wasser
undtrocknen. Es wurden in einem klaren Blau gefirbte Gewebe-

0 proben erhalten. Diese gefirbten Gewebe zeigen gute Lichtecht-

heit, Sublimations- und Wasserechtheit, und der Farbstoff zeigte
eine gute Temperatur- und pH-Stabilitéit beim Farben.

Weiter wurde der Farbstoff des gefirbten Stoffes mit 0,1 %

o5 Phosphorséureldsung in Dimethylformamid herausgel6st und
extrahiert und colormetrisch ausgewertet. Die Farbstoffkonzen-
tration in Beispiel 1-1 wurde auf 100 festgelegt und die Farbstoff-
konzentration jeder gefirbten Stoffprobe wurde darauf bezogen.
Die Resultate sind in Tabelle 3 dargestellt.

Tabelle 1
Y
1
I _R
X-@-!\'=N S N=N ~_2
R
A
Nr. X Y -Z -R! -R?
(1-1) -H -CN -H -C,H,0COCH; -C,H,0COCH;
(1-2) -NO, -CN -H -CH; -C,H,0COCH;
(I-3) -NO, -CN -H -G,H,COCH; -C,H,COOCH;
(1-4) -NO, -CN -H -C,H,0CH; -C,H,0CH;
(1-5) -NO, -CN -H -CH; -C,H,COOCH;
(I-6) -NO, -CN -H -C,H; -C,H,CN
(I-7) -CF; -CH -H -CH; -C,H,0COCH,
(I-8) -Cl -CN -H -C;H,0CH,CH=CH, -C,H,0CH,CH=CH,
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Tabelle 1 (Fortsetzung)
Nr. X Y -Z -R! -R?
(1-9) -NO, -CN -CH; -C-Hs -C;H;0COCH;
(I-10) -NO, -CN -CH, -C,H4OCOCH; -C,:H;,0COCH;
(I-11) -NO, -CONH, -NHCOCH; -G.Hs -CoH;
(1-12) -NO, -COOCH; -H -CHs -C,H;0COCH;
(I-13) -H -CN -NHCOCH; -GHs -C:H;
(I-14) -H -CN -NHCOCH; -CH; -CH;
(I-15) -H -CN -NHCOC;H; -CH; -CH;
(I-16) -H -CN -NHCHO -CH; "-CH;3
1-17) -H -CN -NHCHO -CHs -C.Hs
Tabelle 2 1
NO Y
2 3
, P
OZN@-N=N@N\R“
Xl NHCOCH.3
Nr. X! -Y! R’ -R*
(H—l) -Br -OCsz -C2H4OCOCH3 -C3H4OCOCH3
(I2) -Cl -OC,H,0CH; -H -CH,CH=CH,
(I1I-3) -Cl -0C,H,0CH; -H -C,H,OCH;
(II—4) -Br 'OCH3 'CQHS -C2H5
(II—S) -Br -H 'C2H5 -CgH_:,
(II-6) -Cl -OCH; -C;H,OCH; -C;H,COOCH;
(IE7) -Cl -OCH;, -C;H,OCH;, -C.H,OCH;,
(I1-8) -Cl -OCH; -C;H,0COCH; -C,:H,0COCH;
(I1-9) -Br -OCH; -C;H,O0COOGC,H; -C:H;0COO0C;Hs
(I1-10) -Cl -OCH; -CyH;s -C,H,COOC,H,0CH;
(11-11) -Cl -OC,H,0CH; -CHs -C,H;
Tabelle 3
Beispiel Nr. verwendeter Farbstoff Konzentration
-1 (1-1) 1,0g 100
1 12 (I-1) 19¢ 80
1-3 (-1 0,5g formuliert 150
(I-1) 0,5g
2-1 (I-2) 10g 80
2 22 (I1-2) 10¢g 80
2-3 (-2) 05¢g formuliert 130
(I-2) 05¢g
3-1 (I-3) 10g 80
3 32 (I-5) 10¢g 95
33 (I-3) 05¢g formuliert 135
(II-5) 0,5g
4-1 (I-5) 1,0g 90
4 42 (II-5) 10¢g 95
4-3 (11-4) 10g 90
4-4 (I-5) 05¢g
(IE-5) 025¢g formuliert 150
(I1-4) 025¢g
5-1 (1-6) 1.0g 85
5 52 (1I1-4) 10g 90
5-3 (I1-5) 10g 95
54 (1-6) 05¢g
(I1-4) 0.25¢ formuliert 140
(II-5) 0,25¢g



5

Tabelle 3 (Fortsetzung)
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Beispiel Nr. verwendeter Farbstoff Konzentration
6-1 (I-4) 10g 80
6 62 I-7) 10g 80
6-3 (I1-5) 10g 95
64 (I-4) 0,25g
17 025¢ formuliert 135
(I1-5) 05¢g
7-1 (I-8) 10g 80
7 7122 (1-9) 10g 90
7-3 (II-3) 10g 95
7-4 (I-8) 05¢g
(I9) 0,25¢g formuliert 135
(I1-3) 0,25g
8-1 (1-10) 10g 85
8 &2 111 10g 85
&3 (11-6) 10g 90
84 (I-10) 05¢g
(I-11) 0,25¢ formuliert 140
(I1-6) 0,25g
9-1 (1-12) 10g 90
9 92 (IE-7) 10g 95
9-3 (I1-12) 05¢g formuliert 150
I-7) 05¢g
10-1 (F-13) 10g 80
10 102 (II-5) 10g 95
10-3 (I-13) 0,4¢g formuliert 140
(II-5) 0,6g
11-1 (-14) 10g 85
11 112 (I-15) 10g 85
11-3 (I1-8) 10g 100
114 (I-14) 025g
(I-15) 0,25g formuliert 135
(II-8) 05¢g
12-1 (1-16) 1,0g 85
12 122 I-17) 10¢g 85
12-3 (I1-9) 10g 95
124 (I-16) 05g
I-17) 025g formuliert 140 ‘
(I1-9) 025g
13-1 (I-1) 10g 100
13 132 (11-10) 10g 85
13-3 (I1-11) 10g 100
13-4 (I-1) 05g
(I-10) 025¢g formuliert 140
(I1-11) 0.25¢g

Beispiele 14-23

Insgesamt 1 g Diazofarbstoffe (I’ ~1) bis (I' - 14), dargestelltin

Tabelle 4 und Monoazofarbstoffe (II'), dargestellt durch fol-

gende Stukturformel

NO2

O, N N= N

Br

IT'

in Kombination, wie dies aus Tabelle 5 hervorgeht, wurdenin 31
Wasser, welches 1g eines Naphthalinsulfonsdureformaldehyd-
kondensats und 2 g eines hoheren Alkoholschwefelsdureesters

60 enthielt, dispergiert, um ein Firbebad herzustellen. 100g Poly-

esterfasern wurden bei 130°C wihrend 60 min in dieses Férbebad

getaucht, um zu farben, gefolgt von seifen, waschen mit Wasser

und trocknen. Es wurden durch ein klares Blau gefirbte Stoff-

proben erhalten. Diese gefirbten Stoffe zeigten eine gute Licht-
65 echtheit, Sublimation und Wasserechtheit, und der Farbstoff

zeigte eine gute Temperatur- und pH-Stabilitdt beim Farben.

Weiter wurde der Farbstoff des gefirbten Stoffes durch
0,1 %ige Phosphorsdureldsung in Dimtehylformamid herausge-
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16st und extrahiert und colorimetrisch ausgewertet. Die Farb- Tabelle 4 (Fortsetzung)
stoffkonzentration in Beispiel 16-1 wurde auf 100 festgelegt, und
die Farbstoffkonzentration jeder Stoffprobe wurde daraufbezo- ~ Nr. -R! -R?
gen berechnet. Die Resultate sind in Tabelle 5 dargestellt. -
3 (1-3) -C;H;(n) -GHLCN
Tabelle 4 r—4) -C4Hy(n) -CH,CN
CN I'-5) -C,H,OCH; -C,H,0CH;
(I'-6) -C,H,OC,Hs -C,H,0C,H;
. rl (I-7)  -CH,0CH; -C,H,0COCH;
o.v</ “Nn= s =N N 0 (g  -CHOCH; -C,H,0COCH;
2 -_ \RZ I-9) -C;H,;0COCH; -CH,0COCH;
: I-10) -GHOCOCHs -C,H,0COC,H;
Nr. -R? Ir-11) -C,H,0COOCH; -GH,0CO0CH; -
1-12) -GH,0COOGCH; -C,;H,O0COOC,Hs
(r'-1) -C;H,CN L (1-13) -CH,0CH; -C,H,0COOCH;
(Ir'-2) -C;HCN . 1-14) -GHs -C,H,0COCH;
Tabelle 5
Beispiel Nr. verwendeter Farbstoff Konzentration
14-1 (I'-2) 10g 85
14 142 I 1,0g 95
143 (I'-2) 05¢g formuliert 135
§19] 05¢g
15-1 (I'-2) 10¢g 85
15 152 )] 10g 100
15-3 ) 1,0g 95
154 r-2) 0,25g
(-7 0,25g formuliert 140
(r) 05g
16-1 -7 1,0g 100
16 162 119)] 10¢g 95
16-3 -7 05¢g formuliert 140
1) 05¢g
17-1 (I'-14) 10g 90
17 172 (I 10¢g 95
17-3 (I'-14) 05g formuliert 135
) 0,5¢g
18-1 (I'-14) 10g 90
18 182 (I'-5) 10¢g 90
18-3 (19 10g 95
184 (I'-14) 05g
(I-5) 025¢g formuliert 140
ar) 0,25¢
19-1 I-5) 10g 90
19 192 (I 10g 95
19-3 (I'-5) 0,5g formuliert 135
(Ir) 0S5g
20-1 (I'-5) 10g 90
20-2 I-7) 19¢g 100
20 203 (T'-14) 10¢g 90
204 (I 10g 95
20-5 (r-5) 0,25¢
a-n 025¢g formuliert 145
(I'-14) 0,25¢
) 0,25¢
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Tabelle 5 (Fortsetzung)
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Beispiel Nr. verwendeter Farbstoff Konzentration
21-1 T4 1,0¢g 80
21 212 (I'-9) 1,0g 40
21-3 (1) 1,0g 95
214 -4 0,25¢
{I-9) 0,25¢ formuliert 130
) 05¢g
2-1 r-2) 1,0g 85
2-2 (I'-4) 1,0g 80
2 223 (I1'-8) 1,0g 90
224 19)] 10¢g 95
24 1-2) 0,25g
()] 0,25¢ formuliert 140
Ir-8) 025¢g
) 0,25¢g
23-1 r-7) 10¢g 100
23 232 (I'-11) 1,0g 40
23-3 ((19)] 10¢g 95
234 r-7) 0,3g
(I'-11) 02¢g formuliert 130
Ir’) 05¢g

Wihrend die Erfindung im Einzelnen und durch Hinweis auf
spezielle Ausfiihrungsformen beschrieben wurde, ist es fiir den
Fachmann offensichtlich, dass zahlreiche Anderungen und

Modifikationen méglich sind, ohne vom Inhalt und Umfang der

Erfindung abzuweichen.
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