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(57)摘要

本发明涉及一种PTFE高强度膜生产装置，包

括扩幅机和设置在其进料端的开卷机构，扩幅机

包括机架和烘箱，机架上设有一对夹住薄膜两边

输送穿过烘箱的输送链条，输送链条的回程端处

于烘箱的外侧，输送链条的回程端外侧设有多段

降温箱，每段降温箱上均连接有抽吸管，抽吸管

连接有降温风机，烘箱前端的输送链条的进程端

外侧设有二次降温箱，二次降温箱的前后两侧设

有对着输送链条吹风的吹风管，吹风管连接有吹

风风机。本发明通过把扩幅机上的输送链条的回

程端设置在烘箱的外侧，然后配合设置在输送链

条回程端的降温箱，可以通过吸风降温，降低输

送链条的温度，提高产品扩幅质量。
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1.一种PTFE高强度膜生产装置，包括扩幅机(2)和设置在其进料端的开卷机构(1)，扩

幅机(2)包括机架和烘箱(212)，机架上设有一对夹住薄膜两边输送穿过烘箱(212)的输送

链条(216)，其特征在于：输送链条(216)的回程端处于烘箱(212)的外侧，输送链条(216)的

回程端外侧设有多段降温箱(210)，每段降温箱(210)上均连接有抽吸管(224)，抽吸管

(224)连接有降温风机(246)，烘箱(212)前端的输送链条(216)的进程端外侧设有二次降温

箱(231)，二次降温箱(231)的前后两侧设有对着输送链条(216)吹风的吹风管(230)，吹风

管(230)连接有吹风风机(208)，二次降温箱(231)的顶部也设有连接降温风机(246)的抽吸

管(224)，开卷机构(1)包括两块相互平行的支撑板(101)，一侧支撑板(101)的下部外端转

动安装有转盘(103)，转盘(103)上均匀转动安装有不少于两根支撑轴(104)，转盘(103)的

后端固定连接有切换电机(102)，前侧的支撑板(101)下部外端转动安装有与最下方的支撑

轴(104)同轴的驱动轴(107)，驱动轴(107)前端固定连接有开卷电机(108)，驱动轴(107)和

最下方的支撑轴(104)之间设有连接装置。

2.根据权利要求1所述的PTFE高强度膜生产装置，其特征在于：所述连接装置包括多边

形的连接块(119)，驱动轴(107)的内端面上设有容纳连接块(119)沿轴向滑动的滑槽

(117)，滑槽(117)底部固定有压缩弹簧(118)，压缩弹簧(118)外端与连接块(119)固定，驱

动轴(107)的内端侧壁上设有条形凹槽(115)，条形凹槽(115)的底部设有连通滑槽(117)的

开口(116)，开口(116)内设有固定在连接块(119)上的拨杆(114)，每根支撑轴(104)的内端

面上设有配合连接块(119)的多边形的盲孔(113)，两支撑板(101)的顶部内端转动安装有

导向辊一(111)。

3.根据权利要求2所述的PTFE高强度膜生产装置，其特征在于：所述驱动轴(107)与导

向辊一(111)之间的支撑板(101)上转动安装有导向辊二(105)和支撑辊(110)，支撑辊

(110)处于导向辊一(111)和导向辊二(105)之间，驱动轴(107)、导向辊二(105)、支撑辊

(110)和导向辊一(111)在竖直方向高度依次增加。

4.根据权利要求3所述的PTFE高强度膜生产装置，其特征在于：所述支撑辊(110)的外

壁上均匀分布有多个弹性材料制作的展平杆(106)，展平杆(106)的两端设有压板(109)，压

板(109)的内端外侧设有把展平杆(106)压紧在支撑辊(110)上的环形的翻边(120)，压板

(109)的内端面外侧设有用于定位展平杆(106)的定位盲孔(121)，压板(109)的外侧设有C

型的限位卡环(122)，支撑辊(110)的外端圆周上设有环形的用于卡住限位卡环(122)的限

位卡槽，支撑板(101)为外端低于内端阶梯状设置。

5.根据权利要求4所述的PTFE高强度膜生产装置，其特征在于：所述机架包括上下两组

横梁，上下两组横梁之间固定有多根纵梁(201)，机架左端上部设有两根水平的支撑架板

(232)，支撑架板(232)的左端转动安装有驱动输送链条(216)的输送链轮(218)，输送链轮

(218)连接有输送电机，支撑架板(232)的两端底部固定有可以在纵梁(201)顶部滚动的滚

动支撑辊(239)和可在纵梁(201)上滑动导向的导向套(238)，导向套(238)与支撑架板

(232)通过连杆一(237)固定，纵梁(201)上固定有调节齿条一(202)，调节齿条一(202)啮合

有调节齿轮一(203)，调节齿轮一(203)固定连接有调节电机一，调节电机一通过支架(204)

固定连接支撑架板(232)，烘箱(212)的左侧设有两根呈外八字状的展开支撑梁(226)，展开

支撑梁(226)的两端底部设有调节螺母一(225)，调节螺母一(225)连接有调节螺杆一

(213)，调节螺杆一(213)的另一端穿过烘箱(212)连接有调节电机二(211)。
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6.根据权利要求5所述的PTFE高强度膜生产装置，其特征在于：烘箱(212)的右端设有

两根平行的支撑横架(229)，最右端的纵梁(201)上套有可以前后滑动的支撑滑套(222)，支

撑滑套(222)顶部转动安装有驱动输送链条(216)另一端的输送链轮(218)，输送链轮(218)

固定连接有输送电机，支撑横架(229)右端与支撑滑套(222)固定，支撑滑套(222)的右侧固

定有调节电机三(214)，调节电机三(214)固定连接有调节齿轮二，调节齿轮二啮合有纵向

设置的调节齿条二(220)，调节齿条二(220)右端固定有安装纵梁(219)，安装纵梁(219)固

定在横梁上，支撑横架(229)左端底部固定有调节螺母二(223)，调节螺母二(223)连接有调

节螺杆二(215)，调节螺杆二(215)的另一端穿过烘箱(212)连接有调节电机四(221)。

7.根据权利要求6所述的PTFE高强度膜生产装置，其特征在于：所述输送链条(216)的

外端均匀安装有多个夹住薄膜边部的夹紧装置，夹紧装置包括固定在输送链条(216)外侧

下部的定夹板(254)，定夹板(254)的上方外侧设有动夹板(255)，动夹板(255)的顶部固定

有导杆(256)，导杆(256)外侧套有导套(257)，导套(257)下部内设有套在导杆(256)上的弹

簧(258)，导杆(256)的顶部铰接有连杆二(259)，连杆二(259)的顶部铰接有连杆三(261)，

连杆三(261)顶部固定连接有转套(264)，转套(264)转动安装在销轴上，销轴固定在支板

(262)上，转套(264)的上部固定有开启驱动杆(263)，输送链条(216)两端的输送链轮(218)

的顶部设有拨动开启驱动杆(263)提升动夹板(255)的驱动盘(217)，支板(262)的内侧设有

卡接凸起(265)，输送链条(216)上部外侧设有与卡接凸起(265)配合的卡接凹槽，卡接凸起

(265)通过锁紧螺栓(252)固定在输送链条(216)上，导套(257)内侧固定有连杆四(260)，连

杆四(260)上端固定在支板(262)上，支撑架板(232)、展开支撑梁(226)和支撑横架(229)的

内侧均设有导槽(227)，导槽(227)内设有可在其内滚动的滚动轴承(253)，滚动轴承(253)

转动安装在输送链轮(218)的外侧底部。

8.根据权利要求7所述的PTFE高强度膜生产装置，其特征在于：左右两端的所述降温箱

(210)的外端内侧设有导向链轮(209)，导向链轮(209)转动安装在横梁上，导向链轮(209)

的外端设有张紧链轮(207)张紧链轮转动安装在调节支杆(205)上，调节支杆(205)的外侧

套有调节支套(206)，调节支套(206)上设有锁紧螺栓(252)，吹风管(230)的外侧固定连接

有输风管(228)，输风管(228)连接吹风风机(208)。

9.根据权利要求8所述的PTFE高强度膜生产装置，其特征在于：两端的调节螺母一

(225)的顶部均固定有转动杆(233)，转动杆(233)的顶端转动安装在展开支撑梁(226)的底

部，两端的调节螺母一(225)的底部固定有套在纵梁(201)上的导向滑套一(234)，调节螺母

二(223)的顶部固定有固定杆(235)，固定杆(235)的顶部与支撑横架(229)左端底部固定，

调节螺母二(223)的底部固定有套在纵梁(201)上的导向滑套二(236)。

10.根据权利要求9所述的PTFE高强度膜生产装置，其特征在于：所述烘箱(212)内设有

多个隔板(243)，隔板(243)把烘箱(212)分割成多段烘干区，每个隔板(243)和烘箱(212)左

右侧壁上均设有供输送链轮(218)通过的进口(241)，每个多段烘干区进口(241)下方均设

有加热器(245)，每个加热器(245)的下端均设有均匀分布板(250)，均匀分布板(250)上均

匀设有气孔，均匀分布板(250)的下方设有沿前后方向的布气管(240)，布气管(240)外壁上

均匀设有出气孔，布气管(240)的底端固定有输送管(251)，输送管(251)上设有风速调节阀

(249)，输送管(251)的底部固定有导风管(248)，导风管(248)的一端固定连接有缓冲罐

(244)，缓冲罐(244)的上部一侧通过管道连接降温风机(246)，降温风机(246)的进风口连
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接主管道(247)，主管道(247)连接抽吸管(224)，烘箱(212)的外侧和降温箱(210)的外侧均

设有保温层(242)。
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PTFE高强度膜生产装置

技术领域

[0001] 本发明属于薄膜生产技术领域，具体涉及一种PTFE高强度膜生产装置。

背景技术

[0002] PTFE高强度膜通过双向拉伸法制备而成，用于新能源行业，起到支撑和离子通过

的作用，纵向拉伸强度大于等于220Mpa，橫向拉伸强度大于20Mpa，孔隙率在85％左右，在

PTFE高强度膜生产过程中需要扩幅机把短PTFE高强度膜在烘箱内拉伸，从而制成PTFE高强

度膜，但是目前的扩幅机是把夹住PTFE高强度膜两端的链条从烘箱内进出，这就造成链条

处于烘箱的时间较长，时间长了以后，链条的温度会大大高于拉伸PTFE高强度膜所需要的

温度，从而造成产品生产不合格。并且在扩幅机的前端的PTFE高强度膜开卷机构只是把

PTFE高强度膜膜卷放在开卷轴上，这样在更换膜卷时非常浪费时间。

发明内容

[0003] 本发明的目的是提供一种PTFE高强度膜生产装置，解决目前扩幅机链条温度过

高，造成产品不合格，并且开卷机构不易更换膜卷的问题。

[0004] 本发明涉及一种PTFE高强度膜生产装置，包括扩幅机和设置在其进料端的开卷机

构，扩幅机包括机架和烘箱，机架上设有一对夹住薄膜两边输送穿过烘箱的输送链条，输送

链条的回程端处于烘箱的外侧，输送链条的回程端外侧设有多段降温箱，多段降温箱把输

送链条的回程端包裹起来，使输送链条从降温箱穿过，每段降温箱上均连接有抽吸管，抽吸

管连接有降温风机，烘箱前端的输送链条的进程端外侧设有二次降温箱，二次降温箱的前

后两侧设有对着输送链条吹风的吹风管，吹风管连接有吹风风机，吹风风机抽取厂区外的

空气吹出，吹风风机和降温风机均为可调速风机，进一步降温，二次降温箱的顶部也设有连

接降温风机的抽吸管，开卷机构包括两块相互平行的支撑板，一侧支撑板的下部外端转动

安装有转盘，转盘上均匀转动安装有不少于两根支撑轴，转盘的后端固定连接有切换电机，

切换电机为步进电机，可以控制旋转的角度，前侧的支撑板下部外端转动安装有与最下方

的支撑轴同轴的驱动轴，驱动轴前端固定连接有开卷电机，开卷电机为可调速电机，可以控

制破卷的速度，驱动轴和最下方的支撑轴之间设有连接装置。

[0005] 连接装置包括多边形的连接块，驱动轴的内端面上设有容纳连接块沿轴向滑动的

滑槽，滑槽底部固定有压缩弹簧，压缩弹簧外端与连接块固定，驱动轴的内端侧壁上设有条

形凹槽，条形凹槽的底部设有连通滑槽的开口，开口内设有固定在连接块上的拨杆，每根支

撑轴的内端面上设有配合连接块的多边形的盲孔，两支撑板的顶部内端转动安装有导向辊

一。可以通过波动拨杆来带动连接块收缩，使得连接块脱离盲孔内，解除支撑轴和驱动轴的

连接，从而为旋转盘旋转换卷提供方便。

[0006] 所述驱动轴与导向辊一之间的支撑板上转动安装有导向辊二和支撑辊，支撑辊处

于导向辊一和导向辊二之间，驱动轴、导向辊二、支撑辊和导向辊一在竖直方向高度依次增

加，方便更换膜卷，不相干扰。
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[0007] 支撑辊的外壁上均匀分布有多个弹性材料制作的展平杆，展平杆的两端设有压

板，压板的内端外侧设有把展平杆压紧在支撑辊上的环形的翻边，压板的内端面外侧设有

用于定位展平杆的定位盲孔，压板的外侧设有C型的限位卡环，支撑辊的外端圆周上设有环

形的用于卡住限位卡环的限位卡槽，支撑板为外端低于内端阶梯状设置。展平杆可以把这

周的薄膜展平，防止进入输送链条时薄膜褶皱影响扩幅效果。

[0008] 所述机架包括上下两组横梁，上下两组横梁之间固定有多根纵梁，机架左端上部

设有两根水平的支撑架板，支撑架板的左端转动安装有驱动输送链条的输送链轮，输送链

轮连接有输送电机，输送电机为可调速电机，支撑架板的两端底部固定有可以在纵梁顶部

滚动的滚动支撑辊和可在纵梁上滑动导向的导向套，导向套与支撑架板通过连杆一固定，

纵梁上固定有调节齿条一，调节齿条一啮合有调节齿轮一，调节齿轮一固定连接有调节电

机一，调节电机一通过支架固定连接支撑架板，可以通过调节电机一驱动调节齿轮一转动，

从而带动支架横板沿着纵向前后运动，调节两根链条左端的宽度，从而适应不同宽度的膜

卷，烘箱的左侧设有两根呈外八字状的展开支撑梁，展开支撑梁的两端底部设有调节螺母

一，调节螺母一连接有调节螺杆一，调节螺杆一的另一端穿过烘箱连接有调节电机二。

[0009] 烘箱的右端设有两根平行的支撑横架，最右端的纵梁上套有可以前后滑动的支撑

滑套，支撑滑套顶部转动安装有驱动输送链条另一端的输送链轮，输送链轮固定连接有输

送电机，支撑横架右端与支撑滑套固定，支撑滑套的右侧固定有调节电机三，调节电机三固

定连接有调节齿轮二，调节齿轮二啮合有纵向设置的调节齿条二，调节齿条二右端固定有

安装纵梁，安装纵梁固定在横梁上，支撑横架左端底部固定有调节螺母二，调节螺母二连接

有调节螺杆二，调节螺杆二的另一端穿过烘箱连接有调节电机四。可以通过调节电机二至

四分别调节展开支撑梁和支撑横架的宽度，从而适应不同宽度薄膜和拉伸不同宽度的薄

膜。烘箱一侧设有维修门。调节螺母二和调节螺母一的下方均设有位置传感器，位置传感器

连接控制器，控制器连接显示屏、调节电机二、调节电机三。

[0010] 所述输送链条的外端均匀安装有多个夹住薄膜边部的夹紧装置，夹紧装置包括固

定在输送链条外侧下部的定夹板，定夹板的上方外侧设有动夹板，动夹板的顶部固定有导

杆，导杆外侧套有导套，导套下部内设有套在导杆上的弹簧，导杆的顶部铰接有连杆二，连

杆二的顶部铰接有连杆三，连杆三顶部固定连接有转套，转套转动安装在销轴上，销轴固定

在支板上，转套的上部固定有开启驱动杆，输送链条两端的输送链轮的顶部设有拨动开启

驱动杆提升动夹板的驱动盘，支板的内侧设有卡接凸起，输送链条上部外侧设有与卡接凸

起配合的卡接凹槽，卡接凸起通过锁紧螺栓固定在输送链条上，导套内侧固定有连杆四，连

杆四上端固定在支板上，支撑架板、展开支撑梁和支撑横架的内侧均设有导槽，导槽内设有

可在其内滚动的滚动轴承，滚动轴承转动安装在输送链轮的外侧底部。可以通过驱动盘使

得开启驱动杆经过时绕销轴旋转，从而带动连杆二和连杆三动作，使得导杆克服弹簧的弹

力向上运动，使得动夹板与定夹板张开夹口，方便薄膜边部进入，另外动夹板直上直下运动

可以夹住薄膜的边部，不用夹住太多，防止因边部夹的太多造成薄膜边部过厚。导杆下端螺

纹连接在动夹板上。动夹板的顶部设有支撑弹簧的凹槽。通过设置支板可拆卸，可以方便的

拆卸来，更换长期高温环境下工作的弹簧。

[0011] 左右两端的所述降温箱的外端内侧设有导向链轮，导向链轮转动安装在横梁上，

导向链轮的外端设有张紧链轮，张紧链轮转动安装在调节支杆上，调节支杆的外侧套有调
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节支套，调节支套上设有锁紧螺栓，吹风管的外侧固定连接有输风管，输风管连接吹风风

机。方便调节输送链条的松紧。

[0012] 两端的调节螺母一的顶部均固定有转动杆，转动杆的顶端转动安装在展开支撑梁

的底部，两端的调节螺母一的底部固定有套在纵梁上的导向滑套一，调节螺母二的顶部固

定有固定杆，固定杆的顶部与支撑横架左端底部固定，调节螺母二的底部固定有套在纵梁

上的导向滑套二。可以在调节螺母一和调节螺母二调节时，底部可以进行滑动支撑，调节和

支撑时更加平稳，另外展开支撑梁的两端与调节螺母一为转动连接，可以方便的单独调节

展开支撑梁一端的位置。

[0013] 所述烘箱内设有多个隔板，隔板把烘箱分割成多段烘干区，每个隔板和烘箱左右

侧壁上均设有供输送链轮通过的进口，每个多段烘干区进口下方均设有加热器，每个加热

器的下端均设有均匀分布板，均匀分布板上均匀设有气孔，均匀分布板的下方设有沿前后

方向的布气管，布气管外壁上均匀设有出气孔，布气管的底端固定有输送管，输送管上设有

风速调节阀，输送管的底部固定有导风管，导风管的一端固定连接有缓冲罐，缓冲罐的上部

一侧通过管道连接降温风机，降温风机的进风口连接主管道，主管道连接抽吸管，烘箱的外

侧和降温箱的外侧均设有保温层。每段烘干区内均设有温度传感器一，二次降温箱与烘箱

之间的输送链条的外侧设有温度传感器二，温度传感器一、温度传感器二、加热器、吹风风

机连接有PLC控制器，控制温度，加热器可以调节加热温度，另外多段烘干区的温度为中间

温度高左侧到中间位置温度逐渐升高，右侧温度低于中间温度，用于薄膜定型，展开支撑梁

的右端部处于最高温度烘干区内。每个抽吸管上均设有阀门，可以通过打开的个数，来控制

降温箱开启个数，从而控制输送链条降温不要太多，降温太多容易影响后续的扩幅实用。另

外烘箱一侧连接有冷气进管，冷气进管连接冷却风机，可以当烘箱内的温度过高时，通入冷

气，降低其内温度。另外可以通过把降温风机回收的热风再次反吹到烘箱内，做到热能回收

利用，减少资源浪费，另外降温风机吹出的风经过缓冲罐和均匀分布板后风速不会太快，可

以利用吹出的风加热后吹着薄膜，使得薄膜在拉伸时，不会落下，造成薄膜刮扯，防止薄膜

损坏，另外每段烘干区的风速均可以进行单独控制，方便调节每段的风速，使得薄膜在每段

烘干区内行走时均处于水平漂浮的状态。

[0014] 与现有技术相比，本发明的优点在于：

[0015] 通过把扩幅机上的输送链条的回程端设置在烘箱的外侧，然后配合设置在输送链

条回程端的降温箱，可以通过吸风降温，降低输送链条的温度，防止因输送链条长时间处于

烘箱内部，造成温度过高，影响产品扩幅质量，另外在扩幅机的进出口两侧分别设有可以方

便快速换卷的开卷机构和自动收边的收卷机构，可以快速更换展开膜卷，且可以自动对收

卷薄边部收边，提高效率。

附图说明

[0016] 图1为本发明俯视结构示意图；

[0017] 图2为开卷机构的左视结构示意图；

[0018] 图3为旋转盘的结构示意图；

[0019] 图4为图1中A处的放大结构示意图；

[0020] 图5为连接装置的结构示意图；
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[0021] 图6为支撑板的主视结构示意图；

[0022] 图7为展平杆的安装主视结构示意图；

[0023] 图8为展平杆的安装左视结构示意图；

[0024] 图9为扩幅机的俯视结构示意图；

[0025] 图10为夹紧装置的结构示意图；

[0026] 图11为导向套的安装结构示意图；

[0027] 图12为调节螺母一的安装结构示意图；

[0028] 图13为调节螺母二的安装结构示意图；

[0029] 图14为烘箱的结构示意图；

[0030] 其中：1、开卷机构，101、支撑板，102、切换电机，103、转盘，104、支撑轴，105、导向

辊二，106、展平杆，107、驱动轴，108、开卷电机，109、压板，110、支撑辊，111、导向辊一，112、

膜卷，113、盲孔，114、拨杆，115、条形凹槽，116、开口，117、滑槽，118、压缩弹簧，119、连接

块，120、翻边，121、定位盲孔，122、限位卡环，2、扩幅机，201、纵梁，202、调节齿条一，203、调

节齿轮一，204、支架，205、调节支杆，206、调节支套，207、张紧链轮，208、吹风风机，209、导

向链轮，210、降温箱，211、调节电机二，212、烘箱，213、调节螺杆一，214、调节电机三，215、

调节螺杆二，216、输送链条，217、驱动盘，218、输送链轮，219、安装纵梁，220、调节齿条二，

221、调节电机四，222、支撑滑套，223、调节螺母二，224、抽吸管，225、调节螺母一，226、展开

支撑梁，227、导槽，228、输风管，229、支撑横架，230、吹风管，231、二次降温箱，232、支撑架

板，233、转动杆，234、导向滑套一，235、固定杆，236、导向滑套二，237、连杆一，238、导向套，

239、滚动支撑辊，240、布气管，241、进口，242、保温层，243、隔板，244、缓冲罐，245、加热器，

246、降温风机，247、主管道，248、导风管，249、风速调节阀，250、均匀分布板，251、输送管，

252、锁紧螺栓，253、滚动轴承，254、定夹板，255、动夹板，256、导杆，257、导套，258、弹簧，

259、连杆二，260、连杆四，261、连杆三，262、支板，263、开启驱动杆，264、转套，265、卡接凸

起。

具体实施方式

[0031] 下面对照附图，对本发明的具体实施方式作进一步详细的说明。

[0032] 如图1至14所示，本发明为PTFE高强度膜生产装置，包括扩幅机2和设置在其进料

端的开卷机构1，扩幅机2包括机架和烘箱212，机架上设有一对夹住薄膜两边输送穿过烘箱

212的输送链条216，输送链条216的回程端处于烘箱212的外侧，输送链条216的回程端外侧

设有多段降温箱210，每段降温箱210上均连接有抽吸管224，抽吸管224连接有降温风机

246，烘箱212前端的输送链条216的进程端外侧设有二次降温箱231，二次降温箱231的前后

两侧设有对着输送链条216吹风的吹风管230，吹风管230连接有吹风风机208，二次降温箱

231的顶部也设有连接降温风机246的抽吸管224，开卷机构1包括两块相互平行的支撑板

101，一侧支撑板101的下部外端转动安装有转盘103，转盘103上均匀转动安装有不少于两

根支撑轴104，转盘103的后端固定连接有切换电机102，前侧的支撑板101下部外端转动安

装有与最下方的支撑轴104同轴的驱动轴107，驱动轴107前端固定连接有开卷电机108，驱

动轴107和最下方的支撑轴104之间设有连接装置。一般使用时为2或3根支撑轴104，当使用

2根支撑轴104时切换电机102，每次旋转180度，当使用3根支撑轴104时，切换电机102旋转
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120度。

[0033] 连接装置包括多边形的连接块119，驱动轴107的内端面上设有容纳连接块119沿

轴向滑动的滑槽117，滑槽117底部固定有压缩弹簧118，压缩弹簧118外端与连接块119固

定，驱动轴107的内端侧壁上设有条形凹槽115，条形凹槽115的底部设有连通滑槽117的开

口116，开口116内设有固定在连接块119上的拨杆114，每根支撑轴104的内端面上设有配合

连接块119的多边形的盲孔113，两支撑板101的顶部内端转动安装有导向辊一111。

[0034] 驱动轴107与导向辊一111之间的支撑板101上转动安装有导向辊二105和支撑辊

110，支撑辊110处于导向辊一111和导向辊二105之间，驱动轴107、导向辊二105、支撑辊110

和导向辊一111在竖直方向高度依次增加。

[0035] 支撑辊110的外壁上均匀分布有多个弹性材料制作的展平杆106，展平杆106的两

端设有压板109，压板109的内端外侧设有把展平杆106压紧在支撑辊110上的环形的翻边

120，压板109的内端面外侧设有用于定位展平杆106的定位盲孔121，压板109的外侧设有C

型的限位卡环122，支撑辊110的外端圆周上设有环形的用于卡住限位卡环122的限位卡槽，

支撑板101为外端低于内端阶梯状设置。

[0036] 机架包括上下两组横梁，上下两组横梁之间固定有多根纵梁201，机架左端上部设

有两根水平的支撑架板232，支撑架板232的左端转动安装有驱动输送链条216的输送链轮

218，输送链轮218连接有输送电机，支撑架板232的两端底部固定有可以在纵梁201顶部滚

动的滚动支撑辊239和可在纵梁201上滑动导向的导向套238，导向套238与支撑架板232通

过连杆一237固定，纵梁201上固定有调节齿条一202，调节齿条一202啮合有调节齿轮一

203，调节齿轮一203固定连接有调节电机一，调节电机一通过支架204固定连接支撑架板

232，烘箱212的左侧设有两根呈外八字状的展开支撑梁226，展开支撑梁226的两端底部设

有调节螺母一225，调节螺母一225连接有调节螺杆一213，调节螺杆一213的另一端穿过烘

箱212连接有调节电机二211。

[0037] 烘箱212的右端设有两根平行的支撑横架229，最右端的纵梁201上套有可以前后

滑动的支撑滑套222，支撑滑套222顶部转动安装有驱动输送链条216另一端的输送链轮

218，输送链轮218固定连接有输送电机，支撑横架229右端与支撑滑套222固定，支撑滑套

222的右侧固定有调节电机三214，调节电机三214固定连接有调节齿轮二，调节齿轮二啮合

有纵向设置的调节齿条二220，调节齿条二220右端固定有安装纵梁219，安装纵梁219固定

在横梁上，支撑横架229左端底部固定有调节螺母二223，调节螺母二223连接有调节螺杆二

215，调节螺杆二215的另一端穿过烘箱212连接有调节电机四221。

[0038] 输送链条216的外端均匀安装有多个夹住薄膜边部的夹紧装置，夹紧装置包括固

定在输送链条216外侧下部的定夹板254，定夹板254的上方外侧设有动夹板255，动夹板255

的顶部固定有导杆256，导杆256外侧套有导套257，导套257下部内设有套在导杆256上的弹

簧258，导杆256的顶部铰接有连杆二259，连杆二259的顶部铰接有连杆三261，连杆三261顶

部固定连接有转套264，转套264转动安装在销轴上，销轴固定在支板262上，转套264的上部

固定有开启驱动杆263，输送链条216两端的输送链轮218的顶部设有拨动开启驱动杆263提

升动夹板255的驱动盘217，支板262的内侧设有卡接凸起265，输送链条216上部外侧设有与

卡接凸起265配合的卡接凹槽，卡接凸起265通过锁紧螺栓252固定在输送链条216上，导套

257内侧固定有连杆四260，连杆四260上端固定在支板262上，支撑架板232、展开支撑梁226
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和支撑横架229的内侧均设有导槽227，导槽227内设有可在其内滚动的滚动轴承253，滚动

轴承253转动安装在输送链轮218的外侧底部。

[0039] 左右两端的所述降温箱210的外端内侧设有导向链轮209，导向链轮209转动安装

在横梁上，导向链轮209的外端设有张紧链轮207张紧链轮转动安装在调节支杆205上，调节

支杆205的外侧套有调节支套206，调节支套206上设有锁紧螺栓252，吹风管230的外侧固定

连接有输风管228，输风管228连接吹风风机208。

[0040] 两端的调节螺母一225的顶部均固定有转动杆233，转动杆233的顶端转动安装在

展开支撑梁226的底部，两端的调节螺母一225的底部固定有套在纵梁201上的导向滑套一

234，调节螺母二223的顶部固定有固定杆235，固定杆235的顶部与支撑横架229左端底部固

定，调节螺母二223的底部固定有套在纵梁201上的导向滑套二236。

[0041] 所述烘箱212内设有多个隔板243，隔板243把烘箱212分割成多段烘干区，每个隔

板243和烘箱212左右侧壁上均设有供输送链轮218通过的进口241，每个多段烘干区进口

241下方均设有加热器245，每个加热器245的下端均设有均匀分布板250，均匀分布板250上

均匀设有气孔，均匀分布板250的下方设有沿前后方向的布气管240，布气管240外壁上均匀

设有出气孔，布气管240的底端固定有输送管251，输送管251上设有风速调节阀249，输送管

251的底部固定有导风管248，导风管248的一端固定连接有缓冲罐244，缓冲罐244的上部一

侧通过管道连接降温风机246，降温风机246的进风口连接主管道247，主管道247连接抽吸

管224，烘箱212的外侧和降温箱210的外侧均设有保温层242。扩幅机2的出料处可以利用收

卷轴收卷，在收卷时由于高强度膜较厚，造成两侧加持装置夹齿处更厚，如果不用收进行打

边很容易造成端部过厚，不利于后期加工，因此必须在收卷时用手按住高强度膜的两段，使

高强度膜的两段展平。

[0042] 使用时，把待扩幅的膜卷112放在支撑轴104上，可以每个支撑轴104上均放一个，

当需要更换时，只需拨动拨杆114，使连接块119脱离盲孔113，然后切换电机102带动转盘

103转动，下一个支撑轴104转动到与驱动轴107配合位置，松开拨杆114，连接块119插入盲

孔113，完成连接，完成快速更换，膜卷112的头部从导向辊二105下方绕过然后搭在展平杆

106上绕后搭在导向辊一111上把头部夹在输送链条216的夹持装置上，输送链条216上的加

持装置在运动到驱动盘217上时，可以使开启驱动杆263向外侧绕着销轴翻转，从而带动下

部的连杆三261和连杆二259向上运动，从而带动导杆256克服弹簧258的弹力向上运动，使

得动夹板255与定夹板254留出足够空间，可以把待扩幅的薄膜放入动夹板255和定夹板254

之间，当开启驱动杆263离开驱动盘217的位置后，动夹板255在弹簧258作用力下会重新与

定夹板254夹住薄膜边部，两侧的输送链条216可以通过调节电机一、调节电机二211、调节

电机三214和调节电机四221调节，可以适应不同的膜卷112和展开多种宽度的成品膜，然后

输送链条216和开卷电机108启动，输送链条216带动薄膜从左向右运动，当薄膜运动进入烘

箱212后对薄膜进行加热，加热的同时，可以逐渐拉伸薄膜，使薄膜在烘箱212内拉伸至所需

宽度，并且烘箱212的底部通过风吹着薄膜，使得薄膜处于漂浮状态，不会刮破薄膜，薄膜出

了烘箱212后在输送链条216的输送下排出，另外输送链条216在输送完成进入回程阶段后，

通过降温箱210和抽吸管224，抽取输送链条216上的温度，然后输送到烘箱212内，即对输送

链条216进行降温，并且做到回收利用热能。

[0043] 综上所述，本发明通过把扩幅机上的输送链条的回程端设置在烘箱的外侧，然后
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配合设置在输送链条回程端的降温箱，可以通过吸风降温，降低输送链条的温度，防止因输

送链条长时间处于烘箱内部，造成温度过高，影响产品扩幅质量，另外在扩幅机的进出口两

侧分别设有可以方便快速换卷的开卷机构和自动收边的收卷机构，可以快速更换展开膜

卷，且可以自动对收卷薄边部收边，提高效率。

[0044] 在本发明的描述中，术语“内”、“外”、“纵向”、“横向”、“上”、“下”、“顶”、“底”等指

示的方位或位置关系为基于附图所示的方位或位置关系，仅是为了便于描述本发明而不是

要求本发明必须以特定的方位构造和操作，因此不能理解为对本发明的限制。
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