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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu i
urzadzenia do wyrobu rurek izolacyjnych.
Zwykle stosuje si¢ do wyrobu rurek izola-
cyjnych przeciggadto, przez ktore przecia-
ga sie tworzacy rurke pasek blachy wraz z
paskiem papieru nasyconym olejem. W
sposobie wedlug wynalazku umieszczono
w przeciagadle dodatkowy rdzen, dzigki
ktéremu otrzymuje si¢ przy dokladnym o-
kragtym przekroju wewngtrznym rurki
szew laczacy, wystajacy nazewnatrz, kto-
ry przytrzymuje oba brzegi paska papieru
nasyconego olejem, uszczelniajacego szew.

Przyklad urzadzenia, stuzacego do wy-
konywania tego sposobu, uwidoczniony jest
na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
widok boczny przeciggadla, fig. 2—4 —
przekroje poprzeczne lejka przeciagadla

wediuz linji 111, 11111l i IV—IV na
fig. 1, a fig. 59 — przekroje poprzeczne
rurki w poszczegélnych okresach jej wy-
twarzania wzdluz linji V—V do IX—IX na
fig. 1.

Jak to przedstawiono na fig. 1, przecia-
gadlo sktada si¢ z lejka doprowadzajacego
2, utworzonego z paska blachy z zagictemi
brzegami 3, ktéry sluzy do wstepnego
ksztaltowania paska blachy 4. Jak widaé
z przekroju wzdtuz linji II—II do IV—IV
na fig. 2—4, ta czesé przeciagadlia jest u-
ksztaltowana tak, ze pasek blachy 4 przy
wejsciu do wlasciwego przeciagadta 1 po-
siada ksztalt, uwidoczniony w przekroju
wzdtuz linji V—V na fig. 1. Réwno-
cze$nie z paskiem blachy 4 wcigga si¢ do
przeciggadla pasek papieru nasyconego o-
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lejem 5, ktéry zostaje zagiety w ten sam
sposab, jak pasek blachy 4, jak to uwidocz-
niono linja pfzerywang na fig. 5—9. Na
wlasciwem przeciagadle sa oprécz tego u-
mocowane znane szczeki 6 do zaginania
brzegow 7 paska blachy 4 w taki sposéb,
7e brzeg paska blachy wraz z wlozonym
paskiem papieru, nasyconego olejem, od-
ksztalca si¢ stopniowo wedtug fig. 6—9 w
miejscach przekrojow VI—VI do IX—IX
tak, ze powstaje szew 8, przedstawiony na
fig. 9. Aby przy takiem ksztaltowaniu
szwu otrzymaé dokladny okragly przekréj
rurki i aby zapobiec przegieciu sie rurki do
wewnatrz, co spowodowaloby trudnosci
przy péiniejszem wcigganiu izolowanych
przewodéw, wewnatrz przeciagadla jest u-
mieszczony rdzen 9 w ksztalcie sprezystej,
zaopatrzonej w podluzna szczeling rurki.
Ten rdzeri jest przymocowany do drutu
10, ktéry wystaje z wylotowego otworu
przeciagadla i jest przy przecigganiu pa-
ska blachy przytrzymywany na przeciwle-
glym swoim koricu.

Przez to, ze wraz z paskiem blachy
wciaga si¢ rownoczesnie do przeciggadta
pasek papieru nasyconego olejem, osiaga
si¢ zupelna i szczelng izolacje wnetrza rur-
ki od wilgoci lub podobnych czynnikéw,

wskutek tego, ze zwiniety szew rury powo-
duje tak dokladne uszczelnienie zapomoca
papieru nasyconego olejem, ze wilgo¢ w
tem miejscu nie moze przeniknagé.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu rurek izolacyjnych
z paskéw zapomoca przeciggadta, zna-
mienny tem, ze pasek blachy jest przecia-
gany wraz z paskiem papieru nasyconego
olejem przez przeciagadlo z umieszczonym
w niem rdzeniem tak, iz wewngetrzny prze-
kréj rurki ksztaltuje si¢ dokladnie kolisto,
a szew, wystajacy nazewnatrz, laczy moc-
no brzegi papieru nasyconego olejem.

2. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tem, ze
w znanym przeciagadle jest umieszczony
rdzen, utworzony ze sprezystej, zaopatrzo-
nej w podluzna szczeling rurki, ktéra pod-
czas wykonywania rurki izolacyjnej jest
przytrzymywana zapomoca wystajacego
nazewnatrz drutu.

J. Wirfel & Cie.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,
rzecznik patentowy,
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