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Urzadzenie do zdejmowania retort ceramicznych wytwarzanych na
prasie sluzacej do formowania tych retort

1

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie sluig-
ce do zdejmowania retort ceramicznych uformo-
wanych na prasie hydraulicznej na przyklad typu
Dorr-Delattre’a, zaopatrzonej w trzy cylindry hy-
drauliczne. )

Dotychczas uformowane cylindryczne bloki z masy
do wytwarzania retort ceramicznych przeznaczo-
nych przewaznie do piecow destylacyjnych, stuza-
cych do produkeji cynku hutniczego przez redukcje
tlenkowych zwigzk6w cynku, przewozi sie do prasy
na przykiad typu Derr-Delattre’a, zwykle na recz-
nych woézkach zaopatrzonych w poziomo usytuo-
wane platformy. Po zepchnieciu bloku masy z plat-
formy woézka do otworu prasy, zgarnia sie pozo-
stalo$é masy z krawedzi prasy, smaruje powierzch-
nie gbérng bloku masy olejem ceramicznym,; po
czym zamyka sie prase przesuwajgc réwnoczes$nie
matryce i pokrywe. Po doci$nieciu §rub dociskaja-
cych pokrywe prasy formuje sie poczatkowo dno
retorty ceramicznej pod ci$nieniem dochodzgcym
do 200 at. Po uformowaniu dna retorty ceramicz-
nej, zwalnia sie §ruby dociskowe, odsuwa pokrywe,
naklada na dno retorty opuszczong prowadnice
i rozpoczyna formowanie §cian bocznych z réwno-
czesnym wypychaniem retorty ceramicznej z pra-
sy. CiSnienie przy tej operacji w cylindrach hy-
draulicznych waha sie w granicach od 80 do
150 at. W czasie wypychania, wygladza sie w razie
konieczno$ci Scianki retorty. Po ukonczeniu opera-
cji wypychania obcina si¢ wytloczong retortg ce-
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ramiczng drutem, po czym przystawia sie do ufor-
mowanej retorty drewniane korytko i zwalnia
uchwyt prowadnicy dna retorty ceramicznej. Gérng
cze§é retorty ceramicznej razem z korytkiem opu-
szcza sie w celu zmiany pozycji retorty z pionowej
na pozioma, aby nastepnie mozha jg bylo na
wozku przewiezé do suszarni. ‘

Operacje zdejmowania retort ceramicznych ufor-
mowanych na prasie na przyklad typu Dorr-Delat-
tre’a, wykonywalo przewaznie czterech praco-
wnikéw. Pomimo tego praca przy zdejmowaniu
byla bardzo ucigzliwa i wymagala duzego wysitku
fizycznego. Opré6cz tego wadg recznego zdejmowa-
nia byl fakt, ze retorta ceramiczna przy uzyska-
niu pozycji poziomej w czasie operacji zdejmowa-
nia ulegala przewainie wstrzasom, ktére ujemnie
wplywaly nastepnie na zywotno$¢ retort ceramicz-
nych, na przyklad w piecach destylacyjnych do
produkcji cynku hutniczego.

Celem wynalazku jest usuniecie niedogodno$ci
w operacji zdejmowania retort ceramicznych ufor-
mowanych, na przyklad, za pomoecy prasy typu
Dorr-Delattre’a wyposazonej w trzy cylindry hy-
drauliczne.

Zadanie wytyczone w celu usunitcia podanych
niedogodnosci, zostalo rozwigzane zgodnie w wy-
nalazkiem w ten sposéb, Ze nad prasg, na przykiad
typu Dorr-Delattre’a, zamocowuje sie konstrukcje
noéng, po ktérej przesuwa sie woézek jezdhy zao-
patrzony w ciegno wyposazone w widly, do ktoé-

MKP B 28 b P)lO”

Uriedu Pute ntowego!

Palakiz: TRt llluv«;—J



51513

3

rych, na czopach zawieszone jest w pozycji pio-
nowej korytko na retorte ceramiczng. Wézek po-
laczony jednym koficem ling zamocowang do ob-
murza, a drugim koficem tej samej liny polgczony
z ciegnem, wyposazonym w widly do podtrzymywa-
nia korytka na retorte ceramiczng oraz druga
ling polgczony poprzez hamulec bebnowy z zespo-
lem przeciwciezarkéw, umozliwia poprzez zmiane
usytuowanie ciegna pracujgcego w pozycji piono-
wej, zmiane pozycji retorty ceramicznej z pionowej
na poziomgs, bez wstrzaséw retorta w czasie tej
operacji.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie do zdejmowania retort
ceramicznych, wytwarzanych na prasie typu Dorr-
-Delattre’a w widoku z boku wraz z retortg ce-
ramiczng usytuowang w dwéch pozycjach a fig. 2
— to samo urzgdzenie w widoku z géry.

Jak uwidoczniono na rysunku urzadzenie wediug
wynalazku zainstalowne nad prasa, na przyklad
typu Dorr-Delattre’a, sklada sie z konstrukcji no$-
nej, zlozonej z dwu stalowych ksztaltownikéw 1
najkorzystniej ceownikéw, zamocowanych jedng
strong na stale w obmurzu 2, a-druga strong za
pomoca dwéch pionowo usytuowanych ceowniké6w
8, do nieuwidocznionej na rysunku konstrukeji,
ktéra jest czeScia skladowa prasy 4, stuzacej do
formowania retort ceramicznych 34. Do dwéch
stalowych ksztaltownikéw 1, za pomocg wsporni-
k6w 5, przymocowane sg zlaczami §rubowymi dwa
ceowniki 6, z tym, Zze ceowniki 3 podtrzymujgce
konstrukcje no$ng urzadzenia, sg wspornikami
usytuowanych w jednym z koficéw ceownikéw 6.
Wsporniki 5, zaopatrzone sg zwykle w zderzaki
gumowe 7. Poza tym na obu stalowych ksztalto-
wnikach 1 usytuowany jest drugi zderzak 8, ktéry
jest takze pokryty gumga. Przediuzony jeden ze
stalowych ksztaltownikéw 1 oraz ceownik 9, przy-
mocowany prostopadle do ksztaltownikéw oraz do
ceownik6w 3 oraz dwa ceowniki 10, stanowig pod-
stawe dla hamulca bebnowego 11.

Powigzanie obu stalowych ksztaltownikéw 1
z dwoma ceownikami 6 w konstrukcji no$nej urzg-
dzenia umozliwia wykorzystanie ksztaltownikéw 1
jako jezdnie, a ceowniki 6 jako prowadnice dla
woézka 12 wykonanego z walcowanych ksztalto-
wnikéw polgczonych wycinkami blachy oraz wy-
posazonego w dwie osie 13 i 14, na ktérych sa
zamocowane po dwa kola jezdne 15, Na osi 13 osa-
dzony jest luzno obracajacy sie krazek 16, stuzacy
do prowadzenia liny 17, Wézek 12 od strony prasy
4 zaopatrzony jest w usytuowang prostopadle do
kierunku jazdy wézka 12, prowadnice 18 ciegna 19.
Ciegno 19 wykonane z dwéch plaskownikéw ze-
spawanych ze sobg, zaopatrzone jest w widly 21,
zamocowane na przegubie 20 i wykonane z plasko-
wnikéw zakonczonych hakami 22, umozliwiajacymi
zawieszenie na czopach korytka 36, na retorte ce-
ramiczng 34.

Ciegno 19 jest takze zaopatrzone w plaskownik
23 zaopatrzony w otwoér, przez ktéry przewleczona
jest lina 17 przechodzaca przez rolke 16 i zamoco-
wana do wspornikéw 5. Odcinek stalowego ksztal-
townika 1 oraz ceownik 9 i dwa ceowniki 10 sta-
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nowia czworoboczng podstawe hamulca bebnowego
11, ktéry zaopatrzony jest w beben linowy 24.
Przedluzenie bebna linowego 24 stanowi beben
hamulcowy, o ktéry trg szczeki hamulcowe 25
uruchamiane dfwignia 26, ling 27 i diwignig 28.
Przy pociagnieciu w d6t nieobcigzonego ciezarkiem
ramienia dZwigni 26, linka 27 uruchamia jednora-
mienng dZwignie 28, ktéra z kolei powoduje obrét
waltka 29 posiadajgcego zakoriczenie o przekroju
poprzecznym kwadratowym oraz jednocze$nie roz-
warcie szczegk hamulcowych 25 i dzieki temu jest
mozliwy obrét bebna 24. Szczeki hamulcowe 25
zwierane s3 sprezynami 30. Na bebnie linowym 24
nawinieta jest lina 31, kt6ra jednym korficem przy-
mocowana jest do wbzka 12 a drugim przewieszo-
na przez krazek linowy 32 i obcigzona ciezarkiem
33. W czasie podnoszenia ciezarka 33, kiedy zdej-
mowana retorta ceramiczna 34 doznaje znacznego
przyspieszenia lina 31 podnosi drugi wyzej potozo-
ny ciezarek 35 dzieki temu, ze lina 31 przechodzi
przez §rodek' cigzarka 35.

Po uformowaniu retorty ceramicznej 34 odcina
sie ja od prasy 4 drutem od reszty masy cera-
micznej znajdujacej sie w prasie 4, po czym do-
stawia si¢ do niej drewniane korytko 36, zawiesza
na hakach 22 widel 21 przymocowanych do ciegna
19. Nastepnie zwalnia sie nieuwidoczniony na ry-
sunku uchwyt dna retorty ceramicznej 34 i przy-
stepuje z kolei do zdejmowania z prasy 4, retor-
ty ceramicznej 34. Cigegno 19 znajduje sie¢ przed
rozpoczeciem operacji zdejmowania z prasy 4, re-
torty ceramicznej 34, w gébrnym polozeniu. Po lek-
kim odepchnieciu retorty ceramicznej 34 w kierun-
ku dwukolowego wbézka 37, kladzie sie retorte ce-
ramiczng 34 na drewnianym korytku 36 i zaciska
ciegno 19. Za pomoca dZwigni 26 nastepuje zwol-
nienie szczek hamulcowych 25 przez co mozliwy
jest obrét bebna linowego 24. Z obracajacego sig °
bebna linowego 24 rozwija sie lina 31 i wézek 12
pod obcigZzeniem retorty 34 przesuwa sie w kie-
runku obmurza 2 po jezdni, ktérg stanowig dwa
stalowe ksztaitowniki 1.

Ciezar zmieniajgcej polozenie, oraz naciskajacej
na drewniane korytko 36 i z kolei na ciggno 19,
retorty ceramicznej 34 réwnowazony jest ciezar-
kiem 33 z tym, Ze hamulec bebnowy 11, w ktérym
na bebnie linowym 24 nawinieta jest lina 31 sta-
nowi dodatkowa regulacje szybkoSci opadania re-
torty ceramicznej 34 do pozycji poziomej. Druga
lina 17 zamocowana na state jednym koncem do
wspornikéw 5 a drugim do plaskownika 23 zaopa-
trzonego w otwér i przyspawanego na ciegnie 19,
w czasie przesuwania wézka 12 w kierunku obmu-
rza 2, pod ciezarem retorty ceramicznej 34, zmie-
nia przez obrét rolki 16, dlugo§é swoich odcinkéw
pomiedzy zamocowaniem na wspornikach 5 oraz
rolka 16 a plaskownikiem 23. Dzieki temu mozliwe
jest lagodne przeprowadzenie z pozycji pionowej
na pozioma dtugiego (wysokiego) przedmiotu ja-
kim jest uformowana na prasie 4 retorta cera-
miczna 34,

Po zmianie pozycji retorty ceramicznej 34, jej
ciezar réwnowazony jest ciezarkiem 33 az do mo-
mentu osiggniecia przez retorte ceramiczng 34
pochylenia okolo 40°. W tym momencie polozony
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wyzej ciezarek 35 zaczyna przesuwaé sie¢ w goére
na skutek tego, Ze opiera si¢ na gérnej powierzch-
ni ciezarka 33.

Po usytuowaniu retorty ceramicznej na dwukoto-
wym wo6zku zwalnia sie z czopéw drewnianego
korytka 36 haki 22 widel 21, po czym przy roz-
wartych szczekach hamulcowych 25 wézek 12 wra-
ca do pozycji pierwotnej z tym, Zze zatrzymuje sie
on na zderzaku 8 a uderzenie ciezarka 33 amorty-
zuje sprezyna 38 usytuowana pod jego podstawa.

Zastosowanie urzadzenia do zdejmowania retort
ceramicznyeh 34 wytwarzanych na prasie, pozwala
na wyeliminowanie duzego wysilku fizycznego przy
recznym zdejmowaniu retort ceramicznych 34, za-
pewniajgc jednocze$nie lagodne ich zdejmowanie.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do zdejmowania retort ceramicz-
nych wytwarzanych na prasie stuzacej do for-
mowania tych retort usytuowane nad prasg na
przyklad typu Dorr-Delattre’a, znamienne {ym,
ze zawiera woézek jezdny (12), usytuowany na
dwbéch stalowych ksztaltownikach (1), stanowia-
cych jego jezdnie oraz ograniczony prowadnica
w postaci ceownikéw (6), wyposazony w dwie
pary ko6t jezdnych (15) oraz w prowadnice (18)
ciegna (19), ktére plaskownikiem (23), zaopatrzo-
nym w otwér polgczone jest przymocowang do
wspornikéw (8) ling (17), przewieszong przez
luZno obracajacy sie krazek (16), osadzony na
osi (13), przy czym wézek jezdny (12), poigczo-
ny jest takZe z ling (31) nawinieta na bebnie
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linowym 24 hamulca bebnowego (11) oraz prze-
wieszong przez kolo linowe (32) i obcigzong
ciezarkami (33) i (35).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,

ze do obu stalowych ksztaltownikéw (1), ktére
z jednej strony zamocowane s3 w obmurzu (2)
a z drugiej strony do konstrukcji nad prasg (4),
za pomocg dwéch usytuowanych pionowo ceo-
wnikéw (3) oraz wspornikéw (5) oraz dwoéch
ceownikéw (3) przymocowane sq réwnolegle do
tych ksztaltownikéw, dwa ceowniki (6), stano-
wigce prowadnice dla két jezdnych .(15) woézka
(12), przy czym wsporniki (5) oraz dwa stalowe
ksztalttowniki (1) zaopatrzone sa w zderzaki gu-
mowe (7) i (8).

. Urzgqdzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tym,

ze ciegno (19) zlozone z dwoéch réwnoleglych
plaskownikéw polaczonych w przegubie (20),
zaopatrzone jest w widly (21), wyposazone w
dwa haki (22) oraz plaskownik (23) wyposazo-
ny w otwér usytuowany nieznacznie powyzej
przegubu (20).

. Urzgdzenie wedlug zastrz, 1, 2 i 3, znamienne

tym, ze hamulec bebnowy (11), z bebnem lino-
wym umocowany jest na stalowych ksztattowni-
kach (1), ceowniku (9) i dwéch ceownikach (10),
przy czym szczeki hamulcowe (25), uruchamiane
sa za pomocg diwigni (26), liny (27) i diwigni
(28) oraz walka (29).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 2, 3 i 4 znamienne

tym, ze lina (31), obcigzona ciezarkiem (33) prze-
chodzi przez Srodek cig¢zarka (35), zawieszonego
nad ciezarkiem (33).
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