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ze szklem wodnym
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb utwardzania
‘mas formierskich i rdzeniowych na szkle wodnym,
jako podstawowym spoiwie, utwardzanych zwykle
za pomocg dwutlenku wegla (COy), krzemianu
dwuwapniowego, cementu, zelazokrzemu itp., ktére
to masy nie wymagajg stosowania dodatkowego
i kosztownego suszenia w typowych suszarkach
-odlewniczych.

Dotychczas znane masy — sypkie lub ciekle —
zawierajgce jako spoiwo szklo wodne wykazujg
sklonnoéé przywierania lub przylepiania sie do po-
wierzchni warstw niecalkowicie utwardzonych
form lub rdzeni do omodelowania, pomimo stoso-
wania réznego rodzaju oddzielaczy. Przywieranie
.masy jest powodem powstawania brakéw formier-
skich.

W znanych dotychczas sposobach wytwarzania
mas samoutwardzalnych sypkich, badzZz cieklych
istnieje do3¢é ograniczona mozliwos¢é wplywania na
.szybko$é utwardzania sie masy, kiedy proces ten juz
zostanie rozpoczety. W wielu przypadkach, szcze-
golnie przy cieklych masach samoutwardzalnych,
wspomniana powyzej mozliwosé jest bardzo poza-
dana, czy to jeSli chodzi o szybkosé utwardzania
masy w -calej jej objstosci réwnoczesnie, czy tez
w okreslonych jej strefach, np. w poblizu Scianek
skrzynekx formierskich, czy rdzennic. Szybsze

utwardzenie wewnetrznych warstw formy lub rdze-

nia umozliwia np. szybsze usuwanie form i rdzeni
ze skrzynek formierskich i rdzennie, co oczywiscie
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pozwala na szybszy obieg omodelowania oraz na

lepsze wykorzystanie powierzchni produkcyjnej
w odlewni, a zatem na wzrost wyndajnoéci pro-
dukcji.

- Celem wynalazku jest opracowanie takiego spo—
sobu utwardzania znanych mas formierskich i rdze-
niowych ze szklem wodnym jako podstawowym
spoiwem, ktéry by pozwalal na regulacje, a glow-
nie na przyspieszenie procesu wigzania masy zgod-
nie z wymogami zastosowanej technologii, oraz
ulatwil oddzielanie utwardzonych juz form lub
rdzeni od powierzchni skrzynek formierskich lub
rdzennic.

W wyniku przeprowadzonych préb laboratoryj-
nych, a takze w skali pélprzemystowej opracowany
zostal sposdéb utwardzania mas formierskich na
szkle wodnym jako spoiwie podstawowym z zasto-
sowaniem prgdu stalego 110 V do 220 V lub prze-
miennego o czestotliwosci 50 Hz i napieciu regulo-
wanym w zakresie, 3X110 V do 3X220 V oraz przy
odpowiednim usytuowaniu elektrod wlasciwych dla
okreslonego procesu technologicznego. Istota sposo-
bu jest wykorzystanie elektrolitycznego przewod-
nictwa masy formierskiej zawierajgcej szklo wod-
ne, a wiec wykorzystanie elektrochemicznego jak
i elektrotermicznego dzialania pragdu. W pierwszym
przypadku chodzi o procesy elektrodowe wystepu-
jace W masie posiadajgcej wlasnosci elektrolitu zas
w drugim przypadku, przy ‘zastosowaniu pradu
przemiennego o czestotliwosci przemystowej 50 Hz
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i optymalnych parametrach napiecia oraz nateze-
nia — uzyskiwany jest efekt elektrotermicznego
utwardzania masy, przy kiérym wydzielajace sie
w masie rcieplo Joule’a podnosi temperature tej
masy do okolo 100°C (373°K) a przez to skraca wy-
datnie czas jej utwardzania. Dzialanie elektroter-
miczne pradu jest objetosciowe, gdyz zachodzi
w calym przekroju masy, czego nie mozna uzyskaé
przez podgrzewanie masy znanymi grzejnikami albo
ptomieniem gazowym lub innymi podobnymi Zréd-
‘lami grzewczymi.

Szczegblng zaletg sposobu wedlug wynalazku jest

skrocenie czasu utwardzania masy do okolo 1,0 do
1,5 min. oraz mozliwosé regulowania i kontrolo-
wania przebiegu ‘utwardzania masy, a tym samym
zmniejszenie do minimum ryzyka niezamierzonego
samoutwardzania masy w czasie procesu mieszania
lub formowania przy =zastosowaniu na przyklad
przyspieszaczy chemicznych.
" Dzialanie elektrochemiczne i elektrotermiczne
pradu elektrycznego jest regulowane zmiana napie-
cia, zapewniajaca optymalng gesto§¢é pradu prze-
plywajgcego przez mase w zakresie od 0,8 do
2 A/dm?. _

Ponadto sposéb: utwardzania mas formierskich
wedlug wynalazku umozliwia wprowadzenie daleko
idgcej automatyzacji w nowoczesnych zakladach
odlewniczych, a takze pozwala na udoskonalenie
technologii mas formierskich w starych odlewniach.
Oprécz tego spos6b wedlug wynalazku umozliwia
stosowanie w okreS§lonych przypadkach specjal-
nych dodatkéw do masy, ktére same przewodza
prad na wzér przewodnikéw metalicznych lub pél-
przewodnikéw, albo tez dodatku okreslonych zwigz-
k6w chemicznych, ktére bez dzialania pradu nie
wplywajg na wlasnoSci mas formierskich lub rdze-
niowych a dopiero pod dzialaniem prgdu na dro-
dze chemicznej lub katalitycznej wplywajg na
przyspieszenie lub ewentualnie w szczeg6lnych
przypadkach na opoéznienie tej szybkosci utwar-
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4 .
dzania, ktéra jest wlasciwa dla danego typu masy-
bez uzycia pradu elektrycznego. ’

Zastosowanie wedlug wynalazku kombinacji réz-
nych elektrod oraz parametréw elektrycznych, jak:
réwniez wspomnianych wyzej dodatkéw takich,.
jak rézne pyly metaliczne, grafit sproszkowany,.
koks lub wegiel, weglany alkaliczne, chromiany,.
chlorki, siarczany, sole kwaséw organicznych lub-
inne zwigzki organiczne pozwalajg dodatkowo
w szerokich granicach i w pozgdanym kierunku
sterowaé procesem utwardzania mas formierskich.
lub rdzeniowych na szkle wodnym w calej ich
objetosci wzglednie w okreslonych strefach formy-
czy rdzenia i w ten sposob przystosowaé wlasci-
wosci mas do wymogéw danej technologii formo-
wania. Dodatki te wprowadza sie do masy w ilos--
ciach najlepiej do 2%,.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b utwardzania mas formierskich i rdze--
niowych ze szklem wodnym, jako spoiwem, zna--
mienny tym, ze masa wypelniajgca skrzynki for--
mierskie lub rdzennice jest poddawana dzialaniu
pradu przemiennego 50 Hz, przy czym napiecie ro--
bocze ukladu utwardzania jest regulowane skoko--
wo W zakresie od 3X110 Volt do 3X220 Volt.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
dzialanie elektrochemiczne i elektrotermiczne pra-
du elektrycznego jest regulowane zmiang napiecia.
zapewniajgcg optymalng gesto$é pradu przeplywa--
jacego przez mase w zakresie od 0,8 do 2 A/dma2

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,.
Zze dla uzyskania optymalnej gestosci pradu w ma-
sie stosuje sie dodatki do masy w postaci pyléw-
grafitowych, koksu, pylu weglowego, pyléw zna--
nych metali, soli organicznych lub innych zwigz--
kéw. organicznych i nieorganicznych o wlasnosciach
przewodnikow elektrycznych i elektrolitu, najlepiej:

w iloéciach do 2Y%,.
-

Typo L6dZ, zam. 86/72 — 210 egz.
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