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A talalmany targya toltéanyagot tartalmazo kaucsukpor
folyamatos elBallitasara szolgalo eljaras, amelynek so-
ran tbltbanyag-szuszpenziot és kaucsuklatexet vizes
fazisban vegyitenek. A folyékony keveréket atvezetik
egy csovon, a csbben legalabb egy koagulalészerrel
Osszekeverik, és toltbanyagot tartalmazé kaucsukré-

szecskéket csapatnak ki. A folyékony keveréket atve-
zetik legalabb egy, valtoztathato fojtasi keresztmetsze-
ti fojtési hellyel rendelkezé csévon. A fojtasi kereszt-
metszetet azzal a feltétellel allitjdk be, hogy a fojtasi
hely révén a folyékony keverékben elért nyoméasesés
nagyobb legyen, mint 0,5 bar.

1. abra

A leiras terjedelme 10 oldal (ezen bellil 3 lap abra)
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A taldlmany targya toltdanyagot tartalmaz6 kaucsukpor
folyamatos elallitasara szolgalo eljaras, amelynek so-
ran téltanyag- és kaucsukszuszpenziét vizes fazisban
vegyitlink, atvezetjiik egy csovon, a csében legalabb
egy koagulaiészerrel 6sszekeverjik, és toltéanyagot
tartalmazo kaucsukrészecskéket csapatunk ki.

A kaucsukkeverékeket a technika allasa szerint
goémb alakban rendelkezésre 4li¢ nyerskaucsukbdl al-
litiak el6 nagy id6-, energia- és munkaer§-raforditassal.
A gombok apritasa és az adalék anyagokkal vald
Osszekeverés igen koltséges. Ezzel szemben az ém-
leszthet6 kaucsukporok alkalmazésa az egyszerii és
gyors elballitas és feldolgozas lehetbségét kinalja.

Az US 4 265 939 szaml amerikai szabadalmi iratbél
ismert egy eljaras kaucsukporok folyamatos elallitasa-
ra, amelynél azonban nem kevernek koagulaloszert egy
viszonylag sziik keresztmetszetii csében. A két 6sszete-
v6 hatasos Gsszekeveredésének a sziik csében kiala-
kult turbulens aramlas miatt kell végbemennie. Azutan a
koagulalédott kaucsukanyagot nagyobb keresztmetsze-
t(i csébe vezetik. Ebben a csében a folyékony keverék-
hez bevondszerként egy polimert vezetnek hozza. Ez az
ismert eljaras az 6sszetevok hatasos 6sszekeverésének
szempontjabdl nem kielégit6. Ezenkivil kialéndsen a
szilk keresztmetszetii csGszakaszban zavar6 lerakoda-
sok, illetve a falra valo rasiilések kovetkeznek be, ame-
lyek megvaltoztatjak az dramlasi viszonyokat. Ezért az e
szerint az eljaras szerint elGallitott termékek tulajdonsa-
gai nem reprodukalhatdk, és ezeknek a termékeknek az
eldallitas soran valtozo aramlasi viszonyok miatt hatra-
nyos, nemkivanatos tulajdonsagai vannak. Alapvetéen a
DE 37 23 213 C2 szamu és a DE 37 23 214 C2 szamu
német szabadalmi leirdsokbdl ismert, hogy téltanyagot
tartalmazé kaucsukpor folyamatos eléallitasara szolgalo
eljaras keretében a kaucsukanyag egy csében folyama-
tosan &sszekeverhet6 a t6ltéanyaggal. Az eljaras kivite-
lezésére szolgalo konkrét leirds azonban egyik doku-
mentumbdl sem ismerhet6 meg.

Ezenkivil ismertek olyan eljarasok tdltéanyagot tar-
talmazo kaucsukpor eléallitdsara, amelyeket szakaszo-
san, illetve megszakitasokkal hajtanak végre. It rend-
szerint egy toltdanyagot tartalmazé szuszpenziot kicsa-
poszer jelenlétében alkalmas latexszel vezetnek éssze,
és egy tartdlyban hagyjak, hogy a keverék reagaljon.
Ezeknek az ismert eljarasoknak hatranyos mdédon
aranylag nagy a késziilék- és idGigénye. llyen szakaszos
eljarast ismertetnek példaul a DE 28 22 148 C2 szamu
német szabadalmi leirasban.

Talalmanyunk célia ezzel szemben olyan eljaras,
amellyel egy toltanyagot tartalmazd, reprodukalhaté
tulajdonsagokkal rendelkezé kaucsukpor probléma-
mentesen és kis raforditassal allithatd eld, és amellyel
az elézdekben leirt hatranyok kikiiszébolhetdk.

A talalmany targya eljaras téltéanyagot tartalmazé
kaucsukpor folyamatos elGallitasara, amelynek soran

a) toltbanyag-diszperzidkat és kaucsukszuszpen-
zidkat vegyitiink,

b) a folyékony keveréket atvezetjik egy csévon,
Gsszekeverjik legalabb egy koagulaidszerrel, és a tol-
tGanyagot tartalmazé kaucsukport kicsapatjuk,
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c) a folyékony keveréket atvezetjiik legalabb egy,
valtoztathato fojtasi keresztmetszeti fojtasi hellyel ren-
delkezd csovon,

d) és a fojtasi keresztmetszetet azzal a feltétellel al-
litjuk be, hogy a fojtasi hely révén a folyékony keverék-
ben elért nyomasesés nagyobb legyen, mint 0,5 bar.

A taldlmany szerinti eljaras értelmében a folyékony
keverék tartalmaz legalabb egy folyékony kozeget, kii-
I6ndsen vizet. EI6nyds modon szuszpenziot, célszeriien
a toltéanyag vizes szuszpenziojat alkalmazzuk, illetve
adjuk a kaucsukanyaghoz. A kaucsukanyagot célsze-
rien kaucsuklatexként és/vagy kaucsukoldatként
és/vagy egy kaucsukoldat vizes emulzidjaként alkal-
mazzuk. A kaucsukanyag esetében szintetikus és/vagy
természetes kaucsukrol lehet sz6. A taldimany egyik
elényds kiviteli alakja szerint kaucsuklatexként szti-
rol-butadién kopolimert alkalmazunk. A talalmany sze-
rinti eljarasban egy vagy tobb toltéanyagot alkalmazha-
tunk. Téltéanyagként példaul kormot alkalmazunk. A ta-
lalmany értelmében el6nydsen a kaucsukanyaghoz ko-
rom vizes szuszpenziojat, kiilonésen korom 2-7 to-
meg%-0s vizes szuszpenzibjat tessziik hozza.

A taldlmany szerint kapott kaucsukporok szemcse-
nagysaga altalaban a 0,05 és 10 mm kozotti, kiildno-
sen a 0,5 és 2 mm kozétti tartomanyban van.

A por alaki kaucsukok 20-250 phr, kiléndésen
50-100 phr téltdanyagot tartalmaznak (phr. parts per
hundred parts of rubber, azaz a szaz rész kaucsukra
vonatkoztatott részek szama), amelyet adott esetben
részben vagy teljesen a kaucsukagazatban ismert, (1),
(1) vagy (Ill) képletii szerves sziliciumvegytiletek alkal-
mazasa kdzben a taldimany szerinti eljaras elétt a fell-
leten médositottunk.

A kovetkezd kaucsuktipusokat talaltuk alkalmasnak
6nmagukban vagy egymassal alkotott keverékben:

természetes kaucsuk (NR), emulziés sztirol-buta-
dién kaucsuk (SBR) 10-50% sztirothanyaddal, butil-ak-
rilnitril kaucsuk, butilkaucsukok, terpolimerek etilénbél,
propilénbél (EPM) és nem konjugait diénekbdl
(EPDM), butadiénkaucsukok, oldatpolimerizaciés elja-
rassal elballitott sztirol-butadién kaucsuk (SBR)
10-25% sztiroltartalommal, valamint 20-55% 1,2-vi-
nil-atkotérész-tartalommal és izoprénkaucsukok, kiilo-
ndsen a 3,4-poliizoprén.

A megnevezett kaucsukok mellett kiilén vagy keve-
rékben a kovetkezd elasztomerek jonnek szdba;:

karboxilkaucsukok, epoxidkaucsukok, transz-poli-
pentenamer, halogénezett butilkaucsukok, kaucsukok
2-klér-butadiénbdl, etilén-vinil-acetat kopolimerek, epi-
klérhidrinek, adott esetben kémiailag mddositott termé-
szetes kaucsuk is, mint példaul az epoxidalt fajtak.

Toltbanyagokként altalaban alkalmazhaték a kau-
csukfeldolgozasbél ismert kormok és a szintetikus ter-
mészetii, fehér t6ltdanyagok, mint példaul a kicsapatott
kovasavak vagy a természetes toltGanyagok, mint pél-
daul a kovakrétak vagy az agyagok stb.

Kiilbndsen alkalmasak a kormok, ahogyan a kau-
csukfeldolgozasban alkaimazzak azokat.

Idetartoznak a kemencekormok, a gaz- és langkor-
mok, amelyek jédadszorpcios szama 5-1000 m2/g,
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CTAB-szama 15-600 m2/g, DBP-adszorpcidja
30-400 ml/100 g és DBP-szama 50-370 ml/100 g, és
amelyeket 100 rész, killonésen 40-100 rész kaucsukra
vonatkoztatva 5-250 rész, kulénésen 20-150 rész
mennyiségben alkalmazunk.

Eppigy alkalmasak a kaucsukagazatbdl ismert,
szintetikus vagy természetes eredetii szilikatos toIts-
anyagok, kildndsen a kicsapatott kovasavak.

Ezeknek az ismert BET-mddszerrel meghatarozott
N,-felilete altalaban 35-700 m2/g, CTAB-feliilete
30-500 m?/g, DBP-szama 150-400 ml/100 g.

A talalmany szerinti termék ezeket a kovasavakat
100 rész kaucsukra vonatkoztatva 5-250 rész, kildno-
sen 20-100 rész mennyiségben tartalmazza.

Ha fehér természetes téltdanyagokrol van sz, mint
példaul az agyagok vagy a kovakrétak, amelyek N,-fe-
lulete 2—-35 m2/g, akkor ezeket 100 rész kaucsukra vo-
natkoztatva 5-350 rész mennyiségben alkalmazzuk.

Olyan porok is alkalmasak, amelyek a fent megne-
vezett toltbanyagokat keverékben tartalmazzak.

A megnevezett tipusi, nem maddositott téltéanya-
gok mellett adott esetben ezenfelil modositott tolts-
anyagokat alkalmazunk az itt oltalmazni kivant kau-
csukporok eléallitasakor.

A nem modositott toitdanyagok hanyada a kiii6nle-
ges modon elballitando keveréktél flgg.

Minden esetben a téltéanyag telies mennyisége
20-250 phr.

Ez altalaban 100%, kiilonésen 30-100%, elbnyds
mddon 60-100% mennyiségben a nem médositott tol-
téanyagokbdl, igy kovasavbdl és/vagy korombol all.

A feliiletek modositasahoz altalaban a kovetkezd
altalanos képletli szerves sziliciumvegyiileteket alkal-
mazzuk:

().
(m

(),
amelyekben

B: —SCN, -SH, -Cl, -NH, (ha g=1) vagy —Sx— (ha q=2),

R és R': 1-4 szénatomos alkilcsoport, elagazé vagy
nem elagazé lanccal, fenilcsoport, ahol minden R
és R csoportnak ugyanaz vagy kiilonb6zé lehet a
jelentése, és elényds modon alkilcsoport,

R: 1-4 szénatomos alkil-, 1-4 szénatomos alkoxicso-
port, elagazé vagy nem elagazé lanccal,

n: 0, 1vagy 2,

Alk: kétértéki, egyenes vagy elagazo lancd, 1-6 szén-
atomos szénhidrogéncsoport,

m: O vagy 1,

Ar: 6-12 szénatomos ariléncsoport,

p: 0 vagy 1 azzal a kikétéssel, hogy p és m egyideji-
leg nem lehet O,

x: 2-t6l 8-ig terjed6 szam,

Alkil: egyértékii, egyenes vagy elagazé lancu, telitet-
len, 1-20, elényds modon 2-8 szénatomos szén-
hidrogéncsoport,

Alkenil: egyértéki, egyenes vagy elagazo lancu, telitet-
len, 2-20, elényds modon 2-8 szénatomos szén-
hidrogéncsoport.

[R',~(RO)3_Si—(AlK)ri~(Ar)]4[B]
R,~(RO)3_,Si~(Alk)
vagy
R',~(RO);_,Si~(Alkenil)
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Az alkalmazott, taldlmany szerinti, modositott toit6-
anyagokat példaul az EP-B 0442 143 szamu, az EP-B
0177 674 szamu eurdpai szabadalmi leirasokban és kii-
I6bnésen granulatum formajaban az EP-A 0795 579 sza-
mu eurdpai kdzrebocsatasi iratban (fehér tltéanyagok),
illetve az EP-B 0519 188 szamu eurdpai szabadalmi le-
irdsban (korom) ismertetik.

Az elémddositashoz vagy a téltGanyag-szuszpen-
ziohoz val6 hozzaadasra kiilonésen a bisz(trialkoxi-szi-
lil-propil)-tetraszulfan és -diszulfan tipusu bisz(alkoxi-
szilil-alkil)-oligoszulfanok bizonyultak alkalmasnak.

A megnevezett szabadalmi iratokbdl ismert médo-
sitott tdltGanyagok, illetve az ott megnevezett szerves
sziliciumvegytletek kifejezetten alkotorészként az ol-
talmazni kivant dsszetételekkel egyiitt a jelen bejelen-
tés oltalmi kérébe tartoznak.

A talalmény szerinti kaucsukporok a mar megneve-
zett toltéanyagok mellett tartalmaznak kilénosen is-
mert feldolgozasi és vulkanizalasi segédanyagokat,
példaul cink-oxidot, cink-sztearatot, sztearinsavat, poli-
alkoholokat, poliaminokat, gyantakat, viaszokat, lagyi-
téolajokat, hd, fény vagy oxigén és 6zon elleni 6rege-
desgatiékat, erdsitbgyantakat, langmentesité anyago-
kat, példaul Al(OH);-ot és Mg(OH),-ot, szinezékeket,
kildonb6zd térhaldsitd szereket, gyorsitdszereket és
adott esetben — a gumitechnoldgiaban szokasos kon-
centraciokban — ként, elényds modon feliletaktiv anya-
gokkal elkevert médosulatokban 1évS ként, ahogy a ke-
reskedelemben hozzaférhets.

A szemcsenagysagot a toltéanyag-szuszpenziobol
hatarozzuk meg.

A taldlmany szerinti eljaras egyik kilonésen elé-
nyds formajaban az dsszes alkalmazott téltanyag
szemcsenagysaga a kaucsukrészecskének a szusz-
penzidbdl valé kicsapddasa elétt 50 um-nél kisebb, elé-
ny6s médon 10 um-nél kisebb.

Az elballitas miatt eléfordulthat agglomeratumkép-
z8dés, ennek azonban nincs negativ hatasa a feldolgo-
zasi viselkedésre.

A talalmany targya tovabba eljaras finom részecs-
kés, toltéanyagot tartalmazé kaucsukporok elballitasa-
ra egy megfelel helyen fojtészeleppel ellatott csében
viztartalmu keverékekbdl valé kicsapatassal, amely ke-
verékek tartalmaznak adott esetben szerves szilicium-
vegyiiletekkel modositott, finom részecskés toltGanya-
go(ka)t, (kormot és/vagy szilikatos téltéanyagot), az
elemek periédusos rendszerének 1lL.A., I1.B., llLA. és
VIIl. csoportjaba tartozé fém vizoldhatd soit, és egy
kaucsuklatexet vagy egy kaucsukoldat vizes emulzi6-
jat, adott esetben egy szerves olddszer jelenlétében.
Az eljarast az jellemzi, hogy

a) a finom részecskés téltdanyag elbiranyzott
mennyiségének legalabb 50 témeg%-at, de kevesebb
mint 100 tdmeg%-at, elényds modon vizes szuszpen-
zi6 formajaban — vizben 2—-15 témeg% tartalommal —,
adott esetben egy vagy tébb (1), (1) vagy (Ill) képletii
szerves sziliciumvegyiiletnek a téltéanyag-felilet mo-
dositasahoz elbiranyzott mennyiségével, a téitéanyag-
ra vonatkoztatott 0,1-20 tdmeg% mennyiségben, kiilo-
nésen ha szilikatos téitGanyagrol, elényés maodon ki-
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csapatott kovasavrol van sz6, és/vagy legalabb 50 t6-
meg%, de kevesebb mint 100 témeg%, legalabb rész-
ben egy vagy t6bb (1), (II) vagy (llI) képletii szerves szi-
ficiumvegyiilettel a feliileten mddositott téltdanyagot,
kiilondsen egy emulgeator jelenlétében latexszel vagy
egy kaucsukoldat vizes emulzi6javal elkeverjilk, és a
keverék pH-jat kiildndsen egy Lewis-sav hozzaadasa-
val 7,5-6,5 értékre csokkentjik (elsé Iépés),

b) hozzaadjuk a fent emlitett finom részecskés tél-
téanyag tobbi részét [hasitasi (splitting) hanyad], adott
esetben az (), () vagy (Ill) képletl szerves szilicium-
vegyiletnek a téltbanyag-felillet modositasahoz els-
iranyzott maradék mennyiségével egyiitt szuszpenzié
forméajaban, a pH-t kilénésen egy Lewis-sav hozza-
adasaval 6,5-5 értékre, kilondsen kb. 5,5 értékre
csokkentjiik ugy, hogy a keverékben talalhatoé kaucsuk
a toltbanyaggal egyutt telies egészében kicsapédik
(masodik Iépés),

) a kicsapddott szilard anyagot 6nmagukban is-
mert eljdrasokkal elvalasztjuk,

d) adott esetben mossuk, és

e) szaritjuk.

A szerves sziliciumvegylileteket killondsen szilika-
tos tdltdanyagok, elényds médon kovasavak alkalma-
zasakor hasznaljuk.

A kicsapatasi eljarast altalaban szobahémérsékle-
ten, killbnésen 20-80 °C-on hajtjuk végre az elényds
madon tébb adagoldhellyel ellatott csében.

Az eljarast a DE 198 58 706.6 szamu szabadalmi
iratbél ismert megoldasokhoz illesztve hajtjuk végre.

A taldlmany szerint alkalmazott eljarasnal el6nyds
mddon kor keresztmetszetii csérél van sz6. A csé at-
mérdje példaul 10-30 mm. A csb teljes hossza elényds
mddon 1-3 m, nagyon elényos maédon 1,5-2,5 m.

A talalmany értelmében a cs6 keresztmetszete leg-
alabb egy fojtasi helyen kisebb, mint mashol. A cs6 at-
mérdje a fojtasi hely el6tt eldnyés modon ugyanakkora,
mint a fojtasi hely utan. A talalmany terjedelmébe tarto-
zik, hogy a fojtasi helyen szabalyozhatd fojtoeszkdz
van elhelyezve. Elényds moédon egy szeleprél, elénybs
mddon egy rugalmas betéttel ellatott szoritészelepréi
van szb. A taldlmany egyik igen el6nyés kiviteli alakja
szerint a legalabb egy fojtoeszkozt egy hajtomiivel allit-
juk be, illetve szabalyozzuk. A keresztmetszet talal-
many szerinti, valtoztathaté csdkkenése a fojtasi he-
lyen arra szolgal, hogy a folyamatos eljarast mindig
ugy lehessen vezetni, hogy a fojtasi helyen elért nyo-
masesés nagyobb legyen, mint 0,5 bar. Mas szavakkal
a folyamatos eljaras végrehajtasa kdzben a fojtasi ke-
resztmetszetet célszerlien mindig gy allitjuk be a sza-
balyozhatd fojtéeszkdzzel, hogy a fojtasi hely elétt, illet-
ve a fojtdéeszkoz el6tt a nyomas legalabb 0,5 bar-ral na-
gyobb, mint a fojtasi hely utan, illetve a fojtoeszkéz
utén. A taldlmany értelmében a fojtasi hely révén a fo-
lyékony keverékben elért nyomasesés legfeljebb 6 bar.
A fojtasi helyen elényés médon 0,5-3 bar, nagyon elé-
nyés mddon 0,8-2,5 bar nyomasesést érink el. A foj-
tds miatt a fojtasi helyen atvezetett dsszetevéknek
meglepben optimalis 6sszekeveredését érjik el. A ta-
lalmany terjedelmébe tartozik, hogy a csé keresztmet-
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szete az dramlas iranyaban a talalmany szerinti fojtasi
hely utan Gjbdl kiszélesedik.

Az egyik nagyon el6nyds kiviteli méd szerint a fojta-
si szakaszon a lerak6dasok megakadalyozasara a fo-
lyamatos eljaras végrehajtasa kozben véltoztatjuk a
fojtasi keresztmetszetet. A fojtasi szakaszon bekovet-
kezd lerakédasokon, kilondsen roviddel a fojtasi hely
el6tt, roviddel a fojtasi hely utan, valamint a fojtéesz-
kdzben lévd lerakddasokat, illetve falra vald rasiilése-
ket értjiik. Ha tehat a fojtasi szakaszon lerakodasok, il-
letve rasiilések észlelhetdk, akkor elényds médon attol
fliggden valtoztatjuk a fojtasi keresztmetszetet. A fojta-
si keresztmetszet szabdlyozasa célszerlien automati-
kusan torténik.

Az egyik nagyon el6ny6s kiviteli mod szerint a talal-
many szerinti eljaras keretében a fojtasi helyen a nyo-
masesést mindig allandé értéken tartjuk, illetve allandd
értékre allitjuk be. Ha tehat a lerakddasok, illetve a ra-
sllések miatt a nyomasesés a fojtasi helyen megvalto-
zik, akkor elényds modon a fojtasi keresztmetszetet
utanszabalyozzuk, mig a kivant allandé nyomasesést
Ujbdl el nem érjiik. A finom részecskés kaucsukpor elé-
allitasahoz alkalmazott 6sszeteviokhéz meglepéen ha-
tasos Osszekeverés érhetd el a taldlmany szerinti foj-
tassal, ugyhogy a kivant tulajdonsagokkal rendelkez6
végtermékek probléma nélkiil elGallithatok. Ehhez ra-
adasul még az is hozzajon, hogy a lerakédasok, illetve
a rasllések, amelyek az aramidsi viszonyokat hatra-
nyosan valtoztatnak, a talalmany értelmében egyszerii
moédon megakadalyozhatok, és igy reprodukaihaté ter-
meékek nyerhetdk.

A talalmany egyik kiviteli mddja szerint a kaucsukla-
texbdl és téltéanyag-szuszpenziobol alio folyékony ke-
veréket a koagulalészer hozzaadasa elGtt atvezetjiik
egy talalmany szerinti fojtasi hellyel ellatott csévon. En-
nél a kiviteli modnal kézvetleniil a fojtasi hely utan vég-
bemegy a kaucsuklatex és a toltéanyag hatasos elGke-
veredése. A taldlmany egy masik kiviteli mddja szerint
egy kaucsuklatexbél, toltdanyaghdl és koaguladloszer-
bél all6 folyékony keveréket vezetiink at a fent ismerte-
tett fojtasi helyek egyikén. Ehhez a talalmany szerinti
berendezés tartalmaz egy elsé fojtasi helyet, amelyen
atvezetiink egy kaucsukanyagbdl és téltdanyag-szusz-
penzidbdl alld folyékony keveréket, majd koagulalo-
szert adunk hozz4, és csak ezutan vezetjlk at ezt a fo-
lyékony keveréket egy masodik fojtasi helyen. Kézvet-
leniil a masodik fojtasi hely utan megy végbe a kau-
csukanyag, a toltéanyag és a koagulalészer hatasos
keveredése. A taldimany elényds kiviteli modja szerint
az elsé fojtasi hely fojtasi keresztmetszete is, és a ma-
sodik fojtasi hely fojtasi keresztmetszete is gy van be-
allitva, hogy a mindenkori fojtasi hellyel iétrehozott nyo-
masesés a folyékony keverékben nagyobb, mint
0,5 bar és legfeljebb 6 bar.

Az egyik nagyon elényés kiviteli méd szerint, ami-
nek a talalmany értelmében kiil6nds jelentésége van, a
kicsapddott kaucsukrészecskéket egy bevonodszerrel
bevonjuk. A taldimanyhoz tartozik, hogy végbemegy a
bevondszer hozzaadasa a koagulalt kaucsukanyag-
hoz. Bevondszerként célszerlien egy kaucsukhoz al-
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kalmazott toltdanyagot hasznalunk. Az a téltéanyag
hasznalhat6, amelyet mar az eljaras elején elkevertink
a kaucsukanyaggal, de egy masik toltéanyag is széba
johet.

A taldlmany el6nyds kiviteli alakja szerint a folyé-
kony keveréket a hozzaadott bevonoszerrel egyltt at-
vezetjik egy tovabbi fojtasi helyen a csében. A nyo-
masesés célszeriien ezen a fojtasi helyen is tébb, mint
0,5 bar és legfeljebb 6 bar, elényés modon 3 bar.

A taldlmany elényds kiviteli alakja szerint a folyé-
kony keveréket a csében 6sszesen harom fojtasi he-
lyen vezetjik at. Ennél a kiviteli alaknal elészor is
Osszekeverjiik a kaucsukanyagot és a tdltanyagot,
majd atvezetjik egy elsé fojtasi helyen. Az ez utan ko-
vetkezd cs@szakaszban hozzaadjuk a koagulaloszert,
és a kapott folyékony keveréket atvezetjilk egy maso-
dik fojtasi helyen. A kovetkez6 csészakaszban megy
végbe a kaucsukrészecskék kicsapddasa, és ezutan
adjuk hozza ebben a cs6szakaszban a bevonodszert.
A keveréket a bevondszerrel egyitt azutan atvezetjiik
egy harmadik fojtasi helyen. A nyomasesés mind a ha-
rom fojtasi helyen elényés mddon tébb, mint 0,5 bar.
Célszeriien legalabb két, elényds médon mindharom
fojtasi hely ugy van kialakitva, ahogy fentebb az elsé
fojtasi hely esetében ismertettiik.

Egy masodik elényds kiviteli alak szerint 6sszesen
két fojtasi hely van a cs6ben. Ennél a kiviteli alaknal els-
sz0r is dsszekeverjik a kaucsukanyagot, a téltéanyagot
és a koagulaloszert, majd ezt a folyékony keveréket at-
vezetjik egy elsé fojtasi helyen. Az elsé fojtasi hely utan
kovetkezd csészakaszban megy végbe a kaucsukre-
szecskeék kicsapddasa, és ezutan adjuk hozza a bevo-
nészert. A keveréket a bevondszerrel egyiitt azutan at-
vezetjik egy masodik fojtasi helyen. A fojtasi kereszt-
metszetet elényds médon a két fojtasi hely mindegyikén
azzal a feltétellel allitiuk be, hogy a mindenkori fojtasi
hely révén a folyékony keverékben elért nyomasesés
nagyobb, mint 0,5 bar és legfeljebb 6 bar legyen. Cél-
szeriien a két fojtasi hely ugy van kialakitva, ahogy fen-
tebb az elsd fojtasi hely esetében ismertettik.

A talalmany targya tovabba berendezés a talal-
many szerinti eljaras kivitelezésére, amelynél egy csé
szolgal kaucsukot tartalmazd, folyékony keverék atve-
zetésére és kaucsukrészecskék kicsapatasara, a csé
elejéhez csatlakozik legalabb egy adagoldberendezés
a kaucsukanyag szamara, valamint egy adagoldberen-
dezés a toltdanyag szamara, tovabba a cs6h6z csatla-
kozik legalabb egy adagoldberendezés a koagulalo-
szer szdmara, és a cs6ben van legalabb egy fojtéesz-
kéz a fojtasi keresztmetszet valtoztathatd beallitasara.
A talalmany szerinti berendezés elényds kiviteli alakja
szerint az dramlas iranyaban a fojtéeszkoz utan a csé-
hdz csatlakozik legalabb egy adagoldéberendezés egy
bevonoszer szamara. A taldlmany szerinti berendezés
egy masik el6nyds kiviteli alakja szerint az aramlas ira-
nyaban a bevonoszert adagold berendezés utan van
egy tovabbi fojtéeszkoz a fojtasi keresztmetszet valtoz-
tathatd beallitasara.

A taldlmany alapjaul az a felismerés szolgal, hogy
egy reprodukalhaté tulajdonsagokkal rendelkezd, tolto-
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anyagot tartalmazoé kaucsukpor kevéssé kéltséges mo-
don nyerhetd, ha a talalmany szerinti folyamatos eljara-
si moddal allitjuk eld. A taldlmany szerinti fojtasi helyek-
kel az itt alkalmazott 6sszetevék (kaucsukanyag, tolto-
anyag, adott esetben koagulaloszer) meglepden hata-
sos keverékét kapjuk, igyhogy ezutan a kivant reakcio
teliesen és problémamentesen lejatszodik. Kilénésen
a szdban forgd dsszetevék esetében rendszerint prob-
lematikus a kifogastalan elkeveredés, hogy példaul a
toltbanyag teliesen homogén médon agyazddjon be a
kaucsukba. A taldimany szerinti valtoztathaté fojtassal
a szakember szamara meglep6en hatasos és miiko-
désbiztos ez az elkeveredés. A fojtdeszkdzzel, elényos
médon a fojtdszeleppel a taldlmany szerinti nyomas-
esés kovetkeztében kiilonleges turbulens aramlas ke-
letkezik, és ezaital egy nagyon homogén keveréket ka-
punk, ugyhogy a végtermékek is homogének. Ez a be-
vezetdben ismertetett ismert eljarasokkal nem lehetsé-
ges. Az dsszetevok optimalis elkeveredésén tdlmenden
meglepSen hatasosan elkerilheték a lerakédasok, illet-
ve a rasulések a fojtasi hely kornyékén, ahol a fojtasi
keresztmetszetet valtoztatjuk. Azaltal tehat, hogy a val-
toztathato fojtasi keresztmetszet segitségével szaba-
lyozzuk a nyomasveszteséget, a talalmany értelmében
dugulasra nem érzékeny fojtasi helyeket kapunk, ame-
lyek optimalis fojtdeszkdzként funkciondinak. A talal-
many szerinti eljarassal olyan por alaku kaucsukok allit-
hatok el8, amelyek mar az 6sszes kaucsuk-segédanya-
got tartaimazhatjak. A toltbanyagok mellett ezek pél-
daul kén, vulkanizaciégyorsitok, aktivatorok, tovabba
kaucsuk-6regedésgatiok. Ezek a kaucsuk-segédanya-
gok a folyékony keverék folyamatos eljarasanak lefoly-
tatasakor problémamentesen hozzaadhatok, és ezek a
kaucsuk-segédanyagok aztan igen homogén maédon el-
osztva vannak jelen a por alaka végtermékekben. Az
ismert eljarasokkal ellentétben az utdkezelések is, kiilo-
nosen a kaucsukrészecskék bevonasa, egyszerli mo-
don végrehajthatok azaltal, hogy a talalmany értelmé-
ben van egy tovabbi fojtdeszkdz, és az ezen a fojtoesz-
kdzon bedllitott nyomasesés hozzajarul, hogy a bevo-
nészer is hatasosan elkeveredik a folyékony keverék-
kel, és igy a kaucsukrészecskék bevonasa miikodés-
biztos és egyenletes. A folyamatos eljarasmoddal a ta-
laimany szerinti csében egy nem folyamatos eljaras-
modhoz képest iényegesen nagyobb idéegységenkénti
kitermeléseket ériink el. A folyékony keverék tartézko-
dasi id6i a taldlmany szerinti cs6ében aranylag rovidek.
Taladlmanyunkat annak csak egy példaképpeni kivi-
teli alakja kapcsan ismertetjiik részletesebben, abraink
segitségével, amelyek koziil az
1. abra a talalmany szerinti eljaras kivitelezésére
szolgalé berendezés elsé kiviteli alakja, a
2. abra az 1. abra szerinti berendezésre vonatkozo
diagram, amelyen a nyomas alakulasa lat-
haté a cs6hossz, illetve a csGben toitott tar-
tozkodasi id6 fiiggvényében, a
3. &bra a taldlmany szerinti eljaras kivitelezésére
szolgald berendezés masodik kiviteli alakja.
Az 1. és a 3. abran egy toltdanyagot tartalmazo
kaucsukpor folyamatos el6allitasara szolgalé berende-
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zés lathatd. A berendezés egy 1 cs6bdl all, amely egy
kaucsukot tartalmazo, folyékony keverék atvezetésére
és kaucsukrészecskék kicsapatasara szolgal. Az
1. &bra szerinti és a 3. abra szerinti kiviteli alakban is
az 1 csf elejéhez csatlakozik egy 2 adagoléberende-
zés a 3 kaucsukanyag szadmdra és egy 4 adagoldbe-
rendezés az 5 toltbanyag szamara. A kaucsukanyag-
nél kaucsuklatexrél, elényds médon sztirol-butadién la-
texrél lehet sz6. A toltéanyagnal a korom vizes szusz-
penzidjarol van szé.

Az 1. abra szerinti kiviteli alaknal a 3 kaucsuk-
anyagbdl és 5 téltbanyagbdl allé folyékony keveréket
el8szor is atvezetjik az elsé 6 fojtdeszkdzon. Ennek az
elsé 6 fojtéeszkdznek a fojtasi keresztmetszete mindig
ugy van bedllitva, hogy a fojtasi helyen a folyékony ke-
verékben elért nyomasesés nagyobb, mint 0,5 bar. Ma-
gatdl értetédik, hogy megfelelé nyomasérzékelbket al-
kalmazunk, amelyeket az abrakon nem tiintettiink fel.
Az 1. abra szerinti kiviteli alak esetében a 7, 8, 9 nyo-
masjelzbkrél leolvashatdk az egyes csGszakaszokban
fennalld nyomasviszonyok. Az eljarast elényés madon
ugy folytatjuk le, hogy a folyamatos eljaras lefolytatasa
alatt az elsd 6 fojtdeszk6z6n mindig allandé nyomas-
esés marad beallitva. Célszerlien a fojtasi keresztmet-
szeten Ugy végzink utanszabalyozast, hogy ez az al-
landé nyomasesés maradjon meg. Az elényds kiviteli
alak szerint az elsé 6 fojtdeszkdz utdnszabalyozasa
automatikusan torténik. Az els6 6 fojtéeszkdz a kiviteli
alakban egy szoritdszelep lehet. EI6nyds modon és az
1. abra szerinti kiviteli alakban az els6 6 fojtéeszkoz
el6tti cs6szakasznak ugyanakkora a keresztmetszete,
mint az elsé 6 fojtdeszkdz utdni csOszakasznak. Az
elsé 6 fojtéeszkdznél lévé fojtas révén a kaucsukanyag
kiléndsen hatasosan keveredik el a toitGanyaggal.

Az 1 csbben lévé folyékony keverékhez a 10 ada-
goléberendezésen at 11 koaguldloszert vezetiink hoz-
z4a. Ezt a folyékony keveréket azutan atvezetjiik egy
masodik 12 fojtdeszk6zén, amelynek fojtasi kereszt-
metszete ugy van beallitva, hogy a fojtasi hellyel eiért
nyomasesés a folyékony keverékben nagyobb, mint
0,5 bar. A fojtasi keresztmetszet célszerlien ezzel a
masodik 12 fojtéeszkdzzel is mindig Ggy van beallitva
az eljaras alatt, hogy a nyomasesés allandé legyen.
A mért nyomaseséstdl fliggéen elényds médon ez a
masodik 12 fojtéeszkdz is automatikusan utdnszaba-
lyozédik. El6ny6s modon és a kiviteli alakban a maso-
dik 12 fojtéeszkdz elbtti cs6atmérd ugyanakkora, mint
a masodik 12 fojtéeszkdz utani cséatmérd. A masodik
12 fojtdeszkdz utdn a 11 koagulalészer meglepden ha-
tasosan keveredik el a folyékony keverékkel. A maso-
dik 12 fojtoeszkdz utan kévetkezé 13 csészakaszban
reagalnak az erdteljesen elkevert reagensek, és itt csa-
pédnak ki a kaucsukrészecskék.

Elényés médon és az 1. abra szerinti kiviteli alak-
ban van egy tovabbi 14 adagoléberendezés a 15 bevo-
ndszer szamara. A kiviteli alakban a 15 bevondszer
azonos lehet az 5 toltéanyaggal. Ezzel a 15 bevono-
szerrel kell bevonni a korabban kicsapodott kaucsukré-
szecskéket. Az 1. abra szerinti kiviteli alakban a folyé-
kony kevereket a 15 bevondszerrel egyltt atvezetjiik
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egy tovabbi 16 fojtoeszk6zon. Ennél a tovabbi 16 fojté-
eszkdznél is azzal a feltétellel allitjuk be a fojtasi ke-
resztmetszetet, hogy a fojtasi hellyel elért nyomasesés
a folyékony keverékben nagyobb legyen, mint 0,5 bar.
Elényds modon itt is mindig allandé nyomasesést alli-
tunk be, és ez a nyomasesés elényds médon automati-
kusan utanszabalyozddik, mint a korabban ismertetett
6, 12 fojtbeszkdzok esetében. A 16 fojtéeszkoz el6tti
cs6atmérd célszerlien ugyanakkora, mint a 16 fojto-
eszkoz utani cséatmérd. A 16 fojtdéeszkdz utan a bevo-
nészer meglepden hatdsosan keveredik el a folyékony
keverékkel. A 16 fojtéeszkdz utan kovetkezé csdsza-
kaszban megy végbe azutan a kaucsukrészecskék be-
vonasa. A cs6 végén a kicsapodasi 17 terméket bevont
kaucsukrészecskék formajaban nyerjuk. Ezutan cél-
szer{ien a bevont, téltéanyagot tartaimazé kaucsukré-
szecskéknek a folyékony fazistol, illetve a vizes fazistol
vald elvalasztidsa, majd elényés modon a kaucsukpor
szaritasa kovetkezik. Reprodukalhaté tulajdonsagokkal
rendelkezd, finom részecskés kaucsukport kapunk.

A 2. abran az 1. abra szerinti berendezésre vonat-
kozé diagram lathatd, amelyen a csében lévé P nyo-
mas alakulasat abrazoltuk a cs6hossznak (méterben),
illetve a folyékony keverék csében toltott tartézkodasi
idejének (masodpercben) fliggvényében. A cséhosszt
itt az elsé 6 fojtoeszkoztdl merjiik. A kiviteli alakban egy
(az elsd 6 fojtoeszkoztdl mert) 2,5 m hosszusagu cso-
vet alkalmazunk. A csd atmérdje a kiviteli alakban
25 mm. A 2. abra szerinti diagrambdl kivehetd, hogy a
APy nyomasesés az elsd 6 fojtéeszkdznél 1,5 bar.
A AP; nyomasesés a masodik 12 fojtbeszkoznél a kivi-
teli alakban 2 bar, és a AP; nyomasesés a 16 fojtéesz-
kdznél 1 bar. Ebben a kiviteli alakban tehat a folyékony
keverék nyomdasa az 1 cs6ben a kezdeti 4,5 bar-rél
0 bar-ra csokken. A kezdeti nyomas maximalis értéke
elényds modon 6 bar. Egy elényds kiviteli alak szerint a
AP4 nyomasesés az elsd 6 fojtoeszkdznél 0,5-2,5 bar,
elényés médon 1-2 bar. Elbnyés médon a AP, nyo-
masesés a masodik 12 fojtéeszkdznél 0,5-3 bar, el6-
nyés modon 1,5-2,5 bar. Célszerlien a AP; nyomas-
esés a 16 fojtéeszkdznél 0,5-2 bar, elényés maédon
0,5-1,5 bar.

A 3. abran egy talalmany szerinti berendezés tovab-
bi kiviteli alakja lathato. A 3 kaucsukanyagot egy 20 to-
meg%-o0s, sztirol-butadién kopolimerbél allo latex for-
méjaban a 2 adagoloberendezésen vezetjitk hozza. Az
5 toltdanyagot 3 tdmeg%-os vizes koromszuszpenzid
formajaban a 4 adagoldberendezésen at vezetjiik az
1 csébe. A 3 kaucsukanyag és az 5 téltdanyag eldkeve-
réséhez a folyékony keveréket eldszor is atvezetjik egy
18 terel6lemez-rendszeren, majd a 10 adagoldberende-
zésen at 20 tdbmeg%-os aluminium-szulfat-oldat forma-
jaban 11 koagulalészert vezetiink az 1 cs6be. Ezutan a
folyékony keveréket a koagulaloszerrel atvezetjik egy
elsé 6 fojtoeszkdzon. Ennek az elsé 6 fojtdeszkdznek a
fojtasi keresztmetszetét ugy allitiuk be, hogy az elért
nyomasesés a folyékony keverékben nagyobb, mint
0,5 bar. Az els6 6 fojtoeszkdz utan végbemegy a kau-
csukanyag, a toltbanyag és a koagulalészer nagyon ha-
tdsos elkeveredése. A 19 adagoléberendezésen at
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20 savat, elényds modon 10 tdmeg%-os kénsavoldatot
vezetlink az 1 csGbe. Ezzel a pH-t 1 és 10 k6zotti érték-
re allitjuk be. A talalmany terjedelméhez tartozik a pH
2,5 és 9 kozotti értékre vald bedllitasa. Elényds mddon
6-nal nagyobb pH-értéket allitunk be. A pH-érték a
21 pH-mérével ellendrizhetd. A pH-érték beallitasaval
szabalyozhatd a koagulalt, illetve toitott kaucsukré-
szecskék nagysaga. Aramlasi iranyban a 19 adagoldbe-
rendezés utan kdvetkezd csészakaszban megy végbe a
kaucsukrészecskek kicsapédasa. A 14 adagoloberen-
dezésen at vezetjiik hozza a 15 bevondszert. A folyé-
kony keveréket a 15 bevonészerrel egyiitt azutan atve-
zetjilk a 16 fojtéeszkdzon. A 16 fojtdeszkdz utan na-
gyon hatasos elkeveredés, és igy a kaucsukrészecskék
hatdsos bevonédasa megy végbe. Ezutan a kész kicsa-
poédasi 17 terméket vizes fazisban lév6, bevont, finom
részecskés kaucsukrészecskék formajaban kapjuk.
A kaucsukrészecskéket azutan elvalasztjuk a vizes fa-
zistol, és elény6és modon a kaucsukport szaritjuk.

A 3. abra szerinti kiviteli alakban a csé teljes hossza
1,5 m. A 2 és 4 adagoléberendezés és az elsé 6 fojtd-
eszkoz kozotti csdszakasz hossza 0,25 m. Az elsd
6 fojtdeszkdz és a 16 fojtéeszkdz kozotti csészakasz
hossza 1,0 m, és a 16 fojtéeszkd6zhdz csatlakozé csé-
szakasz hossza 0,25 m. Az 1 ¢s6 atmérdje a 6, 16 foj-
téeszk6zokodn kivil 15 mm.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljaras toltéanyagot tartalmazé kaucsukpor fo-
lyamatos elballitasara vizes toitdanyag-diszperziokbol
és kaucsuklatexekbdl, azzal jellemezve, hogy

a) a folyékony keveréket atvezetjiik egy csévon, és
elkeverjuk legalabb egy koagulaloszerrel,

b) a csé legalabb egy, valtoztathato fojtasi kereszt-
metszeti fojtasi hellyel és adott esetben egy vagy tébb
bevezetéhellyel rendelkezik, és

¢) a fojtasi keresztmetszetet azzal a feltétellel allit-
juk be, hogy a fojtasi hely révén a folyékony keverék-
ben elért nyomasesés nagyobb legyen, mint 0,5 bar.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a fojtasi szakaszon a lerakédasok megakadalyo-
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zasara a folyamatos eljaras végrehajtasa kozben val-
toztatjuk a fojtasi keresztmetszetet.

3. Az 1. vagy a 2. igénypont barmelyike szerinti el-
jaras, azzal jellemezve, hogy a kaucsuklatexbdl és toi-
téanyagbol allé folyékony keveréket a koaguldloszer
hozzaadasa el6tt atvezetjiik a fojtasi helyen.

4. Az 1. vagy a 2. igénypont barmelyike szerinti el-
jaras, azzal jellemezve, hogy egy kaucsuklatexbdl, tol-
téanyagbdl és koagulalészerbdl allo folyékony keveré-
ket atvezetiink a fojtasi helyen.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a kicsapodott kaucsukrészecs-
kéket bevonjuk egy bevonoszerrel.

6. Az 5. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve,
hogy a folyékony keveréket a bevonoszerrel egyutt at-
vezetjik egy tovabbi fojtasi helyen a cs6ben.

7. Berendezés az 1-6. igénypontok barmelyike
szerinti eljaras kivitelezésére, azzal jellemezve, hogy
egy csé (1) szolgal kaucsukot tartalmazo, folyékony ke-
verék atvezetésére és kaucsukrészecskék kicsapata-
sara, mimellett

a cs6 (1) elejéhez csatlakozik legalabb egy adago-
I6berendezés (2) a kaucsukanyag (3) szamara, vala-
mint egy adagoldberendezés (4) a toltéanyag (5) sza-
mara,

tovabba a cs6hdz (1) csatlakozik legalabb egy ada-
goléberendezés (10) a koagulalészer (11) szamara,

és a cs6ben (1) van legalabb egy fojtéeszkdz (6) a
fojtasi keresztmetszet valtoztathat6 beallitasara.

8. A 7. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy az aramlas iranyaban a fojtéeszkéz (6,
12) utan a cséhoz (1) csatlakozik legalabb egy adago-
I6berendezés (14) egy bevonodszer (15) szamara.

9. A 8. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy az aramias iranyaban a bevondszert (15)
adagol6é berendezés (14) utan van egy tovabbi fojté-
eszkoz (16) a fojtasi keresztmetszet valtoztathatd beal-
litdsara.

10. A 7-9. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a cs6hoz csatlakozik
legalabb egy adagoldberendezés (19) (bevezetShely)
egy savanyu kézeg szamara, ami a pH-érték beallita-
sara szolgal a folyékony keverekben.
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