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En bakke til emballering af isar vaskeafsondrende narings-
midler (f.eks. ked) er fremstillet af en trelaget bane, hvis
to ydre lag (11, 12) bestdr af opskummet polystyren, medens
en mellemliggende, indesluttet bane bestidr af et smallere
strimmelformet indlag (13) af absorberbart materiale (f.eks.
papir-vlies). Inden for de omrider, som ikke er dakket af
det smallere indlag (13), er de ydre lag (11, 12) direkte

. forbundet med hinanden ved hjzlp af klzbemiddel, svejsning
osv. Det evre ind imod emballagens indhold vendende lag (11)
har ind til indlagget (13) gennemgdende huller (14), hvori-
gennem vasken (f.eks. kedsaft) kan stremme bort og oplagres

i det absorberbare indlag (13).
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Opfindelsen angir en bakke til optagelse af vaskeafsondrende
nzrings- og nydelsesmidler, sasom ked, fisk og fjerkre, og af
den i krav 1's indledning angivne type. Derudover angar opfin-
delsen en fremgangsmade til fremstilling af en sadan bakke, og
af den i krav 4's indledning navnte type samt et tilsvarende

apparat af den i krav T's indledning angivne type.

Ved emballering af naringsmidler, som udskilier vaesker, sasom
ked osv., foreligger der generelt set det problem, at emballa-
gerne skal vaere sa 1uft- og vasketatte som muligt samtidig
med, at de vasker, sa&som blod og kedsaft, som udskilles fra
naringsmidlet under transporten og lagringen, ikke m& flyde
frit rundt i det indre af emballagen, da dette af forbrugeren
vil blive betragtet som uastetisk og samtidig kan medfere ud-
stremning af vaskerne og dermed tilsmudsning af omgivelserne
under udpakningen eller ved beskadigelse af emballagen under

lagring og transport.

Fra GB-A-1 168 925 Kendes en bakke, som ud over et ydre lag
ogsd har et mellemliggende absorberende indlag. Det ind imod
bakkens indre vendende lag er forsynet med &bninger, hvorigen-
nem de vasker, der samler sig i bakken, kan na frem til det
absorberende indlag og opsuges heraf. Fremstillingen af denne
bakke er forholdsvis dyr.

Fra DE-B-2 107 957 kendes en fremgangsmade til fremstililing af
en bakke af to ydre lag og et mellemliggende absorberende ind-
lag og med dbninger i det indre. lag. Denne fremgangsmade angar
forbindelsen af de ydre lag med herimellem varende lige store
indlzg. Det fremgadr ikke af skriftet, hvorledes 4&bningerne

fremstilles i det indre lag.

Formalet med opfindeisen er at tilvejebringe en bakke, som pa
effektiv madde er i stand til at optage vasker, samt en enkel
og effektiv fremgangsmade samt et apparat til fremstilling af

en sadan bakke.
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Dette opnas ved hjelp af de i henholdsvis krav 1's, 4's og T's
kendetegnende del angivne trazk. Ved at fremstille bakken af
lige lange banestykker til bade de udvendige lag og indlagget
og gennemgaende forlgb af abninger i bakkens ene retning opnas
forudsatningerne for en enkel og isar Kontinuerlig fremstil-
1ing af bakken. Derudover har det vist sig, at &bningerne i
bakkens tvargdende sidevagge bevirker, at en vaske ogsa kan
optages effektivt af det absorberende indlag, nar bakken er
skrat beliggende. Ved en foretrukken videreudvikling af bakken
er de i det ovre lag varende omrader, der omgiver abningerne,
tildannet tragtformet. Herved flyder vasken i bakken‘1ettere
ned til det absorberende indlag. Draneringsvirkningen bliver

altsd forbedret.

Som folge af, at der ifslge fremgangsm&den til fremstillingen
af bakken, sker en tilvejebringelse af &bningerne i banen til
det gvre lag for banerne til dannelsen af de ydre lag og ind-
lagget fores sammen, lader &bningerne sig fremstille kontinu-
erligt ved stansning, hvorved undgés, at hverken det absorbe-

rende indlag eller det nedre lag beskadiges under stansningen.

Ved denne stanseproces kan der f.eks. ved yderligere varmepa-
virkning drages omsorg for, at de omr&der, der omgiver hul-
lerne, tildannes tragtformede, s& at bortledningsvirkningen

forbedres.

Opfindelsen forklares nedenfor under henvisning til tegningen,

hvor
fig. 1 viser en bakke set ovenfra,

fig. 2 et langsgéende snit efter linien II-II i fig. 1 inden

for omradet af flere huller, set i sterre malforhoid,

fig. 3 et tvaergdende snit efter linien III-III i fig. 1 inden

for omraddet af en &bning, ligeledes set 1 sterre mdlforhold,
fig. 4 en del af fig. 3 set i endnu sterre malestokforhold,

fig. 5 skematisk et apparat til fremstilling af bakken, set

fra siden,
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fig. 6 en afbildning, der viser en valsespalte i en forbindel-

sesstation i fig. 5, og

fig. 7 en afbildning magen til fig. 6, men med flere ved siden

af hinanden beliggende absorberbare indlag.

Den i fig. 1-4 viste rektangulere bakke 10 bestar af tre lag,
nemlig et eovre lag 11, et nedre lag 12 og et mellemliggende
absorberende indlag 13. De to lag 11 og 12 er fortrinsvis
fremstiilet af opskummet plast, f.eks. polystyrol. Det absor-
berbare indleg 13 bestadr isar af papir, f.eks. absorberbart
viies-materiale. I de ved siderne beliggende omrader af bakken
10 er der tildannet opadragende rande, ﬁem1ig siderande 15,
som strakker sig i bakkens 10 lazngderetning, og tvargaende si-

derande 16, der strakker sig i tvergédende retning.

I bakkens 10 bundvag 44 har det gvre lag 11 et antal abninger
14, som strzkker sig herigennem ned til det absorberende ind-
l#g 13. Disse &bninger 14 er i det foreliggende udferelsesek-
sémpe] fordelt ensartet hen over det gvre lag 11 og narmere
bestemt i to parallelle rakker, som strzkker sig inden for om-
rader ved siderne pa langs af bakken 10. Hver rakke omfatter
med omtrent ens indbyrdes afstand be]iggende dbninger 14,
hvorved der ikke blot findes é&bninger 14 i bakkens 10 bundvag
14, men ogsa i de tvargaendfe sidevagge 16, Som det isar frem-
gar af fig. 4, er abningerne 14 ogsd tildannet som cylindriske
gennemgdende huller. Ind imod bakkens 10 inderside er &bnin-

gerne 14 tragtformet tildannet. Til dette formal er 3&bninger-
nes 14 gvre rand afrundet ved hjzlp af en rundtgdende krum-
ning, som udgar fra den ind imod bakkens 10 indvendige side
beliggende overflade pa det gvre lag 11 og ender inden i den
enkelte abning 14. Derudover viser fig. 1 og 2, at de inden
for de tvaergdende sidevagge 16 forlebende &bninger 14 er let-
tere ovale pa grund af de tvargdende sidevagges 16 opadrettede

placering under dybtrzkningen af bakken 10.

Som det fremgar af fig. 1 og 3, strazkker det absorberbare +ind-
lag 13 sig, set i retning pa tvers af bakken 10, kun over sel-
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ve bundvaggen 44. Som felge heraf bestar de opadrettede side-
vagge kun af to lag, nemlig lagene 11 og 12; som dér 1ligger
direkte ovenpa hinanden og er forbundet med hinanden f.eks.
ved sammenklabning, varmeforsegling og/eller sammensve jsning.
Bredden af det strimmelformede indlag 13 kan vare reduceret i
forhold til1 den i fig. 3 viste afbildning, men er mindst af en
sadan storrelse, at indlagget 13 dakker alle abningerne 14. Pa
grund af dets 1langde, forsterker det strimmelformede indlag
13, som vist i fig. 2, bakken 10 over hele dens langde. Herved
er ogsa de tvargdende sidevagge 16 tildannet med tre Tag.

Fig. 6 viser skematisk et apparat til fremstilling af den tre-
lagede bakke 10 ifslge opfindeisen. P& tre spoler 25, 26 og 27
er der opviklet to plastbaner 28 og 29 til henholdsvis det
svre lag 11 og det nedre lag 12 samt en bane 30 af absorber-
bart materiale til det absorberbare indlag 13. Den gvre bane
28 til det ovre lag 11 ledes via omdirigeringsruller 31 og 32
frme til en stansestation 40, hvor dbningerne 14 udétanses i
det evre lag 11. I denne udforelsesform bestar stansestationen
40 af en med passende dorne forsynet stansevalse 41 0g en
overfor beliggende modvalse 42, hvorimellem den gvre bane 28
ledes frem med henblik pa udstansningen. Derefter foliger en
yderligere omdirigering af den nu med abninger 14 forsynede
ovre bane 28 ved en omdirigeringsruile 33. Herfra ledes den
gvre bane 28 frem til et par pressevalser 34 og 35, hvor der
foregar en forening af den gvre bane 28 med den fra en spole
27 afrullet mellemliggende bane 30, og den fra en spole 26
kommende nedre bane 29, som forinden er blevet dirigeret frem-
ad via to omdirigeringsruller 36 og 37. Af fig. 6 fremgar det,
at den smallere mellemiiggende bane 30 fores centralt dind
imellem de bredere yderbaner 28 og 29, s& at der til begge si-
der uden for midterbanen 30 efterlades randomrader, som ikke
indeholder noget melleml®g og tjener til senere dannelse af
sidevaggene 15.

Inden for pressevalsernes 34 og 35 valsespalte paferes banerne
28 og 29 et klzbemiddel ved hjalp af en ikke vist indretning.
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Denne pafering foregdr kun inden for randomraderne, som ikke

"er dekket af den mellemliggende bane. Herved foregar der kun

en sammenklebning af det saledes dannede trelagede materiale
inden for det omrade, hvor den svre bane 28 og den nedre bane
29 til det gvre lag 11 og det nedre lag 12 ligger direkte an

imod hinanden.

I stedet for en sammenkl®bning med et kizbemiddel, kan banerne
28 og 29 ogsa varmeforsegles til hinanden under samtidig pa-
fering af et tryk ved hjelp af de i si fald opvarmede presse-
valser 34 og 35. Opvarmningen af pressevalserne 34 og 35 kan i
sa fald foregd ved, at der sker en intensiv varmepavirkning pa
de steder, inden for hvilke den gvre bane 28 og den nedre bane
29 ligger direkte an imod hinanden. 0gsa i det tilfzlde, hvor
der anvendes Klabemiddel, kan pressevalserne 34 og 35 vare op-
varmet for at fremkalde en hurtigere harnding af kalbemidlet.
En termisk aktivering af de omrader af banerne 28, 29, der
skal sammenklzbes, kan som en anden mulighed foregd ved hjalp

af varmestraling.

Efter sammenbindingen af banematerialet til bakkerne 10, fore-
gar der en omdirigering af den imellem pressevalserne 34 og 35
dannede og af flere lag bestldende bane 24 ved en yderligere
omdirigeringsrulle 38. Herfra bliver banen 29 til sidst til-

fert en dybtrekningsstation 43, som er vist skematisk i fig.

‘5, og hvori bakken 10 formes af den af flere lag bestaende

bane 24. Samtidig foregar der i dybtrazkningsstationen 43 en
kantning af den fardige bakke 10, hvorved den ferdigebakke 10
adskilles fra banen 24, idet der i dybtrakningsstationen 43
findes et kantningsvarktej, som bestar af en pa matricen va-
rende udragende forhejning og en tilsvarende fordybning i pa-
tricen. Det er ogsd muligt at opvarme dybtrazkningsstationen 43
med henblik p& sammenbindingen af banerne 28 og 29, s& at der
ferst foregadr en sammensvejsning eller 1lignende af den af
flere lag bestdende bane 24 i dybtrazkningsstationen 43 i ste-
det for imellem pressevalserne 34 og 35, som i s& fald kan

udeliades.
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Endelig er det ogsa tanke1ig£ at tilfere den gvre bane 28 og
den nedre bane 29 det i fig. 5 viste apparat, idet de kommer
direkte fra to ekstrudere og bliver viderebehandiet under pas-~
sende omdirigering. Til fremstillingen af banerne 28, 29 kan
det ogsa vare tilstrezkkeligt med en enkelt ekstruder, hvis
denne er i stand til at fremstille en bred dobbeltbane, som
adskilles med henblik pa dannelsen af de to baner 28 og 29, og
omdirigeres pa passende made. Spolerne 25 og 26 er i dette

tilfalde ikke lengere ngdvendige.

I fig. 7 er der vist, hvorledes der af en bredere bane kan
fremstilles flere enkeltbaner til bakkerne 10. Her er der an-
bragt tre mellemliggende baner 30 oven pa gennemgdende baner
henholdsvis 28 og 29, idet de tre mellemliggende baner 30 er
anbragt med en indbyrdes afstand. Som folge af disse afstande,
dannes ogsd her de ved siderne varende omrader 16, inden for
hvilke banen 28 kan blive forbundet med banen 29, Med henblik
pa videreforarbejdningen kan banerne derefter adskilles i
langderetningen (punkterede 1linier i fig. 7) eller tiiferes

flere (her tre).paralle]]e dybtrekningsstationer 43.

Patentkrayv.

e e e e o am o wn am o -

1. Bakke til optagelse af vaskeafsondrende narings- og nydel-
sesmidler, f.eks. ked, fisk eller fjerkra, hvilken bakke om-
fatter et bakkebasislegeme med en bundvag (44), sidevag (15)
og tvargaende vagge (16), som dannes af to lag (11, 12) af
vesketat skumplastmateriale samt et herimellem verende absor-
berende indlag (13), som er smallere end lagene (11, 12),
hvorved ved siden af indlzgget (13) beliggende sideomrader pa
lagene (11, 12) er forbundet direkte med hinanden, og hvorved
der i det ovre ind imod nerings- eller nydelsesmidlet vendende
lag findes abninger (14), Kende t e gnet ved, at ind-
lagget (13) og 1lagene (11, 12) er tildannet af Tige Tange
stykker af tilsvarende baner (28, 29, 30), og at &bningerne
(14) er anbragt bade i bundvaggen (44) og i de to tvergaende
vaegge (16).
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2. Bakke ifglge krav 1, kende tegnet ved, at de som
gennemgdende huller tildannede &abninger (14) i det evre lag
(11) er grupperet i fortrinsvis to parallelle langsgéende

" rekker.

3. Bakke ifglge krav 1 eller 2, k endeteghnet ved,
at de i det eovre lag (11) varende omréader, som omgiver Aabnin-

gerne (14), er tildannet tragtformet.

4. Fremgangsmade til fremstilling af bakker til optagelse af
vaskeafsondrende nazrings- og nydelsesmidler, f.eks. ked, fisk
eller fjerkre, med et bakkebasislegeme bestdende af to ydre
Tag (11, 12), af hvilke det ind imod narings- eller nydelses-
midiet vendende lag (11) er forsynet med &bninger, og et imel-
tem lagene (11, 12) anbragt absorberende indlag (13), isar til
fremstillingen af bakker ifglge et eller flere af kravene 1-3,
hvorved ydre baner (28, 29) til danneisen af bakkebasislege-
mets ydre lag (11, 12) og en indre bane til dannelsen af ind-
Tagget (13) fores sammen og derefter udszttes for en plastisk
deformering, k en de t e gnet ved, at den bane (28), som
danner bakkens eovre lag (11), forsynes med abningerne under
dens transport, og at uden for den smallere indre bane (30)
sammenliggende omrader af de ydre baner (28, 29) efter baner-
nes (28, 29, 30) sammenfeoring forbindes med hinanden til en
flerlaget bane (24) under indiejring af den indre bane (30)
imellem de to ydre baner (28, 29), og at deformeringen af den
flerlagede bane (24) foregar herefter.

5. Fremgangsmade ifolge krav 4, k en d e t egnet ved,
at de omkring &abningerne (14) varende omrader under udstans-

ningen tildannes tragtformet ved hjalp af varmetilfersel.

6. Fremgangsmade ifglige krav 4 eller 5, k ende tegne-t
ved, at der af en bredere bane samtidigt tildannes flere ved
siden af hinanden beliggende ydre baner (28, 29), og at der
imellem de bredere baner anbringes flere med indbyrdes afstand

anbragte indre baner (30).
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7. Apparat til fremstilling af bakker ifelge et eller flere
af kravene 1-3, samt til udevelse af fremgangsmaden ifelge et
af kravene 4-6, hvilket apparat har en indretning til aftrak-
ning eller ekstrudering af baner, en stansestation, en forbin-
delsesstation og en dybtrazkningsstation, k e nd e t e ghet
ved, at der findes en til en ovre bane (28) hgrende stansesta-
tion (40), som i forhold til den gvre banes (28) bevagelses-
retning er anbragt fer forbindelisesstationen (pressevalser 34,
35) til at forbinde de ydre baner (28, 29) og omfatter en ro-
terende stansevalse (41) med udragende stansestifter samt et
hertil horende modvarktej.

8. Apparat ifelge krav 7, k ende tegnet ved, at mod-
varktojet er tildannet som en med huller forsynet modvalse
(42).

9. Apparat ifelge krav 7, k e nde t egne t ved, at for-
bindelsesstationen omfatter opvarmede pressevalser (34, 35).
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