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69 Verfahren und Vorrichtung zum Offenend-Spinnen.

@ Von einer Faserauflésevorrichtung (24) werden Fa- . 58

sern (64) durch einen Faserleitkanal (51) einer sta- : R e 55
tiondren, gestreckten Fasersammelrinne (60) zugefiihrt, 56 L , 56 131
die zum Rinnengrund hin konvergierende Seitenwiinde 576559‘ 57 ).

aufweist. Die Fasersammelrinne (60) besitzt Perfora- L | el g ___,~/23 3
tionen (65), welche an eine Unterdruckquelle (66) an- ] ] -
geschlossen sind. Die Fasern (64), die durch einen Luft- L) i
strom getragen werden kdnnen, werden fortlaufend in
der Fasersammelrinne (60) abgelegt und von einem
Ende her fortlaufend zu einem Faden (34) vereinigt,
der abgezogen wird. Die Fadendrehung kann sich durch-
die Transportluft ergeben, welche die Fasersammelrinne
schrig anstrémen kann, oder durch kiinstlich erzeugte
Luftwirbel oder durch den Fadenabzug selbst. Gegen-
iiber Offenend-Spinnverfahren mit rotierender Sammel-
faserfliche ist ein geringerer Energieeinsatz erforderlich
und es entfallen die Probleme z.B. der Rotorlagerung
und Lirmentwicklung.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Offenend-Spinnen, dadurch gekenn-
zeichnet, dass durch einen Luftstrom getragene und transpor-
tierte Fasern (64) fortlaufend in eine stationire, Seitenwinde
(62, 63, 160, 162, 184, 186, 193, 194, 202, 203) aufweisende
gestreckte Fasersammelrinne (60, 147, 161, 168, 181, 192, 201)
transportiert werden, aus der sie dann von einem Ende her
fortlaufend zu einem Faden (34, 179, 211) vereinigt, gedreht
und abgezogen werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fasern (64) in eine zum Rinnengrund (61, 206) hin
konvergierende Seitenwinde (62, 63, 160, 162, 184, 186, 193,
194, 202, 203) aufweisende Fasersammelrinne (60, 147, 161,
168, 181, 192, 201) transportiert werden.

3. Verfahren nach Anspruch [, dadurch gekennzeichnet,
dass dem Faden (34, 179, 21 1) in der Fasersammelrinne (60,
147,161, 168, 181, 192, 201) oder in deren Nihe fortlaufend
eine Drehung um die Fadenlingsachse aufgezwungen wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fasern (64) der Fasersammelrinne (60, 147, 161, 168,
181, 192, 201) fortlaufend in Form eines Faserschleiers zuge-
fithrt werden. .

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Rinnengrund (61) fortlaufend, gegebenenfalls
zwangsweise, entliiftet wird.

6. Offenend-Spinnvorrichtung zur Durchfiihrung des Ver-
fahrens nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch eine statio-
nére, gestreckte Fasersammelrinne (60, 147, 161, 168, 181,
192, 201), einen vor der Fasersammelrinne (60, 47, 161, 168,
181, 192, 201) miindenden Faserleitkanal (51, 157, 159, 176,
209, 192, 201), der mit einer Faseraufldsevorrichtung (24) in
Verbindung ist, und eine vor einem Ende der Fasersammel-
rinne (60, 47, 161, 168, 181, 192, 201) angeordnete Fadenab-
zugsvorrichtung (25). \

7. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Fasersammelrinne (60, 147, 161, 181,
192, 201) zum Rinnengrund (61, 206) hin konvergierende Sei-
tenwinde (62, 63, 160, 162, 184, 186, 193, 194, 202, 203) auf-
weist.

8. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass zwischen Fasersammelrinne (60, 47,
161, 168, 181, 192, 201) und Fadenabzugsvorrichtung (25) ein
Fadendrallgeber (74) angeordnet ist.

9. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Linge der Fasersammelrinne (60,
47, 161, 168, 181, 192, 201) die Faserldnge der zu verarbeiten-
den Fasern iibersteigt.

10. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fasersammelrinne (60, 147,
161, 168, 181) einen V-formigen Querschnitt aufweist.

11. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Seitenwiinde (193, 194) der
Fasersammelrinne (192) konvex oder konkav ausgebildet
sind.

12, Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Seitenwinde (62, 63; 160,
162; 184, 186; 193, 194) der Fasersammelrinne (60, 161, 181,
192) geglattet sind und als Rutschflichen fiir die Fasern (64)
dienen.

13. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Seitenwinde (62, 63; 160,
162; 184, 186) der Fasersammelrinne (60, 161, 181) eben sind.

14. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eine Seitenwand
(203) der Fasersammelrinne (201) so gewellt ist, dass sich die
Wellen (204) parallel zum Rinnengrund (206) erstrecken.

15. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass eine der beiden Seitenwinde
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(160, 203) der Fasersammelrinne (161, 201) hoher ist als die
andere Seitenwand (162, 202) und dass nur die hohere Seiten-
wand (160, 203) als Rutschfliche fiir die Fasern (64) dient.

16. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass der Rinnengrund (61) minde-
stens eine Perforation (65, 151, 164, 169, 183, 185, 187, 195)
aufweist.

17. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 16,
dadurch gekennzeichnet, dass die Perforation aus einem sich
ldngs des Rinnengrundes erstreckenden Schlitz (151, 187)
oder in Reihe angeordneten Lochern (65, 169, 183, 185, 195)
besteht.

18. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 16,
dadurch gekennzeichnet, dass die Perforation (65, 151, 164,
169, 183, 185, 187, 195) der Fasersammelrinne (60, 147, 161,
168, 192, 181) an eine Unterdruckquelle (66) angeschlossen
ist.

19. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass der Kérper (146) der Fasersam-
melrinne (147) an beiden Langsseiten Luftabsaugdiisen (148,
149) aufweist.

20. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 19,
dadurch gekennzeichnet, dass ein einseitig offenes, den Kor-
per (146) der Fasersammelrinne (147) mit Abstand umschlies-
sendes Gehduse (154) an seiner offenen Seite die Luftabsaug-
diisen (148, 149) bildet.

- 21. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass der Kérper (59) der Fasersam-
melrinne (60) aus der Arbeitsstellung heraus in eine Inspek-
tionsstellung schwenkbar, in der Arbeitsstellung jedoch sta-
tiondr arretierbar angeordnet ist.

22. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 6 bis 20,
dadurch gekennzeichnet, dass der Faserleitkanal (51, 159,
176) an der Faseraustrittsstelle eine parallel zur Fasersammel-
rinne (60, 161, 168) verlaufende Schlitzdiise (71, 158, 175) auf-
weist. .

23. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 22,
dadurch gekennzeichnet, dass die Schlitzdiise (71, 158) gegen
den Rinnengrund (61) oder gegen eine Seitenwand (160) der
Fasersammelrinne (161) gerichtet ist.

24. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass der Faserleitkanal (51, 209,
212) senkrecht zur Fasersammelrinne (60) gerichtet ist, oder
aus der senkrechten Richtung zur Fasersammelrinne (60) her-
aus entweder in Fadenabzugsrichtung oder gegen die Faden-
abzugsrichtung geneigt angeordnet ist.

25. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 24,
dadurch gekennzeichnet, dass der Faserleitkanal (209) bogen-
formig verlduft.

26. Offenend-Spinnvorrichtung nach den Anspriichen 16
und 22, dadurch gekennzeichnet, dass die Schlitzdiise (175)
nur {iber den mit Perforationen (169) versehenen Teil der
Fasersammelrinne (168) reicht.

27. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, dass der Fadendrallgeber (74) aus
zwei hintereinanderliegenden Rollenpaaren (75, 76) besteht,
deren Rotationsachsen paarweise gleich weit von der Léings-
achse des Fadens (34) entfernt sind und deren Umfiinge der
Einzelrollen (77 bis 80) mindestens bis auf den Fadendurch-
messer einander angenihert sind.

28. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 27,
dadurch gekennzeichnet, dass alle vier Einzelrollen (77 bis
80) der Rollenpaare (75, 76) gleichsinnig und mit gleicher
Umfangsgeschwindigkeit angetrieben sind.

29. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 27,
dadurch gekennzeichnet, dass die durch die Rotationsachsen
des ersten Rollenpaares (75) gehende Ebene (96) die durch
die Rotationsachsen des zweiten Rollenpaares (76) gehende



ibene (97) etwa rechtwinklig durchdringt.

30. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 27,
ladurch gekennzeichnet, dass von jedem Rollenpaar (75, 76)
ine Rolle (77, 79) ortsfest und die andere Rolle (78, 80)
rewegbar gelagert ist.

31. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 29,
ladurch gekennzeichnet, dass jeweils eine ortsfest gelagerte
olle (77, 79) des einen Rollenpaares mit einer bewegbar
selagerten Rolle (80, 78) des anderen Rollenpaares durch
\ntriebselemente (113 bis 118) verbunden ist.

32. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 30,
ladurch gekennzeichnet, dass der Schwenkweg der bewegbar
relagerten Rollen (78, 80) von einer Arbeitsstellung bis in eine
Anspinn- und Inspektionsstellung reicht, wobei in der
Anspinn- und Inspektionsstellung zwischen den Rollen (78,
30) ein dem Mehrfachen des Fadendurchmessers entspre-
‘hender Abstand vorhanden ist.

33. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 6,
ladurch gekennzeichnet, dass zwischen Fasersammelrinne
60) und Fadenabzugsvorrichtung (25) Fadenleitmittel (130,
[31,.132) angeordnet sind.

34. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 33,
ladurch gekennzeichnet, dass ein Fadenleitmittel (130) zwi-
schen Fasersammelrinne (60) und Fadendrallgeber (74) und/
der ein Fadenleitmittel (131) zwischen Fadendraligeber (74)
ind Fadenabzugsvorrichtung (25) angeordnet ist.

35. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 33,
ladurch gekennzeichnet, dass die Fadenleitmittel aus einem
Réhrchen (131), einer Diise (130) einer Blende, einem Ttich-
«er oder einer Ose bestehen.

36. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 27,
ladurch gekennzeichnet, dass zwischen den Rollenpaaren
75, 76) des Fadendraligebers (74) ein Fadenleitmittel (132)
angeordnet ist.

37. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 36,
Jadurch gekennzeichnet, dass das Fadenleitmittel aus einer
Blende (132) besteht.

38. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet, dass der Fadendrallgeber (281) ein
Falschdrahtelement (282) aufweist.

39. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 38,
dadurch gekennzeichnet, dass das Falschdrahtelement (282)
aus einem Drehréhrchen besteht.

40. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 38,
dadurch gekennzeichnet, dass das Falschdrahtelement (282)
auf den Umfingen zweier Friktionsscheibenpaare (293, 294)
an insgesamt vier Stellen aufliegt und durch die Kraft eines
Magneten (301) in seiner Lage gehalten wird.

41. Offenend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 40,
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eine Friktions-
scheibe (292) ein Fremdantriebselement (298) aufweist.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung
zum Offenend-Spinnen.

Beim Offenend-Spinnen hat besonders das Rotorspinn-
verfahren weite Verbreitung gefunden. Die Fasern werden auf
eine rotierende Fasersammelfliche gebracht, von der sie, zu
einem Faden zusammengedreht, laufend abgezogen werden.
Die Leistungsfdhigkeit der hierzu verwendeten Spinnvorrich-
tungen ist jedoch begrenzt. Ein Spinnrotor hat eine maximal
mogliche Umfangsgeschwindigkeit. Der Energieaufwand fiir
den Betrieb der Spinnrotoren ist sehr gross. Auch wenn es
technologisch moglich wire, Spinnrotoren mit noch hdheren
Umfangsgeschwindigkeiten zu betreiben, wie das heute der
Fall ist, so wiirde ein unverhéltnisméassig grosser Mehrbedarf
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an Antriebsenergie hierzu nétig sein und der Aufwand an
Prizision bei der Rotorfertigung und Rotorlagerung wire fiir
eine preiswerte Massenware, wie es ein Offenend-Garn dar-
stellt, nicht zu vertreten.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, mit geringem
Investitions- und Energieaufwand eine hohe Produktionsrate
zu erzielen. Diese Aufgabe wird durch das Verfahren gemiss
Anspruch | und die Offenend-Spinnvorrichtung gemdss
Anspruch 6 gelost.

Die Fasern werden also durch den Luftstrom, der die Ein-
zelfasern trigt, fortlaufend im Rinnengrund der Fasersam-
melrinne abgelagert und zu einem Fadengebilde vereinigt.
Der Abzug geschieht von einem Ende der Fasersammelrinne
her. Dies kann entweder in Verldngerung der Fasersammel-
rinne oder unter einem bestimmten Winkel zur Léngsrichtung
der Fasersammelrinne geschehen. Die Fadendrehung kann
sich im einfachsten Falle dadurch ergeben, dass die Trans-
portluft die Fasersammelrinne schrig anstréomt, oder
dadurch, dass Luftwirbel hervorgebracht werden, die zum
Beispiel auch durch kiinstliche Hindernisse erzeugt werden
kénnen.

Wihrend die Faserauflosung und der Fasertransport in an
sich bekannter, bewihrter Weise durch Auskdmmen eines
Faserbandes mittels Nadelwalzen oder Sgezahnwalzen
geschehen kann, sind zur eigentlichen Fadenbildung an der
Stelle, an der die Fasern sich aneinanderlegen, also am
eigentlichen Fadenbildungspunkt, iiberhaupt keine rotieren-
den oder bewegbaren Teile erforderlich.

Will man einen festeren, stirker gedrehten Faden erhal-
ten, dann empfiehlt es sich, dem Faden in weiterer Ausgestal-
tung der Erfindung in der Fasersammelrinne oder in deren
Nibhe fortlaufend eine Drehung um die Fadenldngsachse auf-
zuzwingen. Bei dieser Fadendrehung kann es sich um eine
echte Drehung oder auch um einen Falschdraht handeln. In
der Fasersammelrinne selbst kann eine Fadendrehung zum
Beispiel durch schriges Anstromen der Fasertragluft oder
eines zusitzlichen Luftstromes oder durch zyklonartiges
Umkreisen des Faserbiindels durch einen besonderen Luft-
strom bewirkt werden. Vorteilhaft kann aber auch in der
Nihe der Fasersammelrinne ein Fadendraligeber angeordnet
werden, der dem abgezogenen Faden die gewiinschte Dre-
hung erteilt.

Ein gutes Spinnergebnis wird erzielt, wenn die Einzelfa-
sern in weiterer Ausgestaltung der Erfindung der Fasersam-
melrinne fortlaufend in Form eines Faserschieiers zugefiihrt
werden. Ein solcher Faserschleier tritt in Langsrichtung der
Fasersammelrinne in die Fasersammelrinne ein. Dadurch ist
gewihrleistet, dass alle Fasern in den sich bildenden Faden
eingebunden werden. Ausserdem ist ein hoher Grad an
Gleichmissigkeit des Fadens hierdurch gewdéhrleistet.

Insbesondere dann, wenn der Tragluftstrom nur schwach
ist, brauchen keine besonderen Massnahmen zur Entliiftung
des Rinnengrundes getroffen werden. Bei hoherer Produk-
tionsgeschwindigkeit, bei stirkerem Luftstrom und bei gros-
ser Fasermenge ist es aber vorteilhaft, wenn in weiterer Aus-
gestaltung der Erfindung der Rinnengrund fortlaufend entliif-
tet wird. Dies kann zum Beispiel schon durch einfache Perfo-
rationen im Rinnengrund geschehen. Noch besser und wir-
kungsvoller ist es allerdings, wenn die Entliiftung zwangs-
weise erfolgt. Das geschieht zum Beispiel durch Einwirken
von Saugluft auf die erwdhnten Perforationen.

Im Vergleiche zum Offenend-Spinnen mit rotierenden
Fasersammelflichen erfordert die Erfindung einen viel gerin-
geren Energieeinsatz, die Larmentwicklung ist bedeutend
geringer, Probleme der Rotorlagerung, des Lagerverschleis-
ses, der Lagererwirmung, des Rotorantriebs, des Antriebsrie-
menverschleisses treten iberhaupt nicht auf.

Die Fasersammelrinne der Offenend-Spinnvorrichtung ist
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gestreckt, das heisst, dass sie nicht in sich geschlossen ist,
dass sie vielmehr einen Anfang und ein Ende hat. Der Son-
derfall einer gestreckten Fasersammelrinne ist eine geradli-
nige Fasersammelrinne. Die geradlinige Fasersammelrinne
weist verschiedene Vorteile auf. In erster Linie sind dies Her-
stellungsvorteile. Zum anderen ist die Beschleunigung der
Fasern in Richtung auf den Fadenabzug durch eine geradli-
nige Fasersammelrinne besser zu bewerkstelligen. Ausserdem
erreicht man ein gutes Spinnergebnis. Bei der Faserauflose-
vorrichtung und dem Faserleitkanal handelt es sich um die
vom Offenend-Rotorspinnen her bekannten Auflésevorrich-
tungen. Auch die Fadenabzugsvorrichtung ist vom Offenend-
Rotorspinnen her bekannt. Ublich sind beispielsweise
Walzenpaare, von denen eine Walze angetrieben ist und die
andere Walze durch Eigengewicht oder Federkraft auf der
angetriebenen Walze aufliegt. Der zwischen die Walzen ein-
gebrachte Faden wird dann laufend abgezogen und kann hin-
ter der Fadenabzugsvorrichtung zum Beispiel zu einer Spule
gewickelt werden.

Vorteilhaft ist zwischen Fasersammelrinne und Fadenab-
zugsvorrichtung ein Fadendrallgeber angeordnet. Dies kon-
nen, wie bereis erwihnt, konventionelle Fadendrallgeber sein.
Weiter unten wird allerdings ein besonders geeigneter neuer
Fadendrallgeber beschrieben.

Vorteilhaft {ibersteigt die Linge der Fasersammelrinne die
Faserldnge des zu verarbeitenden Fasermaterials. Diese
Bemessungsregel bezweckt, alle zugefiihrten Fasern sicher in
den Faden einzubinden und sie dabei nicht zu beschidigen.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung erhilt die Faser-
sammelrinne bestimmte Ausbildungen. Sie kann zum Beispiel
einen V-formigen Querschnitt aufweisen. IThre Seitenwinde
konnen konvex oder konkav ausgebildet sein. Es kann auch
eine Seitenwand konvex und die andere konkav ausgebildet
sein. Auch die Verbindung einer konvexen oder konkaven mit
einer ebenen Seitenwand ist méglich. Vorteilhaft ist es, wenn
die Seitenwénde der Fasersammelrinne geglittet sind und als
Rutschfléche fiir die Fasern dienen. Die den Fasern innewoh-
nende kinetische Energie und die strémende Luft ldsst die
Fasern, nachdem sie die Rutschfliche berithrt haben, an der
Rutschfldche entlang in den verengten Rinnengrund gleiten.

Zwei Ausfiihrungsformen der Fasersammelrinne werden
noch besonders erwéhnt. Einmal ist es die Ausfiihrungsform,
bei der die Seitenwinde der Fasersammelrinne eben sind,
zum anderen ist es die Ausfithrungsform, bei der die Seiten-
winde der Fasersammelrinne so gewellt sind, dass sich die
Wellentéler parallel zum Rinnengrund erstrecken. Die zuletzt
genannte Massnahme soll bewirken, dass sich die Fasern in
den Wellentélern vororientieren, bis sie schiiesslich im Rin-
nengrund endgiiltig orientiert und in Lingsrichtung ausge-
richtet sind.

Wenn nur eine Seitenwand der Fasersammelrinne als
Rutschftéche fiir die Fasern dienen soll, dann wird diese Sei-
tenwand vorteilhaft héher ausgebildet als die gegeniiberlie-
gende Seitenwand. An der Fasersammelrinne ergibt sich
dabei eine Materialersparnis, und die Luftfiihrung wird ver-
bessert.

Ebenfalls zur Verbesserung der Luftfithrung und zum
Zweck des Ansaugens und Festhaltens der Fasern im Rinnen-
grund wird in weiterer Ausgestaltung der Erfindung vorge-
schlagen, dass der Rinnengrund mindestens eine Perforation
aufweist. Eine solche Perforation kann zum Beispiel aus
einem sich ldngs des Rinnengrundes erstreckenden Schlitz
bestehen. Andererseits konnen die Perforationen auch aus in
Reihe angeordneten Lichern bestehen. Eine oder mehrere
Lochreihen sind besonders vorteilhaft, wenn kurze Fasern zu
einem Faden gesponnen werden. Derartige Locher kdnnen
zum Beispiel aus Bohrungen oder aus siebartigen Durchbrii-
chen bestehen.
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Zur Unterstiitzung der Rinnenentliiftung und zum besse-
ren Festhalten der Fasern, insgesamt zum Zweck eines besse-
ren Spinnergebnisses, sind die Perforationen der Fasersam-
melrinne vorteilhaft an eine Unterdruckquelle angeschlossen.
Eine gleichmissige Saugluftverteilung ergibt sich, wenn zwi-
schen Perforationen und Saugluftquelle im Kérper der Faser-
sammelrinne ein Sammelkanal angeordnet ist. Ein solcher
Sammelkanal lsst sich sehr einfach in Form einer Bohrung
herstellen, in die sdmtliche Perforationen miinden.

Bei der Anordnung der Perforationen gibt es verschiedene
Maéglichkeiten, die aber alle ihre besonderen Vorziige haben.
Im einfachsten Fall kénnen sich die Perforationen iiber die
ganze Linge der Fasersammelrinne erstrecken. Die Zuord-
nung des Faserleitkanals zur Fasersammelrinne ist dann recht
unkritisch. Die Perforationen kdnnen sich aber auch nur itber
einen Teil der Linge der Fasersammelrinne erstrecken. Vor-
zugsweise ist es derjenige Teil der Fasersammelrinne, der der
Fadenabzugsseite entgegengesetzt liegt. Auch diese Anord-
nung der Perforationen hat ihre Vorteile, man kann dann
némlich die Faserzufuhr gegen die Perforationen richten, und
in dem nicht perforierten Teil der Fasersammelrinne kann
sich ganz ungestort die Fadendrehung ausbilden.

Eine gute Luftfithrung ergibt sich dann, wenn nach einem
weiteren Vorschlag der Erfindung der Kérper der Fasersam-
melrinne zu beiden Lingsseiten Luftabsaugdiisen aufweist.
Hier wird von dem Korper der Fasersammelrinne gespro-
chen, um anzudeuten, dass in diesem Fall die eigentliche
Fasersammelrinne in einen kompakten, zum Beispiel klotzar-
tigen Korper eingearbeitet ist.

Es werden bei dieser Variante nicht nur der Rinnengrund,
sondern auch die beiden Aussenridnder der Fasersammelrinne
entliiftet. Die Luftabsaugdiisen knnen an die gleiche Unter-
druckquelle angeschlossen werden wie die Perforationen. Bei
den zuletzt genannten Massnahmen ergibt sich nicht nur eine
glinstige Luftfithrung, es wird auch verhindert, dass in der
Umgebungsluft schwebende Verunreinigungen zwischen die
Fasern oder in die Perforationen gelangen. Um diese Vorteile
zu erreichen, wird in weiterer Ausgestaltung der Erfindung
vorgeschlagen, dass ein einseitig offenes, den Karper der
Fasersammelrinne mit Abstand umschliessendes Gehduse die
Luftabsaugdiisen bildet. Besondere Luftabsaugdiisen sind
also nicht notwendig. Obwohl die Fasersammelrinne wih-
rend des Spinnbetriebes stationdr angeordnet ist, kann es vor-
teilhaft sein, den Korper der Fasersammelrinne aus der
Arbeitsstellung heraus in eine Inspektionsstellung schwenk-
bar anzuordnen. In der Arbeitsstellung ist dabei die Arretier-
barkeit gegeben. In der Inspektionsstellung kann die Faser-
sammelrinne gereinigt und nachgesehen werden. Auch die
Kontrolle auf Verschleiss und Fremdkérper wird dadurch
erleichtert.

Besondere Aufmerksamkeit wird auch dem Faserleitkanal
zugewendet. In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird
vorgeschlagen, dass der Faserleitkanal an der Faseraustritts-
stelle eine parallel zur Fasersammelrinne verlaufende Schlitz-
diise aufweist. Eine derartige Schlitzdiise ist vorziiglich geeig-
net, den gewiinschten Faserschleier zu bilden und in die
Fasersammelrinne hinein abzugeben. Die Schlitzdiise kann
gegen den Rinnengrund gerichtet sein. Die meisten Fasern
gelangen dann sofort in den Rinnengrund, ohne eine der Sei-
tenwinde der Fasersammelrinne als Rutschfliche zu benut-
zen. Die Schlitzdiise kann aber auch gegen eine Seitenwand
der Fasersammelrinne gerichtet sein. Dann dient diese Seiten-
wand den meisten Fasern als eine Rutschfliche. Ist die
Schlitzdiise etwas breiter, so kénnen einzelne Fasern in dem
Fall, in dem die Schlitzdiise gegen den Rinnengrund gerichtet
ist, durchaus auch noch beide Seitenwinde erreichen und als
Rutschfldchen benutzen. Es gibt also mehrere Kombinations-
moglichkeiten.



Damit nun die Spinnvorrichtung rasch auf unterschiedli-
ches Fasermaterial und unterschiedliche Spinnbedingungen
umgestellt werden kann, ist es vorteilhaft, den Abstand der
Schlitzdiise vom Rinnengrund und/oder von der Seitenwand
der Fasersammelrinne einstellbar zu machen.

So wie die Anordnung der Schlitzdiise, ist auch die
Anordnung des Faserleitkanals fiir das gewiinschte Spinn-
ergebnis bestimmend. Es wird daher in weiterer Ausgestal-
tung der Erfindung vorgeschlagen, dass der Faserleitkanal
entweder senkrecht zur Fasersammelrinne gerichtet ist oder 1
dass er aus der senkrechten Richtung zur Fasersammelrinne
heraus etwas in Fadenabzugsrichtung oder etwas gegen die
Fadenabzugsrichtung geneigt angeordnet ist. Auch ein bogen-
formiger Verlauf des Faserleitkanals kann vorteilhaft sein.
Welche Anordnung des Faserleitkanals die bessere ist, richtet 1
sich jeweils nach dem gewiinschten Spinnergebnis und nach
dem verwendeten Fasermaterial.

Die Lange der Schlitzdiise und ihre Anordnung in bezug
auf die Fasersammelrinne beeinflussen ebenfalls das Spinn-
ergebnis. Es wird daher vorgeschlagen, dass die Schlitzdiise
entweder {iber die ganze Linge der Fasersammelrinne reicht
oder nur iiber den mit Perforationen versehenen Teil, oder
auch nur tiber einen Teil des mit Perforationen versehenen
Teils der Fasersammelrinne, und zwar tiber den dem Faden-
abzug abgewandten Teil. Die Schlitzdiise ist also in keinem
Fall langer als die Fasersammelrinne, sie kann aber vorteil-
haft wesentlich kiirzer sein. Auch die Linge der Fasersam-
melrinne ist an das Spinnergebnis und das verwendete Faser-
material angepasst.

Es wurde schon erwihnt, dass man einen konventionellen
Fadendraligeber, ein Drehr6hrchen oder dergleichen verwen-
den kann. Bei der von der Erfindung erwarteten hohen Pro-
duktionsrate muss aber beim Drallgeber darauf geachtet wer-
den, dass die Drehzahl nicht zu hoch wird. Daher wird in
weiterer Ausgestaltung der Erfindung vorgeschlagen, dass der
Fadendrallgeber aus zwei in Fadenabzugsrichtung hinterein-
anderliegenden Rollenparen besteht, deren Rotationsachsen
paarweise gleich weit von der Lingsachse des Fadens entfernt
sind und deren Umfénge der Einzelrollen mindestens bis auf
den Fadendurchmesser einander angenéhert sind. Die Einzel-
rollen derartiger Rollenpaare kann man mit beliebig grossem
Durchmesser ausfithren. Beim Erzeugen der Fadendrehung
kommt es allein auf die Umfangsgeschwindigkeit der Rollen
an. Da die Rollen einen verhiltnismissig grossen Durchmes-
ser erhalten konnen, kann ihre Drehzahl klein sein. Aus die-
sem Grund sind die Probleme der Lagerung rotierender Teile
auf ein Mindestmass reduzierbar. Vorteilhaft sind alle vier
Einzelrollen der Rollenpaare gleichsinnig und mit gleicher
Umfangsgeschwindigkeit angetrieben. Dabei ist es nicht
ndtig, dass alle vier Rollen den gleichen Aussendurchmesser 5
haben, obwohl das eine recht zweckmissige Massnahme ist.
Die beiden Rollenpaare konnen durchaus unterschiedliche
Durchmesser der Einzelrollen aufweisen. Die Einzelrollen
erhalten vorteilhaft auch einen Reibbelag. Der Reibbelag
kann aus gummielastischem Werkstoff bestehen. Wenn von
Reibbelag die Rede ist, soll auch der Fall mit eingeschlossen
sein, dass die ganze Rolle aus einem Material mit hohem Rei-
bungsbeiwert besteht. ’

Alle vier Rollen kommen mit dem Faden in Beriihrung,
und es ist wiinschenswert, dass sie recht gleichméssig auf den
Faden einwirken. Das bedingt auch eine gleichméssige Ver-
teilung der Rolleneinwirkpunkte ier den Fadenumfang.
Daher wird vorgeschlagen, dass die durch die Rotationsach-
sen des ersten Rollenpaares gehende Ebene die durch die
Rotationsachsen des zweiten Rollenpaares gehende Ebene
etwa rechtwinklig durchdringt. Hiermit soll ausgedriickt wer-
den, dass die Rollen gleichmassig verteilt sind, wobei auch
die Moglichkeit eingeschlossen ist, im Wechsel Rollen grosse-
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ren Durchmessers und kleineren Durchmessers zu verwen-
den.

Vorteilhaft ist von jedem Rollenpaar eine Rolle ortsfest
und die andere Rolle bewegbar gelagert. Die Bewegbarkeit
der zweiten Rolle ist aus zwei Griinden wiinschenswert. Ein-
mal kann die Kraft der Einwirkung auf den Faden durch das
Eigengewicht der Rolle oder durch Federkraft oder derglei-
chen eingestellt werden, zum anderen kdnnen die bewegbaren
Rollen zum Zweck der Inspektion oder des Anspinnens zur
Seite geschwenkt werden und dabei einen Raum freigeben. In
weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird vorgeschlagen,
dass jede der beiden bewegbar gelagerten Rollen an minde-
stens einer Lasche drehbar gelagert ist und dass die Lasche
entweder um die Drehachse der ortsfest gelagerten Rolle oder
um eine senkrecht unter der genannten Drehachse gelegene
Achse schwenkbar ist. Unter dieser Voraussetzung wird wei-
terhin vorgeschlagen, dass die ortsfest gelagerten Rollen
einen Fremdantrieb besitzen und die bewegbar gelagerten
Rollen von den ortsfest gelagerten Rollen angetrieben wer-
den. Der Fremdantrieb kann zum Beispiel aus einem Tangen-
tialriementrieb, insbesondere einem Flachriementrieb beste-
hen. Die-ortsfest gelagerte Rolle des einen Rollenpaares ist
vorteilhaft mit einer bewegbar gelagerten Rollen des anderen
Rollenpaares durch Antriebselemente verbunden, die zum
Beispiel aus einem Riementrieb, insbesondere einem Zahnrie-
mentrieb bestehen.

Sind die bewegbar gelagerten Rollen um die ortsfest gela-
gerten Rollen des jeweils anderen Rollenpaares schwenkbar
gelagert, dann macht der Antrieb der bewegbar gelagerten
Rollen durch die stationér gelagerten Rollen iiberhaupt keine
Schwierigkeiten. Man kdnnte hierzu auch Zahnradtriebe ver-
wenden. Sind dagegen die Laschen, die die bewegbar gelager-
ten Rollen tragen, nicht in der Achse der stationiren Rollen
gelagert, dann empfiehlt es sich, einen nachgiebigen Riemen-
trieb unter Verwendung von Gummischniiren oder derglei-
chen zu benutzen, weil sich beim Ausschwenken der Laschen
die Abstidnde der miteinander antriebsmissig gekoppelten
Rollen dndern.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird vorgeschla-
gen, dass der Schwenkweg der bewegbar gelagerten Rollen
von einer Arbeitsstellung (Spinnstellung, Fadendrallstellung)
bis in eine Inspektionsstellung reicht, wobei in der Inspek-
tionsstellung zwischen den Rollen ein dem Mehrfachen des
Fadendurchmessers entsprechender Abstand vorhanden ist.
In der Inspektionssteliung liegt der Faden véllig frei und wird
nicht gedreht. Auch zur Reinigung des Fadendrallgebers ist es
giinstig, eine Inspektionsstellung vorzusehen. Das Anspinnen
kann zweckmaéssigerweise dann erfolgen, wenn der Faden-
drallgeber in der Inspektionsstellung steht. Beim Anspinnen
von Hand wird ein Fadenstiick entgegen der normalen
Fadenabzugsrichtung bis in die Fasersammelrinne vorgescho-
ben. Wiirde der Fadendrallgeber nicht in der Inspektionsstel-
lung stehen, dann kénnte dieses Riickwirtsfithren des Fadens
zum Zweck des Anspinnens Schwierigkeiten machen.

Da man beim Wiederanspinnen von Hand nur eine Hand
frei hat, um Maschinenteile zu betétigen, wird ausserdem vor-
geschlagen, dass die bewegbar gelagerten Rollen zum Zweck
des Umstellens von der Arbeitsstellung auf die Inspektions-
stellung und umgekehrt ein gemeinsames Betitigungselement
besitzen. Mit einer Hand kann man dann zum Beispiel beim
Anspinnen den Fadendrallgeber zunéchst in die Inspektions-
stellung bringen, dann das Fadenende einfiihren und drauf-
hin wieder nur mit einer Hand den Fadendrallgeber in die
Arbeitsstellung zuriickstellen.

Vorteilhaft sind zwischen Fasersammelrinne und Faden-
abzugsvorrichtung Fadenleitmittel angeordnet. Diese Faden-
leitmittel sollen den gegebenenfalls noch nicht so gut verfe-
stigten Faden unterstiitzen, ohne dabei das Einbinden von
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Fasern oder die Fadendrehung zu behindern. Ein solches
Fadenleitmittel kann zum Beispiel zwischen Fasersammel-
rinne und Fadendrallgeber, aber auch zwischen Fadendrall-
geber und Fadenabzugsvorrichtung angeordnet sein. Als
Fadenleitmittel eignen sich Rohrchen, Diisen, Blenden,
Trichter oder Osen. Die etwas flacheren Gebilde werden
dabei vorzugsweise zwischen Fadendrallgeber und Fasersam-
melrinne, die etwas ldnglichen Gebilde, wie Rohrchen, zwi-
schen Fadendrallgeber und Fadenabzugsvorrichtung ange-
ordnet. Insbesondere bei diinnen Fiden ist es sehr vorteilhaft,
auch zwischen den Rollenpaaren des Fadendrallgebers ein
Fadenleitmittel anzuordnen. Dieses Fadenleitmittel besteht
vorzugsweise aus einer Blende. Es ist dies zum Beispiel ein
diinner Blechstreifen mit einem runden oder lidnglichen Loch
mit gerundeten Kanten. Auch ein schmaler, oben offener
Schlitz kann in das Blech eingearbeitet sein.

Es wurde bereits erwidhnt, dass die bewegbar gelagerten
Rollen durch Federkraft oder durch die Schwerkraft an die
Gegenrollen bezichungsweise gegen den Faden andriickbar
sind. Hierzu wird in weiterer Ausgestaltung der Erfindung
vorgeschlagen, dass die eine bewegbar gelagerte Rolle tra-
gende Lasche durch eine Feder belastet ist, deren Federkraft
in Richtung auf die Arbeitsstellung (Spinnstellung) der Rolle
wirkt. Es kann dies zum Beispiel eine Zugfeder oder gewun-
dene Biegefeder sein. Die gewundene Biegefeder wird dann
zweckmdssigerweise um die Schwenkachse der Lasche
geschlungen. Derartige Federn haben den Vorteil, dass man
ihre Federcharakteristik wihlen und gegebenenfalls einstellen
und nachstellen kann. Ausserdem wird vorgeschlagen, dass
die Arbeitsstellung (Spinnstellung) der bewegbar gelagerten
Rolle durch eine auf die Lasche wirkende einstellbare
Anschlagvorrichtung fixiert ist. Eine derartige Anschlagvor-
richtung kann zum Beispiel aus einer einfachen Stellschraube
bestehen. Das Einstellen der Spinnstellung ist deswegen so
wichtig, weil damit an dem Fadendrallgeber der Abstand der
einzelnen Rollen der Rollenpaare voneinander genau auf den
zu spinnenden Faden einstellbar ist.

Um die Produktionsgeschwindigkeit zu erhéhen und das
Spinnergebnis zu verbessern, wird ausserdem vorgeschlagen,
dass der Fadendrallgeber ein an sich bekanntes Falschdraht-
element aufweist. Dies kann zum Beispiel ein Drehréhrchen
sein.

- In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird vorgeschla-
gen, dass das Falschdrahtelement auf den Umfingen zweier
Friktionsscheibenpaare an insgesamt vier Stellen aufliegt und
durch die Kraft eines Magneten in seiner Lage gehalten wird.

Vorteilhaft weist zumindest eine Friktionsscheibe ein
Fremdantriebselement auf.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeich-
nungen dargestellt. Anhand dieser Ausfiihrungsbeispiele soll
die Erfindung noch néher beschrieben und erldutert werden.

Fig. | zeigt im Rahmen einr zweiseitigen Spinnmaschine
eine Offenend-Spinnvorrichtung in Seitenansicht;

Fig.2 zeigt in der gleichen Ansicht, aber zum Teil aufge-
schnitten, einen vergrosserten Teilausschnitt;

Flg 3 zeigt einen Teilausschnitt einer Fasersammelrmne
und eines Faserleitkanals;

Fig. 4 zeigt ausschnittsweise eine Vorderansicht der Vor-
richtung nach Fig. 1;

Fig. 5 zeigt eine Ansicht von hinten auf Teile des Faden-
drallgebers der Vorrichtung nach Fig. 1;

Fig. 6 zeigt eine Ansicht von oben auf den Fadendrallge-

ber der Vorrichtung nach Fig. 1.

In Fig. 7 bis Fig. 11 sind Fasersammelrinnen mit und ohne
Faserleitkanal im Schnitt dargestellt.

Fig. 12 zeigt eine Ansicht von unten auf eine Fasersam-
melrinne nach Fig. 11.

Fig. 13 zeigt einen Teilschnitt durch eine Fasersammei-
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rinne.

Fig. 14 zeigt einen Schnitt durch eine andere Fasersam-
melrinne. Besondere Zuordnungen des Faserleitkanals zur
Fasersammelrinne sind in den Fig. 15 und 16 dargestelit.

Fig. 17 zeigt eine weitere Ausfithrungsform der Erfindung
in Seitenansicht.

Fig. 18 zeigt dazu eine Fasersammelrinne und einen
Faserleitkanal im Schnitt;

Fig. 19 zeigt dazu einen Fadendrallgeber.

10 Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1 bis 5 zeigt insbe-
sondere Fig. | das Maschinengestell 21 einer doppelseitigen
Offenend-Spinnmaschine, deren Symmetrieebene lings der
strichpunktierten Linie 22 verlduft. Wihrend das Maschinen-
gestell 21 im Schnitt dargestellt ist, zeigt Fig. | in Seitenan-

15 sicht eine einzelne Offenend-Spinnvorrichtung 23. Die Offen-
end-Spinnvorrichtung 23 besitzt eine Faserauflgsevorrichtung
24, eine Fadenabzugsvorrichtung 25 und eine Fadenaufwik-
kelvorrichtung 26. Eine Platine 27 triigt sowohl die Fadenab-
zugsvorrichtung 25 als auch die Fadenaufwickelvorrichtung

w

20 26. Die Fadenabzugsvorrichtung 25 besitzt eine sténdig ange-

triebene, von Vorrichtung zu Vorrichtung durchgehende
Welle 28 und eine an die Welle 28 anlegbare Abzugsrolle 29,
die an einem Schwenkhebel 30 gelagert ist.

Die Fadenaufwickelvorrichtung 26 hat eine ebenfalls von

25 Vorrichtung zu Vorrichtung durchgehende, stindig rotierende

Welle 31, die eine Spulenantriebswalze 32 trigt. Durch Frik-
tion wird von der Spulenantriebswalze 32 eine Spule 33 ange-
trieben, auf die der gesponnene Faden 34 aufgewickelt wird.
Die Spule 33 wird von einem Spulenhalter 35 getragen, der
30 um eine an der Platine 27 befestigte Achse 36 schwenkbar ist.
Zur Fadenaufwickelvorrichtung 26 gehort auch ein hin- und
hergehender Fadenfiihrer 37, der auf einer lingsverschiebba-
ren Stange 38 sitzt, die ebenfalls in der Platine 27 gelagert ist
und von Vorrichtung zu Vorrichtung durchgehend verliuft.
35 Ausserdem zeigt Fig. | noch einen im Schnitt dargestellten
Fadenleitbiigel 39.

Von der Faserauflsevorrichtung 24 14sst Fig. 1 einen
Antriebswirtel 40 und ein Faserbandleitblech 41 erkennen.
Der Antriebswirtel 40 wird durch einen Flachriemen 42 ange-
trieben. Die Zufuhr des zu verarbeitenden Faserbandes 43
erfolgt aus einer Kanne 44 heraus.

Nahere Einzelheiten der Offenend-Spinnvorrichtung 23
zeigt insbesondere Fig. 2. Hier ist zu sehen, dass das Faser-
bandleitblech 41 an einem Deckel 45 sitzt, der um ein Gelenk
46 schwenkbar und durch einen Magnetverschluss 47 16sbar
gehalten ist. Im Inneren der Faseraufldsevorrichtung 24 be-
findet sich unter anderem eine Auflosewalze 48, deren Welle
49 mit dem bereits erwidhnten Wirtel 40 verbunden ist. An das
Gehduse 50 der Faserauflosevorrichtung 24 schliesst sich
50 nach oben hin ein Faserleitkanal 51 an.

Vom Maschinengestell 21 geht nach vorn eine Traverse 52
aus, an die der Fuss 53 einer Frontplatte 54 mittels Schrauben
befestigt ist. An der rechten oberen Ecke der Frontplatte 54
ist eine Haltestange 55 schwenkbar gelagert und gegen Lings-
verschiebung gesichert. Am Ende der Haltestange 55 befindet
sich ein Stellhebel 56, der in einem durch Anschlagstifte 57
begrenzten Winkelbereich schwenkbar ist. Am anderen Ende
der Haltestange 55 befindet sich ein Triger 58 fiir den Korper
59 einer Fasersammelrinne 60. Die Fasersammelrinne 60 ist
o0 in ihrer Arbeitsstellung dargestellt. Der Stellhebel 56 garan-

tiert, dass diese Arbeitsstellung ohne dussere Einwirkung
ortsfest beibehalten bleibt.
Der in Fig. 3 dargestelite Schnitt durch die Fasersammel-
rinne 60 zeigt, dass die Fasersammelrinne einen V-férmigen
65 Querschnitt mit einem verengten Rinnengrund 61 aufweist.
Fig. 2 zeigt, dass die Fasersammelrinne 60 gestreckt ver-
l4uft und dass der Faserleitkanal 51 vor der Fasersammel-
rinne 60 miindet. Die Seitenwinde 62, 63 der Fasersammel-
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inne 60 sind geglittet und dienen unter anderem als Rutsch-
lachen fiir die durch den Faserleitkanal 51 zugefiihrten
‘asern 64. Bei den Seitenwiinden handelt es sich nicht nur um
eglittete, sondern in diesem Fall um ebene Winde. Der
tinnengrund 61 weist Perforationen 65 auf. Fig. 2 zeigt, dass
liese Perforationen aus in Reihe angeordneten Lochern
iestehen. Die Perforationen 65 sind an eine schematisch dar-
restelite Unterdruckquelle 66 angeschlossen. Zu diesem
weck ist im Korper 59 der Fasersammelrinne 60 ein Sam-
nelkanal 67 angeordnet, der sich in einem Kanal 68 fortsetzt.
der Kanal 68 leitet in einen im Tréger 58 befindlichen Kanal
19 iiber, an den eine Schlauchleitung 70 angeschlossen ist, die
ur Unterdruckquelle 66 fithrt. Fig. 2 zeigt, dass sich die Per-
orationen 65 iiber die ganze Linge der Fasersammelrinne 60
sstrecken.

An der Faseraustrittsstelle bildet der Faserleitkanal 51
sine parallel zur Fasersammelrinne verlaufende Schlitzdiise
1. Die Schlitzdiise 71 ist gegen den Rinnengrund 61 gerich-
et, aber so, dass die austretenden Fasern auch noch die Sei-
enwinde 62 und 63 beriihren, wie es etwa in Fig. 3 angedeu-
et ist. Da der Faserleitkanal 51 einen Fuss 72 besitzt, der
sarallele Seitenflichen aufweist, kann er in der Traverse 52 in
senkrechter Richtung verschoben werden, so dass der
Abstand der Schlitzdiise 71 vom Rinnengrund 61 beziehungs-
wveise von den Seitenwinden 62 und 63 der Fasersammelrinne
30 einstellbar ist.

Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel ist der Faserleitka-
1al 51 senkrecht gegen die Fasersammelrinne 60 gerichtet,
ias heisst, er besitzt gemiss Fig. 3 mit der Fasersammelrinne
50 eine gemeinsame Symmetrieebene 72, und gemiss der auf-
zeschnittenen Seitenansicht nach Fig. 2 steht seine Symme-
‘rieebene 73 senkrecht auf der Fasersammelrinne 60. Gemiss
Fig. 2 reicht die Schlitzdiise 71 iiber die ganze Linge der
Fasersammelrinne 60.

Insbesondere Fig. 1 ldsst erkennen, dass die Fadenabzugs-
vorrichtung 25 vor dem einen Ende der Fasersammelrinne 60
angeordnet ist. Gemeint ist eine mit Abstand zu dem genann-
ten Ende der Fasersammelrinne angeordnete Fadenabzugs-
vorrichtung. Die Fadenabzugsvorrichtung kann demgemadss
alternativ in geradliniger Verldngerung vor dem Ende der
Fasersammelrinne oder, wie in diesem Beispiel, etwas seitlich
versetzt angeordnet sein. Um diesen seitlichen Versatz der
Fadenabzugsvorrichtung ohne schddliche Nebenwirkungen
zu ermdglichen, sind Fadenleitmittel vorhanden, auf die spé-
ter noch eingegangen wird.

Gemiss Fig. 1 ist zwischen Fasersammelrinne 60 und
Fadenabzugsvorrichtung 25 ein insgesamt mit 74 bezeichneter
Fadendrallgeber angeordnet. Die niheren Einzelheiten des
Fadendrallgebers 74 zeigen die Zeichnungen Fig. 2, 4, 5 und
6.

Der Fadendrallgeber 74 besteht aus zwei hintereinander-
liegenden Rollenpaaren 75, 76. Gemiss Fig. 4 besteht das
Rollenpaar 75 aus den Einzelrollen 77, 78 und das Rollenpaar
76 aus den Einzelrollen 79, 80. Alle Rollen haben die gleiche
Ausfithrungsform, insbesondere den gleichen Durchmesser.
Jede Rolle hat auch einen gleichartigeri Reibbelag 81. Die
Reibbelige bestehen aus gummielastischem Werkstoff. Die
Rollen sitzen auf Wellen, und zwar sitzt die Rolle 77 auf der
Welle 92, die Rolle 78 auf der Welle 93, die Rolle 79 auf der
Welle 94 und die Rolle 80 auf der Welle 95. Die Rotations-
achsen der Rollen und Wellen sind zunéchst einmal paar-
weise gleich weit von der Léangsachse des Fadens 34 entfernt,
wie es die Zeichnungen Fig. 4 und 5 zeigen. Da alle Rollen
den gleichen Aussendurchmesser haben, sind damit die
Umfinge der Einzelrollen alle gleich weit vom Faden ent-
fernt, und zwar sollen sie hier bis auf einen Abstand einander
paarweise angenihert sein, der etwas kleiner ist als der
Fadendurchmesser.
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Das gewihlte Ausfithrungsbeispiel zeigt aber noch eine
weitere Symmetrie in der Anordnung der Rollen. Gemiss
Fig. 5 durchdringt namlich die durch die Rotationsachsen des
ersten Rollenpaares 75 gehende Ebene 96 die durch die Rota-

5 tionsachsen des zweiten Rollenpaares 76 gehende Ebene 97
rechtwinklig. Das bedeutet, dass hier alle Rollen in einem
rechtwinkligen Karree angeordnet sind.

Fig. 6 zeigt, dass die beiden Rollenpaare bis auf einen
geringen Abstand einander angenéhert sind. Von jedem Rol-

10 lenpaar ist eine Rolle ortsfest und die andere Rolle bewegbar
gelagert. Fig. 4 ldsst in Verbindung mit Fig. 2 erkennen, dass
die beiden Rollen 77 und 79 ortsfest gelagert sind. Die Wellen
92 und 94 sind némlich in Nadellagern 98 gelagert und die
Nadellager 98 sind in der Frontplatte 54 befestigt. Die auf

15 diese Weise ortsfest gelagerten Rollen 77 und 79 besitzen
einen Fremdantrieb, der aus einem Tangentialriementrieb 99
besteht. Gemiss Fig. 6 besteht dieser Tangentialriementrieb
99 aus einem Tangentialriemen 100, einem auf der Welle 94
sitzenden Wirtel 101 und einem auf der Welle 92 sitzenden

20 Wirtel 102. Durch diese Massnahme ist sichergestellt, dass
von jedem Rollenpaar die untere Rolle mit wechselseitig glei-
cher Umfangsgeschwindigkeit angetrieben ist. Die beiden
Wirtel haben namlich ebenfalls wechselseitig gleiche Durch-
messer.

25 Jede der beiden bewegbar gelagerten Rollen 78, 80 ist an
einer Lasche drehbar gelagert. Die Rolle 78 ist zum Beispiel
an einer Lasche 103, die Rolle 80 an einer Lasche 104 gela-
gert. Die Lasche 103 ist um eine Achse 105 und die Lasche
104 um eine Achse 106 schwenkbar. Um diese Schwenkbar-

30 keit zu erreichen, gibt es mehrere gleichwertige Losungswege.
Im vorliegenden Fall erhielt die Lasche 103 eine Welle 107
und die Lasche 104 eine Welle 108. Die Welle 107 ruht in
einer Lagerhiilse 109 und die Welle 108 in einer Lagerhiilse
110. Beide Lagerhiilsen sind in der Frontplatte 54 befestigt,

35 wie es Fig. 2 zeigt. Fig. 4 zeigt deutlich, dass die Achse 105
senkrecht unter der Drehachse der Rolle 79 und die Achse
106 senkrecht unter der Drehachse der Rolle 77 liegt.

Wihrend die stationdr gelagerten Rollen direkt angetrie-
ben werden, sind die bewegbar gelagerten Rollen durch die

40 ortsfest gelagerten Rollen angetrieben. Das ist nicht so zu ver-
stehen, dass jeweils unmittelbar eine Rolle die andere antrei-
ben miisste, die Wirkverbindung besteht vielmehr auf indi-
rekte Weise, und zwar dadurch, dass jeweils eine ortsfest gela-
gerte Rolle des einen Rollenpaares mit einer bewegbar gela-

45 gerten Rolle des anderen Rollenpaares durch Antriebsele-
mente verbunden ist. So ist hier zum Beispiel die Rolle 79 mit
der Rolle 78 durch einen Riementrieb 111 und die Rolle 77
mit der Rolle 80 durch einen Riementrieb 112 verbunden, wie
es Fig. 4 zeigt. Es handelt sich hier um Rundriementriebe.

50 Man kénnte auch Zahnriementriebe verwenden.

Der Riementrieb 111 besteht aus einer auf der Welle 94
sitzenden Riemenscheibe 113, einer auf der Welle 93 sitzen-
den Riemenscheibe 114 und einem Rundriemen 115, der eine
gewisse Elastizitdt aufweist. Der Riementreib 112 besteht aus

55 einer auf der Welle 92 sitzenden Riemenscheibe 116, einer auf
der Welle 95 sitzenden Riemenscheibe 117 und einem Rund-

- riemen 118, der ebenfalls eine gewisse Elastizitéit aufweist.

In Fig. 6 ist besonders deutlich die Lagerung der Wellen
93 und 95 in den Laschen 103 beziehungsweise 104 zu erken-

60 nen. Die Lasche 103 trigt ein Nadellager 119, in dem die
Welle 93 drehbar, aber gegen Axialverschiebung gesichert,
gelagert ist. Die Lasche 104 trégt ein Nadellager 120, in dem
in gleicher Weise die Welle 95 gelagert ist.

Fig. 5 zeigt, auf welche Weise die bewegbar gelagerten

b5 Rollen in ihrer Arbeitsstellung gehalten werden. Es befindet
sich ndmlich, fluchtend mit den beiden Laschen 103 und 104,
zwischen diesen Laschen ein senkrechtstehender Steg 119, der
an seinem unteren Ende abgewinkelt und an der Frontplatte
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54 befestigt ist. Gegen diesen Steg 119 legt sich von der

Lasche 103 her eine Stellschraube 120 und von der Lasche
104 her eine Stellschraube 121 an. Die Anlage wird jeweils
durch Federn unterstiitzt, und zwar durch eine gewundene

Biegefeder 122 fiir die Lasche 103 und eine gewundene Biege- s

feder 123 fiir die Lasche 104.

Der Schwenkweg der bewegbar gelagerten Rollen 78 und
80 reicht von der dargestellten Arbeitsstellung bis in eine
nicht dargestellte Anspinn- und Inspektionsstellung. Die
Anspinn- und Inspektionsstellung unterscheidet sich dadurch
von der Arbeitsstellung, dass zwischen den Rollen statt eines
Abstandes, der maximal dem Fadendurchmesser entspricht,
ein dem Mehrfachen des Fadendurchmessers entsprechender
Abstand vorhanden ist. Dadurch kann zum Beispiel zum
Zweck des Anspinnens ein Faden entgegen der Fadenabzugs-
richtung zwischen die Rollenpaare in Richtung auf die Faser-
sammelrinne gefithrt werden. Zum Zweck des Umstellens von
der Arbeitsstellung auf die Inspektionsstellung besitzen die
bewegbar gelagerten Rollen ein gemeinsames, insgesamt mit
124 bezeichnetes Betiitigungselement, das insbesondere in
Fig. 2 und in Fig. 5 dargestellt ist. Dieses Betitigungselement
124 besteht aus einem an der Welle 107 befestigten Hebel 125
und einem an der Welle 108 befestigten Hebel 126, die knie-
gelenkartig miteinander verbunden sind. Dabei trigt der
Hebel 125 gemiss Fig. 2 einen Stift 127 und der Hebel 126 ein
Langloch 128, durch das der Stift 127 hindurchgesteckt ist.
Wird der Stift 127 aus der Arbeitsstellung heraus nach oben

“bewegt, legen sich die beiden Hebel 125, 126 gegen den
Anschlag 129, durch den die Anspinn- und Inspektionsstel-
lung fixiert ist. Es besteht also beziiglich der Umstellung von
der Arbeitsstellung auf die Anspinn- und Inspektionsstellung
und umgekehrt eine Einhandbedienung mittels des Stiftes
127.

Zum Zweck der sicheren Fiihrung des gesponnenen
Fadens in Fadenabzugsrichtung, aber auch zum riickwirtigen
Einfiihren eines Fadens in die Fasersammelrinne zum Zweck
des Anspinnens sind zwischen Fasersammelrinne 60 und
Fadenabzugsvorrichtung 25 verschiedene Fadenleitmittel
angeordnet. So ist zum Beispiel ein Fadenleitmittel 130 zwi-
schen Fasersammelrinne 60 und Fadendraligeber 74 angeord-
net. Dieses Fadenleitmittel besteht aus einer Diise, die durch
den Steg 119 getragen wird. Ein weiteres Fadenleitmittel 131
ist zwischen Fadendrallgeber 74 und Fadenabzugsvorrichtung
25 angeordnet. Dieses Fadenleitmittel besteht aus einem
Rdhrchen, das in die Frontplatte 54 eingesetzt ist, bis nahe an
den Fadendrallgeber reicht und in Richtung auf die Fadenab-
zugsvorrichtung abgebogen ist. Ein weiteres Fadenleitmittel
132 ist zwischen den Rollenpaaren 75 und 76 des Fadendrall-
gebers 74 angeordnet. Dieses Fadenleitmittel besteht aus
einer Blende, deren Form insbesondere in Fig. 5 zu erkennen
ist. Es handelt sich um eine etwa elliptische Form.

Einzelheiten der Faserauflgsevorrichtung 24 sind insbe-
sondere in Fig. 4 dargestellt. Fig. 4 zeigt die Auflésevorrich-
tung 24 bei aufgeklapptem Deckel 45. Es ist eine mit Seiten-
flanschen 133, 134 versehene Aufldsewalze 48 vorhanden, die
eine Nadelgarnitur 136 triigt. Die Auflosewalze 48 ist von
Faser- und Luftfiihrungswinden 137, 138 umgeben. Der Auf-
18sewalze 48 ist eine Speisewalze 139 vorgelagert. Unterhalb
der Speisewalze 139 befindet sich eine um die Achse 140
schwenkbare Speisemulde 141, die durch eine Blattfeder 142
in Richtung auf die Speisewalze 139 gedriickt wird. Das

Faserband 43 gelangt durch einen Trichter 143 zwischen Spei- -

semulde 141 und Speisewalze 139. Die Speisewalze 139 rotiert
langsamer als die Auflsewalze 48, so dass die Fasern laufend
aus dem Faserband 43 ausgezupft und vereinzelt werden. Das
Ganze geschieht unter der Mithilfe eines Luftstroms, fiir des-
sen Erzeugung es verschiedene Moglichkeiten gibt. Im Aus-
fithrungsbeispiel ist ein Beliiftungsschlitz 144 vorgesehen,
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durch den Druckluft aus einem in Fig. | dargestellten Druck-
luftkanal 145 in das Gehduse der Faserauflgsevorrichtung 24
und von dort aus zusammen mit den aufgeldsten und verein-
zelten Fasern 64 in den Faserleitkanal 51 gelangt.

Zum Einleiten des Spinnvorgangs werden zunichst fol-
gende Vorbereitungen getroffen:

Auflésewalze und Speisewalze rotieren, ebenso die Rol-
lenpaare des Fadendrallgebers. Auch die Spulenantriebs-
walze 32 der Fadenaufwickelvorrichtung 26 und die Welle 28
der Fadenabzugsvorrichtung 25 rotieren. Die Abzugsrolle 29
ist noch nicht an die Welle 28 angelegt. Ein Fadenende wird
durch das Réhrchen 131 eingefiihrt, gelangt unter Mithilfe
der Fadenleitmittel 130, 132 und durch den in der Anspinn-
stellung stehenden Fadendrallgeber bis zur Fadensammel-
rinne 60, wo das Fadenende durch den anstehenden Unter-
druck festgehalten wird. Jetzt wird das Faserband 43 in die
Faserauflsevorrichtung eingefithrt. Sobald aus dem Faser-
leitkanal 51 Fasern austreten, was als «Faserschnee» sichtbar
wird, erfolgt die Inbetriebnahme des Fadendrallgebers 74
durch Absenken des Stiftes 127 in die in Fig. 2 dargestellte
Arbeitsstellung. Zugleich wird der Faden 34 gegen die Walze
28 gelegt, die Abzugsrolle 29 wird angelegt, das Fadenende
wird auf die Spule 33 oder auf deren noch leere Spulenhiilse
33’ geworfen, womit der eigentliche Spinnvorgang beginnt.
Der Faden wird nun laufend abgezogen und aufgewickelt,
ebenso erfolgt die laufende Fasereinspeisung in die Faser-
sammelrinne 60. Der Spinnvorgang geht ohne Unterbrechung
weiter, bis das Faserband 43 aufgebraucht ist. Zwischendurch
kann ein Spulenwechsel vorgenommen werden, ohne dass der
Spinnvorgang unterbrochen wird. Die Hantierungen des
Anspinnvorganges kénnen von Hand oder durch eine beson-
dere Automatik vorgenommen werden.

Bei der Alternativausfithrung nach Fig. 7 und 8 weist der
Korper 146 der Fasersammelrinne 147 an beiden Lingsseiten
Luftabsaugdiisen 148, 149 auf. Diese beiden Luftabsaugdiisen
sind iiber einen Saugkanal 150 an die gleiche Unterdruck-
quelle angeschlossen wie die Perforation 151, die hier aus
einem Schlitz besteht. Der Schlitz 151 miindet in einen Sam-
melkanal 152, von dem aus ein Kanal 153 weiterfiihrt. Ein
einseitig, und zwar nach unten offenes, den Korper 146 der
Fasersammelrinne 147 mit Abstand umschliessendes Gehiuse
154 bildet an seiner offenen Seite die beiden Luftabsaugdii-
sen 148 und 149. Das Gehiuse 154 ist durch Abstandhalter
155 und Schrauben 156 mit dem Korper 146 verbunden. Der
Saugkanal 150 ist bis auf einen schmalen Spalt an den Kanal
153 angenihert, so dass der Unterdruck hauptsichlich auf die
Perforation 151 und in schwicherem Ausmass auf die beiden
Luftabsaugdiisen 148, 149 wirkt. Der Faserleitkanal 157 reicht
hier iiber die ganze Breite der Fasersammelrinne 147.

Bei der Alternativausfithrung nach Fig. 9 ist die Schlitz-
diise 158 des Faserleitkanals 159 gegen eine Seitenwand 160
der Fasersammelrinne 161 gerichtet. Die Seitenwand 160 der
Fasersammelrinne 161 ist hoher als die andere Seitenwand
162. Nur die hohere Seitenwand 160 dient hier als Rutschfli-
che fiir die Fasern. Im iibrigen erkennt man in dem Kérper
163 im Rinnengrund eine Perforation 164, die mit einem Sam-
melkanal 165 Verbindung hat. Der Sammelkanal 165 geht in
einen Kanal 166 iiber.

Bei der Alternativausfiihrung nach Fig. 10 hat der Kérper
167 einer Fasersammelrinne 168 im Rinnengrund Perforatio-
nen 169 in Form kleiner Locher. Die Perforationen 169 leiten
in einen Sammelkanal 170 iiber, der durch eine Querbohrung
gebildet und an seinen Enden durch Deckel 171, 172 ver-
schlossen ist. Vom Sammelkanal 170 aus fiihrt ein Kanal 173

b5 Zu einer nicht dargestellten Unterdruckquelle weiter. Die Per-

forationen 169 erstrecken sich hier nur iiber einen Teil der
Lénge der Fasersammelrinne 168, und zwar iiber einen der
Fadenabzugsrichtung abgewandten Teil. Die Fadenabzugs-



richtung ist durch einen Pfeil 174 bezeichnet. Die hier vor-
handene Schlitzdiise 175 des Faserleitkanals 176 reicht nur
iiber einen Teil des mit Perforationen 169 versehenen Teils
der Fasersammelrinne 168, und zwar iiber den der Fadenab-
zugsrichtung abgewandten Teil.

In Fig. 10 sind auch noch zwei mit 177 und 178 bezeich-
nete Rollenpaare eines Fadendrallgebers angedeutet. Der
Fadendrallgeber zwingt dem hier dargestellten Faden 179
eine Fadendrehung auf. Es handelt sich um eine auf der lin-
ken Seite sichtbare S-Drehung. Auf der rechten Seite zieht
eine Z-Drehung in den sich bildenden Faden ein, bei der es
sich aber um einen Falschdraht handelt, der laufend aufgelsst
wird und am fertigen Faden nicht mehr vorhanden ist. Bei
umgekehrter Drehrichtung wiire auf der linken Seite eine
Z-Drehung und auf der rechten Seite eine S-Drehung vorhan-
den.

Die Zeichnungen Fig. 11 und 12 zeigen eine weitere Alter-
nativausfiihrung der Fasersammelrinne. Hier ist der Kérper
180 der Fasersammelrinne 181 in der Form eines Kastens mit
angesetztem Rohrstutzen 182 ausgebildet. Die Perforationen
bilden hier eine bemerkenswerte Kombination. Eine Reihe
Locher 183 befindet sich in der Ndhe des Rinnengrundes in
der rechten Seitenwand 184, eine identische Reihe Locher 185
in der linken Seitenwand 186. Ausserdem befindet sich im
Rinnengrund eine Perforation 187 in Form eines Schlitzes.
Der Sammelkanal ist hier in die Kanalhélften 188, 189 aufge-
teilt. Beide Kanalhélften miinden in einen Kanal 190, der sich
in dem Rohrstutzen 182 befindet.

Fig. 14 zeigt eine Sonderausfithrung der Konstruktion
nach Fig. 11 und [2. Der Korper 191 der Fasersammelrinne
192 hat auch hier eine Kastenform. Die Seitenwinde 193, 194
sind konvex ausgebildet, Der Nutengrund selber triigt keine
Perforation, dafiir besitzt sowohl die rechte als auch die linke
Seitenwand in der Néhe des Nutengrundes je zwei Reihen
gleichartiger Locher 195,

Die beiden Kanalhilften 196, 197 haben einerseits Verbin-
dung mit den Lichern 195 und andererseits mit einem Kanal
198, der sich in einem Rohrstutzen 199 befindet.

Bei einer weiteren Alternativausfithrung nach Fig. 13 hat
die in dem Korper 200 befindliche Fasersammelrinne 201
eine niedrigere Seitenwand 202 und eine héhere Seitenwand
203. Nur die Seitenwand 203 soll hier als Rutschfidche fiir die
Fasern dienen. Die Seitenwand 203 ist durch sechs parailel-
laufende Wellen 204 so gewellt, dass sich die Wellentiler 205
parallel zum Rinnengrund 206 erstrecken.

Bei dem Ausflihrungsbeispiel nach Fig. 15 ist die gleiche
Fasersammelrinne 60 vorhanden wie bei dem Ausfiihrungs-
beispiel nach Fig. 2. Der Sammelkanal 67 ist an seinen Enden
durch Deckel 207, 208 verschlossen. Der hier vorhandene
Fadenleitkanal 209 ist aus der senkrechten Richtung zur
Fasersammelrinne 60 heraus in Fadenabzugsrichtung geneigt
angeordnet. Die Fadenabzugsrichtung ist durch einen Pfeil
210 angedeutet. Der sich bildende Faden ist mit 211 bezeich-
net. Der Faserleitkanal 209 verlduft ausserdem bogenformig,
und zwar ebenfalls in Fadenabzugsrichtung,

Bei dem weiteren alternativen Ausfiihrungsbeispiel nach
Fig. 16 ist die gleiche Fasersammelrinne vorhanden wie bei
dem Ausfithrungsbeispiel nach Fig. 15. Der Faserleitkanal
212 ist hier gegen die Fadenabzugsrichtung geneigt angeord-
net.

Die Vielfalt der bisher offenbarten Varianten soll dem
Fachmann Anregungen zu vielerlei Kombinationen geben.
Hat mat sich zum Beispiel ein Sortiment verschiedener Faser-
sammelrinnen und Faserleitkanile zurechtgelegt, dann kann
durch Spinnversuche jeweils die beste Kombination ausge-
wihlt werden. Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2 ist
der Korper 59 der Fasersammelrinne 60 zum Beispiel nur
durch eine Schraube in dem Triger 58 gehalten. Der Faser-
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leitkanal 51 hat einen Steckfluss. Mit wenigen Handgriffen
konnen demnach diese beiden das Spinnergebnis beeinflus-
senden Teile ausgewechselt werden. Es besteht so die Mog-
lichkeit, mit ein und derselben Offenend-Spinnvorrichtung
sowohl Baumwollfasern als auch synthetische Fasern, aber
auch aus Tierhaaren bestehende Fasern und stchungen die-
ser Fasern zu Féaden zu verarbeiten.

Bei einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel zeigt Fig. 17 das
Maschinengestell 21 einer doppelseitigen Offenend-Spinnma-
schine, deren Symmetrieebene lings der strichpunktierten
Linie 22 verlauft. Eine einzelne Offenend-Spinnvorrichtung
23 ist in Seitenansicht dargestellt. Die Offenend-Spinnvor-
richtung 23 besitzt eine Faserauflsevorrichtung 24, eine
Fadenabzugsvorrichtung 25 und eine Fadenaufwickelvorrich-
tung 26. Eine Platine 27 tréigt sowoh! die Fadenabzugsvor-
richtung 25 als auch die Fadenaufwickelvorrichtung 26. Die
Fadenabzugsvorrichtung 25 besitzt eine stindig angetriebene
von Spinnvorrichtung zu Spinnvorrichtung durchgehende
Welle 28 und eine an die Welle 28 anlegbare Abzugsrolle 29,
die an einem Schwenkhebel 30 gelagert ist.

Die Fadenaufwickelvorrichtung 26 hat eine ebenfalls von
Vorrichtung zu Vorrichtung durchgehende, stindig rotierende
Welle 31, die eine Spulenantriebswalze 32 triigt. Durch Frik-
tion wird von der Spulenantriebswalze 32 eine Spule 33 ange-
trieben, auf die der gesponnene Faden 34 aufgewickelt wird.
Die Spule 33 wird von einem Spulenhalter 35 getragen, der
um eine an der Platine 27 befestigte Achse 36 schwenkbar ist.
Zur Fadenaufwickelvorrichtung 26 gehort auch ein hin- und
hergehender Fadenfiihrer 37, der auf einer langsverschiebba-
ren Stange 38 sitzt, die ebenfalls in der Platine 27 gelagert ist
und von Spinnvorrichtung zu Spinnvorrichtung durchgehend
verlauft. Ausserdem zeigt Fig. 17 noch einen im Schnitt dar-
gestellten Fadenleitbiigel 39.

Von der Faseraufldsevorrichtung 24 lisst Fig. 17 einen
Antriebswirtel 40 und ein Faserbandleitblech 41 erkennen.
Der Antriebswirtel 40 wird durch einen Flachriemen 42 ange-
trieben. Die Zufuhr des zu verarbeitenden Faserbandes 43
erfolgt aus einer Kanne 44 heraus.

Das Faserbandleitblech 41 sitzt an einem Deckel 45, der
um ein Gelenk 46 schwenkbar und durch einen Magnetver-
schluss 47 16sbar gehalten ist. Im Inneren der Faserauflose-
vorrichtung 24 befindet sich unter anderem eine Aufloswalze,
deren Welle 49 mit dem bereits erwdhnten Wirtel 40 verbun-
den ist. An das Gehduse der Faserauflosevorrichtung 24
schliesst sich nach oben hin ein Faserleitkanal 51 an.

Vom Maschinengestell 21 geht nach vorn eine Traverse 52
aus, an die der Fuss 53 einer Frontplatte 54 mittels Schrauben
befestigt ist. An der rechten oberen Ecke der Frontplatte 54
ist eine Haltestange 55 schwenkbar gelagert und gegen Lings-
verschiebung gesichert. Am Ende der Haltestange 55 befindet
sich ein Stellhebel 56, der in einem durch Anschlagstifte 57
begrenzten Winkelbereich schwenkbar ist. Am anderen Ende
der Haltestange 55 befindet sich ein Triger 58 fiir den Korper
59 einer Fasersammelrinne 60. Die Fasersammelrinne 60 ist
in ihrer Arbeitsstellung dargestellt. Der Stellhebel 56 garan-
tiert, dass diese Arbeitsstellung ohne dussere Einwirkung
ortsfest beibehalten bleibt.

Der in Fig. 18 dargestellte Schnitt durch die Fasersammel-
rinne 60 zeigt, dass die Fasersammelrinne einen V-formigen
Querschnitt mit einem verengten Rinnengrund 61 aufweist.

Die Fasersammelrinne 60 verlduft gestreckt, und der
Faserleitkanal 51 miindet vor der Fasersammelrinne 60. Die
Seitenwinde 62, 63 der Fasersammelrinne 60 sind geglittet
und dienen unter anderem als Rutschfl4chen fiir die durch
den Faserleitkanal 51 zugefiihrten Fasern 64. Bei den Seiten-
winden handelt es sich nicht nur um gegléttete, sondern in
diesem Fall um ebene Winde. Der Rinnengrund 61 weist Per-
forationen 65 auf. Diese Perforationen bestehen aus in Reihe
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angeordneten Lochern. Die Perforationen 65 sind an eine
schematisch dargestellte Unterdruckquelle 66 angeschlossen.
Zu diesem Zweck ist im Korper 59 der Fasersammelrinne 60
ein Sammelkanal 67 angeordnet, der sich in einem Kanal 68
fortsetzt. Der Kanal 68 leitet in einen im Triger 58 befindli-
chen Kanal iiber, an den eine Schlauchleitung 70 angeschlos-
sen ist, die zur Unterdruckquelle 66 fiihrt. Die Perforationen
65 erstrecken sich iiber die ganze Linge der Fasersammel-
rinne 60.

An der Faseraustrittsstelle bildet der Faserleitkanal 51
eine parallel zur Fasersammelrinne verlaufende ochlitzdiise
71. Die Schlitzdiise 71 ist gegen den Rinnengrund 61 gerich-
tet, aber so, dass die austretenden Fasern auch noch die Sei-
tenwinde 62 und 63 beriihren, wie es etwa in Fig. 18 angedeu-
tet ist. Der Faserleitkanal 51 kann in der Traverse 52 in senk-
rechter Richtung verschoben werden, so dass der Abstand der
Schlitzdiise 71 vom Rinnengrund 61 beziehungsweise von den
Seitenwinden 62 und 63 der Fasersammelrinne 60 einstellbar
ist.

Im vorliegenden Ausfithrungsbeispiel ist der Faserleitka-
nal 51 senkrecht gegen die Fasersammelrinne 60 gerichtet,
das heisst, er besitzt gemdiss Fig. 18 mit der Fasersammelrinne
60 eine gemeinsame Symmetrieebene.72.

Fig. 17 lasst erkennen, dass die Fadenabzugsvorrichtung
25 vor dem einen Ende der Fasersammelrinne 60 angeordnet
ist, und zwar mit Abstand zu dem genannten Ende der Faser-
sammelrinne. Die Fadenabzugsvorrichtung kann demgemass
alternativ in geradliniger Verldngerung vor dem Ende der
Fasersammelrinne oder, wie in diesem Beispiel, etwas seitlich
versetzt angeordnet sein. Um diesen seitlichen Versatz der
Fadenabzugsvorrichtung ohne schidliche Nebenwirkungen
zu ermoglichen, ist als Fadenleitmittel ein Fadenleitr6hrchen
251 vorhanden.

Gemiiss Fig. 17 ist zwischen Fasersammelrinne 60 und
Fadenabzugsvorrichtung 25 ein Fadendrallgeber 281 ange-
ordnet. Die ndheren Einzelheiten des Fadendrallgebers 281
zeigt Fig. 19. Der Fadendrallgeber 281 besitzt ein Falsch-
drahtelement 282, das aus einem Drehréhrchen besteht. Das
Falschdrahtelement 282 liegt an vier Stellen auf den Umfén-
gen zweier Friktionsscheibenpaare 283 und 284 auf. Das Frik-
tionsscheibenpaar 283 besteht aus den Friktionsscheiben 285
und 286, die auf einer Welle 287 befestigt sind. Die Welle 287
ist mittels Wilzlager 288 in den Lagerbdcken 289 und 290
gelagert. Das Friktionsscheibenpaar 284 besteht aus den Frik-
tionsscheiben 291 und 292, die auf einer Welle 293 befestigt
sind. Die Welle 293 ist mittels Wilzlager 294 in Lagerb6cken
295 und 296 gelagert. Alle vier Lagerbocke sind auf einer
Grundplatte 297 befestigt. Nur die Welle 293 trigt einen
Fremdantrieb in Form eines Wirtels 298, der durch einen

10

Tangentialriemen 299 angetrieben wird. Das Falschdrahtele-
ment 282 triagt in der Mitte eine Hiilse 300 aus Eisen. Unter
der Hiilse 300 ist ein Magnet 301 angeordnet, der von einer
auf der Grundplatte 297 befestigten Stiitze 302 gehalten wird.

5 Durch die Kraft des Magneten 301 wird das Falschdraht-
element 282 in seiner Lage gehalten. Die Drehbewegung wird
durch die Friktionsscheiben 291 und 292 auf das Falschdraht-
element 282 iibertragen. Das Falschdrahtelement 282 versetzt
seinerseits die Friktionsscheiben 285 und 286 in Rotation.

10 Der Faden 34 wird in Richtung des Pfeils 303 abgezogen.

Das Vereinzeln der Fasern geschieht unter der Mithilfe
eines Luftstroms, fiir dessen Erzeugung es verschiedene Mog-
lichkeiten gibt. Im Ausfithrungsbeispiel ist ein Beliiftungs-
schlitz 144 vorgesehen, durch den Druckluft aus einem

15 Druckluftkanal 145 in das Gehéduse der Faserauflésevorrich-
tung 24 und von dort aus zusammen mit den aufgeldsten und
vereinzelten Fasern 64 in den Faserleitkanal 51 gelangt.

Zum Einleiten des Spinnvorgangs werden zunéchst fol-
gende Vorbereitungen getroffen:

Auflosewalze und Speisewalze der Faseraufldsevorrich-
tung 24 rotieren. Der Fadendrallgeber steht still. Die Spulen-
antriebswalze 32 der Fadenaufwickelvorrichtung 26 und die
Welle 28 der Fadenabzugsvorrichtung 25 rotieren. Die
Abzugsrolle 29 ist noch nicht an die Welle 28 angelegt. Ein
25 Fadenende wird durch das Fadenleitrohrchen 251 eingefiihrt

und gelangt durch das Falschdrahtelement 282 des Faden-
drallgebers 281 bis zur Fasersammelrinne 60, wo das Faden-
ende durch den anstehenden Unterdruck festgehalten wird.
Jetzt wird das Faserband 43 in die Faserauflosevorrichtung 24
30 eingefiihrt. Sobald aus dem Faserleitkanal 51 Fasern austre-
ten, was als «Faserschnee» sichtbar wird, erfolgt die Inbe-
triebnahme des Fadendrallgebers 281 durch Absenken des
Tangentialriemens 299 in die in Fig. 3 dargestelite Arbeitsstel-
lung. Zugleich wird der Faden 34 gegen die Walze 28 gelegt,
35 die Abzugsrolle 29 wird angelegt, das Fadenende wird auf die
Spule 33 oder auf deren noch leere Spulenhiilse 33’ geworfen,
womit der eigentliche Spinnvorgang beginnt. Der Faden wird
nun laufend abgezogen und aufgewickelt, ebenso erfolgt die
laufende Fasereinspeisung in die Fasersammelrinne 60. Der
40 Spinnvorgang geht ohne Unterbrechung weiter, bis das Faser-
band 43 aufgebraucht ist. Zwischendurch kann ein Spulen-
wechsel vorgenommen werden, ohne dass der Spinnvorgang
unterbrochen wird. Die Hantierungen des Anspinnvorganges
koénnen von Hand oder durch eine besondere Automatik vor-
45 genommen werden.

Die Erfindung ist nicht auf die dargestellten und beschrie-
benen Ausfiihrungsbeispiele beschrinkt. Im Text und in den
Zeichnungen sind geniigend Anregungen fiir weitere Varian-
ten enthalten.
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