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(54) Zphsob beztavidlového ZArového zinkovani ocelového
materiélu, prednostnd dratu nebo phsu

Zpisob beztavidlového Zérového zin-
xovéni podle fefeni je urden k Zarovému
zinkovani ocelového materidlu, piednostné
nizkouhlikatého drdtu v tvrdém provedeni
nebo vyseuhlikatého drdtu. Postup lze té%
zatadit jako technologicky uzel do konti-
nudlniho zinkovani Zihanych nizkouhlike-
tfoh dréti. Je vyznaden tim, Ze ocelovy
ardt je po prislusné povrchové UGpravd

%ed zinkovanim p¥edeh¥ivén na teplotu

00 = 500 9°C v ochranné atmosféle a z
tohoto groatfedi uréeného k ochrand

tmateridlu 1 hladlny zinku, je veden do

roztaveného zinku. Tim se sni%i intenzita
obfevu zinkové lAznd konvendnim zplsobem
a dosdhne se tak zvyieni ¥ivotnostl oce-
lovych van, u keramickych van se doséhne
sni%eni rozmdrové nérodnosti, zejména
Bidky, cof umoZni jeiioh uplatndni ve
stdvajicich zinkovacich lihkéoche
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Vynédlez se tykd zpisobu beztavidlovéno ¥drového zin-
kovdni ocelového materidlu, prednostné drdtu nebo pdsu.

Dosud znémé zpisoby %drového zinkovéni, p¥i ndm¥ musi
vedkeré u¥itedné teplo vietnd ztrdty tepla sdlénim zinkové
14zn8 prochézet pres roztaveny zinek, ¥edi tento proces bud
poufitim ocelovych wvan, nebo pouZitim keramickych van,

s riznymi otopnymi systémy. V prvém piipad® dochdzi v désled-
ku tepelného namdhdni stdn vany ke korozl ocelovych stén
roztavenym zinkem e néslednym poruchém, spojenym s vysokymi
zirdtami kovu, tepla, stavebnich materidld a mzdovych ndkla-
d&, v druhém piipadd, kdy je teplo do keramickych wan pFi-
védéno otdpénou hladinou zinku se nelinosné zvySuji pidorysné
rozméry van, zejména jejich Sitka, coZ z prostorovych dfivodd
vyluduje Zddouci nédhradu ocelovych ver vanami keramieckymi

ve stdvajicich kontinudlnich zinkovacich linkéch.

Nedostatky lze odstiranit vnosem tepla do roztaveného
zinku samotnym ocelovym materidlem jeho nizkoteplotnim ohte-
vem bezprostfednd pFed zinkovdnim. P¥itom se poufije bud
tavidlo nebo ﬁeztavidlovj zpisob. Tim se sni%i intenzita
oh¥evu zinkové 14zné konvenénim zpisobem a dosdhne tak zvy-
feni 3ivotnosti ocelovych van p¥i moinosti zvySeni jejich
v¥konu nebo p¥i sniZeni obsshu zinku, u keramickych van se
- podstatné snifi jejich rozméry i obsahy zinku s prisludnymi
pozitivnimi ekonomickymi aspekty.

P¥L pouZiti tavidle je omezena moinost vyuZiti, protoie

tavidlo,fktéré mé chrédnit ocelovy drédt pred okyslilenim,
rbii vyS8ich teplotéch se rozklddd a je pak neli¢inné a navic
Jeho rdékladqm vznikaji produkty zhorsujici pracovni prost-
#edi ‘zinkoven,.P¥l beztavidlovém zpisobu se ocelovy materidl
-pfedehfivé v ochranné atmosféie. Tento zpisob je dosud zndm
jen u vySokoteplotnich procesi, p¥ikladné podle &s. pat. spisd
103925 a 114276, kde je materidl oh#ivdn na teplotu nad 700°¢C,
takie zde soulasnd probihd %ihdni.
P¥{klad postupu s odvijeni

oh¥ev na 700 - 900°C v atmosfé¥e spalin

vydrz na teploté resp. ochlazovdni v inérini

nebo redukdni atmosféte
zinkovani
navijeni pozink. materidlu



Tento postup vSak nelze uplatnit nap¥. p¥l zinkovdni
nizkouhlikatych drdtd v tvrdém provedeni nebo vydeuhlikatych
drétd, kde vysokj pokles mechanickych vaastnosti je neZé-
douci. P¥i zinkovéni mdkkého nizkouhlikatého drdtu se tento
proces p¥{li8 neroz3i¥il, nebol klade vysoké ndroky na kva-
litu ochranné atmosféry a bezpecnost, adekvdtni vysokym tep-
lotdm a dobd oh¥evu a zpravidla té% dobd ochlazovdni na tep-
lotu blizkou teploté zinku.

VySe uvedené nedostatky odstranuje beztavidlovy postup
podle vyndlezu. Jeho podstata spodivd v tom, %e se odokujeny
nebo odistény ocelovy materidl pFedehieje v obhranné atmos-
fé¥e podle okolnosti aZ% na teplotu roztaveného zinku, p¥ipadné
a¥ na 500°C a poté se pono¥i do roztavendho zinku.

- P¥iklad 1 ¢ odvijeni

chemické Gprava povrchu

predeh¥ev na 300-500°C v ochranné atmosféie
zinkovéni

navijeni pozinkovaného materidlu

Priklad 2 : edvijeni
Zihédni
chemickd dprave povrchu
p¥edeh¥ev- na 300-500°C v ochranné atmosTéie
zinkovéni '
navijeni

Hlavni vyhodou beztavidlového ¥érového zinkovéni je
snifeni intenzity ohFevu zinku ve.vlastni zinkovaoci vané
v dlsledku vnosu tepla drédtem. To umoini u ogelovych van -
podstatné zvySeni “jejich #ivotnosti p#l moinoetl zvf¥ent
jejioh vykonu nebo p¥i podstatném sniieni jejioh délky,
u keramiokfoh van se podstatnd zmen¥i zejméne Jejich Ei¥ka,
‘oo¥ umodni jejich Zéddoucd uplatnéni ve stdvajioioh zinko-
vacloh linkdoh. V obou p¥ipadech dojde k vyraznym ekono-
niokym efektlm,
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~'Zplsob beztavidlového ¥4rového zinkovdni ocelového
materidlu, pfednostnd dritu nebo pdsu,” p¥i ném% mate-
ridl po p¥ipadném tepelném zpracovéni a p¥isludné
povrchové Gpravé je pired zinkovdnim pfeden¥ivédn v och~
ranné atmosfé¥e, vyznadeny tim, Ze drdt je oh¥ivén

na teplotu 300 - 500°C a poté Jje ponoFen 4o roziave-
ného zinku. L ,
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