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@ Bassina, particolarmente per il rivestimento di prodotti dolciari, prodotti farmaceutici e simiii.

@ La bassina (1) & prowvista lungo la sua superficie

esterna di un'apertura chiusa da almeno uno sportello
(15). I movimento dello sportello o degli sportelli (15) in
questione & comandato da un dispositivo di apertura (21)
collocato in posizione fissa sullincastellatura che regge il
corpo rotativo a catino della bassina. Il dispositivo di aper-
tura (21) comprende uno o piu elementi a slitta (23) soicati
da scanalature destinate ad essere attraversate da forma-
zioni a perno (20) di cui sono estemamente provvisti i sud-
detti sportelli (15) cosi da determinare il movimento di
apertura e di chiusura degli sportelli (15) stessi per effetto
di un corrispondente movimento di avvicinamento od allon-
tanamento impartito agli elementi a slitta (23).

E' cosi possibile effettuare lo scaricamento dei prodot-
ti anche con la bassina in rotazione.

Applicazione preferenziale per il trattamento di prodotti
alimentari e farmaceutici, ad esempio per la bassinatura di
prodotti con strati di cioccolato.
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Descrizione

La presente invenzione si riferisce in generale
alle bassine o bassinatrici.

Come noto, una bassina o bassinatrice (tumbler)
& una macchina correntemente utilizzata soprattutto
nell'industria dolciaria ed in quella farmaceutica per
realizzare confetti, pillole e simili. Essa & sostanzial-
mente assimilabile ad un grosso catino che viene
comandato in rotazione intorno al suo asse princi-
pale, mantenuto di solito orizzontale o sostanzial-
mente orizzontale, dopo che nella parte inferiore &
stato inserito un riempimento di anime da rivestire,
ad esempio sbarrette stampate di liquirizia o di zuc-
chero. Durante la rotazione della bassina, all'interno
della stessa viene spruzzato un liquido (ad esempio
un sciroppo di zucchero) che si deposita gradual-
mente sulle anime con il consequente accrescimen-
to intorno alle anime stesse di un rivestimento co-
stituito, ad esempio, da un guscio di zucchero
eventualmente addizionato con aromi, ecc.

Durante il funzionamento, la bassina e/o il mate-
riale trattato vengono sottoposti a riscaldamento, di
solito con l'alimentazione di un flusso di aria calda
allinterno della bassina stessa, cosi da produrre
l'essiccazione dello strato di rivestimento che si va
gradualmente formando intorno alle anime.

Il ciclo sopra descritto pu¢ protrarsi anche per
periodi di tempo piuttosto lunghi (ad esempio sei
ore).

E' anche previsto che la composizione del liquido
che viene spruzzato allinterno della bassina possa
variare cosi da conferire al rivestimento che si for-
ma sul prodotto caratteristiche diverse.

Ad esempio, spruzzando uno sciroppo meno
denso verso la fine del trattamento, &€ possibile far
si che il rivestimento assuma un aspetto superficia-
le piu regolare (cosiddetta lisciatura). Parimenti, nel-
le fasi finali del trattamento & possibile spruzzare
sui prodotti bassinati ormai quasi completati un pro-
dotto lucidante (ad esempio cera carnauba) cosi da
realizzare una vera e propria azione di lucidatura
dei prodotti.

| trattamenti di lisciatura e di lucidatura possono
essere eventualmente svolti allinterno di bassine
diverse rispetto a quella in cui & stata formata la
maggior parte del rivestimento.

Come si & detto, le techniche di bassinatura pos-
sono essere utilizzate sia nellindustria alimentare,
sia nellindustria farmaceutica per la realizzazione di
pillole o pastiglie o anche in settori diversi. Oltre a
cid va rilevato che il prodotto che va a formare il ri-
vestimento bassinato pub essere costituito anche
da cioccolato o da prodotti equivalenti.

Quali che siano gli specifici dettagli del procedi-
mento di bassinatura attuato, esiste in generale il
problema di effettuare lo scarico dei prodotti trattati
dalla bassina.

Secondo una soluzione tradizionale tale scarico
viene effettuato manualmente da addetti che, affac-
ciandosi all'interno della bassina, prelevano i pro-
dotti trattati, ad esempio con secchi; si tratta in pra-
tica della stessa soluzione adottata nelle bassine di
ridotte dimensioni in uso presso piccoli laboratori di
pasticceria: naturalmente questa soluzione non pud
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essere considerata ottimale negli impianti industriali.

Per risolvere questo problema sono gia state
proposte soluzioni in cui lo scaricamento dei pro-
dotti trattati dalla bassina avviene in modo automa-
tico o semiautomatico.

Ad esempio, & stato proposto di provvedere lun-
go la parete esterna della bassina uno sportelio o
botola che pud essere aperto, previo arresto del
movimento di rotazione della bassina, cosi da otte-
nere una via per lo scarico dei prodotti.

In altri casi & stato proposto di sagomare i vome-
ri di rimescolamento normalmente presenti all'inter-
no della bassina secondo traiettorie coordinate con
l'orientamento dell'asse di rotazione della bassina
stessa in modo da far si che, durante il movimento
della bassina, tali vomeri determinino una graduale
espulsione dei prodotti a partire dalla bassina stes-
sa.
In generale, tuttavia, rimane aperto un insieme di
problemi da risolvere, essenzialmente riconducibilli
— alla possibilita di effettuare lo scarico della bassi-
na mentre la stessa si sta muovendo,

- alla facolta di ottenere uno scarico controllato del
prodotto in un istante predeterminato, ad esempio
al completamento di un certo periodo di trattamen-
to, effetto che non & di certo perseguibile, ad esem-
pio, nelle soluzioni in cui l'espulsione dei prototti
viene effettuata dai vomeri in modo continuo o circa
continuo, e

— soprattutto — la possibilita di effettuare un'azione
di scarico delicata, che non danneggi i prodotti (si
pensi ad esempio al caso in cui il procedimento di
bassinatura viene adottato per ricoprire prodotti con
uno strato di cioccolato).

L'invenzione si prefigge lo scopo essenziale di
fornire una bassina in grado di soddisfare in modo
eccellente a tutte le esigenze sopra espresse.

Secondo la presente invenzione, tale scopo vie-
ne raggiunto grazie ad una bassina avente le carat-
teristiche richiamate in modo specifico nella rivendi-
cazione 1. Vantaggiosi sviluppi dellinvenzione for-
mano oggetto delle sottorivendicazioni.

L'invenzione verra ora descritta, a puro titolo di
esempio non limitativo, con riferimento ai disegni
annessi, nei quali:

- la fig. 1 & una vista in elevazione generale di una
bassina realizzata secondo l'invenzione;

— la fig. 2 costituisce una vista in prospettiva della
porta o botola per lo scarico dei prodotti provvista
lungo la periferia della bassina secondo linvenzio-
ne,

— la fig. 3 & una vista in prospettiva a retro del di-
spositivo di apertura automatica della botola,

- la fig. 4 illustra in maggior dettaglio il funziona-
mento combinato di alcuni elementi illustrati nelle fi-
gure2e3, e
- la fig. 5 & una sezione secondo la linea V-V del-
la fig. 4.

Nella fig. 1 & indicata nel complesso con 1 una
bassina o bassinatrice (tumbler) che, ai fini della
presente descrizione e della comprensione dell'in-
venzione, pud ritenersi in massima parte del tutto
nota. Essa pud essere sostanzialmente assimilata
ad un grosso corpo a catino montato su un'incastel-
latura di sopporto 2 con linterposizione di rulli 3
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che sostengono esternamente ed inferiormente la
parete periferica del catino della bassina 1 in modo
da consentire la rotazione di tale corpo intorno al
suo asse principale X;, mantenuto in posizione oriz-
zontale: in pratica una struttura complessivamente
assimibilabile a quella di una grossa betoniera o di
una grossa lavatrice industriale.

Almeno uno dei gruppi dei rulli 3 che sostengono
il corpo a catino della bassina 1 sono motorizzati
attraverso un gruppo di trascinamento (di solito co-
stituito da un motore elettrico) 4 collegato ad un
gruppo di comando 5 costituito ad esempio da un
elaboratore elettronico quale ad esempio un siste-
ma di controllo del tipo correntemente indicato
come PLC.

Al gruppo elaboratore 5, collegato al corpo della
bassina 1 attraverso un insieme di cavi 6 fanno an-
che capo un certo insieme di sensori (ad esempio
un sensore ottico qui indicato con 7) la cui funzione
€ quella di identificare, rilevando il passaggio di for-
mazioni o trecce di riferimento (non visibili nei dise-
gni) prowvisti sulla parete esterna del corpo a catino
della bassina 1 di identificare esattamente la posi-
zione angolare in cui la bassina stessa si trova.

Al disotto del corpo della bassina 1 si trova al-
meno un convogliatore di scarico 8 (qui rappresen-
tato sotto forma di un tappeto a nastro continuo
che si estende parallelamente allasse principale X
della bassina al disotto della stessa) la cui funzione
& quella di evacuare i prodotti una volta completato
il ciclo di bassinatura.

Uno riempimento di tali prodotti, indicati nel com-
plesso con P, é indicato come presente allinterno
del corpo a catino della bassina 1, nella parte infe-
riore dello stesso.

Il convogliatore 8 pud essere montato a sua vol-
ta su un equipaggio 9 che scorre ortogonalmente
alla direzione di avanzamento dei prodotti sul con-
vogliatore 8 stesso e la cui funzione & quella di tra-
slare lateralmente il convogliatore 8 rispetto alla
bassina cosi da portare al disotto dell'asse principa-
le X1 della stessa un canale o gronda 10 la cui fun-
zione & essenzialmente quella di evacuare le acque
di lavaggio della bassina 1 quando la stessa, com-
pletato in ciclo di lavorazione, viene sottoposta a la-
vaggio.

Secondo criteri di per sé ampiamente noti, che
non richiedono di essere quindi illustrati in questo
ambito, anche in quanto di per sé non rilevanti ai
fini della comprensione dell'invenzione, il corpo del-
la bassina & provvisto di almeno due bocche di
estremitd (una sola, indicata con 11, & visibile in
fig. 1). Attraverso una di esse & possibile realizzare
in modo automatico (tramite ad esempio un carica-
tore a cucchiaie) il caricamento dei prodotti da trat-
tare P all'interno della bassina. L'alira apertura vie-
ne allora utilizzata per introdurre allinterno del cor-
po della bassina aria calda destinata a promuovere
I'essiccazione del fluido che viene spruzzato sui
prodotti durante il trattamento di bassinatura. In
particolare questo fluido viene diffuso ed irrorato al-
linterno del corpo della bassina attraverso ugelli
prowvisti in tubazioni ad asse orizzontale che pene-
trano assialmente allinterno della bassina attraver-
so una delle aperture di estremita 11.
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Si notera ancora che, in corrispondenza della
sua porzione inferiore, il corpo della bassina secon-
do l'invenzione & circondato da una parete di conte-
nimento a C, indicata nel complesso con 12 che
forma una sorta di camicia esterna semicilindrica
che avvolge (ad una certa distanza, cosi da non
contrastarne il movimento di rotazione) la parte in-
feriore del corpo della bassina 1 cosi da formare
una sorta di grembiule ad imbuto mantenuto in po-
sizione fissa sull'incastellatura 2 e prowvvisto alla sua
estremita inferiore (in posizione centrale, ossia al
disotto dell'asse principale X; della bassina) di un'a-
pertura 13 in corrispondenza della quale si posizio-
na il convogliatore di raccolta dei prodotti S o, in al-
ternativa, la gronda per la raccolta del liquido di la-
vaggio 10.

Caratteristica saliente della bassina secondo lin-
venzione & data dalla presenza, sulla parete ester-
na o superficie di mantello 14 del corpo della bassi-
na stessa, di una porta o0 botola (apertura di scari-
co) con associati due sportelli 15 che si estendono
in posizione mutuamente simmetrica rispetto al pia-
no mediano verticale (considerato in direzione orto-
gonale all'asse Xi) della bassina con capacita di
scorrimento su due rotaie 16 fissate sulla superficie
esterna del coro della bassina ed estendentisi lun-
go due generatrici dello stesso.

Ciascuno dei due sportelli 15 & in pratica costitui-
to da una lastra di lamiera che, quando disposto in
posizione di chiusura, si estende in condizioni di to-
tale coestensivita rispetto alla parete del corpo della
bassina (dunque senza creare discontinuita di sorta
nella superficie interna del corpo stesso con la qua-
le vengono in contatto con i prodotti P) conservan-
do nel contempo grazie alla predisposizione di ruo-
te 17 i cui perni sono portati dagli sportelli 15 e che
rotolano sulle rotaie 16 la capacita di scorrere fra
una posizione di chiusura (schematicamente illu-
strata nella fig. 2 e nella fig. 4 con linea piena) ed
una posizione di apertura, illustrata con linea a tratti
e punto nella sola fig. 4, in cui detta porta o botola
(apertura di scarico) risulta pervia.

Il movimento delle ante o sportelli 15 della botola
si realizza di solito in condizioni di totale simmetria
fra la posizione di chiusura e la posizione di apertu-
ra. Queste posizioni sono determinate con precisio-
ne per effetto della presenza, lungo od entrambi i
lati maggiori degli sportelli 15 (per intendersi, i lati
che si estendono lungo le generatici del corpo della
bassina 1) di una sferetta 18 caricata a molla 18a
suscettibile di andare ad impegnare due cave coni-
che 19a, 19b provviste lungo la parte di anima del-
le rotaie 16 cosi da bloccare con una certa forza di
ritegno la rispettiva anta o sportello 15 o in posizio-
ne di chiusura o in posizione di apertura, impen-
dendone quindi il libero scorrimento lungo le rotaie
16.

Il movimento degli sportelli 15 della botola viene
ottenuto agendo su due formazioni a perno 20 che
sporgono a partire dagli sportelli 15 stessi (anche
qui in condizioni di complessiva simmetria) in dire-
zione radiale rispetto al corpo della bassina 1. Le
formazioni a perno 20 sono destinate ad essere di-
varicate ovvero serrate (determinando un corrispon-
dente movimento degli sportelli 15) da un gruppo
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divaricatore (o di azionamento degli sportelli 15), in-
dicato nel complesso con 21. Questultimo & soste-
nuto da una parte a mensola 21a che si erge verso
l'alto a partire dall'incastellatura 2 della bassina sino
a raggiungere una posizione di mezza altezza ris-
petto al complessivo sviluppo verticale della bassi-
na (si veda al riguardo la fig. 1, tenuto conto del
fatto che una bassina realizzata secondo l'invenzio-
ne pud agevolmente presentare dimensioni diame-
trali del corpo principale dell'ordine di 2,5-3 m).

In buona sostanza, il gruppo divaricatore (o dis-
positivo d'apertura) 21 si compone di due aste oriz-
zontali 22 lungo le quali sono montati con capacita
di scorrimento in direzione parimenti orizzontale
due corpi a slitta 23, ciascuno dei quali & collegato
ad un martinetto pneumatico 24 che agisce fra I'n-
castellatura del gruppo divaricatore 21 e la rispetti-
va slitta 23.

Ciascun elemento a slitta 23 presenta (si veda la
fig. 5) una generale configurazione a canale, es-
sendo solcato da una scanalatura longitudinale
(verticale) 25 aprentesi verso il corpo rotante della
bassina. Pit precisamente, ciascuna siitta 23 & ca-
pace di muoversi fra una posizione di serraggio, in
cui essa risulta praticamente addossata all'elemento
omologo (si veda la fig. 3 e la fig. 4 — linea piena)
ed una posizione divaricata, in cui ciascun elemen-
to a slitta 23 si allontano dall'elemento omologo
muovendosi verso l'esterno del corpo della bassina
(fig. 4 - linea a tratti).

La scanalatura longitudinale 25 (che si estende
in direzione verticale) di ciascun elemento a slitta
23 presenta dimensioni leggermente maggiori ris-
petto alle dimensioni delle formazioni a perno 20 di
cui sono provvisti gli sportelli 15 della botola 15.

In particolare, la posizione di montaggio degli
elementi a slitta 23 nonché le posizioni di montag-
gio dei perni sugli sportelli 156 vengono stabilite in
modo tale per cui, quando gli sportelli 15 si trovano
in posizione di chiusura, le formazioni a perno 20
descrivono, per effetto della rotazione del corpo
principale della bassina 1, rispettive traiettorie orbi-
tali circolari che attraversano le scanalature 25 de-
gli elementi a slitta 23 mantenute in posizione di
chiusura. Dunque, in tali condizioni, il corpo a cati-
no della bassina pud¢ liberamente ruotare tenuto
conto del fatto che, passando in corrispondenza del
dispositivo divaricatore 21 i perni 20 percorreranno
liberamente le scanalature 25 senza interferire con
gli stessi.

Analogamente, quando gli sportelli 15 sono in
posizione di apertura, le rispettive formazioni a per-
no 20 descrivono due traiettorie orbitali circolari e la
posizione i divaricamento degli elementi a slitta 23
viene scelta (agendo sulle corse di apertura dei
martinetti 24) in modo che anche qui non si abbia
un'interferenza fra le parti in movimento orbitale
(perni 20) e le parti fisse; tutto questo facendo dun-
que in modo che anche in questo caso la bassina
1 possa ruotare essendo certi che, transitando in
corrispondenza del dispositivo di apertura 21, le for-
mazioni a perno 20 percorrano senza interferenze
le scanalature 25.

La disposizione & dunque tale per cui il movi-
mento di apertura e di chiusura degli sportelli 15
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della botola pud essere semplicemente ottenuto co-
mandando il divaricamento o il serraggio degli ele-
menti a slitta 23 quando la botola cui sono associa-
ti gli sportelli 15 si trova a passare in corrisponden-
za del dispositivo di apertura 21, ossia quando le
formazioni a perno 20 si trovano all'unterno delle
scanalature 25. Il verificarsi di questa condizione
pud essere agevolmente determinato dall'unita ela-
borativa di comando 5 in funzione del segnale ge-
nerato dal sensore 7: questultimo sara infatti in
grado di indicare allunita 5 quando, nell'ambito di
ciascun giro compiuto dal corpo della bassina intor-
no allasse X1, la botola cui sono associati gli spor-
telli 15 si trova a passare in corrispondenza del di-
spositivo di apertura 21.

Da questo si pud faciimente comprendere che
nella bassina secondo linvenzione, l'apertura o
chiusura della botola cui sono associati gli sportelli
15 possono essere ottenute anche mentre la bassi-
na stessa si trova in rotazione.

Secondo un procedimento di impiego ritenuto
particolarmente vantaggioso al momento attuale, al
completamento di un ciclo di bassinatura (segnala-
to, ad esempio da una funzione di temporizzazione
presente nell'unitd 5) o, in generale, ogni qualvolta
si decida a procedere allo scarico dei prodotti P
contenuti all'interno della bassina, (il che pud esse-
re segnalato da un operatore agendo su una pul-
sante sull'unita 5) l'unita 5 stessa provvede a ral-
lentare leggermente il movimento della stessa (il
movimento di rotazione del corpo a catino passan-
do, ad esempio, dalla velocita normale di 9—-10 giri/
minuto ad una velocita dell'ordine di 2 giri/minuto).

Ottenuto il rallentamento di velocita richiesto,
quando la botola cui sono associati gli sportelli 15
si trova a passare in corrispondenza del dispositivo
di apertura (segnale emesso dal sensore 7) l'unita
di comando 5 invia un segnale di comando verso i
martinetti 24 cosi da produrre, attraverso i martinetti
24 stessi, lo spostamento degli elementi a slitta 23
verso la posizione di divaricamento. Compiendo
tale movimento di divaricamento, gli elementi a slit-
ta 23 trascinano con sé le formazioni a perno 20
che al momento si trovano allinterno delle scanala-
ture 25 determinando l'apertura degli sportelli 15.

A questo punto, non appena la botola avra com-
pletato d'arco di rotazione corrispondente alla parte
superiore del tragitto orbitale della periferia del cor-
po a catino, essa si trovera ad essere rivolta verso
il basso in corrispondenza del grembiule ad imbuto
12. A questo punto, il prodotto P che si trova all'in-
terno della bassina comincera a defluire all'esterno
della stessa ricadendo all'interno del grembiule 12
per essere convogliato da questultimo verso l'aper-
tura di scarico 13, cosi da ricadere sul dispositivo
trasportatore 8 sottostante.

in generale, & presumibile che, soprattutto in pre-
senza di carichi rilevanti di prodotto P, non si rag-
giungera il completo svuotamento della bassina du-
rante un solo tragitto in corrispondenza del grem-
biule 12. L'operazione di scarico potra essere
quindi protratta per diversi giri di rotazione.

Anzi, secondo il procedimento di impiego al mo-
mento preferito, & previsto che, una volta raggiunta
la posizione di massimo abbassamento rispetto al
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grembiule 12 (ossia non appena la botola cui sono
associati gli sportelli 15 si & portata praticamente in
allineamento con l'apertura di scarico 13) l'unita 5
cominci ad invertire periodicamente il verso di rota-
zione del motore 4 che trascina la bassina cosi da
impartire alla bassina stessa nel suo complesso un
generale movimento di pendolamento. Tutto questo
facendo in modo che la botola cui sono associati gii
sportelli 15 descriva un movimento a va e vieni di
una certa ampiezza (ad esempio con un'ampiezza
di pit o meno 15° rispetto alla verticale) rispetto
alla bocea di scarico. Protraendo questo movimento
di pendolamento per un certo intervallo di tempo (ti-
picamente secondi) si potra oftenere il sicuro e
completo scaricamento della bassina.

A questo punto la stessa potra essere predispo-
sta per un nuovo ciclo di bassinatura mentre i pro-
dotti scaricati vengono trasferiti dal trasportatore 8
verso un'ulteriore stazione di lavorazione (ad esem-
pio una stazione di confezionamento ovvero un‘altra
bassina nella quale il procedimento di rivestimento
viene completato, ad esempio a titolo di lisciatura
e/0 lucidatura).

Per predisporre la bassina appena scaricata ad
un nuovo ciclo di funzionamento, la rotazione della
stessa viene nuovamente avviata cosi da riportare
la botola cui sono associati gli sportelli 15 in corri-
spondenza del dispositivo di apertura 21 (mantenu-
to in condizioni di attesa con gli elementi a slitta 23
in condizioni di divaricamento).

A questo punto, 'unitd 5 comanda i martinetti 24
cosi da produrre il serraggio degli elementi a slitta
23. Secondo il meccanismo gia descritto in prece-
denza, queste ultime trascinano, attraverso i perni
20 ricevuti all'interno delle scanalature 25, gli spor-
telli 15 in posizione di chiusura.

A questo punto, all'interno della bassina (di solito
attraverso una delle aperture 11) pud essere cari-
cata una certa quantita di liquido di lavaggio, ad
esempio acqua. Il motore 4 viene quindi riattivato
cosi da attuare il risciacquo e lavaggio della super-
ficie interna della bassina.

Per lo scaricamento dell'acqua di lavaggio e dei
residui di lavaggio, si potra procedere in modo so-
stanzialmente analogo a quello descritto in prece-
denza con riferimento allo scarico dei prodotti, pre-
via traslazione dell'equipaggio 9 cosi da portare in
allineamento con la bocca di scarico del grembiule
12 non piu il convogliatore 8, ma gronda di scarico
10.

In particolare, onde evitare che, all'apertura della
botola si abbia una fuoriuscita di liquido di lavaggio
troppo violenta (con conseguente imbrattamento
della zona di impianto vicina alla gronda 10) & pos-
sibile prevedere, nella corsa di divaricamento degli
elementi a slitta 23 (dunque nella corsa di divarica-
mento degli sportelli 15) una posizione intermedia a
cui corrisponde un'apertura ridotta della botola. Ad
esempio, & possibile prevedere che, in fase di sca-
rico dellacqua di lavaggio, uno solo degli sportelli
15 (e non entrambi gli sportelli in condizioni di sim-
metria) venga leggermente aperto dal corrisponden-
te elemento a slitta 23 cosi da creare, ad esempio
una fessura dell'ordine di 10-15 mm per lo scarico
del liquido di lavaggio. Questo risultato pud essere
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facilmente ottenuto regolando in modo corrispon-
dente la corsa di apertura di uno dei martinetti 24.

Si notera dunque che uno dei vantaggi dell'inven-
zione risiede nell'aver separato, per cosi dire, gli
sportelli 15 dai foro mezzi di azionamento (dispositi-
vo 21) evitando che questi ultimi debbano essere
montati sul corpo rotativo della bassina, appesan-
tendolo e dissimetrizzando le caratteristiche di rota-
zione dello stesso.

Naturalmente, fermo restando il principio dellin-
venzione, i particolari di realizzazione e le forme di
attuazione potranno essere ampiamente variati ri-
spetto a quanto descritto ed illustrato, senza per
questo uscire dall'ambito della presente invenzione.

Rivendicazioni

1. Bassina (1) comprendente un corpo rotativo a
catino suscettibile di essere comandato in rotazione
intorno al rispettivo asse principale (X1) con una su-
perficie esterna di mantello (14), caratterizzata dal
fatto che presenta:

— su detta superficie esterna di mantello (14)
un'apertura di scarico con associato almeno uno
sportelio (15) selettivamente mobile fra una posizio-
ne di chiusura, in cui lo sportello (15) richiude detta
apertura di scarico assicurando una sostanziale
continuita di detta superficie esterna di mantello, ed
una posizione di apertura, in cui detto almeno uno
sportello (15) disimpegna detta apertura di scarico
rendendola pervia e,

— mezzi di azionamento (21) selettivamente attivabi-
li per -comandare lo spostamento di detto almeno
uno sportello (15) fra detta posizione di chiusura e
detta posizione di apertura.

2. Bassina secondo la rivendicazione 1, caratte-
rizzata dal fatto che a detta apertura di scarico
sono associati due sportelli (15) capaci di movimen-
ti di apertura e di chiusura realizzati in condizioni di
sostanziale simmetria fra i due sportelli (15).

3. Bassina secondo la rivendicazione 1 o la ri-
vendicazione 2, caratterizzata dal fatto che detto al-
meno uno sportello (15) si muove fra detta posizio-
ne di apertura e detta posizione di chiusura in dire-
zione sostanzialmente parallela con detto asse
principale (Xi).

4. Bassina secondo una delle rivendicazioni 1 a
3, caratterizzata dal fatto che a detta apertura di
scarico € associata almeno una rotaia (16) lungo la
quale si realizza il movimento di scorrimento di det-
to almeno uno sportello (15).

5. Bassina secondo la rivendicazione 4, caratte-
rizzata dal fatto che fra detta rotaia (16) e detto al-
meno uno sportellc (15) sono interposti corpi vol-
venti (17), preferibiimente sotto forma di ruote.

6. Bassina secondo una delle rivendicazioni 1 a
5, carafterizzata dal fatto che detti mezzi di aziona-
mento (21) sono disposti in posizione genericamen-
te fissa rispetto a detto corpo rotativo, per cui detto
almeno uno sportello (15) viene impegnato da detti
mezzi di azionamento (21) soltanto quando detto
almeno uno sportello (15) si trova a passare in cor-
rispondenza di detti mezzi di azionamento (21) du-
rante il movimento di rotazione di detto corpo rotati-
vo.
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7. Bassina secondo la rivendicazione 6, caratte-
rizzata dal fatto che detto almeno uno sportello (15)
& prowvisto di una formazione a perno (20) spor-
gente verso l'esterno di detto corpo rotativo e detti
mezzi di azionamento (21) sono prowvisti di almeno
un elemento a slitta (23) solcato da una scanalatu-
ra (25) suscettibile di estendersi secondo traiettorie
sostanzialmente ininterferenti con le traiettorie se-
guite da detta formazione a perno (20) durante il
movimento di rotazione di detto corpo rotativo; la
disposizione essendo tale per cui la traslazione di
detto elemento a slitta (23) in direzione sostanzial-
mente parallela all'asse principale di rotazione (Xi)
di detto corpo rotativo con detta formazione a per-
no (20) estendentesi in detta scanalatura (25) de-
termina lo spostamento di detto almeno uno spor-
tello (15) per effetto del trascinamento di detta for-
mazione a perno (20) da parte delle pareti di detta
scanalatura (25).

8. Bassina secondo la rivendicazione 7, caratte-
rizzata dal fatto che a detto elemento a slitta (23) &
associato almeno un mezzo azionatore (24) per co-
mandare selettivamente il movimento di detto ele-
mento a slitta (23) stesso.

9. Bassina secondo la rivendicazione 7 o la ri-
vendicazione 8, caratterizzata dal fatto che com-
prende una coppia di detti sportelli (15), nonché
una coppia di detti elementi a slitta (23) mobili in
condizioni di complessiva simmetria cosi da deter-
minare l'apertura e la chiusura di detti sportelli (15).

10. Bassina secondo la rivendicazione 8 e la ri-
vendicazione 9, caratterizzata dal fatto che a detti
elementi a slitta (23) sono associati rispettivi mezzi
azionatori (24); la disposizione essendo tale per cui
almeno una di detti elementi a slitta (23) pud esse-
re mosso indipendentemente dall'altro (23) cosi da
determinare un movimento di apertura parziale di
uno solo di detti sportelli (15).

11. Bassina secondo la rivendicazione 1 o la ri-
vendicazione 7, caratterizzata dal fatto che com-
prende mezzi sensori (7) sensibili alla posizione an-
golare raggiunta da detto corpo rotativo nella rota-
zione intorno a detto asse principale (Xi) nonché
mezzi di comando (5) collegati a detti mezzi senso-
ri (7) ed a detti mezzi di azionamento (21) cosi da
determinare lintervento di detti mezzi di aziona-
mento (21), con la conseguente traslazione di detto
almeno uno sportello (15) quando detto corpo rota-
tivo si trova in una posizione angolare predetermi-
nata del suo movimento di rotazione.

12. Bassina secondo una delle rivendicazioni 1 a
11 caratterizzata dal fatto che comprende mezzi (2)
per sostenere detto corpo rotativo in condizioni di
rotazione intorno a detto asse principale (Xi) man-
tenuto sostanzialmente orizzontale nell'impiego e
dal fatto che la porzione di detto corpo rotativo di
volta in volta situata in posizione inferiore & avvolta
da una struttura a grembiule (12) inferiormente
provvista di un'ulteriore apertura di scarico (13); la
disposizione essendo tale per cui prodotti (P) scari-
cati da detto corpo rotativo a partire da detta aper-
tura di scarico con detto almeno uno sportello (15)
in posizione di apertura si raccolgono in detta strut-
tura a grembiule (12) per pervenire infine per gravi-
ta verso detta ulteriore apertura di scarico (13).
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13. Bassina secondo la rivendicazione 12, carat-
terizzata dal fatto che comprende, collocata al di-
sotto di detta ulteriore apertura di scarico (13), una
struttura di convogliamento (8) per l'evacuazione
dei prodotti (P) ricaduti a partire da detta ulteriore
apertura di scarico.

14. Bassina secondo la rivendicazione 13, carat-
terizzata dal fatto che detta struttura di convoglia-
mento (8) & selettivamente traslabile e porta asso-
ciata una struttura a gronda (10) suscettibile di es-
sere anch'essa collocata in posizione di allineamen-
to verticale con detta ulteriore apertura di scarico
(13) cosi da realizzare un'azione di convogliamento
di un liquido di lavaggio scaricato allinterno di detta
struttura a grembiule (12) a partire da detto corpo
rotativo.

15. Bassina secondo una delle rivendicazioni 1 a
14 caratterizzato dal fatto che comprende mezzi di
comando (5) suscettibili di determinare, quando si
desidera realizzare lo scarico del prodotto (P) con-
tenuto in detto corpo rotativo, la generale traslazio-
ne verso il basso di detta apertura di scarico con
detto almeno uno sportello (15) in posizione di
apertura ed un successivo movimento di pendola-
mento di detto corpo rotativo intorno alla posizione
con detta apertura di scarico rivolta verso il basso
cosi da realizzare lo scarico completo dei prodotti
(P) che si trovano all'interno della bassina.
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