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(57) Resumo: MONTAGEM DE PENEIRA. A presente invengéo
refere-se a um sistema de peneira que compreende um alojamento de
peneira tendo uma entrada para fluido bruto e uma saida para fluido
peneirado; um cesto de peneira geralmente cilindrico tendo uma tela
de peneira e disposto dentro do alojamento, a superficie externa da
tela de peneira estando em comunicagéo fluida com a entrada de
fluido bruto e a superficie interna da tela de peneira estando em
comunicagéo fluida com a saida do fluido peneirado; uma montagem
de coletor de retrolavagem compreendendo um conduite de
retrolavagem tendo uma abertura disposta adjacente a superficie
externa da tela de peneira, o conduite de retrolavagem e o cesto de
peneira sendo méveis com relagdo um ao outro, de modo a permitir
que a abertura passe transversal a superficie externa da tela de
peneira. Um método de peneirar um fluido, em particular um liquido, é
também fornecido. Finalmente, uma montagem de valvula para uso na
abertura e fechamento seletivos de uma pluralidade de conduites de
retrolavagem é descrita.
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Relatério Descritivo da Patente de Invengao para "MONTAGEM
DE PENEIRA".

A presente invencao refere-se a uma montagem de peneira e
seu método de operagdo. A montagem e 0 método sdo adequados para uso
em uma ampla faixa de operagdes de separagéo, em particular, mas ndo
limitados a, peneiragao de agua do mar para uso em operagdes de explora-

¢éo e produgao de dleo e gas offshore .

A remocgao de material sélido da agua e de correntes aquosas €
requerida em muitos processos e operagdes. Um tal exemplo é a peneiragéo
requerida da agua do mar, de modo a remover material sélido incluindo la-
ma, areia, pedregulho e plantas e material animal, possibilitando que a agua
seja usada em perfuragdo e outras operagdes associadas com a exploragao
e'produgéo de 6leo e gés. Outras aplicagdes para peneiragado incluem limpe-
za de agua produzida de pogos subferréneos, incluindo pogos de dleo e de
gas, a limpeza e purificagdo de agua de aquifero, &gua de rio e agua de es-
tuario. - ‘

As montagens de peneira' conhecidas compreendem uma ou
mais telas de peneira que se estendem através de um percurso de fluxo de
fluido em um reservatério ou conduite entre uma entrada para fluido bruto e -
uma saida para fluido peneirado, o fluido sendo feito passar através da tela.
Em uma configuragéo sirhples, uma tela de peneiragdo se estende através
de uma tubulagdo ou reservatério através do que o fluido que esta sendo
limpo é passado. De modo a aumentar a capacidade de uma montagem, é
conhecido dispor o material da peneira em um ou mais cestos ou velas. Um
ou mais de tais cestos podem ser dispostos dentro de um reservatdrio, para
fornecer uma maior area de superficie de tela da peneira por unidade de vo-
lume do reservatério ou conduite. |

Conforme a peneiragdo prossegue, o material sélido é retido na
tela. O acumulo de material sélido causa um aumento na queda de pressao
através da tela, reduzindo por sua vez a vaz&o do volume de fluido através
da peneira, levando a uma reduzida eficiéncia de peneira¢do. Os sistemas e

procedimentos para remover o desenvolvimento de sé6lido em telas de penei-
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ra sdo conhecidos e geralmente compreendem reverter o fluxo de fluido, de
modo que um fluido, muitas vezes uma porgdo do fluido peneirado, seja
passada através da tela na dire¢cdo oposta, removendo o material solido. Tal
procedimento é conhecido na técnica como “retrolavagem". O sistema de
peneira geralmente compreende um conduite e uma saida separados para
remogao do fluido de retrolavagem e dos residuos sélidos entrantes. Na con-
figuracdo de peneira simples mencionada antes, a montagem de retrolava-
gem é similarmente simples e continua. No entanto, quando montagens de
peneira mais complexas sdo empregadas, o sistema de retrolavagem au-
menta em complexidade. Esse é particularmente o caso quando é desejado
conduzir um ciclo de retrolavagem em uma por¢éo da montagem de peneira,
embora ainda mantendo o remanescente do sistema disponivel para uso.

Em um arranjo conhecido, cada cesto ou vela de peneira é loca-
lizado no seu préprio,condufte, tendo uma entrada de fluido e uma saida de
fluido. Diversos tais conduites sdao conectados por suas respectivas entradas
e saidas a urria série de coletores de fluido. Em operagao normal, o fluido
bruto é alimentado por meio de um coletor de alimentagao para cada vela de
peneira. O fluido peneirado é removido por meio de um coletor de saida. A-
través da operacdo de valvulas apropriadas, cada vela de peneira pode ser
isolada dos coletores de alimentagdo e de saida e conectada, em vez disso,
a um coletor de entrada de retrolavagem e coletor de dreno, por méio do que
um fluido de retrolavagem pode ser passado em dire¢do inversa através da
vela de peneira para remover material solido e limpar a tela da peneira. Sera

apreciado que tal arranjo é complexo em termos de arranjos de canalizacao

- e de valvula requeridos. Além disso, toda a montagem ocupa um volume

relativamenté grande; uma desvantagem quéndo o espaco disponivel esta
em um prémio, por exemplo, em uma instalagéo de cabeca de pogo subma-
rina ou plataforma de produgéo offshore.

Em um arranjo alternativo conhecido, uma pluralidade de velas
de peneira individuais, geraimente cilindricas € montada em um reservatério
unico. Em uma montagem particular, as velas de peneira se estendem longi-

tudinalmente dentro do reservatério entre duas placas de suporte, cada pla-
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ca tendo uma abertura em comunicagé@o com o interior de cada vela de pe-
neira. Uma entrada para fluido bruto é fornecida em uma extremidade do
reservatorio, por meio do que o fluido bruto é feito fluir através da respectiva
placa de suporte no orificio de cada vela. O fluido peneirado é coletado de
cerca das velas e deixa o reservatdrio através de uma saida apropriada. As
particulas sélidas no fluido bruto sado retidas na superficie interna das velas
de peneira. ‘ |

Um sistema de retrolavagem ¢é fornecido para limpar as velas da.

peneira e remover o acimulo de material sélido. Na sua forma mais simples,

. 0 sistema de retrolavagem simplesmente reverte a direcdo de fluxo de fluido

através do reservatério e das velas de peneira. No entanto, para que a ope-
ragdo de retrolavagem seja completada, todo o reservatorio deve ser tirado
de linha. ‘ _

Uma montagem de retroiavagem aperfeicoada aplica o procedi- |
mento de retrolavagem a uma ou diversas velas de peneira, embora deixan-

do as velas remanescentes em operagao. O sistema compreende uma mon-

tagem de retrolavagem tendo um ou mais conduites de retrolavagem girato-

rios em uma extremidade do reservatorio. Os conduites de retrolavagem sao
trazidos para cooperagao com sucessivas velas de peneira e fazem com que
o fluido flua ao longo do interior da vela, removendo os solidos acumulados
por meio de um cisalharrjento de fluxo de fluido. Esse sistema & complexo
para construir e manter. Ele conta com uma vedacéo sendo formada entre o
conduite de retrolavagem e a extremidade da vela de peneira e é propenso a
vazamentos e a uma eficiéncia de retrolavagem deficiente quando as veda-
¢des falham. Um sistema de peneira e retrolavagem aperfeicoado é, por
conseguinte, requerido.

Um tal sistema é o Metrol® Sea-Screen® Coarse Strainer, co-

- mercialmente disponivel de Petreco International. O sistema compreende um

ou mais cestos de peneira cilindricos dispostos dentro de um reservatério
geralmente cilindrico. Cada cesto de peneira é fornecido com uma monta-
gem de retrolavagem dedicada tendo um cabecote de coletor de retrolava-

gem alongado se estendendo no comprimento do cesto de peneira respecti-
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vo. O cabecote do coletor compreende uma ranhura ou uma pluralidade de
ranhuras adjacentes a supeArﬁcie interna do cesto de peneira e é conectado
a um conduite de retrolavagem na montagem de retrolavagem. Em opera-
¢ao, o cabegote do coletor é girado dentro do cesto de peneira de modo a
fazer com que a ranhura paése através da superficie interna do cesto. O
conduite de retrolavagem € conectado a uma saida em pressao reduzida,
tipicamente sendo ventilado para pressao atmosférica, fazendo com que o
fluido dentro do reservatdrio entre no cabecgote do coletor através da ranhu-
ra. O fluido é puxado tanto através do cesto de peneira na dire¢do inversa
para fluxo normal na regido adjacente ao cabecote do coletor, bem como
através da superficie interna do cesto de peneira. Dessa forma, os sélidos
acumulados na superficie interna do cesto de peneira sao removidos por um
inverso e um cisatlhamento de fluxo de fluido. _

Embora o sistema acima mencionado fornega uma alta capaci-
dade de peneiragdo com uma eﬁciéncia de retrolavagem muito alta, ainda
existe uma neéessidade por adicionais aperfeicoamentos para algumas apli-
cagdes especificas dos conceitos de peneiragdo. Por exemplo, o sistema
requer um motor e montagem de caixa de cambio para cada cesto de penei-
ra. Embora isso seja geralmente aceitavel, existem circunstancias onde o
peso total da unidade de peneira necessita ser reduzido. Seria também uma
vantagem se a area de superficie de material de peneiracao por volume uni-
tario do reservatdrio de contengéo pudesse também ser aumentada. Isso -
permitiria que o didmetro do reservatério fosse diminuido para uma dada
taxa de peneiragao, reduzindo a dimensao da unidade e ainda reduzindo o
peso total do reservatério, tanto vazio quanto cheio com fluido e em opera-
g'éo.

Surpreendentemente, foi percebido que o mais vantajoéo siste-
ma de peneira pode ser fornecido por inversao da dire¢éo do fluxo de fluido
o que é comumente aplicado na técnica e emprego do arranjo do coletor de
retrolavagem do Metrol® Sea-Screen® Coarse Strainer no exterior do cesto
de peneira.

Dessa maheira, em um primeiro aspecto, a presente invengcao
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fornece uma montagem de peneira compreendendo um alojamento de pe-
neira que tem uma entrada para fluido bruto e uma saida para fluido penei-
rado; |

um cesto de peneira tendo uma tela de peneira e disposto dentro
do alojamento, a superficie externa da tela de peneira estando em comuni-
cagdo fluida com a entrada do fluido bruto e a superficie interna da tela de
peneira estando em comunicagao fluida com a saida do fluido peneirado;

uma montagem do coletor de retrolavagem compreendendo um .
conduite de retrolavagem tendo uma abertura disposta adjacente & superfi-
cie externa da tela de peneira, o conduite de..retrolavagem e o cesto de pe-
neira sendo méveis com relagdo um ao outro, de modo a permitir que a a-
bertura passe através da superficie externa da tela de peneira.

| A montagem de peneira da presente invengao fornece a signifi-

cante vantagem.de que uma area de superficie alta da tela de peneira podé
ser contida dentro de um dado volume de unidade de alojamento, por con-

seguinte, reduzindo a dimenséo e o peso totais da montagem completa. Adi--

cionalmente, o arranjo da presente invéngéo proporciona uma vazao de re-

trolavagem muito alta a ser alcangada, aumentando, por conseguinte, a efi-
ciéncia da operagdo de retrolavagem. lséo, por sua vez, reduz o tempo to-
mado para limpar a tela de peneira, maximizando o tempo disponivel para a
peneiragao do liquido. | '

A montagem de peneira da presente inven¢do pode ser usada
para peneirar qualquer liquido adequado. No entanto, a montagem é particu-
larmente adequada para a peneiragdo de agua e correntes aquosas. Em
uma aplicacdo especifica, a montagem da presente invengéo pode vantajo-
samente ser empregada na peneiragcao de agua do mar, em particular agua
do mar para injecdo em uma formagao de subsolo durante uma operagao de
producao de 6leo e/ou gas.

Como percebido acima, o conduite de retrolavagem e o cesto de
peneira s&o méveis com respeito um .ao outro. O conduite de retrolavagem
pode ser disposto para ser movel, com o cesto de peneira sendo fixado. No
entanto, em uma modalidade preferida, o cesto de peneira é mével, em par-
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ticular giratério, com respeito ao conduite de retrolavagem, por meio do que
por¢oes sucessivas da su’pérfl’cie externa da tela de peneira podem ser ex-
postas a abertura no conduite de retrolavagem.

O conduite de retrolavagem pode tomar qualquer forma adequa-

da, fornecendo um canal ou conduite para o transporte do liquido de retrola-

vagem e dos sélidos arrastados removidos da tela de peneira fora da mon-
tagem de peneira para tratamento e/ou descarte. Preferivelmente, o conduite
de retrolavagem é um tubo, a abertura no conduite de retrolavagem sendo
um ou mais cortes ou orificios no tubo. Os cortes ou orifn’cibs podem tomar
qualquer forma adequada. No entanto, é preferido que o conduite de retrola-
vagem compreenda um ou mais cortes longitudinais. Em um arranjo particu-‘
larmente vantajoso, a abertura no conduite de retrolavagem é um corte lon-
gitudinal que se estende substancialmente no comprimento completo da tela
de peneira. ‘ |

A montagem de peneira da presente invengdo pode compreen- -
der um cesto de peneira Unico e uma montagem de retrolavagem unica. Al-
ternativamente, uma pluralidade de pares de cestos de peneira e conduites
de retrolavagem pode ser alojada dentro de um reservatério unico. No entan-
to, € uma vantagem da presente invengao que um conduite de retrolavagem
unico possa servir uma pluralidade de cestos de peneira, de maneira que
uma pluralidade de cestos de peneira é associada com o conduite de retro-
lavagem. Em tal arranjo, o conduite de retrolavagem preferivelmente com- -
preende uma abertura para cada da pluralidade de cestos de peneira.

A pluralidade de cestos de peneira pode ser disposta em qual-
quer padrao adequado em torno do conduite de retfolavagem. Um arranjo
mais eficiente é para a pluralidade de cestos de peneira ser disposta radial-
mente em torno do conduite de retrolavagem. Dessa forma, a quantidade
minima de espaco é ocupada pela montagem. Como sera discutido em mais
detalhes daqui por diante, esse arranjo também permite que uma montagem
de acionamento eficiente seja empregada para mover o conduite de retrola-
vagem e cestos de peneira com relagdo um ao outro.

- O numero de cestos de peneira dispostos em torno do conduite
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“de retrolavagem pode variar, dependendo da dimensao e configuragao dos

cestos de peneira, do conduite de retrolavagem, do alojamento, e da taxa a
ser executada. Em particular, 0 numero de cestos de peneira que podem ser
dispostos em torno de um conduite de retrolavagem unico pode variar de 2 a
10. Foi percebido que um arranjo compreendendo de 2 a 5 cestos de penei-
ra é particularmente vantajoso, com 3 cestos de peneira dispostos radial-
mente em torno de um conduite de retrolavagem sendo um arranjo preferido.

O arranjo de ter uma pluralidade de cestos de peneira disposto‘s'
em torno de um conduite de retrolavagem unico leva em conta que a presen-
te invengdo seja aplicada em uma abordagem modular. Dessa maneira, o
sistema de peneira-pode ser idealizado compreendendo uma pluralidade de
modulos de peneira, cada médulo compreendendo um conduite de retrola-
vagem e pelo menos um cesto de peneira associado com o conduite de re-
trolavagem. Um reservatorio unico pode alojar 2 ou mais tais médulos. Pre- |
ferivelmente, cada mddulo compreende uma pluralidade de cestos de penei-
ra associados com cada conduite de retrolavagem.

Uma vantagem adicional dos médulos de peneira da presente
invengdo é que um sistema de acionamento Unico pode ser disposto para
mover cada um dos conduites de retrolavagem com respeito aos seus ces-
tos de peneira associados. Em particular, uma montagem preferida compre-
ende um sistema de acid_namento unico para mover todos os cestos de pe-
neira com relagdo ao seu conduite de retrolavagem associado.

Além disso, a presente inveng¢ao leva em conta um sistema sim-
plificado de valvulas na montagem de retrolavagem, de modo a executar a
operacgdo de retrolavagem em cada cesto de peneira. Em particular, no ar-
ranjo modular discutido antes, a montagem pode compreender uma monta-

gem de valvula para seletivamente abrir cada um dos conduites de retrola-

- vagem para iniciar uma operagao de retrolavagem para os cestos de peneira

associados com este conduite de retrolavagem. Detalhes de uma montagem
de valvula preferida sao dados daqui por diante. ‘
A abertura na montagem de retrolavagem pode ser disposta pa-

ra ser muito perto da superficie externa da tela de peneira do respectivo ces-
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to de peneira. Dessa maneira, durante o ciclo de retrolavagem, o liquido é
puxado na diregao inversa através da tela de peneira, removendo dessa
maneira os solidos capturados na superficie externa. No entanto, em um
arranjo preferido, a abertura no-conduite de retrolavagem é disposta em uma
distancia da superficie externa do cesto de peneira que, durante uma opera-
¢ao de retrolavagem, o liquido é puxado tanto através da tela de peneira de
dentro do cesto de peneira quanto do lado de fora do cesto de peneira atra-

~ vés da superficie externa da tela de peneira. Essa cdmbinagéo tanto do li-

quido de fluxo direto quanto de fluxo cruzado fornece uma maior eficiéncia
de limpeza durante o ciclo de retrolavagem, aperfeicoando a capacidade de
peneira¢cdo da montagem e encurtando o tempo de retrolavagem. A abertura
no conduite de retrolavagem é preferivelmente disposta de modo que, du-
rante uma operacgdo de retrolavagem, a razao do fluxo de liquido atrév_és da
tela de peneira para o fluxo de liquido através da tela de peneira é de 3:1 a
1:3, mais preferivelmente 2:1. Para alcangar isso, a abertura no conduite de -
retrolavagem-ésté preferivelmente em uma distancia de 0,5 a 10,0 mm da
superficie externa da tela de peneira, mais particularmente de 0,75 a 3,0.mm

 da superficie externa da tela de peneira, dependendo da dimensédo das par-

ticulas sélidas na entrada da corrente de liquido.

A dimens&o da abertura no conduite de retrolavagem pode ser
selecionada para fornecer o desempenho de retrolavagem requerida, que
dependerd em parte da taxa a ser executada. Preferivelmente, a area da -
abertura no conduite de retrolavagem é de 0,1 a 10% da érea de superficie
da tela de peneira, mais preferivelmente de 0,1 a 4% da area de superficie
da tela de peneira.

E preferido que o conduite de retfolavagem oculte somente uma
por¢cao menor da tela de peneira, permitindo dessa maneira que a pOrcao
maior da tela opere completamente na peneiragé‘io de liquido. Preferivelmen-
te, o conduite de retrolavagem oculta menos do que 10% da superficie ex-
terna da tela de peneira. '

A montagem de peneira pode ser disposta de modo que a fun-

¢ao de peneiragao seja interrompida para um cesto de peneira particular en-
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quanto a operagao de retrolavagem esta sendo conduzida. Preferivelmente,
no entanto, o conduite de retrolavagem é disposto de modo que, durante a
operacéo de retrolavagem, a porgao da tela de peneira em diregdo oposta a
abertura no conduite de retrolavagem permanec¢a operativa na operagao de
peneiragdo. A habilidade de realizar as operagdes de retrolavagem e penei-
racdo simultaneamente usando um dado cesto de peneira € uma vantagem
particular da presente invengao. ' _

Em um aspecto adicional, a presente invengao fornece um mé-
todo de peneirar um liquido que compreende:

fazer com que o liquido passe do lado de fora de um cesto de
peneira através de -uma tela de peneira para o lado de dentro do cesto de
peneira; '

| fazer com que o conduite de retrolavagem tendo uma abertura

disposta adjacente a superficie externa da tela de peneira se mova com re-
lacdo a superficie externa da tela de peneira, por meio do que a porg¢éao da
tela de peneira adjacente a abertura no conduite de retrolavagem é submeti-

da a uma operagéao de retrolavagem.

Como percebido acima, a operagao de peneiragao e a operacao
de retrolavagem podem ser realizadas sucessivamente em um dado cesto
de peneira. No entanto, preferivelmente, as operagoes de peneiragdo e de
retrolavagem sao continuadas simultaneamente para um dado cesto de pe-
neira.

A operagao de retrolavagem preferivelmente compreende o li-
quido fluindo do lado de dentro do cesto de peneira através da tela de penei-
ra e para a abertura no conduite de retrolavagem e o liquido fluindo da adija-
céncia do lado de fora do cesto de peneira através da tela de peneira, como
discutido acima. Preferivelmente, a razdo do fluxo de liquido através da tela |
de peneira e para a abertura no conduite de retrolavagem e o fluxo de liqui-
do através da tela de peneira para a abertura no conduite de retrolavagem é
de 3:1 a 1:3, mais preferivelmente 1:2.

O conduite de retrolavagem pode ser movido com relagédo a tela

de peneira do cesto de peneira, que pode também mover ou ser estaciona-
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rio. No entanto, é preferido que o conduite de retrolavagem seja estacionario
e a tela de peneira seja movida em relacdo a abertura no conduite de retro-
lavagem.

Mais vantajosamente, uma pluralidade de cestos de peneira é
associada com o conduite de retrolavagem. Preferiveimente, o conduite de
retrolavagem compreende uma abertura para cada da pluralidade de cestos
de peneira. _

A area de abertura no conduite de retrola\/agem é de 0,1 a 10%
da area de superficie da tela de peneira, mais preferivelmente de 0,1 a 4%
da area de superficie da tela de peneira. .

Como percebido acima, o conceito que fundamenta a presente
invencao leva em conta uma pluralidade de cestos de peneira separados
para serem dispostos e associados com um conduite de retrolavagem. Des-
sa maneira, em um aspecto' adiéional, a presente inveng¢ao fornece um sis-
tema de peneira compreendendo:

urh alojamento de peneira tendo uma entrada para fluido bruto e
uma saida para fluido peneirado;

uma pluralidade de cestos de peneira disposta dentro do aloja-
mento, uma da superficie interna e uma da externa do cesto de peneira es-
tando em comunicag&o fluida com a entrada do fluido bruto e a outra da su-
perficie interna e da externa do cesto de peneira estando em comunicagao
fluida com a saida de fluido peneirado;

‘uma montagem de coletor de retrolavagem compreendendo um
conduite de retrolavagem operavel para conduzir uma operagao de retrola-
vagem na pluralidade de cestos de peneira. |

Mais vantajosamente, a montagem de coletor de retrolavagem €
disposta para conduzir uma operagdo de retrolavagem na pluralidade de
cestos de peneira simultaneamente.

Ainda em um aspecto adicional, a presente invengao fornece um
método de peneiragao de um fluido compreendendo:

fazer com que o fluido passe do lado de fora de cada de uma
pluralidade de cestos de peneira através de uma tela de peneira para o lado
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de dentro de cada cesto de peneira;

fazer com que o conduite de retrolavagem que tem uma abertura
para se mover com relagao a superficie externa de cada tela de peneira, por
meio do que a por¢ao da tela de peneira adjacente a abertura no conduite
de retrolavagem, seja submetido a uma operagao de retrolavagem.

A pluralidade de cestos de peneira é preferivelmente submetida
a uma operagéo de retrolavagem simultaneamente. ,

Finalmente, como percebido acima, a presente invengao vanta-
josamente permite uma pluralidade de médulos de peneira separados, cada
um compreendendo um ou mais cestos de peneira, para serem servidos por
um sistema de acionamento unico, em particular um motor de acionamento
Unico, e um sistema de retrolavagem Unico. A esse respeito, a presente in-
vengédo também fornece, em um aspecto adicional, uma montagem de vaivu-
la para uso na montagem de retrolavagem de uma montagem de peneira ou
de filtragdo, a montagem de retrolavagem compreendendo uma pluralidade
de conduites de retrolavagem cada um tendo uma abertura de saida, a mon-
tagem de valvula compreendendo uma placa de valvula tendo uma abertura
nela, a placa de valvula sendo movel para trazer a abertura em alinhamento
com a abertura de saida de um conduite de retrolavagem para, dessa ma-
neira, conectar o conduite de retrolavagem com um conduite de saida.

A placa de vélvula é preferivelmente giratéria, a rotagao da placa
de vélvula fazendo com que a abertura nela se mova para dentro e para fora
do alinhamento com conduites de retrolavagem sucessivos. Em um arranjo
preferido, a abertura é uma abertura arqueada. Isso permite que a abertura
seja formada na placa de valvula de modo que o comprimento do arco da
abertura determine o comprimento de tempo em que a véalvula é aberta. Para
operagdo da montagem de peneira da presente invengao, a abertura preferi- |

- velmente se estende através de um arco de 10 a 30°, mais preferiveimente

de 15 a 25° A abertura pode ser dimensionada de modo que um conduite
de retrolavagem unico seja aberto em qualquer tempo. Alternativamente, a
abertura pode ser dimensionada para permitir que dois ou mais conduites de

retrolavagem sejam abertos.
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Embora a valvula possa ser disposté de modo que existam peri-
odos quando nenhum conduite de retrolavagem esta aberto, a forga de
grampeamento hidraulico resultante pode tornar a rotag¢do da placa de valvu-
la dificil. Isso é particularmente o caso onde o motor que esta acionando a
placa de valvula tem torque insuficiente para superar a forca de grampea-
mento hidraulico. Em tais casos, é preferido que a placa de valvula e a aber-
tura sejam dispostas de modo que exista sempre pelo menos um conduite
de retrolavagem pelo menos parcialmente aberto em qualquer tempo dado
ou posicao em operagao. '

Embora a montagem de valvula da presente invengao tenha sido
descrita em conjungéo com o sistema de retrolavagem de uma montagem de
peneira ou de filtragdo, sera entendido que os principios da montagem de
valvula podem ser aplicados a abertura e fechamento de qualquer faixa de
aberturas, tubos ou conduites, conforme a necessidade pode ditar.

As modalidades da presente invencdo serao agora descritas
somente a tl’tuio de exemplo, tendo referéncia aos desenhos em anexo, em
que:

A figura 1 é uma vista em corte transversal longitudinal atraves
de uma montagem de peneira de acordo com uma modalidade da presente
invencao; - |

a figura 2 é uma vista em corte transversal da montagem da figu-
ra 1 ao longo da linha Il-Il;

‘a figura 3 é uma representagéo simplificada do arranjo de cestos
de peneira e conduite de retrolavagem de acordo com uma modalidade pre-
ferida da presente invengéao; e

a figura 4 é uma vista em corte transversal da montagem da figu-
ra 1 ao longo da linha IV-IV mostrando a montagem de valivula da presente
invengao.

Com referéncia a figura 1, € mostrada uma montagem de penei-
ra, geralmente indicada como 2, compreendendo um alojamento 4 na forma
de um reservatorio cilindrico geralmente perpendicular de desenho e cons-

trugcdo convencionais. Embora a modalidade mostrada nas figuras e discuti-



10

15

20

25

30

13

‘da daqui por diante seja disposta essencialmente na vertical, sera apreciado

que a montagem pode ser orientada em outras posi¢des, por exemplo, hori-
zontalmente, conforme a necessidade pode ditar. ‘

O alojamento tem uma extremidade abobadada superior 6 presa
ao corpo central 8 do alojamento 4 por intermédio de flanges 10a e 10b. A
montagem 2 € suportada em uma base 12, permitindo que a montagem seja
segurada em qualquer localizagdo adequada. O alojamento 4 é fornecido
com uma entrada 14 para o liquido ser peneirado e uma saida 16 para o li-
quido peneirado. '

Uma montagem de peneira, geralmente indicada como 20, é re-

tida dentro do» alojamento 4 entre uma placa superior 22 e uma placa inferior

24. A placa superior 22 é retida sendo ensanduichada entre os flanges 10a e
10b na extremidade 6 e corpo 8 do alojamento 4. Gaxetas adequadas (nao
mostr'adas)}séo usadas para assegurar uma vedagao estanqué a liquido en-
tre os componentes e os flanges. Como mostrado mais claramente na figura

2, a montagem de peneira 20 compreende uma pluralidade de modulos de

peneira 26, cada modulo de peneira cOmpreendendo um tubo de retrolava-

gem central 28 e trés cestos de peneira 30. Como mostrado na figura 2, 0

arranjo mostrado nas figuras compreende um total de sete médulos de pe-
neira 26. Um tubo de retrolavagem unico 28 e um cesto de peneira tnico 30
sdo mostrados na figura 1 , puramente por razbes de clareza.

Cada médulo de peneira 26 é disposto substancialmente na ver-
tical dentro do corpo 8 do alojamento 4. Cada tubo de retrolavagem 28 se
estende para cima a partir d_a placa inferior 24, a extremidade inferior do tubo
de refrolavagem 28 sendo fechado pela placa inferior. Na sua extremidade
superior, o tubo de retrolavagem 28 se estende através da placa superior 22

e abre na cavidade na extremidade superior 6 do aldjamento 4 acima da pla-

- ca superior.

Cada tubo de retrolavagem 28 é fornecido com um corte longitu-
dinal 32 se estendendo ao longo do seu comprimento no ponto faceando
cada um dos cestos de peneira 30 associados com o tubo de retrolavagem.
Esse arranjo é mostrado em forma estilizada na figura 4. Como uma alterna- -
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tiva ao corte 32, o tubo de retrolavagem pode ser fornecido com uma série
de orificios. Um percurso de fluxo para o liquido de retrolavagém €, por con-
seguinte, formado se estendendo da regido do alojamento 4 circundando os
cestos de peneira 30, através dos cortes 32 em cada tubo de retrolavagem

28 e na cavidade superior do alojamento 4. Uma saida (na@o mostrada por

razbes de clareza) para o liquido de retrolavagem é fornecida na por¢ao su-
perior do alojamento 4.

Cada cesto de peneira 30 se estende entre a placa superior 22 e
a placa inferior 24. Na sua extremidade superior, cada cesto de peneira 30 é
fechado e vedado na sua extremidade superior adjacente a placa superior
22. Na sua extremidade inferior, cada cesto de peneira 30 se estende direto
e abre na cavidade abaixo da placa inferior 24. Cada cesto de peneira 30
compreende uma tela de peneira 34 geralmente cilindricav que se éstende
substancialmente em todo o comprimento do cesto de peneira 30 entre a
placa superior 22 e a placa inferior 24. Um percurso de fluxo de peneiragao -
para liquido é,'por conseguinte, formado se estendendo da entrada 14 e da
cavidade dentro da porgao central 8 do alojamento 4, através da tela de pe-

" neira 34, para baixo ao longo do interior do cesto de peneira 30 e na cavida-

de inferior no alojamento 4 abaixo da placa inferior 24. A saida 16 é forneci-
da para remover liquido peneirado do alojamento 4. '

No arranjo mostrado nas figuras, cada tubo de retro|a}vagem 28
e seus cestos de peneira 30 associados sdo méveis com respeito um ao ou-
tro tendo os cestos de peneira 30 giratérios. A montagem de acionamento
para girar os cestos de peneira 30 ,é' mostrada na figura 1 e em detalhes na
figura 2. Uma engrenagem de acionamento central 40 é fornecida, montada
em um eixo de acionamento central 42 que se estende através da placa su-
perior 22 e acionada por uma montagem de motor (ndo mostrada por clare-
za). E uma vantagem particular da modalidade mostrada nas figuras que
todos os cestos de peneira sdo acionados de uma montagem de motor uni-
ca. _

Cada cesto de peneira 30 é fornecido com uma engrenagem fixa

44 na sua extremidade superior adjacente a placa superior 22. A engrena-



10

15

20

25

30

15

gem fixa 44 em cada cesto de peneira 30 é fixada na sua relagcéo com o ces-
to de peneira, de modo que a rotacdo da engrenagem fixa 44 faz com que
todo o cesto de peneira gire. Cada tubo de retrolavagem 28 ¢ fornecido com
uma engrenagem intermediaria 46 na sua extremidade superior adjacente a
placa superior 22. A engrenagem intermediaria 46 € livre para girar em torno
do tubo de retrolavagem 28, sem causar rota¢do do tubo de retrolavagem. A
engrenagem intermediaria 46 de cada tubo de retfolavag_em 28 engata com
a engrenégem fixa 44 em cada um dos cestos de peneira 30 associados. O
cesto de peneira 30 mais profundo, que € o cesto disposto mais perto' do
eixo central do alojamento 4,.de cada mddulo tem sua engrenagem fixa 44
engatada com a engrenagem de acionamento central 40.

Em operacao, a rotagdo da engrenagem de acionamento central

40 causa rotacdo do cesto de peneira 28 mais profundo de cada maédulo,

' que por sua vez aciona os cestos de peneira remanescentes por meio da

engrenagem intermediaria 46 em cada tubo de retrolavagem 28.

De modo a operar a fungdo de retrolavagem para limpar a tela

~ de peneira em cada cesto de peneira, a montagem 2 ¢é fornecida com uma

montagem de valvula. A montagem de valvula compreende uma placa de
valvula 50 circular, mostrada em detalhes na figura 4. A placa de valvula 50
é montada para rotagdo na superficie superior da placa superior 22, como
mostrado na figura 1. Umla montagem de acionamento de retrolavagem (néo
mostradé para clareza) é fornecida para girar a placa de valvula 50. A placa
de valvula 50 é fornecida com uma abertura arqueada 52 alongada, posicio-
nada de maneira que a rotagado da placa de valvula 50 faz com que a abertu-
ra 52- passe além da extremidade aberta de cada tubo de retrolavagem 28
em rotagao. O comprimento da abé'rtura arqueada 52 determina o compri-
mento do tempo em que cada tubo de retrolavagem 28 é aberto, que por sua
vez determina o comprimento da operagao de retrolavagem aplicado em ca-
da médulo de peneira. Com a largura na dire¢ao radial da abertura arqueada
ajustada como a mesma que o didmetro interno de cada tubo de retrolava-
gem, o comprimento de tempo, em que cada tubo de retrolavagem é aberto,
é proporcional ao arco da abertura, para uma dada velocidade de rotagao da
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placa de valvula. Iéso é preferivelmente de 10 a 30°. Como mostrado na figu- -
ra 4, a abertura se estende através de um arco de 19°.

De modo a fornecer suporte e rigidez para a estrutura intérna da
montagem de peneira, barras de ligagao 60 se estendem dentro do aloja-
mento 4 entre e séo parafusadas a placa superior 22 e a placa inferior 24. As
barras de ligagao sdo mostradas na figUra 1, mas foram omitidas das figuras
remanescentes por razao de clareza.

Em operacao, um liquido a ser peneirado, tal como agua do mar,
é alimentado a entrada 14 do alojamento 4, de onde ele entra na cavidade
central da.montagem. O liquido passa através da tela de peneira 34 de cada
cesto de peneira 30, cuja acdo é deixar quaisquer solidos arrastados na su-
perficie externa da tela de peneira 34. O liquido peneirado flui ao longo do
cesto de peneira 30 e na cavidade abaixo da placa inferiof 24, de ohde ele
deixa -a montagem através da saida 16.

Depois de um periodo de operagéo', a pressao diferencial atra-
vés das telas de peneira ird aumentar, devido ao desenvolvimento de mate-

rial solido e de residuos. Em uma queda de pressao predeterminada, a ope-

~ racédo de retrolavagem ¢é iniciada.

A operacgao de retrolavagem é comegada iniciando a montagem
de acionamento para girar 0s cestos de penelra 30 por meio da engrenagem
de acionamento central 40. Essa agao faz com que toda a superficie externa
de cada tela de peneira 34 passe através do corte ou orificio respectivo 32
no tubo de retrolavagem 28 associado. Ao mesmo tempo, a placa de valvula
50 é girada, fazendo com que a aberfura arqueada 52 passe para dentro e

- para fora de alinhamento com a extremidade superior de cada tubo de retro-

lavagem 28 em giro. Conforme a abertura 52 passa por um tubo de retrola-
vagem 28, o interior do tubo é ventilado para a pressdo na extremidade abo-
badada 6 do alojamento, que é tipicamente pressao ambiente ou atmosféri-
ca. Isso estabelece um significante diferencial de pressao entre o liquido na
cavidade central do alojamento e a saida do tubo de retrolavagem 28 aberta,
cujo efeito & duplo. Primeiro, o liquido é puxado através da tela de peneira
34 na diregao inversa 'do fluxo normal, que é de dentro do cesto de peneira
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30 para o lado de fora e no corte 32 no tubo de retrolavagem 28. Segundo, o
liquido que circunda a tela de peneira é feito fluir através da superficie exter-
na da tela de peneira e no corte 32 no tubo de retrblavagem. Por conseguin-
te, um sistema de retrolavagem de fluxo duplo é estabelecido.

A porcdo da tela de peneira 34 que é exposta ao corte no tubo
de retrolavagem 28 e o fluxo de retrolavagem que € justo uma fragao da su-
perficie total sdo da tela de peneira. Tipicam’ente; isso € de 0,1 a 10% da
area total da superficie. Dessa maneira, uma taxa muito alta de fluxo de re”-'
trolavagem é gerada, levando a uma eficiéncia de limpeza da tela muito
grande. Tipicamente, as velocidades do fluxo de retrolavagem de 2 m/s e

‘maiores podem ser-alcangadas e mantidas.

Conforme a abertura 52 na placa de vélvula 50 se move fora do

‘alinhamento com o primeiro tubo de retrolavagem 28, a operagao de retrola-

vagem para este modulo de peneira ira cessar. O proximo médulo de penei'-
ra na direcao de rotacao da placa de valvula 50 comegara seu ciclo de retro-
lavagem uma vez que a abertﬁra 52 na placa de valvula 50 entra em alinha--
mento com o tubo de retrolavagem 28. No arranjo mostrado nas figuras em
anexo, a placa de valvula 50 é fornecida com uma abertura 52 Unica de tal
dimensdo que somente um tubo de retrolavagem 28 pode ser aberto em
qualquer tempo dado. Desta forma, somente um mddulo suporta retrolava-
gem por um tempo. Se desejado, mais do que uma abertura 52 pode ser
fornecida na placa de valvula 50 ou a abertura pode ser maior, de modo que
mais do que um médulo de peneira podé suportar a retrolavagem ao mesmo
tempo. .

E uma caracteristica da montagem de peneira dessa invengéo

que a peneiragdo continue enquanto médulos de peneira individuais estdo

suportando uma retrolavagem. Na verdade, um cesto de peneira dado pode

- existir tendo uma porcédo de sua tela de peneira sendo limpa pelo ciclo de

retrolavagem discutido acima, deixando a area remanescente da tela dispo-
nivel para peneiragao. _ _
O comprimento do tempo de operagao do sistema de retrolava-

gem sera determinado pelas circunstancias de operacao, em particular a
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concentragdo de material sélido no liquido que esta sendo peneirado. Uma
vez que o diferencial de pressdo através das telas de peneira é reduzido pa-

ra niveis normais de operacao, a operacao de retrolavagem é interrompida e

a operagao normal é continuada. Em tal caso, ¢ idealizado que o sistema de

retrolavagem ira operar int_errhitentemente. No entanto, a montagem de pe-

neira da presente invencé&o é flexivel na sua operagao, de modo que liquidos

fortemente poluidos contendo um alto conteudo de solidos podem ser penei-

rados e o sistema de retrolavagem operado continuamente.

O método e o aparelho da presente invencao, nos seus varios
aspectos, foram expostos e descritos com referéncia a peneiragao de flui-
dos\; em particular de liquidos. Nesse aspecto, a peneiracdo é para ser en-
tendida como um efeito de superficie, fornecendo separagao nominél entre
os solidos e os fluidos em que eles sao arrastados, por exemplo, 98% de
remocao de todas as _particu'las maiores do que 100 um. Sera entendido que
varios aspectos da invengdo podem também ser aplicados em outros pro- .
cessos de separacao de sdlidos no fluido, tal como filtragéo, incluindo filtra-
¢ao profunda e os similares.

A presente invengéo foi particularmente descrita em relagdo a
separagao de solidos de um liquido. No entanto, os principios da presente
invengdo nos seus varios aspectos podem também ser aplicados a remocao

de solidos de fluidos em geral, incluindo correntes gasosas.
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REIVINDICACOES

1. Sistema de peneira compreendendo:

um alojamento de peneira tendo uma entrada para fluido bruto e
uma saida para fluido peneirado;

um cesto de peneira tendo uma tela de peneira e disposto dentro
do alojamento, a superficie externa da tela de peneira estando em comuni-
cagéo fluida com a entrada de fluido bruto e a suberh’cie interna da tela de
peneira estando em comunicagao fluida com a saida do fluido peneirado; |

uma montagem de coletor de retrolavagem compreendendo um
conduite de retrolavagem tendo uma abertura disposta adjacente a superfi-
cie externa da tela de peneira, o conduite de retrolavagem e o cesto de pe-

neira sendo mdveis em relagdo um ao outro, de modo a permitir que a aber-

tura passe através da superficie externa da tela de peneira.

2. Sistema de peneira de acordo com a reivindicagdo 1, em que
o cesto de peneira é giratorio com respeito ao conduite de retrolavagem, por

meio do que porgdes sucessivas da superficie externa da tela de peneira

podem ser expostas & abertura no conduite de retrolavagem.

3. Sistema de peneira de acordo com a reivindicagdo 1 ou 2, em
que o conduite de retrolavagem é um tubo, a abertura no conduite de retro-
lavagem sendo um ou mais cortes ou orificios no tubo.

4. Sistema de peneira de acordo com a reivindicagao 3, em que
a abertura no conduite de retrolavagem compreende um ou mais cortes lon-
gitudinais ou orificios.

5. Sistema de peneira de acordo com a reivindicagao 4, em que
a abertura no conduite de retrolavagem é um corte longitudinal ou orificio se
estendendo substancialmente no completo comprimento da tela de peneira.

6. Sistema de peneira de acordo com qualquer reivindicagédo

- precedente, em que uma pluralidade de cestos de peneira é associada com

o conduite de retrolavagem.
7. Sistema de peneira de acordo com a reivindicagéo 6, em que
o conduite de retrolavagem compreende uma abertura para cada da plurali-

dade de cestos de peneira.
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8. Sistema de peneira de acordo com a reivindicagdo 6 ou 7, em
que a pluralidade de cestos de peneira é disposta radialmente em torno do
conduite de retrolavagem.

9. Sistema de peneira de acordo com qualquer uma das reivindi-
cagdes 6 a 8, em que pelo menos trés cestos de peneira sao associados
com o conduite de retrolavagem.

10. Sistema de peneira de acordo com qualquer reivindicagao
precedente, compreendendo uma pluralidade de mddulos de peneira, cada
modulo compreendendo um conduite de retrolavagem e pelo menos um ces-
to de peneira associado com o conduite de retrolavagem.

11. Sistema de peneira de acordo com a reivindicagdo 10, em
que cada médulo compreende uma pluralidade de cestos de peneira éssoci-
ados com cada conduite de retrolavagem. _

12. Sistema de peneira de acordo com a reivindicagdo 10 ou 11,
compreendendo adicionalmente u.m sistema de acionamento unico para mo-
ver todos os céstos de peneira com relag@o ao seu conduite de retrolavagem
associado.

13. Sistema de peneira de acordo com qualquer uma das reivin-
dica¢des 10 a 12, compreendendo adicionalmente uma montagem de valvu-
la para seletivamente abrir cada um dos conduites de retrolavagem para ini-
ciar uma operagao de retrolavagem para os cestos de peneira associados
com este conduite de retrolavagem.

"14. Sistema de peneira de acordo com qualquer reivindicagao
precedente, em que a abertura no conduite de retrolavagem é disposta em
uma distancia da superficie externa do cesto de peneira que, durante a ope-
ragéo de retrolavagem, o fluido é puxado tanto através da tela de peneira de
dentro do cesto de peneira quando do lado de fora do cesto de penéira atra-
vés da superficie externa da tela de peneira.

15. Sistema de peneira de acordo com a reivindicagao 14, em
que a abertura no conduite de retrolavagem é disposta de modo qué, duran-
te uma operagéo de retrolavagem, a razao do fluxo de fluido transversal a
tela de peneira para o fluxo de fluido através da tela de peneira € de 3:1 a
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1:3.

16. Sistema de peneira de acordo com a reivindicagao 15, em
que, durante a operac¢ao de retrolavagem, a razdo de fluxo de fluido trans-
versal a tela de peneira para o fluxo de fluido através da tela de peneira é
cerca de 2:1. ’

17. Sistema de peneira de acordo com qualquer reivindicagao
precedente, em que a abertura do conduite de retrolavagem esta em uma
distancia de 0,5 a 10,0 mm da superficie externa da tela de peneira. .

18. Sistema de peneira de acordo com a reivindicagdo 17, em
que a abertura no conduite de retrolavagem estd em uma distancia de 0,75 a
3,0 mmda superficie externa da tela de peneira.

19. Sistema de peneira. de acordo com qualquer reivindicagao
precedente, em que a area da abertura no conduite de retrolavagem ¢é de 1
para 10% da area de superficie da tela de peneira.

20. Sistema de peneira de acordo com a reivihdicagéo 19, em
que a 4rea da abertura no conduite de retrolavagem ¢ de 2 a 4% da area de
superficie da tela de peneira. |

21. Sistema de peneira de acordo com qualquer reivindicagao
precedente, em que o conduite de retrolavagem € disposto de modo que,
durante a operagéo de retrolavagem, a porgao da tela de peneira longe da
abertura no conduite de f_etrolavagem permanece operativo na operagao de
pecneiraf;éo.

| 22. Método de peneirar um fluido compreendendo:

fazer com que o fluido passe do lado de fora de um cesto de pe-
neira~at_ravés de uma tela de peneira para o lado de dentro do cesto de pe-
neira;_ |

fazer com que o conduite de retrolavagem tendo uma abertura

- disposta adjacente a superficie externa da tela de peneira se mova com re-

lagdo a superficie externa da tela de peneira, por meio do-que a porgao da
tela de peneira adjacente a abertura no conduite de retrolavagem é submeti-
da a uma operacgao de retrolavagem.

23. Método de acordo com a reivindicagao 22, em que a opera-
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¢do de retrolavagem compreende fluir um fluido de dentro do cesto de penei-
ra através do cesto de peneira e para a abertura no conduite de retrolava-

gem e fluir o fluido de adjacente ao lado de fora do cesto de peneira trans-

versal a tela de peneira.

24. Método de acordo com a reivindicagao 22 ou 23, em que 0
conduite de retrolavagem é estacionéfio e a tela de peneira € movida com
relacdo a abertura no conduite de retrolavagem.

25. Método de »acordo com qualquer uma das reivindicagbes 22
a 24, em que uma pluralidade de cestos de peneira é associada com o con-
duite de retrolavagem. .

26. Método de acordo com a reivindicagédo 25, em que o condui-
te de retrolavagem compreende uma abertura para cada da pluralidade de
cestos de peneira. | | A

27. Método de acordo com qualquer uma das reivindicagbes 22
a 26, em que a razao do fluxo de fluido através da tela de peneira e na aber-
tura no conduite de retrolavagem e o fluxo de fluido transversal a tela de pe-
neira na abertura no conduite de retrolavagem é de 3:1 para 1:3.

28. Método de acordo com a reivindicagdo 27, é‘m que a razao
de fluxos é de cercade 1:2. '

29. Método de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 22
a 28, em que a area da abertura no conduite de retrolavagem é de 1 para
10% da area de superficie da tela de peneira.

'30. Método de acordo com a reivindicagdo 29, em que a rea da
abertura no conduite de retrolaVagem é de 2 a 4% da area de superficie da
tela de peneira. ' |

31. Método de acordo com qualquer uma das reivindicagoes 22
a 30, em que a porgdo da tela de peneira ndo adjacente a abertura no con-
duite de retrolavagem opera para peneirar o fluido que esta passando atra-
vés da tela de peneira do lado de fora do cesto de peneira para o lado de
dentro do cesto de peneira. ' |

32. Sistema de peneira compreendendo:

um alojam-ento de peneira tendo uma entrada para fluido bruto e



10

15

20

25

30

uma saida para fluido peneirado;

uma pluralidade de cestos de peneira disposta dentro do aloja-
mento, uma da superficie interna e da externa no cesto de peneira estando
em comunicagao fluida com a entrada de fluido bruto e a outra da superficie
interna e da externa do cesto de peneira estando em comunicagédo fluida
com a saida do fluido peneirado;

uma montagem de coletor de retrolavagem compreendendo um
conduite de retrolavagem operavel para conduzir uma operagao de retrola’-'
vagem na pluralidade de cestos de peneira. '

33. Montagem de peneira de acordo com a reivindicagao 32, em
que a montagem de coletor de retrolavagem é disposta para conduzir uma
operagao de fetrolavagem na pluralidade de cestos de peneira simultanea-
mente. | |

34. Metodo de peneirar um fluido compreendendo:

fazer com que o fluido passe do lado de fora de cada de uma
pluralidade de cestos de peneira através de uma tela de peneira para o lado

de dentro de cada cesto de peneira;

fazer um conduite de retrolavagem tendo uma abertura para se
mover com relacdo a superficie externa de cada tela de peneira, por meio do
que a porgéo da tela de peneira adjacente a abertura no conduite de retrola-
vagem é submetida a umé operagao de retrolavagem.

._ 35. Método de acordo com a reivindicagéo 34, em que a plurali-
dade de cestos de peneira é submetida a uma operagao de retrolavagem
simultaneamente. _ ,

36. Montagem de valvula para uso na montagem de coletor de
retrolavagem de uma montagem de peneira, a montagem de coletor de re-
trolavagem compréendendo uma pluralidade de conduites de retrolavagem |
cada um tendo uma abertura de saida, a montagem de vélvula compreen-
dendo uma placa de valvula tendo uma abertura nela, a placa de valvula
sendo movel pafa trazer a abertura para alinhamento com a abertura externa
de um conduite de retrolavagem para, dessa maneira, conectar o conduite

de retrolavagem com um conduite de saida.
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37. Montagem de vélvula de acordo com a reivindicagédo 36, em
que a placa de valvula é giratdria, a rotagéo da placa de valvula fazendo com
que a abertura nela se mova para dentro e para fora de alinhamento com
sucessivos conduites de retrolavagem.

38. Montagem _de' valvula de acordo com qualquer uma das rei-
vindicagdes 36 a 37, em que a _abertura € uma abertura arqueada.

39. Montagem de valvula de acordo com a reivindicagao 38, em
que a abertura é formada na placa de vélvula de modo que o comprimento
do arco da abertura determina o comprimento de tempo que a valvula é a-
berta. , A

40. Montagem de valvula de acordo com a reivindicagao 39, em'

que a abertura se estende através de um arco de 10 a 30°.
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. RESUMO
Patente de Invencao: "MONTAGEM DE PENEIRA".

A presente invengao refere-se a um"sistema de peneira que
compreende um alojamento de peneira tendo uma entrada para fluido bruto
e uma saida para fluido peneirado; um ceéto de peneira geralmente cilindri-
co tend'o uma tela de peneira e disposto dentro do alojamento, a superficie
externa da tela de peneira estando em comunicagdo fluida com a entrada de
fluido bruto e a superficie interna da tela de peneira estando em comunica- .
cdo fluida com a saida do fluido peneirado; uma montagem de coletor de
ret;olavagem..co}mpreendendo um conduite de retrolavagem tendo uma aber-

‘tura disposta adjacente & superficie externa da tela de peneira, 0 conduite

de retrolavagem e o cesto de peneira sendo moveis com relagdo um ao ou-
tro de modo a permitir que a abertura passe transversal a superficie externa

da tela de penelra Um método de penelrar um fluido, em particular um quw- |
do, é tambem fornecido. Finalmente, uma montagem de vélvula para uso na
abertura e fechamento seletivos de uma plurahdade de conduites de retrola--

vagem é descrita.
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