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Une armoire électrigue (1) comporte un boitier (2), une porte (3) et une charniere (4). Le botitier et la porte supportent des fils
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électrigue (11) forme par le boitier en direction de l'exterieur dudit compartiment pour se connecter a un connecteur electrique (17)
en correspondance. Pour se faire, dans l'invention les fils électrigues sont acheminés au travers de la charniere gui est elle méme
reliée au connecteur electrique. La charniere forme au moins un orifice de passage (18, 19) guidant les fils electriques depuis
I'Interieur du compartiment en direction de l'extérieur du compartiment tout en les orientant vers le connecteur electrique.
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(57) Abstract: The invention concerns an electrical cabinet (1) comprising a housing (2), a door (3) and a hinge (4). The hous-
ing and the door support electric wires which are each routed from an electrical component located inside an electrical equipment
compartment (11) formed by the housing towards the outside of said compartment to be connected to a corresponding electrical
connector (17). Therefor, according to the invention the electric wires are routed through the hinge which is itself connected to the
electrical connector. The hinge forms at least one passage orifice (18, 19) guiding the electric wires from inside the compartment
towards the outside of the compartment while directing them towards the electrical connector.
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(57) Abrégé : Une armoire électrique (1) comporte un boitier (2), une porte (3) et une charniére (4). Le boitier et 1a porte supportent
des fils électriques qui sont chacun acheminés depuis un composant électrique placé a l'intérieur d'un compartiment d'équipement
¢lectrique (11) formé par le boitier en direction de I'extérieur dudit compartiment pour se connecter a un connecteur électrique (17) en
correspondance. Pour se faire, dans l'invention les fils électriques sont acheminés au travers de la charniere qui est elle méme reliée
au connecteur électrique. La charniere forme au moins un orifice de passage (18, 19) guidant les fils électriques depuis l'intérieur du
compartiment en direction de I'extérieur du compartiment tout en les orientant vers le connecteur électrique.



10

15

20

25

30

35

CA 02587776 2009-06-30

Armoire électrique avec connexion électrique a sa porte

L'invention concerne une armoire électrique avec connexion électrique a sa porte.
L'invention a pour but de diminuer un encombrement géneré par des cables éelectriques
placés a lintérieur d'un compartiment d'équipement électrique formé par l'armoire.
L'invention peut s'appliquer dans tout domaine technique utilisant de telles armoires
électriques équipées de composants électriques. Notamment, l'invention peut s'appliquer
dans le domaine de l'aéronautique. Dans un autre exemple, l'invention peut aussi
s'appliquer dans le domaine de I'équipement des immeubles de bureau.

Une armoire électrique comporte un boitier électrique, une porte de fermeture et
une charniere mécanique. Le boitier forme un compartiment d'equipement electrique
débouchant par une ouverture. La porte coopére avec le boitier électrique par
I'intermédiaire de la charniére en basculant entre au moins une position de fermeture et
entre au moins une position d'ouverture. La position de fermeture de la porte est une
position de la porte dans laquelle la porte recouvre une surface délimitée par 'ouverture du
compartiment d'équipement. La position d'ouverture de la porte est une position de la porte
dans laquelle la surface délimitée par I'ouverture du compartiment n'est pas recouverte par
la porte. La porte bascule par rapport au boitier par l'intermédiaire de la charniere.

La charniére est formée par au moins un premier moyen de liaison, par au moins
un deuxieéme moyen de liaison et par un moyen d'articulation du premier moyen de liaison
au deuxieme moyen de liaison. Le premier moyen de liaison est fixé au boitier et le
deuxiéme moyen de liaison est fixé a la porte. Le moyen d'articulation peut étre forme par
une tige de maintien s'étendant le long d'un axe de rotation de la charniere. L'axe de
rotation de la charniére est un axe autour duquel s'articule le deuxieme moyen de liaison
par rapport au premier moyen de liaison pour permetire a la porte de basculer par rapport
au boitier électrique.

Dans un exemple simple de réalisation, ces moyens de liaison comportent de
simples charnons au travers desquels passe la tige. Dans une application particulierement
visée par linvention, le boitier comporte des composants électriques. Ces composants
électriques sont reliés par des cables électriques a d'autres composants électriques, par
exemple en grand nombre, fixés sur la porte. Le fait de fixer des composants sur la porte
permet d'une part de garnir 'armoire avec beaucoup de composants, et d'autre part de
conserver une tres bonne accessibilité a tous les composants. Il suffit d'ouvrir la porte de
I'armoire pour avoir accés aux composants contenus dans le compartiment et a ceux fixes

sur la porte.

1239113.1
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Les composants fixés dans le boitier ou sur la porte sont souvent présentés en
batterie. Dans le domaine de I'aéronautique, Il peut s'agir par exemple de relais électriques
ou de témoins electrigues affectés a un ensemble d'équipements d'un avion. Par exemple,
ces équipements d'avion sont des consoles de commande placées a disposition pres de
chaque siege de lavion. Dans le domaine de lequipement des immeubles, ces
composants peuvent étre des relais électriques ou des disjoncteurs affectés a des lampes
de 'immeuble (notamment des lampes de sdreté).

Les composants sont donc fixés dans le boitier et sur la porte. lls sont reliés entre
eux par des fils électriques. Chacun de ces fils est fixé a un composant par une extrémite a
'intérieur du compartiment et est aussi reli¢ a un autre composant sur la porte a son autre
extrémité. Eventuellement cette liaison peut comporter un connecteur a cette autre
extremite.

Le montage de ces connexions électriques est effectué progressivement.
Normalement un monteur commence par équiper les composants en batterie. || connecte
par exemple un fil a chacun de ces composants. Puis il organise les fils qu'il a connectées
en faisceaux. Ces faisceaux sont ensuite correctement ligaturés pour que l'ensemble des
fils qui les constituent ne forme pas un écheveau inextricable. Il arrive ainsi que plusieurs
faisceaux, de chacun une trentaine ou une soixantaine de fils soient formés.

Ces faisceaux doivent relier des composants dans la porte a des composants dans
le boitier. Puisque la porte est mobile en ouverture, ces faisceaux doivent posseder une
certaine souplesse pour autoriser les ouvertures et les fermetures de la porte. En pratique,
on forme les faisceaux en U. Les deux branches du U sont paralleles a l'axe de la
charniére. Quand la porte s'ouvre ou se ferme, les deux branches du U subissent un
mouvement de rotation sur elles-mémes, en méme temps qu'elles s'écartent ou se
rapprochent 'une de l'autre. La rotation est permise parce que le nombre de fils dans

chaque faisceau n'est pas excessif. A la fermeture, le rapprochement est autorise par le
creusement du U: les branches du U s'allongent et récuperent ainsi le jeu de longueur

disponible. A l'oppose, lors de l'ouverture, les deux branches s'ecartent 'une de l'autre, et
le fond du U monte. |l est possible de monter aussi le U a I'envers, avec ses branches

orientées vers le bas.

La présence des faisceaux en U contribue a encombrer un espace contenu dans le
compartiment d'équipement d'une telle armoire électrique. Une aération du compartiment
nécessaire a un fonctionnement électrique correct des composants électriques contenus a
I'intérieur du compartiment de I'armoire électrique peut étre rendue difficile. En effet, la
densité de cables résultante peut nuire a une évacuation thermique normalement

necessaire pour un fonctionnement correct des composants électriques.

12391131
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Pour résoudre ce probleme d'encombrement, il est propose de simplifier
I'acheminement des cables depuis le compartiment de I'armoire en direction de la porte de
I'armoire. En effet, il est proposé de faire passer les cables électriques au travers de la
charniere. |l est ainsi prévu de former la charniere en connecteur electrique de maniere a y
connecter d'une part des fils électriques provenant du boitier et de maniere a y connecter
d'autre part des fils provenant de la porte. En outre, le connecteur-charniere permet de
connecter des composants situés dans le boitier, ou hors du boitier, a des composants
situés sur la porte, du coté intérieur ou du cété extérieur de ce boitier.

Ainsi, un avantage d'une telle armoire électrique réside dans un acheminement des
cables électriques nettement simplifié dans le compartiment d'équipement electrique.

Un autre avantage d'une telle armoire est un gain de temps pour placer les cables
dans le compartiment.

Un autre avantage est lié a une diminution des problémes liés aux frottements des
cables, entre eux, contre le boitier ou contre la porte lors de la cooperation de la porte avec
le boitier. Cette diminution des frottements permet de diminuer les risques de ruptures ou
d'usures précoces des fils électriques.

Un autre avantage est d'optimiser un aménagement de cables électriques contenu
dans le compartiment de I'armoire afin de rendre l'installation électrique d'une telle armoire
plus aisée et plus fiable au niveau sécurite.

Plus spécifiqguement, I'invention a pour objet une armoire electrique comportant :

un boitier électrique formant intérieurement un compartiment d'équipement
électrique ;

une porte de fermeture de ce compartiment ;

une charniére formée par un premier moyen de liaison et par un deuxieme moyen
de liaison, le premier moyen de liaison est fixé au boitier, le deuxieme moyen de liaison est

fixé a la porte, le premier moyen de liaison et le deuxieme moyen de liaison s’articulant
autour d'un axe de rotation de la charniere ;

au moins un jeu de composants électriques installés sur la porte et/ou a l'intérieur

du compartiment ; et

des fils électriques connectés aux composants electriques ;

- caractérisée en ce que :

les fils électriques sont présentés en des nappes de fils adjacents, ces nappes
definissant un plan perpendiculaire a lI'axe de la charniere, des fils de ces nappes
présentant des courbures, dans ce plan, dans deux sens ; et

les moyens de haison sont perces d'un orifice de passage au travers duquel sont

acheminés les fils électriques, l'orifice de passage étant forme longitudinalement par

12391131
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rapport a un axe d'insertion des fils électriques au travers de la charniére, 'axe d’insertion
etant un axe perpendiculaire a I'axe de rotation.

Conformément a linvention, il est également prévu un procédé de montage d'une
armoire electrique comportant un boitier électrique formant intérieurement un compartiment
d’equipement électrique ; une porte de fermeture de ce compartiment; une charniére
formee par un premier moyen de liaison et par un deuxiéme moyen de liaison, le premier
moyen de liaison est fixé au boitier, le deuxiéme moyen de liaison est fixé a la porte, le
premier moyen de liaison et le deuxieme moyen de liaison s’articulant autour d'un axe de
rotation de la charniére ; au moins un jeu de composants électriques installés sur la porte
et/ou a Tlinterieur du compartiment ; et des fils électriques connectés aux composants
electriques ;

caracterise en ce qu'il comporte les étapes suivantes : insérer les fils électriques au
travers de la charniere perpendiculairement a I'axe de rotation de cette charniére : et
regrouper les fils €lectriques en des nappes de fils adjacents, ces nappes définissant un
plan perpendiculaire a l'axe de la charniére, des fils de ces nappes présentant des
courbures, dans ce plan, dans deux sens.

L invention sera mieux comprise a la lecture de la description qui suit et a 'examen
des figures qui 'accompagnent, celles-ci ne sont présentées qu'a titre indicatif et nullement
limitatif de l'invention. Les figures montrent :

- figure 1: Une représentation schématique d'une armoire électrique, selon
I'invention;

- figure 2: Une coupe longitudinale d'une armoire électrique a un endroit
correspondant a une charniére, selon l'invention;

- figure 3: Une représentation schématique d'un moyen de liaison, selon l'invention:

- figure 4: Un agrandissement d'une charniére, selon l'invention.

La figure 1 illustre une armoire électrique 1, selon l'invention. Cette armoire 1 peut
etre une armoire du type armoire a relais, armoire a disjoncteur que I'on rencontre dans le
domaine de l'aéronautique et également dans le domaine des immeubles de bureau.

Cette armoire 1 est de forme globalement paraliélélipédique. Cette armoire 1
comporte un boitier 2, une porte de fermeture 3 et une charniére 4.

Le boitier 2 forme intérieurement un compartiment d'équipement électrique 11. Le
boitier 2 est délimité par une cloison arriere 6, une cloison supérieure 7, une cloison

Inferieure 8 et deux cloisons latérales 9, 10. La

1239113.1
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cloison arriere 6, la cloison supeérieure 7, la cloison inférieure 8 et les deux
cloisons latérales 9, 10 deélimitent le compartiment 11. Ce compartiment
renferme des composants électriques (non représentes), des fils électriques
tels que 5, etc. Le compartiment déquipement 11 débouche par une
ouverture 12.

La porte 3 est placée parallelement a la cloison arriere 6 tout en étant
installée sur des rebords des cloison inférieure 8, supérieure 7 et latérales 9,
10. La porte 3 peut étre positionnée entre une position de fermeture et une
position d’'ouverture par rapport au boitier 2. La position de fermeture de la
porte 3 est une position de la porte 3 par rapport au boitier 2 dans laguelle
une surface délimitée par l'ouverture 12 du compartiment est recouverte par
la porte 3. La position d'ouverture de la porte 3 est une position de la porte 3
par rapport au boitier 2 dans lagquelle la surface délimitée par l'ouverture 12
n'est pas recouverte par la porte 3. La figure 1 illustre une position de
fermeture de la porte. La porte 3 bascule entre la position de fermeture et la
position d'ouverture par l'intermédiaire de la charniere 4.

La charniere 4 comporte au moins un premier moyen de liaison 13 et
au moins un deuxieme moyen de liaison 14. Le premier moyen 13 est fixé au
boitier 2 et le deuxieme moyen 14 est fixé a la porte 3. Le premier moyen de
liaison et le deuxieme moyen de liaison sont reliés 'un avec l'autre par un
moyen d’articulation (non représente). Ce moyen d’articulation peut étre une
vis et un écrou. Ou bien ce moyen darticulation peut former une tige de
maintien traversant le premier moyen 13 et le deuxieme moyen 14 tout en
maintenant le premier moyen au deuxieme moyen par rapport a un axe 16
de rotation de la charniere 4 et réciproquement. Cette tige de maintien peut
s'étendre le long d'un axe se confondant avec l'axe 16 de rotation de la
charniere 4. Cet axe 16 de rotation est un axe autour duguel bascule la porte
3 par rapport au boitier 2.

L'armoire 1 comporte également des composants électriques et des
fils électriqgues 5. Les composants électriques sont installes a l'intérieur du
compartiment 11 le long d’au moins une des cloisons 6, 7, 8, 9 ou 10 du
boitier 2 et/ou le long de la porte 3 sur un c6té de la porte placé en regard du
compartiment 11. Les composants électriques peuvent également étre
iInstallés a l'extérieur du compartiment 11, sur le boitier et/ou sur la porte.
Plusieurs fils électriques tels que 5 regroupés peuvent former un cable
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électrigue ou faisceaux de fibres électriques. Ces fils sont connectés aux
composants électriques.

Selon linvention, les moyens de liaison sont perces d'un orifice de
passage 18, 19 au travers duquel sont acheminés les fils électriques. Le
premier moyen de liaison 13 et le deuxieme moyen de liaison 14 comportent
chacun un orifice de passage 18 et 19 respectivement. De tels moyens de
liaison permettent d’empécher les fils électriques 5 d’'étre pliés en force
contre la porte 3 et contre le boitier 2 lors du basculement de la porte contre
le boitier pour aboutir a la position de fermeture de la porte 3.

La figure 2 représente un premier moyen de liaison ou un deuxieme
moyen de liaison. Un tel moyen de liaison est formé par un bloc de matériau
de forme parallélépipedique. Dans un exemple préfére de linvention, le
premier moyen de liaison 13 et le deuxieme moyen de liaison 14 forment
chacun une piece identique l'une par rapport a l'autre. Un tel moyen de
liaison peut former une piece moulée par injection d'un matériau isolant, tel
du plastique. L'injection de matériau plastique présente I'avantage d’étre une
technique de relativement faible cout. Ou bien un moyen de liaison peut étre
formé par usinage d’'un materiau plastigue ou meétallise.

L'orifice de passage 18, 19 est formé au travers du bloc
longitudinalement par rapport a un axe 29 d'insertion des fils électriques au
travers de la charniere 4. Cet axe 29 d'insertion est un axe perpendiculaire a
'axe 16 de rotation. L'orifice 18, 19 délimite donc une paroi 22 formée par le
moyen de liaison. L'orifice 18, 19 permet de guider les fils électriques par
'intermédiaire de la paroi 22 parallelement a un plan formé par un support
sur lequel est fixé le moyen de liaison. Un support peut étre formé par la
porte 3 ou par une des cloisons 6, 7, 8, 9, 10 formant le boitier 2.

Un moyen de liaison 13, 14 comporte longitudinalement a I'axe 29
d'insertion et de part et d'autre d'un axe parallele a I'axe 16 de rotation, une
premiere terminaison 25 et une deuxieme terminaison 26. La premiere
terminaison 25 est prolongée par un premier bras 27 et par un deuxieme
bras 28, le premier bras et le deuxieme bras s'étendant relativement
perpendiculairement a laxe 16 de rotation de la charniere 4 et
longitudinalement a l'axe 29 d’insertion des fils électriques au travers du
moyen de liaison. Chacun des bras 27 et 28 s'étend également dans un plan
relativement perpendiculaire a I'axe de rotation 16. Un tel moyen de liaison
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est réalisé de telle maniere que lorifice de passage forme un conduit
rectiligne le long de I'axe d’insertion 29 prolongé par un espace delimité par
le premier bras et par le deuxieme bras. Le premier bras 27 et le deuxieme
bras 28 comportent une extrémité 30 et une extremité 31 respectivement.
Chaque extrémité est percée d'un meéat 32, 33 respectivement qui est
destiné a étre traverse par le moyen d’articulation. Ainsi le méat d’'un premier
bras se superpose a un autre meat du deuxieme bras longitudinalement a
'axe de rotation 16.

Le premier bras 27 et le deuxieme bras 28 comportent chacun une
face externe 34, 35 et une face interne 36, 37. Chacune des faces internes
36 et 37 délimite une partie de lorifice de passage 18, 19 tandis que
chacune des faces externes est placée a l'opposee des faces internes
correspondantes. Dans I'exemple figure 3, les faces internes sont placées
chacune dans un plan parallele a I'axe d’insertion 29 et les faces externes
sont placées chacune dans un plan legerement incliné par rapport a l'axe
d'insertion 29 tout en étant orienté vers I'axe d’insertion 29. De tels formes de
bras permet de diminuer le poids et de diminuer le cout de fabrication d’'une
charniere résultante.

L'extréemité 30 du premier bras 27 et I'extrémité 31 du deuxieme bras
28 comportent un premier décrochement 38 et un deuxieme déecrochement
39 respectivement, figure 3. Le premier decrochement 38 et le deuxieme
décrochement 39 sont formés sur la face externe 34 du premier bras 27 et
sur la face interne 37 du deuxieme bras 28 respectivement. Le premier
décrochement 38 et le deuxieme décrochement 39 peuvent aussi étre
formés sur la face interne 36 du premier bras 27 et sur la face externe 35 du
deuxieme bras 28 respectivement. Ou bien, le premier décrochement 38 et le
deuxieme décrochement 39 peuvent aussi étre formés sur la face interne 36
du premier bras 27 et sur la face interne 37 du deuxieme bras 28
respectivement. Ou bien enfin, le premier décrochement 38 et le deuxieme
décrochement 39 peuvent aussi étre formes sur la face externe 34 du
premier bras 27 et sur la face externe 35 du deuxieme bras 28
respectivement.

Afin de diminuer un cout de fabrication de telles armoires, le premier
décrochement 38 et le deuxieme décrochement 39 sont de préférence,
formés sur la face externe 34 du premier bras et sur la face interne 37 du
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deuxieme bras. Un seul moule peut ainsi étre realisé pour fabriquer le
premier moyen de liaison et le deuxieme moyen de liaison formant la
charniere selon I'invention.

Un premier moyen de liaison d’'une paire de moyens de liaison donnée
peut cooperer avec un deuxieme moyen de liaison de cette méme paire de
moyens de liaison en placant chaque premier decrochement tel que 27 en
correspondance les uns des autres et chague deuxieme décrochement tel
que 28 en correspondance les uns des autres également. Le deuxieme
moyen est placé par rapport au premier moyen symetriguement par rapport a
un axe parallele a 'axe de rotation 16 tout en étant retourné sur 180° autour
de I'axe d’insertion 29 des fils électriques. Ainsi le premier moyen de liaison
d'une paire de moyens de liaison donnée s'imbrique par complémentarité de
forme dans le deuxieme moyen de liaison de la méme paire et
reciproquement par accolement d'un premier décrochement et d'un
deuxieme décrochement du premier moyen 13 avec un autre premier
décrochement et un autre deuxieme decrochement du deuxieme moyen de
llaison 14.

L'accolement des premiers déecrochements correspondants et des
deuxiemes décrochement correspondants permet de maintenir relativement
rigide la charniere le long de I'axe de rotation de la charniere.

Une armoire 1 peut comporter plusieurs paires de moyens de liaison.
Dans un exemple figure 1, 'armoire 1 comporte six paires de moyens de
liaison. Chaque paire de moyens de liaison donnée est apte a accueillir un
nombre donné de fils électriques. Dans un exemple, chaque paire de
moyens de liaison peut accuelllir 66 fils électriques.

Chacun des fils électriques est formé en une anse dont le plan est
perpendiculaire a I'axe 16 de la charniere. Les fils électriques sont présentés
en des nappes de fils adjacents. Le plan de ces nappes est perpendiculaire a
'axe de la charniere, des fils de ces nappes présentant des courbures, dans
ce plan, dans deux sens.

Les composants électriques peuvent étre installés a l'intérieur de la
porte, face au compartiment 11. Ou bien, les composants électriques
peuvent étre installés a I'extérieur de la porte.

Le premier moyen 13 et le deuxieme moyen 14 peuvent étre fixés
respectivement au boitier 2 et a la porte 3 au moyen de vis telles que 20 et
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Dans I'exemple figure 1, le premier moyen 13 est fixé le long du boitier
2 a lI'extérieur du compartiment 11. Le deuxieme moyen 14 est fixé sur la
porte 3 a un endroit place en regard du compartiment 11 le long d'un cote de
cette méme porte. Plus particulierement, la porte comporte un premier coté
3' et un deuxieme cb6té 3", le premier coté 3' étant situé en regard du
compartiment 11 tandis que le deuxieme c6té 3" est situé a l'opposé du
compartiment. Le premier coté 3' de la porte 3 est destiné a étre placé en
regard du compartiment 11 lorsque la porte 3 est en position de fermeture
par rapport au bottier. Ainsi, le deuxieme moyen 14 est plus particulierement
destiné a étre placé sur le premier coté 3’ de la porte 3, en regard du
compartiment 11. Mais ce deuxieme moyen 14 pourrait étre placée sur le
deuxieme coOté 3.

En positionnant le premier moyen 13 et le deuxieme moyen 14 selon
'exemple figure 1, les fils électriqgues peuvent étre acheminés depuis
'intérieur du compartiment vers [l'extérieur du compartiment et
reciproguement. Le fil est acheminé depuis lintérieur de compartiment 11 en
direction de l'extérieur du compartiment 11 tout en étant accolé le long de la
porte 3 a lintérieur du compartiment 11 sur le premier c6té 3 et le long du
boitier 2 a I'extérieur du compartiment 11 de part et d’autre de I'axe 16 de
rotation de la charniere 4, figures 1 et 2. Ou bien, le fil est acheminé depuis
'intérieur de compartiment 11 en direction de l'extérieur du compartiment 11
tout en étant accolé le long du boitier 2 a lintérieur du compartiment 11 et le
long de la porte 3 a I'extérieur du compartiment 11, sur le deuxieme coté 3”
de part et d’'autre de I'axe 16 de rotation de la charniere 4.

Selon ce méme exemple figure 1, un connecteur électrique 17 est relié
a au moins l'un des moyens de liaison. Dans un exemple, chacun des
moyens de liaison 13 et 14 est relié a un connecteur tel que 17. Une telle
liaison du connecteur 17 a au moins I'un des moyens de liaison permet de
diminuer une longueur du fil électrique 5 nécessaire pour étre acheminé
depuis lintérieur du compartiment 11 en direction de I'extérieur du
compartiment 11. De plus, une telle liaison du connecteur 17 a 'un au moins
des moyens de liaison permet egalement d’empécher le fil électrique 5 d’étre
plie en force contre la porte 3 et contre le boitier 2 lors du basculement de la
porte contre le boitier pour aboutir a la position de fermeture de la porte 3.



10

15

20

25

30

35

CA 02587776 2007-05-04

WO 2006/054028 PCT/FR2005/050964

10

Le connecteur 17 comporte au moins un contact metallique tel que 23
destiné a étre relié a un fil électrique 5 en correspondance. Dans un exemple
figure 4, le connecteur 17 comporte 66 contacts metalliques tels que 23.
Chacun de ces contacts peut former un contact male ou un contact femelle.
Par lintermédiaire de ces mémes contacts, le connecteur 17 peut se
connecter a un connecteur électrigue complémentaire (non représente).
Dans un exemple, les contacts metalligues du connecteur forment des
bornes males en forme de broche, lesquels broches étant destinées a
s'insérer au travers de douilles (non représentées) du connecteur
complémentaire, lesquelles douilles formant des contacts femelles.

Le connecteur 17 peut étre fixé au premier moyen 13 de liaison par
complémentarité de forme. Plus précisément, le connecteur peut étre relié au
premier moyen 13 par encastrement. Le connecteur 17, le premier moyen de
liaison 13 et le deuxieme moyen de liaison 14 peuvent étre fixés au boitier 2
et/ou a la porte 3 par vissage au moyen de vis par exemple.

Les fils électrigues sont regroupés tout en contournant l'axe de
rotation 16. Les fils sont maintenus tendus et regroupés par rapport a I'axe
16 selon un axe perpendiculaire a 'axe 16. Pour ce faire, les fils électriques
d'une nappe sont maintenus regroupes par rapport a I'axe 16 au travers de la
charniere par un élement de maintien 40 élastique qui les enveloppe par
paquet. Cet élement de maintien 40 est étendu autour de paquets de fils
longitudinalement par rapport a I'axe 16 de rotation. L'élément de maintien 40
regroupe les fils non seulement autour de I'axe 16 mais maintien également
les fils relativement tendus selon un axe perpendiculaire a l'axe 16. Cet
elément de maintien 40 peut former un ruban souple, en matéeriau plastique
et élastique. Dans un exemple, un élement de maintien est place autour de
paquet de fils par paire de moyens de liaison.

Un moyen de rétention 24 de fils électriques peut étre interposé entre
le connecteur 17 et le premier moyen 13 de liaison. Ce moyen de rétention
24 joue un rOle de retention des fils électriques connectés chacun a un
contact metallique 23 du connecteur 17 en correspondance lors d'un
connexion électrique et d'une déconnexion électrique du connecteur 17
d'avec le connecteur complémentaire. Ce moyen de rétention 24 joue
également un role d'étanchéité vis-a-vis de l'air de la connexion électrique
entre le contact métallique 23 du connecteur 17 et une extrémité du fil
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électrique 5 destinée a étre reliée au contact meétallique 23 en
correspondance.

Dans un exemple, ce moyen de rétention 24 peut etre formeé par un
bloc en matériau plastique. Ce bloc 24 est percé d'une multitude de trous
(non représentés) régulierement reparti les uns par rapport aux autres.
Chacun de ces trous est formé le long d'un axe perpendiculaire a I'axe 16 de
rotation de la charniere 4 et longitudinalement a I'axe 29 d’'insertion. Les fils
électriques peuvent étre insérés au travers de chacun des trous
correspondant de ce bloc 24 de maniere a ce que ces fils soient maintenus
en place lors d'une connexion ou déconnexion électrique du connecteur
électrigue 17 avec le connecteur électrique complémentaire. Les fils sont
iInsérés au travers du bloc 24 de maniere a ce que, dans les trous
correspondant, les fils adherent par frottement au matériau formant le bloc.
De préférence, le bloc est formé par du caoutchouc. Le bloc 24 joue le rOle
de retention d'extrémités de fils électriques. Les fils peuvent alors étre
maintenus par soudure a un contact meétallique correspondant sans risque
d'étre arrachés de leur contact correspondant, particulierement lors d'une
déconnexion électrique du connecteur électrique 17 d'avec le connecteur
électrique complémentaire. Le bloc 24 en matériau plastique peut étre fixé
par vissage ou par collage au botitier ou a la porte. Ce méme bloc peut étre
interposé entre le moyen de liaison et le connecteur 17 tout en s'imbriquant
dans le moyen de liaison et dans le connecteur 17.

Dans une variante de linvention, le moyen de rétention peut étre
formeé par un dispositif de serre-cable (non représenté). Ce dispositif tend a
comprimer les fils électriqgues placés en sortie du moyen de liaison
perpendiculairement a I'axe 29 d'insertion des fils dans le moyen de liaison
contre le boitier ou contre la porte. Ce dispositif permet également de
maintenir en place des extremités de fils électriques, lesquels fils étant
destinés a étre connectés au connecteur électrique. Ce dispositif serre-cable
peut comporter au moins une plague rigide et au moins une vis. Une
premiere plague et une deuxieme plague peuvent étre placées de part et
d'autre des fils électriques parallelement a un plan formeé par la porte ou par
le boitier, la deuxieme plagque étant accolée a la porte ou au boitier. Cette
premiere plaque et cette deuxieme plagque sont formées d'un matéeriau
relativement déformable par des fils électriques de maniere a favoriser la
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retention des fils électriques entre la premiere plaque et la deuxieme plaque.
Dans un exemple, cette premiere plaque et cette deuxieme plague peuvent
étre realisées en caoutchouc. La premiere plague est amenée en direction
de la porte ou du boitier par vissage de la vis dans |la porte ou dans le boitier
au travers de la premiere plague et de la deuxieme plagque. Le vissage de la
vis dans la porte ou dans le boitier entraine un rapprochement de la premiere
plague en direction du boitier ou de la porte ce qui entraine une compression
des fils placés entre la premiere plaque et la deuxieme plagque. Une telle
compression est realisée de maniere a maintenir suffisamment en place des
fils électriqgues pour éviter que les fils ne soient arrachés des contacts
métalliques sur lesquels ils sont fixés au moment d'une déconnexion
électrigue du connecteur électrique d’'avec le connecteur complémentaire.

Les fils sont comprimés tout en déformant localement la premiere
plague et la deuxieme plague. Une telle déformation de la premiere plaque et
de la deuxieme plaque permet de maintenir en place les fils par rapport au
connecteur 17.

Le procédé de montage de I'armoire électriqgue 1 selon l'invention est
realisé de la maniere suivante. On fixe d’abord chacune des premiéeres
extrémités des fils électriqgue a un composant électrique correspondant d'un
premier jeu de composants situé dans le compartiment 11 sur la porte ou sur
le boitier. Puis, les fils sont insérés au travers de la charniere
perpendiculairement a I'axe de rotation. Et ensuite chacune des deuxiemes
extremités des fils est fixée un autre composant électrique correspondant
d'un deuxieme jeu de composants qui est situé sur le boitier ou sur la porte
respectivement, a I'extérieur du compartiment 11.

Dans une autre variante de l'invention, on fixe d’abord une premiere
extrémité du fils électrique au connecteur 17, figure 2. Puis, le fil est inséré
au travers de la charniere perpendiculairement a I'axe de rotation. Et ensuite
la deuxieme extrémité du fils est fixée a un composant électrique situé dans
le compartiment sur la porte.

Les fils peuvent étre regroupés par paquet au travers de la charniere
en enveloppant lesdits fils au moyen de I'élement de maintien 40.

Entre le connecteur 17 et la charniere 4 peut étre interposé un moyen
de retention 24 des fils électriques tel que précédemment deécrit au travers
duquel peuvent étre insérées des extremités de fils electriques.
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Dans un souci de gain de temps et de cout, il est possible de fournir le
connecteur électrique 17 déja pré-cablée. Les fils 5 connectés aux cosses du
connecteur électrique 17 présentent une surlongueur. Il suffit alors, pour les
connecter a la porte 3, d'en ajuster la longueur et de les sertir sur les
composants électriques, apres les avoir passe, au prealable, au travers des
orifices du deuxieme moyen de liaison (14).
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Les réalisations de l'invention au sujet desquelles un droit exclusif de

proprieté ou de privilege est revendigué sont definies comme il suit :

1. Armoire electrigue comportant :

un boitier électrique formant Interieurement un compartiment
d'equipement électrique ;

une porte de fermeture de ce compartiment ;

une charniere formée par un premier moyen de liaison et par un
deuxieme moyen de liaison, le premier moyen de liaison est fixe au boitier, le
deuxieme moyen de liaison est fixe a la porte, le premier moyen de liaison et le
deuxieme moyen de liaison s’articulant autour d'un axe de rotation de la
charniere ;

au moins un jeu de composants électriques installés sur la porte et/ou a
'intérieur du compartiment ; et

des fils électriques connectés aux composants électriques ;
- caractérisée en ce que :

les fils électriques sont présentés en des nappes de fils adjacents, ces
nappes définissant un plan perpendiculaire a I'axe de la charniere, des fils de
ces nappes présentant des courbures, dans ce plan, dans deux sens ; et

les moyens de liaison sont percés d'un orifice de passage au travers
duquel sont acheminés les fils électriques, l'orifice de passage etant forme
longitudinalement par rapport a un axe d'insertion des fils €lectriques au travers

de la charniere, I'axe d’'insertion étant un axe perpendiculaire a I'axe de rotation.

2. Armoire selon la revendication 1, caractérisée en ce que chacun des fils
électriques est formé en une anse ayant un plan perpendiculaire a 'axe de

rotation de la charniere.
3. Armoire selon 'une quelconque des revendications 1 et 2, caractérisée

en ce que les fils électriques d'une nappe sont maintenus au travers de la

charniere par un élément de maintien élastique qui les enveloppe.

1238635.1



CA 02587776 2009-06-30

15

4. Armoire selon l'une quelconque des revendications 1 a 3, caractérisée
en ce que le jeu de composants électriques est installé a l'intérieur de la porte,

face au compartiment.

5. Armoire selon l'une quelconque des revendications 1 a 3, caractérisée

en ce que le jeu de composants électriques est installé a I'extérieur de la porte.

6. Armoire selon l'une quelconque des revendications 1 a 5, caracterisée
en ce qu'elle comporte un connecteur fixé a un des premier et deuxieme

moyens de liaison.

/. Armoire selon I'une quelconque des revendications 1 a 5, caracterisée
en ce qu'elle comporte des connecteurs fixés a chacun des premier et

deuxieme moyens de haison.

8. Armoire selon la revendication 6, caracterisee en ce que :

chaque fil électrique comporte une premiere extremité et une deuxieme
extremité, la premiere extremité etant éloignee du connecteur tandis que |a
deuxieme extréemité est proche du connecteur ; et

un moyen de rétention de la deuxieme extremité du fil est interpose entre
le connecteur et le moyen de liaison fixé au connecteur, ce moyen de retention
maintenant fixement en place la deuxieme extrémité du fil en regard du
connecteur lors d'une connexion ou déconnexion électrique du connecteur

d'avec un connecteur complementaire.

0. Armoire selon la revendication 8, caractérisée en ce que le moyen de
retention forme un bloc en matériau élastique percé d'une multitude de trous
regulierement repartis les uns par rapport aux autres, chacun des trous étant
formé le long d'un axe perpendiculaire a I'axe de rotation de la charniére, et

chacun de ces trous étant destiné a étre traversé par un fil électrique.

12386351
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10. Armoire selon la revendication 8, caracterisée en ce que le moyen de
reétention forme un dispositif de serre-cable comprimant les fils
perpendiculairement a un axe d’insertion des fils dans le moyen de liaison

contre le boitier ou contre la porte.

11. Armoire selon 'une quelconque des revendications 1 a 10, caractérisee
en ce que le premier moyen de liaison et le deuxieme moyen de liaison forment

chacun une piece identigue |'un par rapport a I'autre.

12. Armoire selon 'une quelconque des revendications 1 a 11, caractérisee
en ce que le premier moyen de liaison et le deuxieme moyen de liaison forment

chacun une piéce issue d’'un moulage d’'un matériau isolant.

13. Procédé de montage d'une armoire électrique comportant un boitier
électrique formant intérieurement un compartiment d’equipement électrique ;
une porte de fermeture de ce compartiment; une charniere formée par un
premier moyen de liaison et par un deuxieme moyen de laison, le premier
moyen de liaison est fixé au boitier, le deuxiéme moyen de liaison est fixé a la
porte, le premier moyen de liaison et le deuxieme moyen de liaison s’articulant
autour d'un axe de rotation de la charniere ; au moins un jeu de composants
électriques installés sur la porte et/ou a l'intérieur du compartiment ; et des fils
électriques connectés aux composants électriques ;

- caractérisé en ce qu'il comporte les etapes suivantes :

insérer les fils électriques au travers de la charniere perpendiculairement

a I'axe de rotation de cette charniere : et
regrouper les fils électriques en des nappes de fils adjacents, ces nappes
définissant un plan perpendiculaire a lI'axe de la charniere, des fils de ces

nappes presentant des courbures, dans ce plan, dans deux sens.

14. Procédé de montage selon la revendication 13, caractérisé en ce qu’il

1238635.1
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comporte les étapes suivantes :

fixer une premiere extremité d'un des fils électriques a un connecteur
electrigue ; et

fixer une deuxiéme extrémité du fil électrique a un des composants

électriques.

15. Procédé selon I'une quelconque des revendications 13 et 14, caractérise
en ce que l'étape de regroupement des fils électriques en des nappes de fils
adjacents comporte I'etape suivante :

envelopper les fils adjacents au moyen d’'un élément de maintien pour
maintenir les fils adjacents tendus selon un axe perpendiculaire par rapport a

|'axe de rotation de la charniere.

16. Procédé selon I'une quelconque des revendications 13 a 15, caracterisé
en ce qu’il comporte |'étape suivante :
interposer entre un connecteur électrique et la charniere un moyen de

rétention de fils électriques.

17. Procédé selon la revendication 16, caractériseé en ce qu’il comporte
'étape suivante :
insérer des extrémités de fils électriques au travers du moyen de

rétention.

1238635.1
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