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Rollenherdofen zur warmebehandlung, insbesondere von
Kleinteilen aus Metall und Keramik, bestehend aus einem
wiarmeisolierten Geh&duse und aus im Geh&use ortsfest ge-
haltenen, drehbaren Rollen, die ein Rollenbett zur Forde-
rung der zu behandelnden Teile bilden, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Rollenbett (3) aus Rolltisch-Bauelemen-
ten (4) aufgebaut ist, die jeweils aus mehreren Rollen
(2) und aus zwei die Enden (2a) dieser Rollen (2) aufneh-
menden Lagerbalken (5) bestehen, daB im Gehduse (1) Aus-
nehmungen (6) zur Aufnahme der Lagerbalken vorgesehen
sind und daB die Rolltisch-Bauelemente (4) ein- und aus-
baubar in den Ausnehmungen (6) gehalten sind.

Rollenheriofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Ausnehmungen (6) als nutartige Schlitze in der
Warmeisolierung der Geh&useseitenwédnde (7) ausgebildet
sind, die mit Dffnungen (9) versehen sind, die nach auflen
durchgehen und in ihren Abmessungen auf die Abmessungen
der Lagerbalken (5) abgestimmt sind.

Rollenherdofen nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die Uffnungen (9) in den gegenﬁberliegenden Geh&use-
seitenwanden (7; 7') jeweils um ihre eigene, in der Trans-
portrichtung gemessene Breite gegeneinander versetzt an-

geordnet sind.

Rollenherdofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Ausnehmungen (6) Teil eines in das Gehduse (1)
einsetzbaren Zinbaurahmens (45) sind,
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Rollenherdofer nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB der Einbaurahmen (45) auf jeder Léngsseite mit zwei
parallel zueinander verlaufenden Lingsholmen (46) verse-
hern ist, die durch in Abstédnden vorgesehene Querstege
(47; 48) verbunden sind, wobei die Léngsholme Einschub-
0ffnungen fir die Rolltisch-Bauelemente (4') nach oben
und unten und mindestens ein Teil der Querstege (47; 48)
diese Einschubdffnungen seitlich begrenzen.

Rollenherdofen nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB jeweils zwei benachbarte Querstege (47; 48), die die
Einschub6ffnung begrenzen, in gréBerem Abstand zueinander
angeordnet sind, als es der Breite (C) der Rolltisch-Bau-
elemente (4') entspricht, und daB diesem Paar von Quer-
stegen (47; 48) auf der entgegengesetzten Seite des Ein-
baurahmens (45) jeweils zwei als Anschlige dienende Quer-
stege (47; 48) zugeordnet sind, die einen kleineren Ab-
stand (B) zueinander aufweisen, als es der Breite der
Rolltisch-Bauelemente (4') entspricht,

Rollenherdofen nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dah den Rolltisch-Bauelementen (4') auf der Seite der als
Anschlag dienenden Querstege (47; 48) ein zwischen diese
passender Ansatz zugeordnet ist, der mit einer von aufen
die Querstege (47; 48) lbergreifenden AbschluBhaube (63)

versehen ist,

Rollenherdofen nach einem der Anspriche 5 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, da® die Tragbalken (5') der Rolltisch-
Bauelemente (4') auf der Seite der Einschubéffnungen Teil
eines in die Einschubdffnungen passenden Getriebekastens
(50) mit Deckel (51) sind, an und in dem ein Antrieb fur
mindestens eine der Rollen (2') untergebracht ist,
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Rollenherdofen nach einem der Anspriche 4 bis 8, dadurch
gckennzeichnet, dall die Léngsholme (46) und/oder die
Querstege (47; 48) als Hohlprofile ausgebildet sind, die
von einem Kihlmittel, insbesondere von Kuhlluft durch-
stromt werden.,

Rollenherdofen nach einem der Anspriuche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB jedem Lagerbalken (5) mindestens ein
zur Rollenmitte hin versetztes Isolierpaflstiick (12) zu-
geordnet ist.

Rollenherdofen nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
daf die IsolierpaBstiicke (12) jeweils zwischen dem zu-
geordneten Lagerbalken (5) und einem Stitzbalken (10)
angeordnet sird, der Uffaungen (11) fiur die Rollen (2)
aufweist, deren Durchmesser etwas grofer als der Rollen-

durchmesser ist.

Rollenherdofen nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet,
daB der Lagerbalken (5) und der Stiitzbalken (10) jeder
Rollenseite jeweils iUiber Befestigungsanker (15) unter=
einander verbunden sind.,

Rollenherdofen nach einem der Anspriche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, daf die Rollen (2) hohl ausgebildet sind
und jeweils lLagerzapfen (13) stirnseitig in sie herein-
gefiuhrt sind, die am Lagerbalken (5) gehalten sind.

Rollenherdofen nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet,
daB mindestens einer der Lagerzapfen (13; 13') angetrie-

ben ist.
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15. Rollenherdofen nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,
daB der angetriebene Lagerzapfen (13) mit allen anderen
Lagerzapfen (13) eines Lagerbalkens (5) in Antriebsver-
bindung steht.

16. Rollenherdofen nach einem der Anspriche 1 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, daB unter- und oberhalb des Rollenbettes
(3) Gasumwalzeinrichtungen angeordnet sind.

17. Rollenherdofen nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet,
daB die Gasumwélzeinrichtung ein Disenrohr (17) aufweist
und daB in Transportrichtung (21) vor und hinter dem
Dusenrohr (17) Querschotten (19; 20) auf der gleichen
Seite des Rollenbettes (3) angeordnet sind, auf der auch
das Dusenrohr (17) liegt.

Urrza F St Zu'o&a:/c\jca
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Rollenherdofen zur Wérmebehandlung, insbesondere von
Kleinteilen aus Metall und Keramik

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft einen Rollenherdofen zur Warmebehand-
lung, insbesondere von Kleinteilen aus Metall und Keramik,
bestehend aus einem wdrmeisolierten Gehiduse und aus im Ge-
héuse ortsfest gehaltenen drehbaren Rollen, die ein Rullen-
bett zur Fdérderung der zu behandelten Teile bilden.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Ein Rollenherdofen dieser Gattung ist aus der DE-P 28 40 282
bekannt. Bei der bekannten Bauart sind in die feuerfeste
Ausmauerung der Seitenwénde des Rollenherdofens Feuarfest-
steine mit eingemauert, die mit Offnungen zur Aufnahme der
Rollen versehen sind. In den gegeniberliegenden Seitenwédnden
sind die Feuerfeststeine dabei so angeordnet, daf einander
zugeordnete Offnungen miteinander fluchten, Die Rollen kon-
nen dann durch die Of fnungen von auBen-eingeschoben und in
gleicher Weise wieder entnommen werden, wenn eine Reparatur
notwendig ist,

Um dort einen Gas~ und Warmeverlust durch die Offnungen in

den Feuerfeststeinen nach auBen zu verhindern, deren Durch-
messer ausreichend groBer sein muB als der Durchmesser der

Rollen, werden in den Feuerfeststeinen jeweils Hohlraume

vorgesehen, in die isclierendes und feuerfestes Material,
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wie beispielsweise Kaolinwolle eingedrickt wird, daB sich
dann eng an den Rollendurchmesser anlegen kann.

Ein grundsétzlicher Nachteil solcher Rollenherdbauarten be-
steht darin, daB aus Festigkeitsgrinden sowohl der Durchmes-
ser der Rollen selbst nicht einen bestimmten Wert unter-
schreiten kann, als auch der Abstand der Rollen nicht belie-
big klein wéhlbar ist. Da die Rollen stets nach auBen gezo-
gen werden, stellen die Uffnungen zur Lagerung der Rollen
stets Schwéchungen des tragenden Querschnittes der Seiten-
wande dar, die ein bestimmtes MaB nicht Uberschreiten diirfen.
Auch ein bestimmter Abstand der Rollen zueinander muB daher
wegen des zwischen den Lagerdffnungen fur die Rollen notwen-
digen verbleibenden tragenden Stegteiles vorhanden sein. Der
notwendige Abstand der Rollen zueinander und ihr Durchmesser
bestimmt die GroRe der zu behandelnden Teile, wenn nicht ge-
sonderte Tragplatten vorgesehen werden sollen, die Uber die
Rollen laufen und die zu behandelnden Teile aufnehmen. Nach-
teilig ist in diwesem Fall, daB auch die Masse der Tragplat-
ten beim Durchlaufen des Rollenherdofens stets mit aufge-
heizt werden muB, was einen unndtigen Wérmeverlust verur-
sacht,

Bei anderen Typen von Industrie6fen, beispielsweise bei so-
genannten Tunneldfen (N:-P 35 10 801), bei denen die zu be-
handelnden Teile auf Transportelementen durch den Ofen ge-
schoben werden, tritt zwar das bei Rollenherddéfen vorhandene
Platzproblem nicht auf, weil zum Auswechseln der Rollen neben
dem Ofen kein Platz zur Verfiigung gestellt werden muB. Nach-
teilig bleibt aber, daf die dort anstelle von Brennwagen
vorgesehenen Transportelemente in der Art von Rosten beim
Durchfahren des Tunnelofens ebenfalls mit aufgeheizt werden
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missen. Daren &ndert auch die dort vorgesehene Anordnung
drehbarer Rollen in saitlichen Abstandshaltern nichts. Die
dort vorgesehenen Merkmale konnen auch fiir Rollenherdéfen,
bei denen d’e Rollen ortsfest angeordnet sind, nicht einge-
setzt werden, weil wegen der ausschlieBlich im Inneren des
Ofens vorgesehenen FFuhrung fur die rostartigen Transport-
elemente ein Auswechseln von ortsfesten Rollen nicht méglich

wire.

Ziel der Erfindung

Das ziel der Erfindung besteht darin, einen Rollenherdofen
zur Warmebehandlung, insbesondere von Kleinteilen aus Metall
und Keramik so auszubilden, daB dieser bei einer guten Warme-
bilanz fir unterschiedliche Arten der Wérmebehandlung ein-
setzbar ist, wobei gleichzeitig die Ausfallzeiten durch Sen-
kung der Wartungs- und Reparaturarbeiten verringert werden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindunq liegt die Aufgabe zugrunde, einen Rollenherd-
ofen zur warmebehandlung, insbesondere von Kleinteilen aus
Metall und Keramik, bestehend aus einem wérmeisolierten Ge-
hduse und aus im Gehduse ortsfest gehaltenen, drehbaren Rol-
len, die ein Rollenbett zur Forderung der zu behandelnden
Teile bilden, zu schaffen, bei dem bei kleinst mdglichen
Rollendurchmesser auch der gegenseitige Abstand der Rollen
sehr klein gew#hlt werden kann, ohne daB Festigkeitsprobleme
bei der Herstellung der Ofenwédnde oder Schwierigkeiten beim

Auswechseln von Rollen auftreten konnen.,

Erfindungsgemal wird die Aufgabe dadurch gelést, dal das
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Rollenbett aus Rolltisch-Bauelementen aufgebaut ist, die je-
weils aus mehreren Rollen und aus zwei die Enden dieser Rol-
len aufnehmenden Lagerbalken bestehen, daf im Gechéuse Aus-
nehmungen zur Aufnahme der Lagerbalken vorgesehen sind und
daB die Rolltisch-Bauelemente ein- und ausbaubar in den Aus-
nehmungen gehalten sind, Durch diese Ausqestaltung wird der
Vorteil erreicht, daB die Tragfahigkeit der Ofenseitenwénde
unabhéngig wird von der Lagerung der Rollen, weil diese in
gesonderten Tragbalken aufgenommen werden kénnen, dio mit

den Rollen zusammen modulartige Bausteine zur Herstellung
eines Rollenbettes bilden, das in den Rollenherdofen einsetz-
bar ist. Die Tragbalken fiir die Rollen kénnen dabei im Gegen-
satz zu den bisher fiir die Ausmauerung der Seitenwédnde ver-
wendeten Materialien aus einem Material wesentlich hdherer
Festigkeit hergestellt werden, so daB sie trotz der eng an-
einander angecrdneten Rollen auch noch genigend Tragfahig-
keit zur Aufnahme der Abstiitzkrédfte der Seitenwédnde aufwei-
sen konnen.

Es ist mbglich; daB die Ausnehmungen als nutartige Schlitze
in der Wirmeisolierung der Geh&duseseitenwénde ausgebildet
sind, die mit Offnungen versehen sind, die nach auBen durch-
gehen und in ihren Abmessungen auf die Abmessungen der Lager-
balken abgestimmt sind.

Dabei kénnen die Of fnungen in den gegeniberliegenden Geh&use-
seitenwénden jeweils um ihre eigene, in der Transportrich-
tung gemessene Breite gegeneinander versetzt angeordnet sein.
Hierbei braucht die Tragfahigkeit der Seitenwédnde nicht auf
die Festigkeit der Tragbalken angewiesen zu sein. Die zum
seitlichen Herausziehen der Rollentischbauelemente vorgese-

henen Uffnungen sind némlich im Gegensatz zu den bekannten
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Uffnungen fir einzelne Rollen jeweils wesentlich gréBer, so
daB auch zwischen den Uffnungan gréBere und tragfihigere
Stege verbleiben.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Ausnehmungen T2il
eines: in das Gehduse einsetzbaren CEinbaurahmens sind, in den
schubladenartig von der einen und der anderen Seite her die
Rolltisch-Bauelemente eingeschoben werden kénnen. Der Einbau-
rahmen Kann mit den Rolltisch-Elementen als eine vorfertig-
bare Baueinheit ausgebildet sein, die in ein Ofengehéuse
eingebaut wird,

ZweckmaBigerweise ist dabei der Einbaurahmen auf jeder Ldngs-
seite mit zwei parallel zueinander verlaufenden Langsholmen
versehen, die durch in Absténden vorgesehens Querstege ver-
bunden sind, wobei die L&éngsholme Einschubéffnungen fiir die
Rolltisch-Bauelemente nach oben und unten und mindestens cin
Teil der Querstege diese Einschubéffnungen seitlich begren-

Zen.

Dabei konnen jeweils zwei benachbarte Querstege, die die
Einschubdffnungen begrenzen, in grodRerem Abstand zueinander
angeordnet sein, als es der Breite der Rolltisch-Bauelemente
entspricht, und daB diesem Paar von Querstegen auf der ent-
gegengesetzten Seite des Einbaurahmens jeweils zwei als An-
schldge dienende Querstege zugeordnet sind, die einen kiei-
neren Abstand zueinander aufweisen, als es der Breite der
Rolltisch-Bauelemente entspricht,

Vorteilhaft ist es, wenn den Rolltisch-Bauelementen auf fJer
Seite der als Anschlag dienenden Querstege ein zwischen (ie~

se passender Ansatz zugeordnet ist, der mit einer von aufen
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zugeordnet istc, die Querstege lUbergreifenden AbschluBhaube

" versehen ist,

Hierbei konnen die Tragbalken cder Rolltisch-Bauclemente auf
der Seite der Einschub6ffnungen Teil eines in die Einschub-
¢ffnungen passenden Getriebekastens mit Deckel secin, an und
in dem ein Antrieb fur mindestens eine der Rollen unterge-
bracht ist., Damit wird gleichzeitig erreicht, den Antrieb
fir eine oder auch fur alle Rollen eines Bauelementes an dem

Lagerbalken einer Seite zu integrieren.

Weiterhin konnen die Langsholme und/oder die Querstege als
Hohlprofile ausgebildet sein, die ‘von einem Kihlmittel, ins-
besondere Kihlluft durchstromt werden. Damit wird‘in beson-
ders einfacher und wirkungsvoller Weisc eine Kihlung des
Einbaurahmens und der in diesem gehaltenen Antriebsclemente

erreicht.

Um das Problem der Dichtheit und der Warmeisolierung auch im
Bereich der Rolltisch-Bauelemente in den Griff zu bekommen,
ist es zweckméfig, dah jedem Lagerbalken mindestens ein zur
Rollenmitte hin versetztes IsolierpaBstick zugeordnet ist.
Dabei sind die IsoliernaBsticke vorzugswcise jeweils zwi-
schen dem zugeordneten Lagerbalken und einem Stitzbalken an-
geordnet, der Uffnungen fir die Rollen aufweist, deren Durch-
messer etwas groBer als der Rollendurchmesser ist. Durch die
Anordnung eines mehr zur Mitte der Rolle liegenden zusétz-
lichen Stitzbalkens kann auch die Tragfshigkeit der Rollen
erhdéht werden. Die Verbindung der Lagerbalken und der Stitz-
balken jeder Rollenseite jeweils iiber Befestigungsanker ecr-
geben einen stabilen Aufbau fir diesc Rolltisch-Bauelemente.
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vorteilhaft ist es, die Rollen hohl auszubilden und jeweils
Lagerzapfen stirnseitig in sie hineinzufiihren, die am Lager-
balken gehalten sind. Oadurch wird eine relativ leichte Bau-
art fir die Rolltisch-Bauelemente ermoglicht. Hierbei kann
mindestens einer der l.agerzapfen angetrieben sein. Zweck-
maBigerweise steht dann der angetriebene Lagerzapfen mit
allen anderen Lagorzapfen eines Lagerbalkens in Antriebsver- -
bindung.

Hierbei wird auch bei der nicht mit einem cinbaurahmen ver-
sehenen Austhrung die Moglichkeit erdffnet, daB jeweils nur
die einem Rolltisch-Bauelement zugeordneten Rollen gemeinsam
angetrieben werden, was zum Beispiel auch durch die Zuord-
nung einer gesonderten Antriebseinheit méglich ist, die, wie
bei der Bauart mit Einbaurahmen im Bereich auBerhalb der
Ofenwdnde an die Stirnseite des Rolltisch-Bauelementes an-
setzbar ist. Diese Ausgestaltung erdffnet dann auch die MOg-
lichkeit, die Rollengeschwindigkeit zum Beispiel bei den
Rolltisch-Bauelementen zu erhdhen, die niher am Ausgang des
Rollenherdofens liegen, so daf die Teile schnell ausgetragen
werden, Natirlich ist es auch moglich, alle Rollen gemeinsam
durch einen bekannten Kettenantrieb anzutreiben. Die erfin-
dungsgeméBe Ausgestaltung ermdglicht dariber hinaus aber den
eben erwdhnten individuellen ‘Antrieb.

purch die Erfindung wird es auch moglich, den Abstand der
einzelnen Rollen, die kleinen Durchmesser‘haben konnen, zu-~
einander sehr klein zu wéhlen. Dies bringt gewisse Schwierig-
keiten bei der Erzecugung und Aufrechterhaltung einer gleich-
maBigen Ofenatmosphédre mit sich, da der fir den Durchgang

der heifen Gase cus dem Raum unternalb des Rollentettes in
den Raum oberhalb desselben stark gedrosselt ist. [s ist
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daher zweckmé&Big, daB unter- und oberhalb des Rollenbettes
Gasumwélzeinrichtungen angeordnet sind, Eine bevorzugte Aus~
fiuhrungsform besteht darin, daB die Gasumwédlzeinrichtung ein
Disenrohr aufweist und daB in Transportrichtung vor und hin-
ter dem Disenrohr Querschotten auf der gleichen Seite des
Rollenbettos angeordnet sind, auf der auch dJdas Dusecarohr
liegt. Hierdurch wird eine Zwangsumwélzung der Ofenatmosphére
erreicht, wobei der Rollengang selbst einen gewissen Sieb-
effekt zur Vergleichmé&Bigung der Durchstromung ausiibt,

Aus fihrungsbeispiele

Die Erfindung wird anhand von Ausfihrungsbeispielen naher
erlédutert. In der zugehdrigen Zeichnung zeigen:

Fig. 1: einen schematischer Léngsschnitt durch einen Kollen-

herdofen;

Fig. 2: den Schnitt durch den Rollenherdofen der Fig. 1
langs der Linie II-II;

Fig. 3: den Schnitt durch den Rollenherdofen der Fig. 1
und 2 léangs der Linie III-III in Fig. 2;

Fig. 4: die vergréBerte Darstellung eines der aus Fig. 2 er-
sichtlichen Rollentisch-Bauelemente in Draufsicht;

Fig. 5; den Teilschnitt durch das Rollentisch-Bauelement der
Fig. 4 léngs der Linie V-V;

Fig. 6: die Stirnansicht des Rollentisch-Bauelementes der
Fig. 4 in Richtung des Pfeiles VI der Fig. 4;

Fig. 7: eine vergroBerte Detailschnittdarstellung durch das
rechte Lagerende eines Rollentisch-Bauelementes ge-
mal Fig. 4 und 5 im eingebauten Zustand;
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den Schnitt durch die Lagerung der Fig. 7 léngs der
Linie VIII;

: den Schnitt durch die Lagerung der Fig. 7 léngs der

Linie VIIIa;

einen schematischen vergroBerten Langsschnitt durch
den Innenraum eines Rollenherdofens &hnlich Fig. 1,
mit einer zusé&tzlich angeordneten Luftumwélzung;

: einen Léngsschnitt durch einen Rollenherdofen in

einam weiteren Ausfihrungsbeispiel;

den Schnitt durch den Rollenherdofen der Fig. 10
léangs der Linie XII-XII;

: den Schnitt durch den Rollenherdufen der Fig. 10

und 11 l&ngs der Linie XIII-XIII in Fig. 11;

¢ eine Draufsicht auf einen Einbaurahmen aus petall,

in dem die Rollentisch-Bauelemente schubladenartig
eingeschoben sind;

: den Schnitt durch den Einbaurahmen der Fig. 13 léngs

der Linie XV-XV in der Ei.bauliage in einem Ofenge-

hause;

: die Ansicht des Einbaurahmens der Fig. 13 in Rich-

tung des Pfeiles XVI;

die vergréBerte'Teildarstellung eines der AbhschluB-
elemente eines Rollentisch-Bauelementes, das in den

Einschubrahmen der Fig. 13 eingeschoben ist;

: den schematischen Schnitt léngs der Linie XVIIE-XVIII

der Fig. 16 durch das Abschlufelement der Fig. 16.
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In den Fig. 1 bis 3 ist ein Rollenherdofen dargestellt, der
ein Gehduse 1 aus feuerfesten und wérmeisolierenden Materia-
lien aufweist, das aus einem Geh&duseoverteil la und einem
Gehduseunterteil 1b besteht. Wie in Fig. 3 dargestellt, ist
das Gehduseunterteil 1b schmaler ausgebildet als das Gehé&use-
oberteil la, so daB das Gehéuseunterteil 1b, in Transport-
richtung 21 der Teile durch das Gehéuse 1 gesehen, seitlich
vom Gehduseoberteil l1a mit dessen Seitenfléchen 7a nach

auBen Gberragt wird, Auf die Vorteile dieser Ausbildung wird

noch eingegangen werden.

In dem Gehduse 1 ist ein durch Heizeinrichtungen 23 beheiz-
ter Innenraum 24 gebildet, in dem ein Rollenbett 3 ir Fih-
rung der nicht gezeigten, zu behandelnden Teile,vorgesehen
ist. Dieser Innenraum 24 bildet den eigentlichen Behandlungs-

raum der Teile.

wie den Fig. 1 und 2 zu entnehmen ist, ist das Rollenbett 3
aus mehreren, im Ausfilhrungsbeispiel aus fiinf Rolltisch-Bau-
elementen 4 aufgebaut, die hintereinander, angrenzend und

in einer gemeinsamen Ebene angeordnet sind. Die Rolltisch-
Bauelemente 4 werden dabei seitlich (s. Fig. 3) in Ausneh-
mungen 6 der Gehéusescitenwdnde 7; 7' gehalten und sind da-
durch ortsfest im Geh&duse 1 angeordnet.

Jedes der Rolltisch-Bauelemente 4 besteht, wie die Fig. 4
und 5 im einzelnen zeigen, aus mehreren Rollen 2, die rohr-
formig ausgebildet und mit ihren beiden cnden 2a jeweils an
Lagerbalken 5 drehbar gelagert sind, Dieses kann bei der ge-
zeigten Ausfiihrungsform dadurch geschehen, daf Lagerzapfen
13 stirnseitig in die offenen Enden 2a der Rollen 2 herein-
geschoben werden, die drehbar in Buchsen 27 innerhalb der
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Lagerbalken 5 gehalten sind. Die Lagerbalken 5 sind ihrer-
seits mit Stltzbalken 10 liber Befestigungsanker 15 fest ver-
bunden, die weiter zur Rollenmitte hin jedem der Lagerbalken
5 zugeordnet sind. Diese Stiitzbalken 10 dienen gleichzeitig
alJ Warmeschild gegeniliber dem Innenraum 24 des Rollenherd-
ofens und als verschleiBfeste Anlaufkante fiur das zu behan-
delnde Material. Da sie aus hoch feuerfestem Material herge-
ctellt sein miussen, ist es zweckm&Big, wenn sie in ihrer L&n-
ge nicht der Lange der Lagerbalken 5 entsprechen, sondern
wenn jeweils zwei Stiitzbalken 10 eirem Lagerbalken 5 zuge-
ordnet sind. Eine kiirzere Bauldnge 1&Bt sich mit hoch feuer-
festen Materialien, beispielsweise $iC, leichter verwirkli-
chen. Aus einem solchen Material lassen sich auch noch sehr
schmale Stege, wie Stege 10a, zwischen den Of fnungen fur die
Rollen 2 bilden.

Jeder der Stiitzbalken 10 und jeder der Lagerbalken 5 weist
so viele Uffnungen auf, wie Rollen 2 einem Rolltisch-Bau-
element 4 zugeordnet sind. Die Uffnungen 11 im Stitzbalken
10 weisen einen etwas groBeren Durchmesser als die Rollen 2
auf. Zwischen den Stiitzbalken 10 und den Lagerbalken 5 sind
IsolierpaBsticke 12 eingesetzt, die die Aufgabe haben, eine
gute Warmeisolierung vom Innenraum 24 her nach auBen vorzu-
nehmen. Diese IsolierpaBstiicke 12 werden aus zwei Halbscha-
len 12a; 12b hergestellt, weil sich aus dem fir die Wirme-
isolierung verwsndeten Material schmale Stege, wie die Stege
10a, aus Festigkeitsgrinden nicht herstellen lassen.

Beim Ausfihrungsbeispiel entsprechend den Fig. 4 und 5 ist
einem der beiden Lagerbalken 5 einc gemeinsame Antriebsein-
heit 25 zugeordnet, Uber die jeder der Lagerzapfen 13’ ange-
trieben wird, und zwar dadurch, daB® entsprechende Getriebe-
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rader 28 jeweils zur Orehbewegung jedes einzelnen Lagerzap-
fens 13' vorgesehen sind. Alle Getrieberédder 28 stehen unter-
einander in Drehverbindung, und zwar so, daB alle Lagerzap-
fen 13' den gleichen Drehsinn erhalten. Die Getrieber&dder 28
werden von einem gemeinsamen Antriebszapfen 26 aus angetrie-
ben, der von einem Antriebsmotor 29 (Fig. 2; 3) antreibbar
ist, der dem Rolltisch-Bauelement 4 zugeordnet ist. Wie

Fig. 2 zeigt, sind daher bei dem Rollenherdofen entsprechend
den Fig. 1 bis 3, bei dem fiinf Rolltisch-Bauelemente 4 vor-
gesshen sind, auch funf Antriebsmotoren 29 vorgesehen, die
alle auBerhalb des Gehduses 1 liegen und vom beheizten Innen-
raum 24 durch die als Warmeschilder diencnden Stitzbalken 10
und durch die IsolierpaBstiicke 12 sowie die Lagerbalken 5

getrennt sind.

Bei der Bauart nach den Fig. 1 bis 3 ist fir jedes der Roll-
tisch-Bauelemente eine Uffnung 9 in den Gehéuseseitenwénden
7: 7' vorgesehen, durch die jedes der Rolltisch-Bauelemente
4 quer zur Transportrichtung 21 nach aulen gezogen, gewartet
und gegebenenfalls ersetzt werden kann. Zu diesem 2Zwcck sind
die Uffnungen 9 in ihrer Breite und HOhe den Abmessungen der
Lagerbalken 5 angepaft und es sind jeweils VerschluBdeckel
30 vorgesehen, welche auch dazu dienen; die Antriebsmotoren
29, die Antriebseinheiten 25 und die Lagerbalken 5 in ihrer
richtigen Lage zu halten. Zwischen den Uffinungen 9 verblei-
ben daher jeweils breite Wandteile 31, die die ndtige Stabi-
litat des Ofenaufbaues nach innen gewéhrleisten kénnen. Es
ist auBerdem moéglich, eine &uBere Tragkonstruktion 39 vorzu-
schen, mit dem eine Abstitzung des Gehéduseoberteiles la auf
dem Gehaduseunterteil 1b mdglich ist, Zuganker 32, die vom
Geh&useoberteil 1a aus nach unten verlaufen, konnen dazu
verwendet werden, die Isolierung 16 von den Lagerbalken 5
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und Stitzbalken 10 abzuheben, wenn ein Ausbau der entspre-
chenden Rolltisch-Bauelemente 4 nach der Seite hin gewiinscht

wird,

Durch die erfindungsgemédBe Ausgestaltung entsteht ecin Rollen-
herdofen mit einem durchgehenden Rollenbett 3, bei dem aber
die Lagerung und Anordnung der Rollen 2 unabhingig von der
Ausbildung der Seitenwénde des Gehduses 1 wird., Die Lagerung
- der Rollen 2 wird in getrennien Bauteilen vorgenommen und es
kann Fig. 6 entnommen werden, daB es auf diese Weise modglich
ist, die Rollen 2 mit geringem Abstand zueinander anzuordnen
und drehbar zu lagern. Dies ist moglich, weil auf die &uBere
Stitz~ und Isolierungskonstruktion des Geh&duses 1 bei der
gewdhlten Ausfihrungsform keine Ricksicht genommen zu werden
brauchr.

Durch die Anordnung der Stutzbalken 10 in Abstand zu den La~-
gerbalken 5 und durch die MaBnahme, daB die Stitzbalken 10
fluchtend mit der Innenwandbegrenzung des der Behandlung die-
nenden Innenraumes 24 verlaufen, kann auch die Durchbiegungs-
moglichkeit fir die Rollen 2 so gering als méglich gehalten
werden. Es konnen daher auch kleine Rollendurchmesser ver-
wirklicht werden. Dies fihrt zusammen mit dem kleinen Abstand
der Rollen 2 untereinander dazu, daB das neue Rollenbett 3
auch zur Forderung von zu behandelnden Kleinteilen sehr gut
geeignet ist. Dabei wird der Abstand zwischen den Rollen 2

stets wesaentlich kleiner gewdhlt als der Rollendurchmesser,

Wie die Lagerung der Rollen 2 im einzelnen vorgenommen wer-
den kann, ergibt sich aus den Fig. 7; 8; Ba. Es ist erkenn-
bar, daB die lagerzapfen 13 in die Stirnseiten der hohlen

Rollen 2 eingreifen und in drehfester Verbindung 34 mit den
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Rollen 2 sind. Zu erkennen ist, daB die Stiitzbalken 10, dio

als Warmeschild dienen, und die IsolierpaBstiicke 12 zusammen
mit einem Teil der Befestigungsanker 15, die aus Keramik be-
stehen konnen, in dem Bereich der Isolierung 33 des Gehduse-
unterteiles 1 b - und des nicht gezeigten Geh&iuseoberteiles

la - verlaufen, daB jedoch die Lagerbalken 5 im Bercich der

duBeren Tragkonstruktion 39 der Gehéusc citenwand 7 verlau-

fen, die nach unten frei ist. Der Bereich, in dem die Lager-
balken 5 angecordnet sind, kann daher wesentlich kithler blei-
ben oder kithler gehalten werden als der lbrige Lagerbereich

fir die Rollen 2. Hierbei ist es mbglich, in diesem Bereich

zusétzlich Kihlelemente 22 anzuordnen (s. Fig. 3).

Da bei der Erfiindung der Abstand der Rollen 2 gegeneinander
nur sehr klein ist und, wie ausgefilhrt, wesentlich kleiper
ist als der Rollendurchmesser, konnen Schwierigkeiten in-
nerhalb des Innenraumes 24 hinsichtlich der Bildung einer
gleichméBigen Ofenatmosphdre auftreten. Der unter dem Rollen-
bett 3 befindliche Teilraum 24b des Innenraumes 24 namlich
wird durch dieses von dem dariiber befindlichen Teilraum ge-~
trennt und die Austauschméglichkeiten der Atmosphédre inner-
halb des Lnnenraumes 24 sind durch die engen Absténde zwi-

schen den Rollen 2 beschrinkt.

GeméB Fig. 9 wird daher in den Teilraum 24b unterhalb des
Rollenbettes 3 ein Disenrohr 17 zur Gaszufihrung eingesetzt,
dem in der Transportrichtung 21 im Teilraum 24b Querschot-
ten 19; 20 vor- und nachgeschaltet sind, durch die ein ab~
geteilter Raum 37 unterhalb des Rollenbettes 3 entsteht, in
dem, wenn Gas durch das Disenrohr 17 zugefiuhrt wird, ein
Unter- und ein Uberdruckteilraum entsteht, de. dafir sorgt,
daB® eine Umwdlzung im Sinne der Pfeile 38 in dem Teilbereich



- 19 - RI586G

des Raumes 37 entsteht. Diese MaBnahme dient bei der erfin-
dungsgeméfien Ausgestaltung zur VergleichmaRigung der Ofen-
atmosphére, so daB Kleinteile 18 beim Durchlaufen des Innen-
raumes 24 bei der Behandlung méglichst gleichmiRigen Bedin-
gungen ausgesctzt sind, Das Rollenbett 3 wirkt bei dieser
Ausgestaltung als eine Art Sieb, durch das das vom Raum 37
nach oben geférderte Gas gleichmdBig in den Teilraum ober-
halb des Rollenbettes 3 gelangt.,

In den Fig. 10 bis 12 ist ein etwas abgewandeltes Ausfih-
rungsbeispiel gezeigt, bei dem sieben hintereinander liegen-
de Rolltisch-Bauelemente 4 vorgesshen sind, die im Prinzip
so aufgebaut sind, wie die anhand der Fig. 4; 5; 6 erlauter-
ten Rolltisch-Bauelemente 4. Unterschiedlich ist hier jedoch,
daB nicht, wie in den Fig. 1 bis 3, ein Rollenherdofen mit
Schnellaustrag gezeigt ist, der aus einzelnen Rolltisch-Bau-
elementen 4 mit eigenen Antriebseinheiten 25 aufgebaut ist
und der insbesondere zum Hirten, Verformen und dergleichen
dienen kann, sondern daR in den Fig. 10 bis 12 ein Rollen-
herdofen mit einer Kihlstrecke zum Glihen und Sintern ge-
zeigt ist, bei dem alle Rolltisch-Bauelemente mit einem kon-
tinuicerlichen Einzelantrieb der Rollen 2 ausgeriistet sind.

Gleiche Teile wie in den Fig. 1 bis 3 sind mit gleichen Be-

zugsziffern versehen,

Im Gegensatz zur Ausfinrungsform der Fig. 1 bis 3 ist hier
nur ein Antriebsmotor 40 fiir alle Rollen 2 vorgesehen. Der
Antrieb erfolgt Uber eine gemeinsame im Bereich einer der
Seitenwénde des Gehduses 1 aus verlaufenden Kette 41, die
entsprechende Zahnréder jedes der einzelnen Lagerzapfen 13
berthrt und in Drehbewegung versetzt. Auch andere bekannte
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Antriebsarten sind mdglich. Diese Drehbewegung wird dann iber
die Lagerzapfen 13 in der aus Fig. 7 ersichtlichen Weise

Uber Reibungskontaxt an die Rollen 2 weitergeleitet. Bei der
Ausfihrungsform nach den Fig. 10 bis 12 erfolgt ein ikontinu-
ierlicher gleichbleibender Antrieb aller Rollen (2). Die Aus-
fuhrungsform der Fig. 1 bis 3 erlaubt dagegen eine 3teige-
rung und Verlangsamung der Transportgeschwindigkeit.

In der Fig. 13 ist ein aus Metallprofilen hergestellter Ein-
baurahmen 45 gezeigt, der in nicht néher dargestellter wWeise
in ein wérmeisoliertes Geh&duse einbaubar ist. Der Einbaurah-
men 45 weist auf seinen beiden Léngsseiten jeweils zwei pa-
rallel zueinander verlaufende Langsholme 46 auf, die unter-
einander durch senkrecht auf ihnen stehende Querstege 47;
48 untereinander verbunden sind, wobei die Querstege 47 auf
einer Langsseite und die Querstege 48 auf der anderen Léngs-
seite des Einbaurahmens 45 angeordnet sind, Beide Lingsholme
46 sind durch Querholme 49 verbunden. Wie aus Fig. 13 zu er-
kennen ist, sind jeweils zwei benachbarte Querstege 47; 48
auf jeder Langsseite in einem groBeren Abstand A zueinander
angeordnet, wéhrand der jeweils nidchste, einem der im Ab-
stand A angeordneten Querstege 47; 48 benachbarte Quersteg
47; 48 einen kleineren Abstand zu diesem aufweist. Zwischen
den Querstegen 47; 48 einer Léngsseite treten daher wechsel-
scitig die Absténde A und B auf und die Anordnung ist so ge-
troffen, dal zwei Querstegen 47 auf einer Liéngsseite, die
den Abstand A zueinander aufweisen, zwci Querstege 48 mit
dem Abstand B auf der anderen Léngsseite zugeordnet sind.
Auf diese Weise entstehen in dem Einbaurahmen 45 Einschub-
facher, die den Ausnehmungen 6 der vorhergehenden Figuren
entsprechen und in die schubladenartig die Rolltisch-Bau-
elemente 4' eingeschoben werden kénrien, und zwar so, daB be-
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nachbai . Rolltiscn-Bauelemente 4' jeweils von verschiedenen
Léangsseiten des Einbaurahmens 45 aus eingefiihrt sind. Der
Abstand A ist zu diesem Zweck so gewdhlt, daB er groBer ist
als die Breite C eines Rolltisch-Bauelementes 4'., Der Ab-
stand B dagegen ist kleiner als diese Breite, so daB beim
Einschieben eines Rolltisch-Bauelementes 4' zwischen zwei im
Abstand A angeordneten Querstegen 47; 48 die gegenuberliegen-
den beiden Querstege 47; 48 als Anschlag wirken kénnen.

Jedes der Rolltisch-Bauelemente 4' ist, wie insbesondere aus
den Fig. 16 und 17 hervorgeht, auf der der Einschubsecite zu-:
geordneten Seite mit einem Lagerbalken 5*' versehen, der Teil
eines Getriebekastens 50 ist, der vorne durch einen Deckel
51 abgeschlossen wird. Seitlich neben dem Deckel 51 besitzt
der Getriebekasten 50 Lagerstellen 52; 53 fiir Unlenkrader
54; 55 einer Antriebskette 56, die jeweils, &hnlich wie bei
der Ausfihrungsform nach den Fig. 1 bis 3, die einem Roll-
tisch-Bauelement 4' zugeordneten Lagerzapfen 57 aller Rcllen
2' antreibt. Dabei ist das Umienkrad 54 drehbar an einam La-
garbolzen gelagert, der am Getriebekasten 50 sitz*“. Das Um-
lenkrad 55 dient als Antriebsrad fir die Antriebskette 56
und ist lber eine Antriebswelle 58 mit einem Getriebe 59
eines Antriebsmotors 60 verbunden. Wie-in Fig. 16; 17 und in
Fig. 13; 14; 15 dargesteilt, konnen die Rolltisch-Bauelemente
4' von einer Seite her in den Einbaurahmen 45 eingeschoben
werden, bis seitliche Anschlagflansche 61 des Getriebeka-
stens 50 an den zugeordneten Querstegen 47 anschlagen. In
dieser Lage kdénnen die Rolltisch-Bauelemente 4' durch nicht
dargestellte Schrauben an den Léngsholmen 46 gesichert wer-
den, die durch entsprechende Bohrungen 62 gesteckt werden.
von der anderen Seite wird ein AbschluB und ebenfalls eine
Lagesicherung dadurch erreicht, daB eine AbschluBhaube 63
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in den Zwischenraum zwischen die beiden Querstege 47; 48 mit
dem Abstand B eingeschoben und mit einem Fortsatz oder un-
mittelbar mit dem auf dieser Seite vorgesehenen Lagerbal-
ken 5' des Rolltisch-Bauelementes 4' verschraubt wird. Die
Abdeckkappe 63 besitzt einen AuBenflansch 64, welcher die
zugeordreten Querstege 47; 48, die im Abstand B zueinander

liegen, auBen lbergreift.

Jede der Getriebekdsten 50 kann in seinem oberen und unteren
Bereich mit Kihlrippen 65 versehen sein, Es ist natilirlich
méglich, nach unten und oben von diesen Getriebekdstcen 50
oder von der AbschluBhaube 6% aus Heiz- oder Kiihlelemente
abragen zu lassen, die &hnlich wie bei der Ausfihrungsform
der Fig., 1 bis 3 das Kihlelement 22 mit zur Kihlung des Ge-
triebekastens 50 und der in ihm gelagerten Antriebsceile
dient. Zu diesem Zweck ist es auch vorteilhaft, die L&éngs-
holme 46 und/oder die Querholme 47; 48 als Hohlprofile aus-
zubilden und mit Kihliuft zu durchstromen, die an einer oder
mehreren geeigneten Stelien Uber je ein Geblise in eines
oder mehrere der Hohlprofile eingeleitet wird.
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