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Uktad posuwu gtebokosci szlifowania na szlifierkach

Przedmiotem wynalazku jest uktad posuwu gtebokosci szlifowania na szlifierkach, zwtaszcza do
szlifowania ptaszczyzn wsp6tpracujacy z aktywng kontrola.

Znane sq uktady posuwu gtebokosci szlifowania wykonujace z géry zatozony skok stotu roboczego lub
wrzeciona na kazdy cykl przejscia sciernicy. Wielko$¢é posuwu jest stata i moze by¢ zmieniana przez obstuge.
Uktad taki jest ztozony z zespotu dZwigni i k6t zebatych, z tym, ze wielko$¢ posuwu wgtebnego jest ustawiana
dZwigniq sterujaca zapadka do napedu kota zebatego posuwu wgtebnego. Staty postep w kierunku.
mechanizowania czynnosci jak ijakosci oraz zawezania tolerancji wymiarowych obrabianych elementéw na
obrabiarkach wymaga stosowania przyrzadéw do samoczynnego sterowania posuwem wgiebnym zaleznie od
stopnia realizacji procesu obrébki. Znany jest uktad do posuwu wgtebnego realizujacy zmienny skok posuwu
w zaleznosci od fazy obrébki elementéw. Uktad taki wykonuje w pierwszej fazie obrébki zgrubnej zadang
wielkos$¢ skoku, a w fazie koricowej, zwanej wykariczajacq odpowiednio zmniejszang az do zera wtacznie. Uktad
realizujgcy zmienny posuw zespotu roboczego ztozony jest z uktadu dzwigni i k6t zebatych napedzanych
sitownikami hydraulicznymi. Sitowniki hydrauliczne sterowane sg ukfadami kontroli wymiarowej obrabianego
elementu. W koricowej fazie obrdbki sitowniki przesterowuja wielko$¢ posuwu wgtebnego poprzez zmiane
wartosci potozenia d2wigni napedzajacej koto zebate.

Znane uktady z uwagi na ztozong i skomplikowang budowe wymagajq statej i pracochtonnej konserwaciji
i obstugi.

W rozwigzaniu wedtug wynalazku ramie zapadki ma napedowy sitownik hydrauliczny oraz powrotny
sitownik hydrauliczny. Powrotny sitownik hydrauliczny jest zaopatrzony w ogranicznik skoku ztozony
z sitownika hydraulicznego. Napedowy sitownik hydrauliczny i ogranicznik skoku sq zaopatrzone w zderzaki
sterowane pokrettami, ktérymi ustala sie warto$¢ posuwu zgrubnego i doktadnego.

. Zastosowanie rozwigzania wedtug wynalazku umozliwia sterowanie posuwem wgtgbnym obrdbki przy
uproszczonej budowie. Uproszczenie budowy zapewnia jego bezawaryjng prace, co podnosi jakos¢ obrébki
detali. Zastosowany zesp6t sitownik6w hydraulicznych, wspétpracujacy z aktywna kontrola umozliwia
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stopniowanie napedu posuwu wgtebnego tak w czasie obrébki zgrubnej jak i wykariczajace;.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na zataczonym rysunku, na ktérym
" fig. 1 obrazuje budowe przyrzadu w przekroju przechodzacym przez sitowniki a fig. 2 — w przekroju poprzecz-

nym wzdtuz osi pionowej kota zebatego do napedu watka posuwu.

! Watek 1 jest zaopatrzony w koto zebate 2 oraz w obrotowo utwierdzone ramie 3 na ktérym osadzono
zapadke 4. Napedowy sitownik hydrauliczny 5 opierajacy sie ttoczyskiem 6 o ramie 3 ma zderzak 7 sterowany
pokretiem 8. Powrotny sitownik hydrauliczny 9 opierajacy sie ttoczyskiem 10 o rami¢ 3 jest potaczony
z ograniczajgcym sitownikiem 11, ktérego ttoczysko 12 znajduje sie wewnatrz cylindra sitownika 9.
Ograniczajacy sitownik 11 ttoczyskiem 13 opiera sie 0 zderzak 14 sterowany pokrettem 15. :

Przyrzad wedtug wynalazku dziata nastepujaco. Po otrzymaniu sygnatu z zespotu obrabiarki po petnym
przejsciu- narzedzia, napedowy sitownik hydrauliczny 5 ttoczyskiem 6 przesuwa ramie 3, ktére sprzezone
zapadka 4 z kotem zgbatym 2 napedza watek 1 posuwu wgtebnego sciernicy. Powrotny sitownik hydrauliczny 9
ttoczyskiem 10 przesuwa ramie 3 w potozenie wyjsciowe. Ruch powrotny napedowego sitownika hydrauliczne-
go 5 jest ograniczony zderzakiem 7 potaczonym z pokrettem 8. Potozenie sitownika hydraulicznego 11 moze
byé korygowane recznie pokrettem 15 napedzajgcym zderzak 14, o ktéry opiera sie¢ ttoczysko 13. Suma
nastawier pokretta 8, zderzaka 7 oraz pokretta 15 zderzaka 14 przy potozeniu ttoka 13 w prawym skrajnym
ustalonym potozeniu daje wartos¢ posuwu zgrubnego. Pokretto 8 poprzez zderzak 7 ustala nastawiong warto$é¢
posuwu doktadnego po przesterowaniu ttoka 13 w lewe skrajne potozenie. Przyrzad wedtug wynalazku
wsp6tpracujacy z zespotem aktywnej kontroli, po.zakoriczeniu fazy zgrubnej obrébki realizuje réwniez przesuw
wgtebny w nastepnej fazie, to jest podczas wykariczajacego szlifowania. Zesp6t aktywnej kontroli sygnatem
przesuwa ograniczajgcy sitownik hydrauliczny 11 w skrajne lewe potozenie, co ogranicza skok sitownika 5 przy
obrébce wykariczajacej. Przy skrajnym lewym potozeniu ograniczajacego sitownika hydraulicznego 11 uktad
realizuje szlifowanie wykariczajace.

Rozwigzanie wedtug wynalazku oprécz sterowania posuwem wgtebnym szlifierki do obrébki ptaszczyzn
moZe znalezé zastosowanie do szlifowania watkéw, jak réwniez do obrébki wiérowej watkéw iinnych
elementdw.

Zastrzezenia patentowe

1. Uktad posuwu gtebokosci szlifowania na szlifierkach zwtaszcza do szlifowania ptaszczyzn wspéipracu-
jacy z aktywna kontrola, zaopatrzony w zapadke napedu kota zebatego posuwu wgtebnego, znamienny
ty m, ze ramie (3) zaopatrzone w zapadki (4) ma napedowy sitownik hydrauliczny (5) oraz powrotny sitownik
hydrauliczny (9), przy czym sitownik (9) zaopatrzony jest w ogranicznik skoku ztoiony z sitownika
hydraulicznego (11).

2. Uktad posuwu wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze sl’rownlk hydraullczny (5) ma zderzak (7)
sterowany pokrettem (8).

3. Uktad posuwu wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze sitownik hydrauliczny (11) ma zderzak
oporowy (13) sterowany pokrettem (15).
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