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(.) Viacndscbné rozdelovacie a transportné zariadenie

1

Vyndlez sa tfka viacndsobného rozdelovacieho a transportného zariadenia, urdeného
hlavne pre rozdelovanie a dopravu orientovanfch vikoﬁko# diskovy¥ch matic automobilov
2z jedného privodného sklzu do Ssmich sbédovichrzésobnikov automatického obrédbacieho
stroja. 4 v,

Aj ked st znéﬁe rézne spdsoby dvojitého rozdelovania polotovarov, najmi u mon-
tdZnych automatov, ako napr. rozdelovanie orientovenych si&iastok z vibradného zdsobni-
ka na dva pridy pomocou mechanickej vihybky, ktord striedavo zdsobuje jeden a potom
druhy vodiaci sklz, z ddvodov Specifickych vlastnost{ vykovkov diskovych matic ako aj
ich dopravy z rozdelovacieho zariadenia do &smich spddovych zésobnikov, nedaji sa tieto
doteraz zndme spdsoby pre gutomatické obréfacie stroje pouZit,

Tieto nevyhody odstranuje zariadenie podIa vyndlezu, ktoré poiostéva z Yavej a pra-
vej vodiacej dosky, zdvernej a podpernej liSty, poddvacieho segmentu a pracovného val-
ca. Podstata vyndlezu spodiva v tom,‘ie lavd vodiaca doska je opatrend vybranim pre
posuvné uloienie’podévacieho segmentu, na ktorom si upravené ldZka pre vykovky, dalej
nadikmenou didZkou pre vedeniebéeeﬁhranu vjko&kov a viacerymi vertikdlnymi dréZkami-

’DIG yedenie ﬁaﬁﬁhranu ro‘z»clelenjfcn vYkovkov vo vertikdlnom smere, pridom na Yavi vodia-

cu dosku je pomocou drZiakov a biiebeiného hriadela vykyvne namontovand odpruZend
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uzavieracia lisSta, ktorej uzavieraci nos zasahuje otvorom do naSikmene] drdfky, Ze
na spodnej dasti tejto Tavej vodiacej dosky Je namontovany pracovny valee, ktorého
piestnica je prostrednictvom prtpojovaciehp elementu pevne spojend s poddvacim segmen=
tom, e pravd vodiaca doska, pripevnend na Tavd vodiacu dosku napriklad skrutkami, je
obdobne opatrend naSikmenym osadenim pre vedenie valcovej Casti vyikovku, ukonienym dorae
zovou plochou a #e na tﬁto praid vodiacu dosku je pomocou ﬁaléiqh dr¥iakov a dal¥ieho
priebeZného hriadela vykyvne namontovani odpruZend podpernd liété; ktorej podperny nos
Je presunuty otvorom nad nasikmené osadenie pravej vodiece] dosky.

~ Pokrok a vyhody viacndsobného rozdelovacieho a transportného gariadenia podIu vy-
nélezu spodivaji v tom, Ze jednoduchym spésobom umo¥nuje rozdelovanie ako aj dopravu
vfkovkov diskovych matfec do &smich spidovich zdsobnikov automatiokého obrédbacieho stro-
ja 2 jedného privodného sklzﬁ.

Priklad vyhotovenia gzariadenia podla vynilezu je zndzorneny na priloZenych vykre-
soch, na ktorych obr, -1 predstavuje éiaétoﬁni nédrysny pohlad na zariadenie v zdkladne]
polohe a obr, 2 rez podla &iary A-A.

Hlavné Sasti viacndsobného rozdelovacieho zariadenia sd : Tavé vodiaca doska a8,
podédvaci segment 20, pravéd vodiaca doska Al, drZiaky 13, 26, priebe#né hriadele 1 _i, 25,
odpruZend uzavieraoia 1i%ta 22, pracovay valec 31 a odpru¥end podpernd 1liSta ;_

Iav4 vodiaca doska 18 18 je opatrend vybranim _2_pre posuvné uloZenie podévaoieho ‘segmentu
20, na ktorom si upravené lé%ka 17 pre vykovky 12, dalej na¥ikmenou dré¥kou 4 pre ve~
denie Sesthranu 10 vykovkov 12 a viacerymi vertikdlnymi drd¥kami 1l pre vedenie #est-
hranu 10 rozdelenyoh vykovkov 12 vo vertikdlnom smere 2, priébm na tito Yavd vodiacu
dosku 18 je pomocou dr#iaskov 26 a pripbeiného hriasdela 25 vykyvne namontovand odprufe-
né uzavieracia li¥ta 22, ktorej uzavieracd noé 24 zasahuje otvorom 23 do na3ikmene}
dréfky 4 a na spodnej éasti 29 tejto Tavej vodiacej dosky 18 je namontovani pracovny
valeo 31, ktorého plestnica 32 je prostrednfctvom pripojovacieho elementu 3O pevne
spojend s podédvacim segmentom 20. Pravd vodiaca doska 1l je obdobne opatrend na¥ikme-
nym os;denim 2] pre vedenie valcovej &asti 3 vykovku 12, ukonSenym dorazovou plochou
21 a na tito pravi vodiaou dosku 1l je pomocou dalich drZiakov 13 a Jal¥ieho priebei-
‘ ného hriadela 15 vykyvne namontovand podperns 1li¥ta 16, ktorej podperny nos ] zasahuje
otvorom 8 nad nadikmené osadenie 27. Pravé vodiaca doska 1l je pripevnend na Tavi vo-
dlacu dosku 18 skrutkami 9. Na naSikmend dréZku 4 a na$1ikmens osadente 27 je na vatupe
napojeny privodny ZIab 2, ktorfm sd privédzané do viacndsobného rozdelovacieho zaria-
denia orientované vykovky A2 a na vystupy vertikalnyoh dréfok 1, ktoré sa od stredu
rozchédzaji na potrebny rozoatup, sl namontované vodigce ZYaby od jednotlivych spédo-
vych zédsobnikov automatického obrdbacieho siroja.

Punkoia zariadenia podla vynilezu je nasledovni.

Vykovky 12 privéddzané do viacndsobného rorzdelovacieho zariadenia, ai vedené za éesehran

10 naSikmenou dréikou 4 a uzavieracim nosom 24 odprufenej uzavieracej li¥ty 22 a za



valcovii Sast 3 nadikmenym osadenim 27. Vykovky 12 u% rozdelené v jednotlivyoh verti-
kdlnych drd¥kach 1 sd blokované podpernym nosom ] odpruZensj podpernej liSty 16.
Pracovny valec 31 je napojeny na hydraulickd inStaldciu poddvacieho zariadenia automatic-
kého obrdbacieho stroja a nadikmensd dré¥ka 4 je naplnend vykovkami 12. Akondhle zalne
vkladacie zariadenie automatického obrdbacieho stroja vkladat vykovky 12 do upinalov,
vystva sa vertikdlnym smerom 2 prostrednictvom piestnice 32 aj poddvaci segment 20,
ktorého 16%ka 17 po dosadnuti na vykovky 12 tieto zasivaji do jednotlivych vertikdlnych
driZok l. Podas zasivania vykovky 12 odklonia uzavieraci nos 24 odpruZenej uzavieracej
1i8ty 22 a podperny nos J odprufenej podpernej liSty 16, prifom Yavéd strana 14 poddva-
cieho segmeniu 20 najprv vykovky 12 pripravené v privodnom ZIabe 5 rﬁierne vrdti spit
a sidasne ich poSas zdvihu poddvacieho segmentu 20 blokuje. Akondhle nové vykovky 12
avojou valcovou dastou 3 dosadni na valcovi fast 3 vykovkov 12 blokovanych podpernym
nosom J, potom sl postvané vSetky vykcvky 12 v privodnych EIaboch‘a jednotlivé spédo-
vé zdsobniky automatického obrébacieho stroja si doplnené pri kaZdom zdvihu dalsim vy-
kovkom 12, pridom v koncoveJ polohe pbdévacieho segmentu 20 si nové vykovky 12 zasu-
‘nuté vo vertikdlnych dréZkach 1 automaticky blokované podpernym nosom J odpruZenej pod-
pernej 1i8ty 16 s odpruZend uzavieracia liSta 22 pbsobenim pruZiny & Jje pripravend v
zdkladnej polohe pre opakovany prisun vykovkov 12 z privodného %Ilabu 5. Akondhle sa
. vracia sp#t do zékladnej polchy vkladacie zariadenie automatického obrébacieho stroja,
potom sa smerom 28 spdt do vy¥chodzej nakreslenej polohy vracla aj piestnica 32 a podd-
vacim segmentom 20, ktorého lavéd strana 14 uvoln{ zablokované vykovky 12 a tieto opé-
tovne naplnia z privodného Zlabu 5 naSikmeni drdZku 4 viacndsobného rozdelovacieho
zariadenia pre dal¥{ pracovny cyklus. Vykovky 12 v privodnom %Yabe 5 mbé%u byt v pripa-
de Potreby blokované nenakreslenou zerdZkou, ktord pre kaZd¥ pracovny cyklus uvolnd
do nasikmenej drd¥ky 4 len potrebny podet vykovkov. dvlédanie poddvacieho segmentu
pracovnym valcom 31 umo¥nuje prostrednictvom vodiacich Z¥labov, namontovanjch na vystu-
py vertikdlnych drdZck 1, dopravu rozdelenych vykovkov vo vodiacich Zlaboch do jedno-
tlivych spddovych zdsobnikov &1 odoberacieho zariadenia aj na vd&S8iu vzdialenost.
PouZitie viacndsobného rozdeXovacieho a transportného zariadenia podla vyndlezu
na automatickfch obrdbacich strojoch, umo¥nuje nahradit monotonnu précu obsluhy, plne
automatizovanym zariadenim a Jeho hospoddrna aplikébia je moZné aj v inych oboroch
rozdelovania a dopravy vykovkov, v¥liskov, odliatkov, &i inyen podobnjch polotovarov

v priemyselnej vyrobe.



PREDMET VYNLELEZU

Viacndsobné rozdelovacie a transportné zariadenie, urdené hlavne pre rozdelova-
nie a dopravu.orientovanych vykovkov diskovych metic 2z jedného privodného sklzu do
Ssmich spddovych zdmobnikov automatického obrédbacieho stroja, vybavené Tavou vodiacou
doskou a pravou vodiacou doskou, zdvernou liStou a podpernou liStou, poddvacim segmen-
tom a pracovnym valcom, vyznadujice sa t¥m, %e lavd vodiaca doska /18/ je opatrend
vybranim /19/ pre posuvné vloZenie poddvacieho segmentu /20/, na ktorom sl upravené
16%ka /17/ pre vykovky /12/, dalej na3ikmenou drd¥kou /4/ pre vedenie Sesthranu /10/
v¥kovkov /12/ a viacerymi vertikdlnymi drdfkami /1/ pre vedenie Zesthranu /10/ rozde=
lénjch vykovkov /12/ vo vertikdlnom smere /2/, pridom na tito Tavd vodiecu dosku /18/
Je pomocou driiakov /26/ a priebeZného hriadela /25/, vykyvne namoﬁtované odpruienﬁ
uzavieracia lisSta /22/, ktorej uzavieraei nos /24/ je presunuty otvorom /23/ do naSike
menej drédZky /4/, %Ze na spodnej Sasti /29/ tejto Tavej vodiacej dosky /18/ je namonto-
vany pracovny valec /31/, ktorého piestnica /32/ je prostrednictvom pripojovacieho
elementu /30/ pevne spojend s poddvacim segmentom /20/, %e pravéd vodiaca doska /11/,
pripevnend k Iavej vodiace] doske /18/ je obdobne opatrend nafikmenym osadenim /27/
pre vedenie valcovej Cas%i /3/ vykovku /12/, ukonienym dorazovou plochou /21/, a Ze
na tdto pravd vodiacu dosku /11/ je pomocou daldich dr¥iakov /13/ a dal¥ieho priebéZ-
ného hriadela /15/ vykyvne namontovand odprufend podpernd liSta /16/, ktorej podperny

nos /7/ je presunuty otvorom /8/ nad naSikmené osadenie /27/ pravej vodiacej dosky /1:
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