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Sposéb ekstrakcji surowcéow roslinnych za pomoes rozpuszczalnikéw
organicznych i urzadzenie do stosowania tego sposobu

Patent trwa od dnia 23 listopada 1960 r.

Przedmiotem wynalazku jest spos6b ekstrakeji
surowcéw roSlinnych oraz urzadzenie do stoso-
wania tego sposobu.

Metodami dotychczas stosowanymi do eks-
trakcji sproszkowanych surowcéw roslinnych
sq maceracja i perkolacja. Inne metody jak
ewakolacja, ewakolacja przyspieszona, ekstrak-
cja wirowa polegajaca na zastosowaniu mie~
szadla, ktére r6éwnocze$nie proszkuje surowiec,
ekstrakcja przy uzyciu ultradiZwickéw poza
pierwszg z nich praktycznego zastosowania nie

znalazly.

Maceracja i perkolacja sa metodami czaso-
chionnymi i pracochlonnymi, wymagajgcymi
wielu ucigzliwych zabiegéw, jak odpowiednie
ulozenie surowca np. w perkolatorze, odbieranie
plynu wyciggowego, usuwanie wilgotnego su-
rowca z naczynia ekstrakcyjnego oraz jego pra-

sowanie w celu wydobycia resztek metnego
plynu wyciggowego, ktéry nastepnie musi byé
poddany saczeniu. Proces ekstrakcji trwa 7 lub
nawet wiecej dni.

Chcac zwiekszyé produkcje nalezy zastosowaé
wiekszg ilo§é bakéw maceracyjnych, perkola-
tor6w, baterii perkolatoréw, pras i innych urzg-
dzen, ktére zajmuja duzo miejsca w halach
produkcyjnych.

Ekstrakcja za pomocg urzadzenia podana w
opisie patentowym Nr 40458 polega na umiesz-
czeniu rozdrobnionego surowca w koszu dru-
cianym, ktéry obraca sie dookola swej osi za-
nurzony w rozczynniku, Po skoriczonej ekstrakcji
wilgotny surowiec usuwa sie z kosza a nastep-
nie poddaje si¢ prasowaniu w celu usuniecia
resztek plynu wyciggowego. Nast¢pnie otrzy-




mane w wyniku ekstrakcji i po wyprasowaniu
surowca plyny nalezy przesaczyé. _
Opisane metody pozwalaja na wyekstraho-
wanie surowca praktycznie zaledwie w 80—
90%s co nalezy od charakteru surowca i od jego
substancji czynnych farmakologicznie; straty
rozczynnika dochodza do 25 i wiecej procent.
Spos6b i urzadzenie bedace przedmiotem wy-
nalazku, eliminyje wiele pracochlonnych i cza-
sochlonnych zabiegbw ,skraca czas ekstrakeji
surowca o okolo 95%, daje lepsze wyczerpanie
surowca przy duzej redukcji strat rozczynnika.

Urzgdzenie wedlug wynalazku zajmuje malo -

miejsca, dajac duze mozliwo§ci przerobu su-
rowca .przy malym zapotrzebowaniu na sile
roboczg. Ponadto wyczerpany surowiec nie wy-
maga wyrasowywania, w celu wydobycia resz-
tek plynu wyciggowego a otrzymany piyn jest
klarowny i nie wymaga saczenia.

Spos6b ekstrakcji surowcow roslinnych we-
dlug wynalazku polega na tym, Ze surowiec ro-
€linny odpowiednio rozdrobniony i przewaznie
zwilzony niewielka iloScig rozpuszczalnika, po
napecznieniu wsypuje sie poprzez rure do
obracajgcego sie perforowanego bebna, regulu-
‘jac. poziom wylotu rury tak, aby surowiec ulo-
zyl 'sie rownomierng warstwa na piétnie fil-
tracyjnym wyscielajacym boki wirujgcego be-
bna. Nastepnie rozczynnik dzieli sie¢ na odpo-
wiednig ilo§¢ porcji a kazda porcje kolejno
wprowadza sie do wirujgcego bebna przewodem
konczacym sie rozpylaczem w ksztalcie rury
zaopatrzonej w szereg otworéw. Rozczynnik
pod wplywem wlasnego ciezaru przechodzac
przez rozpylacz réwnomiernie spryskuje calg
powierzchnie surowca. Nastepnie na skutek
dzialania sily od§rodkowej rozczynnik przecho-
dzi przez warstwe surowca, ekstrahuje go
i splywa do zbiornika, skad zostaje ponownie
zawrécony i uzyty do ekstrakcji. :

Po kilkakrotnym przef)uszczeniu przez war-
stwe surowca uzytej porcji rozpuszczalnika od-
prowadza sie ja do innego zbiornika, a dalszg
ekstrakcje tego samego surowca prowadzi sie
. nastepng porcja §wiezego rozpuszczalnika. Opi-
sany cykl powtarza sie kilkakrotnie az do wy-
czerpania surowca.

Urzgdzenie do stosowania sposobu wedlug
- wynalazku, przedstawione na rysunku sklada
sie z grubo$ciennego blaszanego bebna perfo-
rowanego 6 wylozonego od wewngtrz piétnem
filtracyjnym 7 przylegajgcym szczelnie do jego
bokoéw i dna, chronionego plaszczem 8'i szczel-
ng pokrywsg 9, ze zbiornika na rozpuszczalnik 2,
odbieralnika plynu wyciggowego 4, ze zbior-

nika na gotowy wyciag 17 i przejSciowego
Zbiornika na pdyn wyciggowy 5. Plaszcz chro-
nigcy beben polgczony jest szczelnie odplywem
ze zbiornikiem 4 ten za$ z kolei przewodem 10
ze zbiornikiem 5. Pompa 11 sluzy do przetia-
czania w czasie ekstrakcji ptynu wyciggowego
lub rozczynnika ze zbiornika 4 do zbiornika 5.
Zbiornik posiada przewéd z filtrem 12 zakoti-
czony rurg perforowang 13. Filtr 12 jest wyko-
nany z gestej siatki metalowej i ma za zadanie
chroni¢ Ture perforowang 13 przed jej zanie-
czyszezeniem zawiesing ekstrahowanego surowca
w poczatkowej fazie ekstrakcji.

Zbiornik 3, stuzacy do zwilzania suroweca,
posiada wilaz 14 ustawiony nad lejem 15, ten
z kolei polagczony jest murg 16 stuzigcg do dopro-
wadzenia surowca do wnetrza wirujgcego be-
bna. Rure 16 odpowiednio zgieta i ustawiong
pod odpowiednim katem do wewmnetrznych po-
wiemzchni wirujagcego bebna, mozna podnosié
ku goérze i opuszczaé¢ ku dotowi.

Cata aparatura a szczegllnie czesci, w kt6-
rych krazy rozpuszczalnik sg ze sobg szczel-
nie polgczone.

Surowiec ro$linny odpowiednio rozdrobniony
wprowadza sie do zbiornika 3, gdzie zwilzony
odpowiednio niewielkg iloScig rozpuszczalnika
podlega napecznieniu. Nieliczne surowce o spe-
cjalnej budowie mogg byé poddane ekstrakecji
bez zwilzania.” Po uplywie pewmego czasu
puszcza sie w ruch beben 6 i poprzez lej 15
i rure 16 wsypuje sie surowiec regulujagc po-
ziom rury tak aby surowiec utozyl sie réwmno-
mierng warstwa na pidtnie filtracyjnym wy-
$cielajgeym beben, Tymezasem do zbiornika 2
wprowaldza sie obliczong ilo§é odpowiedniego
rozpuszczalnika, Po ulozeniu surowca w bebnie
ze zbiornika 2 spuszcza sie cze$é rozpuszczalni-
ka 'do zbiornika 4, ktérg przy pomocy pompy 11
przetlacza sie do zbiornika 5. Rozpuszczalnik
ten na skutek wiasnego ciezaru splywa do roz-
pylacza 13 i réwnomiernie zrasza surowiec roz-
mieszczony na wewnetrznej $cianie wirujacego
bebna. Nastepnie rozpuszczalnik na skutek
dziatania sily od$rodkowej przechodzi przez
warstwe surowca, ekstrahuje go i splywa do
zbiornika 4, skad zostaje ponownie przepompo-
wany ‘do zbiornika 5 i uzyty do ekstrakcji tego
samego surowca.

Po kilkakrotnym przepuszczeniu danej porcji
rozpuszczalnika przez surowiec odprowadza sie
ja juz jako piyn wyciggowy do zbiornika 17
a dalszg ekstrakcje tego samego surowca pro-
wadzi sie nastepng porcjg $wiezego rozpuszczal-
nika doprowadzonego ze zbiornika 2. Po zuzyciu
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wszystkich porcji romezynmka, gebrane ptyny
wyciagowe w zbiorniku 17 smanowm juz go-
towy preparat np. nalewke dub po odpuwuedmm
zageszczeniu wycigg. Wyekstrahowany suchy

surowiec usuwa sie z "bebna razem z filtrem,

ktéry stanowi pefnego rodzaju worek dopaso-
wany do ksztaltu i wielkoSci bgbna. Filtr po
oczyszczeniu z resztek surowca wklada sie po-
nownie do bqbna, wprowadza §wiezy surowiec
1 kontynuuje ekstrakcje w wyzZej podany 3po-
s6b. -

Przykitad: Prowadzono ekstrakcje Folium
Belladonnae w celu otrzymania nalewki.

Ilo§¢é rozpuszczalnika, podzial na porcje i wie-
lokrotno§é przepuszczania kazdej ‘porcji przez
surowiec moze byé rézna i zaleZy od charakteru
surowca, jego cial czynnych oraz od rodzaJu
otrzymywanego preparatu.

Do ekstrakcji uzyto 800 g liSci pokrzyku
sproszkowanych i przesianych przez sito nr IV
oraz 8000 g 70%-ego etanolu. Z powyzszej ilo-
§ci etanolu, 320 g uzyto do zwilzenia suroweca.
Reszte rozpuszczalnika podzielono na 10 réw-
nych porcji po 768 g. Kazdg porcje kolejno
przepuszczono 5 krotnie przez surowiec znaj-
dujacy sie w wirujacym bebnie aparatu. Czas
ekstrakcji wlaSciwej ‘wynosit okolo 2,5 godziny.
W wyniku ekstrakcji otrzymano lgcznie 7412 g
plynu wyciggowego, ktéry stanowilt nalewke.
"Uwzgledniajac suchg pozostalo§é w ilosci 195 g
straty wynoszg 783 g co stanowi okolo 9,5%.
Biorgc pod uwage, ze og6lna ilo§¢ alkaloidow
w 800 g surowca wynosila 4,072 g za§ w otrzy-
manym preparacie 3,881 g, procent wyekstra-
howania wynosi 95,31%.

"Zastrzezenia paténtowe

1. Spos6b ekstrakeji surowcé/w -roélinnych za
pomocg rozpuszczalnikéw organicznych, zna-
mienny tym, ze surowiec roflinny odpo-
wiednio rozdrobniony i przewaznie zwilzony
niewielky ilo$cig rozpuszczalnika po napecz-
nieniu wsypuje sie poprzez rure do bedgcego
w ruchu- perforowanego bebna, tak aby su-
rowiec ulozyl .sie rbwnomierng warstwg na
plétnie filtracyjnym wyScielajagcym boki be-
bna a uzyty do ekstrakcji rozpuszczalnik
dzieli sie na kilka porcji i kazdg z nich
Kkilkakrotnie przepuszcza sie przez warstwe
surowca znajdujacq sie¢ w wirujgcym bebnie.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug

zastrz, 1 znamienne tym, ze sklada sig
z grubo$ciennego blaszanego bebna perforo-
wanego (6) wyltozonego od wewnatrz piot-
nem filtracyjnym w ksztatcie worka (7). do-
pasowanego do ksztaltu i wielkoéci bebna,
chronionego szczelng ostong (8) zbierajaca
piyn wyciggowy, z ruchomej rury (16) zgie-
tej i ustawionej pod katem do $ciany wiru-
jgcego bebna, a sluzacej do doprowadzenia
i réwnomiernego roziozenia materiatu eks-
trahowanego na pilétnie filtracyjnym oraz
z przewodu zakonczonego rurka (13) zaopa-
trzong w szereg otworkéw, ktéra stuzy do
doprowadzenia rozpuszczalnika na warstwe
ekstrahowanego surowca. .

Zenon Olszewski
Antoni Dylag
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