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69 Verfahren und Vorrichtung zum Reinigen von innerhalb eines Kesselfilters angeordneten

Spaltfilterelementen.

@ Der Boden des Unfiltratraumes (2) wird gedffnet und

iiber die Spaltfilterelemente (4) wird ein Reinigungs-
mantelrohr (7) geschoben. Das Reinigungsmantelrohr
weist an der zur Filterelement-Einschraubstelle weisen-
den Stirnseite eine Arretierungsvorrichtung und/oder ein
Abdichtungselement und an der gegeniiberliegenden, nach
unten weisenden Stirnseite einen Anschluss (10) fiir eine
Reinigungsfliissigkeit auf. In die zwischen Filterelement
(4) und Reinigungsmantelrohr (7) entstehende Ringspalt-
kammer wird unter Druck Reinigungsfliissigkeit eingelei-
tet, welche das Spaltfilterelement in Richtung des Filtrat-
flusses von aussen nach innen durchspiilt. Dadurch ist es
moglich, die Filterelemente oder Filterelementabschnitte
von aussen und im Einbauzustand von Riickstinden zu
befreien.
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1. Verfahren zum Reinigen von innerhalb eines Kesselfil-
ters angeordneten Spaltfilterelementen, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Spaltfilterelemente im Einbauzustand in
Richtung des Filtratflusses von aussen nach innen gereinigt
werden und zum Zwecke der Reinigung der Boden des Un-
filtratraumes geoffnet und von unten nach oben in axialer
Richtung der Spaltfilterelemente ein Reinigungsmantelrohr
{iber diese teilweise und/oder ganz gefithrt wird und mit die-
sen eine Ringspaltkammer bildet und dass von dem An-
schluss des Reinigungsmantelrohres Reinigungsfliissigkeit
unter Druck in die zwischen Innenmantel des Reinigungs-
rohres und dem Aussenmantel der Spaltfilterelemente ver-
bleibenden Ringspaltkammer eingeleitet wird.

2. Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach
Anspruch 1, bestehend aus einem Kesselfilter mit einem Fil-
trat- und Unfiltratraum und in diesen ragenden Filterele-
menten, dadurch gekennzeichnet, dass mit dem Filterele-
ment (4) ein Reinigungsmantelrohr (7) verbindbar ist und
dieses an der zur Filterelement-Einschraubstelle weisenden
Stirnseite Arretierungselemente (8, 9) und/oder ein Abdich-
tungselement und auf der gegeniiberliegenden, nach unten
weisenden Stirnseite einen Reinigungsmittelanschluss (10)
aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Arretierungselemente (8, 9) bei iiber das Filter-
element gefiihrtem Reinigungsmantelrohr in einer Nute des
Filterelementes (4) gehalten sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass das Reinigungsmantelrohr (7) mit dem Filterele-
ment (4) verschraubbar ist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Arretierungselemente und/oder Abdichtungs-
elemente (8, 9) bei Druckbeaufschlagung des Reinigungs-
mantelrohrinnenraumes mit dem Filterelement (4) verbind-
bar sind.

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und die
dazu geeignete Vorrichtung zum Reinigen von innerhalb ei-
nes Kesselfilters angeordneten Spaltfilterelementen.

Die Reinigung von Kesselfiltern nach der téglichen Fil-
tration ist eine der wichtigsten Voraussetzungen, da sie Filter
im allgemeinen iiber einen ldngeren Zeitraum hinweg nicht
gedffnet werden. Nur ein sicheres Reinigungsverfahren kann
das Filter so sauber halten, dass téglich eine einwandfreie
Anschwemmung erzielt wird, die eine tadellose Filtrations-
qualitit garantiert. Dennoch kann im Laufe der Zeit durch
unsachgemisse Handhabung eine gewisse Verschmutzung
der mikrofeinen Spalte einzelner Spaltfilterelemente auf-
treten, die zur Folge hat, dass der Durchfluss geheramt wird
und eine ungleichmissige Anschwemmung eintritt.

Spitestens zu diesem Zeitpunkt wird ein Ausbau der ein-
zelnen Filterelemente, die aus einer Vielzahl iibereinander
geschichteter Scheiben bestehen und im angepressten Zu-
stand die mikrofeinen Spalte bilden, erforderlich. Diese Ar-
beit ist aufgrund der in einem Kesselfilter angeordneten Viel-
zahl von Filterelementen zeitraubend und umsténdlich.

Die Erfindung hat sich nun die Aufgabe gestellt, ein Ver-
fahren und die dazu geeignete Vorrichtung zum Reinigen
von innerhalb eines Kesselfilters angeordneten Spaltfilterele-
menten zu schaffen, bei welchem die Filterelemente bzw. Fil-
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terelementabschnitte von aussen und im Einbauzustand mit-
tels Druckfliissigkeit in Richtung des Filtratweges von
schwer entfernbaren Riickstidnden befreit werden kdnnen.

Die Aufgabe wird gemiss der Erfindung bei einem Ver-
fahren der eingangs genannten Art dadurch geldst, dass die
Spaltfilterelemente im Einbauzustand in Richtung des Fil-
tratflusses von aussen nach innen gereinigt werden und zum
Zwecke der Reinigung der Boden des Unfiltratraumes gedff-
net und von unten nach oben in axialer Richtung der Spalt-
filterelemente ein Reinigungsmantelrohr iiber diese teilweise
und/oder ganz gefithrt wird und mit diesen eine Kammer bil-
det und dass von dem Anschluss des Reinigungsmantelroh-
res Reinigungsfliissigkeit unter erhdhtem Druck in den zwi-
schen Innenmantel des Reinigungsrohres und dem Aussen-
mantel der Spaltfilterelemente verbleibenden Ringspalt ein-
geleitet wird.

Die Vorrichtung zur Durchfiihrung des erfindungsge-
missen Verfahrens, bestehend aus einem Kesselfilter mit ei-
nem Filtrat- und Unfiltratraum und in diesen ragenden Fil-
terelementen und zeichnet sich dadurch aus, dass mit dem
Filterelement ein Reinigungsmantelrohr verbindbar ist ind
dieses an der zur Filterclementeinschraubstelle weisenden
Stirnseite eine Arretiervorrichtung und/oder ein Abdich-
tungselement und auf der gegeniiberliegenden, nach unten
weisenden Stirnseite einen Reinigungsmittelanschluss auf-
weist. :

Dabei hat es sich als zweckmissig erwiesen, dass die Ar-
retierungselemente in einer Nute des Filterelementes gehal-
ten sind.

Im Rahmen der Erfindung ist es denkbar, dass das Reini-
gungsmantelfohr mit dem Filterelement verschraubbar ist.

" Als besonders zweckmdssig hat sich herausgestellt, dass
die Arretierungs- und/oder Abdichtungselemente bei Druck-
beaufschlagung des Rohrinnenraumes mit dem Filterele-
ment verbindbar sind, so dass praktisch jeder Abschnitt des
Filterelementes gereinigt werden kann.

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben aus der
nachfolgenden Beschreibung, in welcher das erfindungsge-
mésse Verfahren sowie eine zur Durchfiihrung geeignete
Vorrichtung an Hand eines in der Zeichnung dargestellten
Ausfithrungsbeispiels naher erldutert werden:

Fig. 1 der Zeichnung zeigt einen Querschnitt durch ein
Kesselfilter, '

Fig. 2 das entsprechende Reinigungsmantelrohr und

Fig. 3-5 verschiedene Ausbildungen zur Abdichtung des
Reinigungsmantelrohres gegeniiber den Filterelementen.

Mit 1 ist ein haubenférmiger Filtratraum des Kesselfil-
ters bezeichnet, dem sich ein Unfiltratraum 2 anschliesst.
Der Unfiltratraum 2 besteht aus einem zylindrischen Teil mit
einem darunter angeordneten kegelformig verjiingten Sam-
melraum 2’. Beide Raume 1, 2, 2’ sind durch einen Zwi-
schenboden 3 mit Bohrungen zur Aufnahme von riickspiil-
baren Filterelementen 4 getrennt. Der untere Teil des Sam-
melraumes 2’ weist einen Stutzen mit einem Verteilerring
auf, der mit der Unfiltratzuleitung 5 verbunden ist. Die Ab-
leitung des Filtrats erfolgt durch eine Leitung 6 oberhalb des
Filtratraumes 1.

Der untere Teil des Sammelraumes 2 ist gemdss dem
Ausfiithrungsbeispiel seitlich wegschwenkbar, so dass von
unten ein Zugang zu den einzelnen Filterelementen gegeben
ist. Diese ragen mit ihrem oberen Einschraubstutzen durch
den Zwischenboden 3 in den Sammelraum 2 und weisen an
diesem Stutzen ein Gewinde und/oder eine umlaufende Nute
auf, die geeignet ist, die in Fig. 2 und 3 dargestellten Reini-
gungsmantelrohre 7 aufzunehmen. Diese sind gemdss Fig. 2
mit einem Innengewinde 8 und gemdss Fig. 3 mit Arretie-
rungselementen 9 ausgestattet, welche beispielsweise me-
chanisch oder bei Druckbeaufschlagung in die betreffende



Nute eines Filterelementes eingedriickt werden kénnen. An
dem nach unten weisenden Ende sind die Reinigungsmantel-
rohre 7 mit einem Schlauchanschluss 10 ausgestattet.

Zum Zwecke der Reinigung im Einbauzustand wird der
untere Teil des Sammelraumes 2’ seitlich abgeschwenkt und
iiber die Spaltfilterelemente 4 von unten nach oben das Rei-
nigungsmantelrohr 7 aufgeschoben und gegebenenfalls ar-
retiert. Sobald die Befestigung gewéhrleistet ist, wird durch
einen Schlauchanschluss 10 Reinigungsmedium mit erhoh-
tem Druck, beispielsweise vier bar, in Richtung des Filtrat-
flusses durch die mikrofeinen Spalte zwischen den einzelnen
Scheiben der Filterelemente gepresst, so dass sich dadurch
selbst hartndckige Verunreinigungen 16sen und in Richtung
des Filtratraumes ausgespiilt werden. Durch die Zuordnung
des Reinigungsmantelrohres 7 wihrend der Reinigung er-
iibrigt sich ein Ausbau der einzelnen Filterclemente 4 sowie
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deren manuelle Reinigung durch Lésen und Sdubern der ein-
zelnen Filterscheiben. Zum Zwecke der partiellen Reinigung
einzelner Filterelemente 4 bzw. deren verunreinigten Ab-
schnitte sind Reinigungsmantelrohre gemiss Fig. 4 und 5
vorgesehen. Diese weisen im oberen Bereich Dichtelemente
auf, welche einen dichten Abschluss gegenniiber dem Filter-
element 4 gewdhrleisten. Insbesondere das in Fig. 5 darge-
stellte Dichtelement legt sich bei Druckbeaufschlagung ge-
gen den Mantel eines Filterelementes, wobei die Beschaffen-
heit der dusseren Oberfliche von untergeordneter Bedeutung
ist. Mit diesen derart ausgestalteten Reinigungsmantelroh-
ren konnen Teilabschnitte eines Filterelementes oder auch
deren gesamter Abschnitt einwandfrei gereinigt werden. Ins-
besondere ist hierbei die abschnittweise Reinigung von be-
sonderem Vorzug. Die entsprechende Anwendung hierzu
findet sich in Fig. 1.
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