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Sposéb i urzgdzenie do nakladania opinki foliowej

1

Przedmiotem wymalazku jest sposéb nakladania
opinki foliowej na strop nad wyrobiskiem Sciano-
wym przy urabianiu wegla w obudowie krocza-
cej, przy czym folie $cigga sie urzadzemiami rol-
kowymi i dociska za pomoca obudowy do po-
wierzchni stropu, oraz urzadzemie do stosowania
tego sposobu.

Przy eksploatacji pokladéw wegla kamiennego
o dilugim froncie wybierania z obudowg kroczaca,
umieszcza sie nad ta obudowa dla zabezpieczenia
przed przedwczesnym opadaniem warstw stropu
ochronne maty druciane. Operacja ta wymaga
znacznego nakladu pracy, a przy tym mata nie
zabezpiecza przed przenikaniem drobnego pylu do
obudowywanej przestrzeni roboczej. Aby zmmniej-
szy¢ narazenie pracownikéw zatrudnionych pod
ziemig na dzialanie pylu, naklada sie na maty
druciane dodatkowo folie z tworzywa sztucznego
lub stosuje sie od razu maty z warstwa  folii.
Nakladanie takiej opinki foliowej wymaga jednak
tyle pracy i powoduje tak duzg strate czasu, ze
w celu usprawnienia procesébw wydobycia wegla
poszukuje sie innych korzystniejszych rozwigzan,
zwlaszcza przy grubosciach pokladu mmiejszych od
1,5 m uniemozliwiajacych stosowanie mat drucia-
nych.

Jako jedno z takich roziwagzah nalezy trakto-
waé sposéb polegajacy na tym, ze wzdluz frontu
wybierania przymocowuje sie do stropu za po-
mocg kleju wstege folii odiwjanej z rolki. Spo-
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s6b ten moina jednak stosowaé tylko tam, gdzie
przed umocowaniem folii zostana odstoniete od-
powiednie szerokie pasy stropu. Ponadto moima
robi¢ tylko bardzo waskie zakladki miedzy po-
szczegblnymi wstegami folii, tak Ze powigzanie po-
przeczne nie zabezpiecza ich w sposéb pewmny przed
rozsuwaniem sie, co ma miejsce zwlaszcza woOw-
czas, gdy przy stosowaniu obudowy kroczacej strop
ulega naruszeniu mnad wyrobiskiem $cianowym.
Drobny py! moze sie woéwczas ponownie latwo
przedostawaé miedzy rozsunietymi wstegami folii
do wyrobiska $cianowego. To samo dzieje sie woéw-
czas, gdy opinka foliowa nazolona jest poprzecznie
w stosunku do fromtu wybierania. Poszukiwano
wiec takiego sposobu nakladania opinki foliowej,
ktérego efektem byloby znaczne zmmiejszenie prze-
nikania pytu do wyrobiska Scianowego. .

Sposéb nakladania opinki foliowej na strop nad
wyrobiskiem S$cianowym przy urabianiu wegla 'w
obudowie kroczacej, przy czym folie $ciaga sie
urzgdzeniami rolkowymi i dociska za pomocg o-
budowy do powierzchni stropu, polega wediug wy-
nalazku na tym, ze naklada sie dwa krzyzujace
si¢ ze sobg systemny wsteg folii, przy czym wstégi
folii jednego systemu macigga sie réwmolegle do
frontu wyrabiania, a drugiego systemu poprzecz-
nie do frontu wyrabiania.

W sposobie wedlug wynalazku nalezy stosowaé
przede wszystkim takie folie, ktérym znang me-
toda nadano cechg¢ niepalnosci, tak ze przez sto-
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sowanie ich pod ziemig nie powoduje sie dodat-
kowego zagrozenia pozarowego. W kopalniach za-
grozonych wybuchem moZe byé potrzebna folia
zabezpieczona dodatkowo anty elektrostatycznie. W
przeciwnym przypadku zbierajaca sie pod stropem
wyrobiska wybuchowa mieszanina powietrza i ga-
z6w kopalnianych moglaby ulec zapaleniu pod
dzialaniem wyladowan -elektrycznych, wystepuja-
cych przede wszystkim przy odwijaniu folii. Jezeli
folii stawiane sg specjalne wymagania wytrzy-
malo$ciowe, np. przy kruchych stropach, moina
wowczas stosowaé takze folie zbrojona w zmany
sposéb tkaning druciana’ lub wléknem szklanym.

Korzystna postaé wykonania sposobu wedlug
wynalazku polega na tym, Ze najpierw nacigga
sie¢ wistegi folii biegngce réwmnolegle do frontu wy-
bierania, 3 nastepmie wstegi folii biegnace po-
przecznie .do- frontu wybierania. Korzystne moze
byé przy tym sklejanie z soba zachodzacych na
siebie wsteg folii, biegnacych réwnolegle do fron-
tu wybierania. Skuteczne okazalo sie przy tym naj-
pierw sklejanie odwinietej wstegi foliowej tylko z
wystajacym brzegiem juz nalozonej poprzednio
wstegi i pozostawianie reszty wstegi zwisajacej
lumo w charakterze firanki przed obudows, tak
ze przy kroczemiu do przodu obudowa podjezdza
pod “folie i ponownie mocujgce obudowe od stro-
ny dociska folie réwnoczesnie do tego stropu. Pas
nalozomej juz folii, zwisajacy z przedniej krawe-
dzi obudowy. w celu sklejenia czy$ci sie od pylu
i pokrywa warstwa kleju. Po odparowamiu roz-
puszczalnika z warstwy kleju, lecz jeszcze przed
stezeniem kleju, naklada sie na warstwe kleju od-
powiednio szeroki pasek brzegu nastepnej wstegi
foliowej, odwinietej z rolki. W celu dobrego skle-
jenia obydwu. czesci folii nalezy nastepnie miejsce
sklejenia $cisngé.

Ponadto okazalo sie korzystne czesciowe lub cal-
kowite prezyklejanie do stropu wsteg folii, bieg-
nacych réwnolegle do frontu wybierania. W tym
celu napyla sie¢ wolng powierzchnie stropu klejem,
przy czym w okresie miedzy napylaniem wolnej
powierzchni stropu a ponownym mocowaniem o-
budowy naleiy pozostawié tyle czasu, aby rozpusz-
czalnik zdazy? odparowaé z kleju, zanim obudowa
nie zostanie ponownie przylozona do stropu.

Do klejenia nalezy stosowaé trudnopalne lub nie-
palne gatunki kleju znajdujace sie na rynku. Od-
nosi sie to takze do inmego sposobu sklejania ze
stropem wsteg foliowych biegngcych réwmolegle
do frontu wybierania. Sposéb tem polega na tym,
ze stosuje sie wstegi folii na ktérej klej namie-
siony jest paskami lub kroplami, ktére pokryte
sa warstwa cienkiej folii ochromnej, polaczonej
hermetycznie z folia zasadmicza. Kleje takie po-
winny zawieraé jak najmmiejsza ilo§é rozpuszczal-
nika, tak aby wolne przestrzenie pozostajace mie-
dzy niepowleczonymi miejscami folii a stropem
wysfarczaly na pomieszczenie par rozpuszczalnika
odparowanego z kleju.

Korzystny sposéb nakladania wstegi folii prze-
biegajacej réwmolegle do frontu wybierania po-
lega na tym, ze wolny koniec wstegi dociska sie
stropnicg obudowy do stropu i odwija wstege z
rolki ulozyskowanej obrotowo za pomocag zamoco-

10

15

25

30

40

- 4
wania na urzgdzeniu wybierakiowym przez odpo-
wiedni ruch urzadzenia wybierakowego. .

Korzystny sposéb nakladania wstegi' folii prze-
biegajacej poprzecznie do frontu wybierania po-
lega na tym, ze wolny koniec wstegi dociska sie
najpierw kroczaca stropnica do juz przymocowa-
nej wstegi foliowej, biegnacej réwmolegle do fron-
tu wybierania i do stropu, przy czym wstege fo-
liowa biegngca poprzecznie podchwytuje sasiednia
stropmica i przy réwnoczesnym podcigganiu niosg-
cej stropnicy tworzy przed sasiednia stropnica pet-
le, pod ktéra nastepnie podjezdza sgsiednia strop-
nica.

W ten sposbb za pomoca szczelnej ‘i bardzo
mocno wykonanej opinki foliowej moima zabezpie-
czyé wyrobisko przed przenikaniem drobmego-pyty,
tworzacego si¢ wskutek peknieé na ;stropie. Opin-
ka foliowa bedaca przedmiotem wynalazku moze
przy tym byé wykonamna o tak duzej wytrzyma-
losci mechanicznej, ze calikowicie zbedne staje sie
stosowanie mat nosnych.

Seczegblnie korzystne pod wzgledem materialo-
wym okazaly si¢ znane trudnozapalne folie z po-
lichlorku winylu lub z poliolefin. Korzystna gru-
bos§é tych folii powinna wymnosi¢ 0,2—0,6 mm. Aby
zabezpieczyé sie przed wystgpowanime ladunkéw
elektrycznosci statycznej korzystnie jest stosowaé
folie z warstwa lub nadrukiem antyelektrostatycz-
nym albo folie, wykonane z materialu nie po-
siadajgcego wlasnosci ladowania sie ladunkami
elektryczno$ci statyczneyj.

Do nakladania wstegi foli przebiegajacej réwno-
legle do frontu wybieramnia. okazalo sie przydatme,
w przypadku stosowania struga jako urabiarki,
zainstalowanie na tej urabiarce zamocowania dla
pojemnika nrolki folii. Pojemnik rolki korzystnie
wyposaza sie w hamulec umozliwiajgcy hamowa-
nie ruchu obrotowego rolki. Ponadto pojemmnik
rolki korzystnie jest umiescié od strony podsadzki
blisko stropu. Dzieki temu wstega folii zostaje u-
mieszczona tak blisko zwisajacego konca juz na-
ciagnietej folii, ze zakladki folii moga zostaé lat-
wo sklejone. '

Korzystnym wykonaniem zamocowania rolki folii
jest wykonanie w postaci sprezyny Srubowej, na-
winietej warstwa na warstwie. Dzieki temu rolka
folii moze by¢é umieszczona tuz pod stropem. Przez
podcigganie struga nastepuje odwijamie wstegi folii
z rolki umieszczonej w pojemniku. Po przebyciu
drogi frontu wybierania odlacza sie wstege folii
od rolki, a rolke luzuje z zamocowania. Strug
moze byé ueyty do urabiania wegla.

W przypadku stosowania wrebiarki bebnowej
jako urabiarki, na tarczy obrotowej, stanowiacej
oslone walcéw wrebiarki, mogg byé umieszczone
otwory wspbldzialajace z trzpieniami, za pomocg
ktérych przytwierdzone jest bebnowe urzadzenie
mocujace, obejmujace molke folii, posiadajace w swej
gérnej czesci na calej swojej szerokioded waska szpa-
re. Przez szpare te moze byé wyciggana folia od-
wijajaca sie z rolki, umieszczonej wewnatrz beb-
na. Pojemnik bebnowy zaopatrzony jest od strony
przodka weglowego w krate pretowa, a z przeciw-
nej strony w zamkniecie obrotowe w ksztalcie
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drzwiczek. Zamkniecie to jest potrzebme po to, aby
umozliwié wsuniecie rolki do pojemmika bebno-
wego.

Korzystnym rozwigzaniem umozliwiajacym na-
kladanie wsteg folii poprzeczmie do frontu wybie-
rania jest umieszczenie zamocowan dla rolek folii
pod stropnicami obudowy kroczacej. Zamocowania
te moga stanowié rury, przy czym zewmetrzna
drednica tych rur moze byé tylko mnieznacznie
mniejsza od $rednicy wewmetrznej otworu w rdze-
niu rolki folii. Diugo§é trzpiemia tego zamocowa-
nia nie moze byé w zZadnym przypadku wieksza
od $rednicy nasadzanej na niego rolki folii; ko-
rzystny jest trzpien o dlugoéci mmiejszej od $red-
nicy nasadzanej rolki.

Korzystnie jest gdy zamocowanie dla rolki folii
preytwierdzone jest tylko jednym koncem do spo-
du stropmicy, a jego wwolny koniec skierowany
jest w strone boku stropmicy. Inny sposéb u-
mieszczenia zamocowania polega na tym, Ze Sro-
dek jego przytwierdzony jest do spodu kazdej dru-
giej stropmicy obudowy, a obydwa wolne konce
jako trzpiemie skierowane sg do przeciwleglych
bokéw stropmnicy. Korzystnie jest przy tym, aby
trzpien zamocowania dla rolki folii byl krétszy
od szerokosci stropnicy, na kt6érej umieszczone jest
to zamocowanie. Dzieki temu zamocowanie nie
przeszkadza w ruchu kroczgcym stropmnic.

Chociaz opinke foliowa wedlug wymaﬂlsazkﬁ moz-
na nakiladaé takze za pomoca innych urzadzen to
jednak wyzej opisane urzadzenia okazaly sie
szczegblnie przydatne do stosowania sposobu be-
dacego przedmiotem wynalazku.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb nakladania opinki foliowej na strop
nad wyrobiskiem S$cianowym przy urabianiu weg-
la w obudowie kroczacej, przy czym folie Sciaga
sie urzadzeniami rolkowymi i dociska za pomoca
obudowy do powierzchni stropu, znamienny tym,
ze naklada sie dwa krzyzujgce sie ze sobg sy-
stemy wsteg folii, przy czym wstegi folii jednego
systemu nacigga sie réwnolegle do frontu wybie-
rania a drugiego systemu poprzecznie do frontu
wybierania. i

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
najpierw nacigga sie wistegi folii biegngce réw-
nolegle do frontu wybierania, a nastepnie wstegi
folii biegnace poprzecznie do frontu wybierania.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
s%cleja sie ze soba zachodzace na siebie czesci
wsteg folii, biegnacych réwnolegle do frontu wy-
bierania.

4. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
odwinieta wstege folii skleja sie najpierw tylko
z wystajacym brzegiem juz nalozonej poprzednio
wstegi i pozostawia reszte wstegi zwisajaca luzno
jak firanka przed obudowa, po czym przy kro-
czeniu obudowy do przodu podjezdza ta obudows
pod folie i ponownie mocujac obudowe do stropu
dociska folie réwnoczesnie do tego stropu.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
wstegi folii, biegngce réwnolegle do frontu wy-

bierania, . przykleja sie czeSciowo lub calkowicie

do stropu.
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6. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
napyla si¢ wolng powiezrchnie stropu klejem, przy
czym w okresie miedzy napylaniem wwolnej po-
wierzchni stropu i ponownym mocowaniu obu-
dowy nalezy pozostawié tyle czasu, aby rozpusz-
czalnik zdazy! odparowaé z kleju, nim obudowa
zostanie ponownie przylozona do stropu.’

7. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, zZe
jako wstegi folii, biegnace réwmnolegle do frontu
wyrabiania, stosuje sie takie, ktére na powierzch-
ni zwréconej w strone stropu posiadajg klej na-
niesiony " paskami lub kroplami, pokryty warstwa
cienkiej folii ochronnej, polgczonej hermetycznie
z folig zasadniczg.

8. Spos6b wediug zastrz. 1, znamienny tym, ze
wolny koniec wstegi folii przebiegajacej réwmno-
legle do frontu wybierania dociska sie stropnicg
obudowy do stropu i odwija wstege folii za po-
mocg zamocowania ulozyskowanej obrotowo na
urzadzeniu wybierakowym przez odpowiedni ruch
urzgdzenia wybierakowego.

9. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
wolny koniec wstegi folii, przebiegajacej poprzecz-
nie do frontu wybierania, dociska sie¢ najpierw
kroczacy stropnica do wstegi foli, biegnacej réow-
nolelge do frontu wybierania, i do stropu, przy
czym wstege folii biegnaca poprzecznie niosacej
stropnicy tworzy przed sasiednia stropnice petle,
pod ktérg nastepnie podjezdia sgsiednia stropmica.

10. Urzadzenie do nakladania opinki foliowej
na strop nad wyrobiskiem $cianowym przy ura-
bianiu wegla w obudowie kroczacej, ze $cigga--
jacymi folie urzadzeniami rolkowymi i dociska-
niem za pomoca obudowy do powierzchni stropu,
znamienne tym, ze w przypadku stowsoania struga
jako urabiarki ma zainstalowane na niej zamoco-
wanie dal pojemmnika rolki folii.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 10, znamienne
tym, ze pojemnik rolki folii zaopatrzony jest w
hamulec umoziliwiajgcy hamowanie ruchu obroto-
wego rolki folii.

12. Urzadzenie wedtug zastrz. 10, znamienne
tym, ze pojemnik rolki folii umieszczony jest od
strony podsadzki, blisko stropu.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 10, znamienne
tym, ze zamocowanie rolki folii jest wykonane w
postaci sprezyny s$rubowej, nawinietej warstwa na
warstwie. .

14. Urzadzenie do nakladania opinki foliowej -
na strop nad wyrobiskiem $cianowym przy ura-
bianiu wegla w obudowie kroczacej, ze $ciggaja-.
cymi folie urzadzeniami rolkowymi i dociskaniem
za pomocy obudowy do powierzchni stropu, zna-
mienne tym, ze w przypadku stosowania wrebiarki
bebnowej jako urabiarki, na tarczy obrotowej,
stanowigcej ostone walcoéw wrebiarki, umieszczone
sg otwory wspébldzialajace z trzpieniami, za po-
mocy ktérych przytwierdzone jest bebnowe urza-
dzenie mocujace, obejmujace rolke folii, posia-
dajace w swej gérnej czeSci na calej swojej sze-
roko$ci waska szpare oraz zaopatrzony od stro-
ny przodka weglowego w kratke pretowa a z
przeciwnej strony w zamkniecie obrotowe o ksztal-
cie drzwiczek.

'15. Urzadzenie do nakladania opinki foliowej
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na strop nad wyrobiskiem $cianowym przy urabia-
niu wegla w obudowie kroczacej, ze Sciggajacymi
folie urzadzeniami rolkowymi i dociskaniem za
pomoca obudowy do powierzchni stropu, zmamien-
ne tym, ze zamocowanie dla rolek folii umieszczo-
ne sg pod stropnicami obudowy kroczacej.

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 15, znamienne
tym, ze zamocowania dla rolek folii stanowia
rury, przy czym zewnetrzna S$rednica tych rur
moze byé tylko nieznacznie mniejsza od $rednicy
wewnerznej otworu w rdzeniu rolki folii.

17. Urzadzenie wedlug zastrz. 15, znamienne tym,
ze zamocowanie dla rolek folii przytwierdzone jest

10

8
tylko jednym koncem do spodu stropnicy a jego

wolny koniec skierowany jest w strone boku
stropnicy.
18. Urzadzenie wedlug zastrz. 15, znamienne

tym, ie s$rodek zamocwania dla rolek folii przy-
twierdzony jest do spodu kazdej drugiej stropnicy
obudowy a jego obydwa wolne konce skierowane
sg do przeciwleglych bokéw stropnicy.

19. Urzadzenie wedlug zastrz. 15, znamienne
tym, ze zamocowanie dla rolki folii jest kroétsze
od szerokos$ci stropnicy, na ktérej umieszczone jest
to zamocowanie. -

Drukarnia Narodowa, Zaklad Nr 6, zam. 38/82
Cena 45 11
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