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Keksinndn nimitys - Uppfinningens bendmning

Menetelma ja Taite Tampovalssatun terdsnauhan valmistamiseksi tankovaletusta

esimateriaalista

Forfarande och anordning for tillverkning av virmevalsat stdlband av stranggjutet

formaterial

TiivisteIlmd - Sammandrag

Esilld olevan keksinnon kohteena on menetelmi
lampovalssatun terdsnauhan valmistamiseksi harkko-
valetusta esimateriaalista (3) perakkdisini tyovaihei-
na, jolloin nauhamainen esimateriaali (3) saatetaan
jahmettymisen jilkeen lampdvalssauslimpétilaan ja
johdetaan kulkemaan valmiin nauhan (11) valssaami-
sen jilkeen monikehyksiseen valssaamoon (6) ja
jolloin ennalta annetun materiaalilujuuden, kehys-
madrin ja kiyttdtehon mukaisesti sekd ottaen huomi-
oon valssausnopeuteen, vidntdmomentteihin ja/tai
valssausvoimiin liittyvit rajoitukset saavutetaan
vaadittu alle 2 mm oleva minimaalinen loppupak-
suus siten, ettd valssausmateriaalia (5) kuumenne-
taan ainakin ensimmiisen (7a) ja toisen (7b) kehyk-
sen vilissd. Tdmd kuumennus tapahtuu sopivimmin
induktiokuumentimen (8a) vilitykselld ennalta annet-

tuun ldmpétilaan.

Foreliggande uppfinning avser ett forfarande for
tillverkning av virmevalsat stalband av stranggjutet
formaterial (3) i pi varandra f&ljande arbetssteg,
varvid det bandformiga formaterialet (3) efter stel-
ning bringas till varmvalsningstemperatur och for
valsning av fardigt band (11) leds att gi till ett
mangramigt valsverk (6) och varvid enligt pa for-
hand given materialhallfasthet, rammangd och dri-
veffekt samt med beaktande av begrdnsningar i
anslutning till valshastighet, vridmoment och/eller
valskrafter uppnas en erfordrad minimal sluttjocklek
av under 2 mm pd sidant sitt, att valsgodset )
upphettas dtminstone mellan den forsta (7a) och den
andra (7b) ramen. Denna upphettning sker lampli-

gen genom férmedling av en induktionsvirmare (8a)

till en pa forhand given temperatur.
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