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(54) Za¥izeni k vyprazdnovéni formovacich rémi prolisovénim ve slévérnéch

Vyndlez se tyké zafizenf k vyprazdnovéni formovacich rémd prolisovénim ve slévér-

néech se zvléstnim zPetelem k dosaZeni plynﬁlost;,tohoto prolisovéni.

Znédmé zatizeni k vypraidﬁovéni formovacich rémd prolisovénim se sklddajf{ z tladného

védlce a tlaéh_é desky rozmérd men3fich ne¥ jsou vnit¥ni rozméry formovacich rémb., Pri

vyprazdnovéni formovaciho rému se vysouvé tladny vdlec a tladf tla¥nou desku dovnit

formovaciho rému & vytladuje jeho obsah, nap¥fklad formovac{ hmotu a odlitek. Nevyhodou:

t8chto zaePizeni je velky odpor pri lisovéni, nebot tladnd deska zachycuje soudasnd celou

vnit¥n{ plochu formovactho rému. Dal¥f nevyhoda znémych za¥izenf je v tom, Ze ze jména

v koutech formovacich rémd ztstdvaji”zbytky nevytladené formovaci hmoty, nebol tladnd

deska svoji obvodovou hranou od¥ezévd vnitini obsah a zaneché4vd tyto zbytky na st&nédch

t&chto formovacich rémd.

Tyto nevyhody odstranuje zaifzeni k vyprazdhovéni formovacich rémd prolisovénim

ve slévérndch podle vyndlezu, Jjeho% podstata spodivéd v tom, Ze se sklddd z primolarého

motoru spojeného s tla&nou deskou s &lendnym povrchem na stran& tladeni dovnit¥ formo-

vactho rému. Povrch tla&né desky na strand tladeni dovnit¥ formovaciho rému je &lenén

vystupky, napffklad ve tvaru soustiednych pretencd s odstupnovanou vyskou klesajici
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smérem od stfedu této tladné desky smérem k okrajim.

P%ednoéti zatfzeni k vyprazdnovéni formovacich rémd podle vyndlezu je plynulé

rozrudovéni formovaci hmoty p¥i jejim vytladovéni z formovaciho rému.

Zet{zent k vyprazdnovdni formovacich rémﬁ podle vyndlezu je prikladném provedeni

zndzorn&no na prilo¥eném vykrese,

Na obr. 1 je znézornin pfimoéary motor 2 spojeny vystupnim koncem s tladnou deskou.
ls élenénym povrchem na strané tladeni dovnit¥ formovactho rému 6, 7. Tento povrch
tladné desky 1 ne strangd tlaéeni dovnit¥ formovaciho rému 6, 7 je &lendn vystupky ve tva-
ru soustfeddnjch prstencd 3, 4, 5 s odstuphovanou vyskou klesajfci smirem od stredu této
tladné desky smérem k okrajim. Tyto prstence 3, 4, 2 Jsou pevn& spojeny s tlafnou deskou
1, nap¥fklad svafovdnim.-

Jako piimoéary motor se uvaZuje libovolny pohénéci element 8 vystupnim p¥fmo&arym
pohybem, napifkled silovy vélec pneumaticky, hydmaulicky apod.

Formovaef rém 6, 7 Je dvoudilny a sklédd se ze spodniho dflu 7 posazeného na pevném
podklad& 10, 11, naprfklad na véledcich dopravniku, a z hornfho dflu §. Oba dily jsou
posazeny soustiedn& na sob& a jsou vyplnény formovaci hmotou 8, 9.

Funkce zafizeni k vyprazdnovéni formovacich rdmd podle vyndlezu v p¥fkladném prove- _
denf znézorn&ném na obr. 1 je takové, ¥e pfi pracovnim pohybu pffmoZarého motoru 2 smérem
dovnit¥ formovaciho rémi §, T zasdhnou forgovaci hmoty 8, 9 postupn® Jednotlivé prstence
3, 4, 5 a zplsobf jeji postupné rozrudeni, Um¥rn& s odstuphovanou vyskou tschto prstencd
kleéajici sm&rem od stiedu této tlafné desky 1 sm¥rem k okrajim. Jako prvn{ zasdhne do
formovaci hmoty 8 Jjeden prstenec 3 a zplsobi od¥fznutf a rozruleni &4sti této formovact
hmoty uprostfed horntho dflu §. Toto zasaZeni se prenese i na formovaci hmotu 9§ uprostied
spodnfho dilu 7. RozruSenim formovaci hmoty 8, 9 uprostied rému §, 7 Jje usnadndno dalsf.

vyprazdhovént tohoto formovacfho rému &, 1. ‘ .

Nésledn¥ zaséhne do formovaci hmoty 8, 9 druhy prstenec 4 a zplsobi od¥fznutf a
rozrusent daléi dsti této formovact hmoty 8, 9 a jejt uvolnéni Ji% do vyprézdnéného

prostoru.

Jako dals{ v porad{ zasdhne do formovac{ hmoty 8, 9 dalst prstenec 5 a zplsobt
odriznut{ a rozrufeni daldf v poradf &ésti této formovaci hmoty 8, § a jeJjif uvolnéni
Ji%z do vyprézdn&ného prostoru.

Posléze zaséhne do zbjvajici hmoty 8, 9 uchycené na sténdch formovactho rému 6, 7
samotné tla¥nd deska 1 a zplsobi rozruleni této zbyvajict &4sti formovaci hmoty 8 9

a dokon&eni vypréidnéni formovaciho rému 6, 7.

Po dokondeni pracovniho pohybu primo¥arého motoru 2 se provede zp&tny pohyb tohoto

.motoru, po jehoZ dokonfeni a odsunu formovactho rému 6, ] Jje zafizenf p¥ipraveno k vy~

‘prazdhovant dal¥fho formovacfho rému.
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Zart{izeni k vyprazdﬁovéni formovacich ré4md prolisovédnim podle vyndlezu se uplatnuje
ve vyrobnich linkéch slévéren, ze jména pti automatizovaném Pizent vyrobnfho cyklu v t¥ch-
to linkéch. Plynulym rozrulevénim formovaci hmoty pii jejich vytladovéni z formovacfho
rému se predchdzi eventudlnimu narusenf pracovnrho rytmu, co% dévé predpoklady k vysoké
provoznf spolehlivosti automatického ¥{zeni celého vyrobnfho cyklu.

PREDMETT VYNALEZU

1. Za¥{zen{ k vyprazdnovéni formovacich fémﬁ‘prolisovénim ve slévérnéch, vyznadené tim,
Ze se sklddéd z primoZarého motoru (2), spojeného s tladnou deskou (1) s &lendnym

povrchem na sprané pFivrdcené formovacimu rému‘(6,7).

2. Zarizen{ podle bodu 1, vyznalené tim, %e povrch tlaéhé,desky (1) na strand piivrécené
k formovacimu rému (6,7) Jje &len¥n vystupky, naptfkled ve tvaru soustPednych pfstencﬁ_
(3,4,5) s odstupnovanocu vyskoun klesajic! smdrem od stPedu této tla¥né desky (1)
smérem k okrajim. '

1 vykres
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