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Sposéb wytwarzania nitek jedwabnych,
ztozonych z naturalnego i sztucznego je-
dwabiu polega na tem, ze jedna albo kilka
naturalnych nici jedwabnych, bezposrednio
wychodzacych z kapieli do rozmotywania
kokonéw, nasyca si¢ roztworem nitrocelu-
lozy, octanu celulozy lub wiskozy, przecia-
gajac nici naturalnego jedwabiu przez wy-
zej wskazany roztwér, ktére jednoczesnie
wyciagaja z roztworu sztuczne nitki,

W ten sposéb otrzymuje si¢ nici je-
dwabne, réownie delikatne, jak nici z je-
dwabiu naturalnego. Cigzar wlasciwy tak
otrzymanych nitek zblizony jest do ciezaru

wlasciwego naturalnych nici jedwabnych;
wydtuzenie wynosi okolo 18 — 247%, a wy-
trzymalto$¢ na rozerwanie zaréwno w su-
chym, jak wilgotnym stanie — okolo 2 — 4
g na denier.

Tak otrzymane nici jedwabne nie daja
sie rozszczepi¢ mechanicznie, a rozrywaja
sie gtadko, chociaz sktadaja sie z kilku ni-
ci, ktére chemicznym sposobem przy pomo-
cy odpowiednich kapieli moga by¢ od sie-
bie oddzielone. Nici te sg bardziej elastycz-
ne i skutkiem napecznienia posiadaja wigk-
sza Srednice.

Sposobem tym mozna wytwarzaé nici



bardzo réwnomiernej grubosci od °/;, de-
niera 'do’ n&;grubsz'yoh}w stanie surowym
albo skrgconym P

Wytwarzanie takich zlozonych nici je-

dwabnych polega na przepuszczaniu natu- .

ralnych nitek jedwabmych, skladajacych
sie z jednej albo kilku pochodzacych z ko-
konéw oddzielnych nici, bezposrednio po
odwinieciu z kokonéw przez napelniona np.
kolodjum dysze, przyczem nitki naturalne-
go jedwabiu nasycaja sig ta masa i wycia-
gaja z niej nitki sztuczmego jedwabiuy,
przez co tworzy si¢ zlozona nieprzerwana
ni¢ jedwabna. Tak otrzymana nasycona
nitka krzepnie na wolnem powietrzu, po-
czem skreca sie¢ ja i nawija w znany spo-
séb.

'Odmotywanie kokonéw, przedzenie zlo-
zonej nitki jedwabnej i skrecanie moze by¢
wykonane w jednym przebiegu zapomoca
jednego tylko urzadzenia.

Na zalaczonym rysunku fig. 1 przedsta-
wia widok boczny urzadzenia do wykony-
wania sposobu wraz z przyrzadem do nawi-
jania i ewentualnie przyrzadem do skreca-
nia nici; fig. 2 przedstawia w powiekszo-
nym rozmiarze dysze przedzalnicza, przy
pomocy ktérej wykonywa si¢ skrecanie ni-
ci podczas jej przejscia i po opuszazeniu
dyszy, a na fig. 3 przedstawiona jest dy-
sza w widoku zgéry z pewna iloscig otwo-
réow w krazku wirujacym.

Kokony obrabia si¢ w znany sposéb w
wannie 1, poczem wyciaga si¢ z nich nié 2,
skladajaca sie z oddzielnych nitek, np. z
dwéch kokonéw 3 i 4, poczem te pojedyricze
nitki, przechodzac przez dysze 5 z prze-
dzalniczemi otworami i wirujacemi krazka-
mi, zostaja polaczone w jedna nitke. Prze-
dzalnicza dysza 5 jest umieszczona nad
wanng na wsporniku 6.

Po wyjsciu z otworu przedzalniczej dy-
szy naturalna jedwabna ni¢ 2 przechodzi
przez naczynie 7, w ktérem znajduje sie su-
szacy roztwor. To przeciaganie naturalnej
nici jedwabnej przez roztwér suszacy nie

jest jednak niezbedne i nié moze byé do-
prowadzona bezposrednio do dyszy, zawie-
rajacej kolodjum. Zamiast przeprowadza-
nia nici przez naczynie z suszacym roztwo-
rem, moze ona byé réwniez przeprowadzo-
na przez komore z przeplywajacem gora-
cem powietrzem; réwniez moga by¢ zasto-
sowane w celu osuszania oba $rodki.

Ni¢ 2 przechodzi nastepnie przez dysze
przedzalnicza 8, napelniang ze zbiornika 9

kolodjum albo inna, sluzaca do wyrobu

sztucznego jedwabiu masa, przyczem przy

- przejsciu przez dysze zdolu ku gérze albo

agory ku dolowi, w zaleznosci od urzadze-
nia, nitka naturalnego jedwabiu nasyca si¢
roztworem, a jednoczeénie wyciaga z roz-
tworu nitke sztucznego jedwabiu. Podczas
wykonywanej na wolnem powietrzu odpo-
wiednio dlugiej drogi pomigdzy przedzalni-
cza dysza 8 i kierowniczym krazkiem 10 i
az do przyrzadu nawijajacego nitka z kolo-
djum laczy sie $cisle i skreca z nasycong ni-
cig 2 tak, ze powstaje zlozona ni¢ ze sztucz-
nego i naturalnego jedwabiu. Przy uzyciy,
dyszy z kilkoma wylotowemi otworami, jak
to uwidocznione jest na fig. 3, mozna przez
jeden, np. $rodkowy otwér przepuszczaé
nitke jedwabna i nasycaé ja kolodjum, na-
tomiast wystepujace z pozostalych otwo-
réw pod cisnieniem nici z samego kolodjum
laczy sie z micia srodkowa, poczem skreca
razem z nia albo zlepia zapomoca kleiwa.

Przez zmiane srednicy otworu dyszy
przedzalniczej 8 i predkosci przejécia nici
2 otrzymuje si¢ nici o dowolnej grubosci.

Nié zlozona sztucznego i naturalnego
jedwabiu biegnie przez prowadnicze krazki
10 i 12, przez ochraniacz od zrywania 13 i
nawija sie przy jednoczesnem skrecaniu al-
bo bez skrecania na cewce nawijajacej. Je-
zeli nié ma byé skrecona, to zostaje ona
przeciagnieta przez kierownicza czes¢ 14
przyrzadu skrecajacego, umieszczong na
gornej czeSci walu 15, przechodzacego
przez rure 16, po ktérej przesuwa sie ru-
ra 17 z cewka 18 do nawijania nici,



- .Liczbami 19 i 20 oznaczone sa nape-
dzane z rozmaitemi szybkosciami §limako-
we koétka do uruchomiania watu 15, wzgled-
nie rury 17, ktére w ten sposéb otrzymuja
szybko§é obrotowa w okreslonym wzgle-
dem siebie stosunku. Krazek 21, polaczony
z rurg 17 i cewka 18, lezy pomiedzy dwo-
ma krazkamj przesuwalnego na pionowej
osi 23 suwaka 22 ze sztyftem 24, biegna-
cego w srubowym ztobku 25 na powierzch-
ni umieszczonego na osi 27 bebna 26.

Wywolywany w ten sposéb pionowy .

ruch w jedna strone i zpowrotem rury 17 z
cewka wzdluz rury 16 powoduje skrzyzo-
wanie nici na cewce 18. Bgben 26 zostaje
napedzany w odpowiedni sposéb walem
28, ktorego szybkosé obrotowa jest stale
proporcjonalna do ilosci zwojéw nici na
cewce.

Urzadzenie do zwijania posiada réw-
niez samoczynnie dzialajace wurzadzenie
zatrzymujace.

Przy zwijaniu bez skrecania nici zosta-
je ona bezposrednio 2z ochraniacza 13
przeprowadzona do haczyka 29, umie-
szczonego na ramie maszyny.

W razie przeciagania nici przez dysze
zgory nadél dysze z kolodjum umieszcza
si¢ pod prowadniczym krazkiem 12.

W celu otrzymania spiralnego owinie-
cia nici sztucznego jedwabiu wokolo nici
jedwabnej, tej ostatniej nadaje si¢ zapo-
moca krazka dyszy 5 ruch wirowy. Ni¢ z
naturalnego jedwabiu przechodzi wtedy
wirujac przez znajdujaca si¢ w dyszy 8
mase, z ktérej wyciaga nici sztucznego je-
dwabiu. '

Dla osiagniecia skrecania wychodzacej
z dyszy 8 nici mozna przedzalnicza dysze
zbudowaé tak, jak pokazano na fig. 2. Przy
takiej dyszy wywoluje si¢ wzgledny ruch
obrotowy pomiedzy rura 30, napelniona
kolodjum lub inna masa do wytwarzania
sztucznego jedwabiu i zasilang ze zbiorni-
ka 9, i znajdujacemi si¢ nad i pod rura tar-
czami 31 i 32 przez naped tych tarcz zapo-

moca krazkéw 33. Tarcze posiadaja mimo-
srodowo umieszczone prowadnice 34, kté-
re przy obrocie tarcz powoduja skrecanie
nici.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania nitek, zlozo-
nych z naturalnego i sztucznego jedwabiu,
znamienny tem, Ze otrzymana przez roz-
motanie z kokonéw w kapieli i skladajaca
sie z jednej albo kilku nici kokonowych ni¢
nasyca si¢ przez przeciaganie przez mase
do wytwarzania sztucznego jedwabiu i z
tej masy wyciaga si¢ jednoczesnie nitke
sztucznego jedwabiu, ktéra laczy si¢ z na-
sycona nicia z jedwabiu naturalnego i two-
rzy nitke sztuczna, ktéra moze by¢ pola-
czona albo skrecona razem z kilkoma jea-
noczesnie wytlaczanemi z masy nitkami.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze skladajaca sie z jednej albo kil-
ku nici kokonowych nitka przechodzi przez
prowadniki mnici, umieszczone z jednej, w
danym razie z obu stron, rurki do przedze-
nia, i wprowadza w ruch wychodzaca w
postaci nitki mase sztucznego jedwabiu,
wskutek czego wychodzaca z dyszy prze-
dzalniczej razem z nitka kokonowa nitka
ze sztucznego jedwabiu zostaje spiralnie
ulozona okolo nitki kokonowej.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 3, zna-
mienny tem, Ze powstajaca mi¢ sztuczna
przez wzgledny obrét pomiedzy dysza
przedzalnicza i przyrzadem do nawijania
skreca sie.

4, Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tem, Ze posia-
da przyrzad do otrzymywania nitki koko-
nowej, skladajacy si¢ z dyszy i z tarczy
skrecajacej do taczenia kilku nici kokone-
wych, przyrzad do osuszania, skladajacy
si¢ z komory z goragcem powietrzem albo
naczynia z plynem osuszajacym, i przy-
rzad do przedzenia, sluzacy do wytwarza-
nia nitek sztucznego jedwabiu z masy,



przez ktéra przeciaga si¢ nitke kokonowa,
wreszcie przyrzad do nawijania, skrecaja-
cy jednoczesnie nitke.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tem, ze dysza przedzalnicza jest
zaopatrzona w krazek z kilkoma otworami
do wyciagania kilku nici z masy, ktére na-

stepnie zostaja polaczone przez skrecenie
lub sklejenie z nitka nasycona.

Bernard Loewe.
Zastepca: Inz. M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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