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@ Installation de palettisation notamment de paquets de sacs.

Linvention concerne une -installation de palettisation no--
tamment de paquets de sacs. ) .
Cette installation comprend une table élévatrice 10, une : ] S\l
station -de stockage de palettes vides 8, un dispositif 11 3 ]
dintroduction des palettes vides sur ladite tabie dans sa }
position haute, des moyens pour abaisser par paliers ladite
table 10, une station d’amenée et stockage des paquets, un
organe de préhension 15 apte 3 prélever les paquets 2 la
station d'amenée-stockage et & les disposer en couches suc- N “ *
- .
[N

cessives sur la palette en place sur la table, et des moyens
pour commander par programmation l'orientation mutuelle des-
dits paquets dans la pile, et est caractérisée en ce que ledit -
organe de préhension 15 est constitué par une pluralité de - 7 —
doigts 24 montés mobiles & I'extrémité de supports 23 soli- ;
daires d’un bati 17 mobile dans les trois directions.
Application a la palettisation notamment de sacs.
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INSTALLATION DE PALETTISATION NOTAMMENT DE PAQUETS DE SACS

La présente invention a trait & une installation de
palettisation de paquets de sacs ou analogue. '

. A la sortie de la sacherie l'expédition des sacs se

fait généralement sur palettes, les sacs étant empilés i plat

en paquets de 25 ou 50 par exemple, eux-mémes empilés i plat
sur une palette sur une hauteur déterminée selon un’'certain
ordonnancement de 1l'orientation mutuelle des paquets dans la
pile, afin de répartir les surépaisseurs de certaines parties
des sacs et d'avoir un empilage stable, compact et optimal,
l'ensemble étant ensuite. feuillardé avant expédition. | .
' Ces opérations' de dépose successive selon des
orientations particuliéres prédéterminées des paquets se font
habituellement a 1'aide de palettiseur 3 chariot mobile dans
les trois directions, muni de fourches et commandé & partir
d'une unité de programmation. Ce chariot prend chaque paquet
par en-dessous & partir d'un convoyeur d'amenée et le dépose
en place sur  l'empilage en cours en s'écartant de celui-ci
pour libérer le paquet. ' '
- Une  installation de ce genre présente deux
inconvénients majeurs : elle est encombrante a cause de
l'importante zone d'évolution du chariot tout autour de

l'empilage, nécessaire au retrait des fourches pour libérer le

-paquet qui vient d'étre déposé. .Cette zone est en effet

dangereuse car aucune personne ni aucun objet ne doivent s'y
trouver au cours du fonctionnement de 1l'installation.
L'installation, enfin, ne permet pas de hautes

cadences a -cause des temps morts nécessités par le retrait
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des fourches  pour chaque paquet empilé, et pour leur
positionnement correct sous le nouveau paquet a prendre en
charge, temps d'autaht plus important que les fourches sont
longues. ‘ :

Le but de l'invention est précisément de pallier ces
inconvénients en proposant une 1nstallptlon de palettisation
de paquets de sacs ou objets plats ou en feuilles rigides ou
plus ou moins souples, susceptible de réduire notamment les
temps de palettisation et occupant moins d'emp;ise au sol que
les installations traditionnelles. ] '

7 A cet effet, l'invention a pour objet une
installation de palettisation notamment de paquets de sacs ou
analogue, du type comprenant une table élévatrice, une station
de stockage de palettes vides, un dispositif d'ihtroduction
une a une des palettes vides sur ladite table dans sa position
haute, des moyéns pour abaisser par paliers ladite table au
fur et & mesure de 1'élévation de la pile de paquets, une
station d'amenée et stockage . des paquets a palettlser, un
organe de prehen31on mobile dans les trois directions porté
par une structure approprlee et apte A prelever les paquets un
a un a ladite station 4' amenee-stockage et a les disposer en
couches successives sur la palette en place sur la table,_des
moyens d'évacuafion des palettes chargées et des moyens pour
commander par programmatidn l'orientation mutuelle desdits
paquets dans 1la pile, ladite installation étant caractérisée
en ce que ledit organe de préhension est constitué par une.
pluralité de-doigts montés mobiles a l'éxtrémité_inférieure de
supports solidaires d‘'un bati mobile-dans ies trois directions
et susceptibles d'occuper deux positions, l'une, pour laquelle
les doigts sont sensiblement & 1'horizontale de maniére a
soutenir un paquet par en-dessous en au moins deux endroits

distincts a la périphérie dudit paquet, et, 1'autre, pour

:laquelle 1les doigts sont totalement écartés de la trajectoire

35

verticale dudit pagquet et desr'mOYens de commande desdits

doigts. . ‘
Avantageusement 1le b3ti de 1'organe de préhension

comporte des -moyens pour prendre en sandwich ledit paguet

entre eux et au moins certains des doigts.
De préférence, ledit b3ati est monté rotatif autour
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d'un axe verticél .solidaire d'un chariot mobile a la fois
verticalement et dans un plah,‘horizqntal, et porté par un
portique surplombant 1la +table rélévafrice_et ladite station
d'amenée-stockage des paquets. 7 : 7

Suivant un mode de—réalisatién cette station comporte
une table élévatrice dans le proiongement'd'un convoyeur a
rouleaux deteurs ou analogue et munie-d'éléments horizontaux
de support d'un paquet, espacés de fagonr a permettre le
déplacement et le mouvement des doigts de l'organe de
préhension entre les éléments pour amener lesdits doigts en-
dessous du plan inférieur du paquet. -

L'encombrement d'une " telle installation  est
véritablement minimal, sans aucune zone de danger débordant du
volume délimité par 1le portigue supportant 1l'organe de
ﬁréhension.'De plus, les mouvements.de ce dernier sont réduits
au strict nécessaire et notabiement moins importants que ceux
des dispositifs a fourche traditionnels ce qui fait gagner un
temps précieux au cours de l'empilage.. ' 7 7

D'autres caraétéristiéues et avantagésrressortiront
de 1la description qui va suivre d'un mode de réalisation de
l'installation selon l'invéntion, descripti@n donnée A titre
d'exemple uniquement et en regard des dessins sur'iesquels 2

- Figure 1 représente une vue-en élévation latérale d'une
installation conforme i 1l'invention ; ' 7
- Figure 2 représente une Vue en.coube suivant la ligne
II-II de 1l'installation de la figure 1 ; '
- Figure 3 représente suivant une vue en éléﬁation latérale
une variante de réalisation de l'organe de préhension et
de la station d'amenée des paquets de l'inétallation de la
figure 1, et 1 »
- Figure -4 représente une vue de gauche du dispositif de 1la
figure 3. : '

Sur la figure 1 on a représenté en 1 un convojeur a
bande chargé d'amener les paquets de sacs 2 les uns aprés les
autres sur un copnvoyeur d'attente 3 3 rouleaux moteurs. Dans
le prolongement. du conVoyeur 3 est diSposéé une - table

élévatrice 4 a rouleaux moteurs 5 munie d'un taqueur 6

'réglable en position iongitudinalement,é la table 4.-

La table 4 est disposée a la partie supérieure d'un
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bdti 7 d'une station de stockage de palettes 8 vides amenées

par un convoyeur 9 i rouleaux moteurs disposé en-deséoﬁs des
convoyeurs 1 et 3. Cette Statibn est de structure bien connue
et comporte une table élévatrice 10 & rouleaux " moteurs
présentant 1esrpalettesivides une a une a un dispositif 11 de
transfert horiiontal de chaque palette '8 sur une table
élévatrice .12 a rouleaux moteurs, disposée a cété de la table
10. ' ' N

La palette vide 8 es£ transférée au-dessus de la
table 12 par des bras pOrteﬁrs_du dispositif 11 et déposée sur
la +table 12 dés que celle-ci est revenue en position haute -
(symbolisée en 12' sur 1la figure 1) aprés avoir évacué la
palette précédente une fois pleine. Les tables 10 et 12 et
le dispositif 11 étant parfaitement connué, n'ont pas besoin
d'étre décrits plus en détail. 7 : '

Latéralement & la table 12 et a l'opposé de la table
10 est disposée - une station 13 d'évacuation de la palette 8
avec sa pile 14 de pagquets 2. '

Au-dessus des tables 10 et 12 évolue un organe -de
préhension 15 supporté par un portique 16. -

L'organe de préhension 15 compfend un Dbati
réctangulairé 17 monté rotatif autour d'un axe vertical 18
solidaire d'un chariot 19 portant un moteur 20 d'entrainement
en rotation dudit bati 17 par l'intermédiaire dfuné courohne
dentée.721. Le chariot. 19 peut se déplacer dans un plan
horizontal suivant deux directions orthogonales, a savoir
1l'axe longitudinal des convoyeurs 1,3 et 1l’axe des rouleauxVS,
a 1ltaide d'une structure bien connue comportant ﬁne poutre
creuse  porteuse 22 mobile sur les deux poutres horizontales
fixes (paralléles aux rouleaux 5) du portique 16 et le long de
laquelle peut se déplacer le chariot 19. En outre, ce dernier
est constitué de deux cadres 19a,19b rapprochables 1'un de
l1'autre afin de monter ou descendre 1l'organe de préhension
comme illustré en 15' sur la figure 1.

Dans 1le . mode de réalisation des. figures 1 et 2,
l'organe de préhenéion 15 cdmporte un bati 17 rectangulaire
dont la longueur est paralléle -aux rouleaux 5 (iors de la.
saisie d‘'un paquet 2 sur la table 4) et a l'axe longitﬁdinal
des sacs des paquets 2. '
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Sur 1les deux petits cbétés du bati 17 sont disposés

deux montants - verticaux 23 au voisinage de 1l'extrémité
inférieure desquels sont montés des doigts 24 articulés autour
d'axes horizontaux paralléles auxdits petits c6tés du bati 17.
Les doigts 24 sont des lames minces, plétes, actiénnées par
des vérins 24' portés par les montants 23 de maniére a occuper
deux positions extrémes, 1l'une, verticale, pour laquelle la

face tournée vers 1le paquet 2 en charge par l'organe 15 est

‘dans le prolongement de 1la face interne des montants 23

(figure 2) et, l'autre, horizontale (posifion 24' : figure 2),
pour laquelle les doigts soutiennent le paquet 2 a ses deux
extrémités. 7

Dans les dessins les sacs sont des sacs en papier
pliés a plat et présentant. a leurs extrémités des
surépaisseurs dues aux pliages et qui se trouvent en regard
des doigts 24 lors de leur saisie par l'organe 15.
i Pour améliorer 1la saisie d&u péquet 2 gui est
relativement souple-et déformable! l'organe 15 peut comporter
comme représenté sur les  dessins des plaques mobiles
horizontales 25 mues pér des vérins 26 portesrpar 1esrm6ntants

23, en regard de chaque paire de doigts 24 afin de saisir en

. sandw1ch les deux extrémités du paquet. 2.

25

30

35

En outre, 1les montants 23 sont montes reglables en
position 1le 1long des cdtés longitudinaux du bati 17 afin de
régler 1'écartement entre doigts 24.(figure 2) en fonction de
la longueur du pagquet 2. 7 '

Le fonctionnement de 1l'installation représentée et
décrite ci-dessus est le suivant. ' 7

Les paquets 2 arrivent les uns derridére les autres
sur le convoyeur 1, puis sur le convoyeur d'attente 3 et,
enfin, sur la table élévatrice 4. Celle-ci reg¢oit un paquet 2
en position basse.

L'organe de préhension 15.est amené a l'aplomb de 1la
table 4. 7 ‘

Les rouleaux moteurs 5 de la table 4 sont & certains
endroits espacés de fagon i permettre le passage des doigts 24
au cours de la montée de la table 4 afin d'élever le paquet 2

3 hauteur des doigts 24 comme représenté sur la figure 1. Au
cours de cette opération les doigts 24 sont éloignés des bords
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extrémes du paquet. Puis les montants 23 sont rapprochés pour
taquet le paquet 2 et les doigts 24 relevés a l'équerre sous
la face inférieure du paquet.

En méme temps les plaques 25 sont abaissées pour
prendre en sandwich les extrémités du paguet, et la table-4
est rabaissée pour recevoir le paquet suivant.

L'ofgane 15 est alors amené au dessus de la palette 8
disposée sur la table 12 et placé suivant une orientation et
un emblacement prédéterminés,-é la maniére connue, l'ensemble
des commandes des organes mobiles de l'installation étant
réalisé a partir d'un poste (non représenté)-comportant une
unité de programmation de l'empilage des paquets.

A cet effet, ‘le chariot 19 assure par un ensemble
moteur &lectrique 27 - réducteur 28 les déplacements dans un

plan horizontal, la structure extensible 19a,19b, mue a partir

‘d'un moto-réducteur électrique (non représenté) porté par le

chariot 19, assure 1le déplacement vertical et la coufonne,~
rotative 21 assure  l'orientation angulaire dans le plan

horizontal du paquet 2 avant son dépbt sﬁrLJa palétte 8 ou la

pile formée sur cette derniére.- o

' Pour effectuer le dépdt du'paquei 2 l'organe 15 est
amené 3 une distance de la face supérieure de la palette ou de
la pile Vpermettant "avec une certaine margé de sééufité :
(position 15', figure 1) .1'escamotage vers le bas des doigté
24 de fagon que par gravité le paquet 2 tombe 2 1'endroit
desiré avec 1le minimum de déplacement vertical. Dans ces
conditions 1le riéchage du paquet ne perturbe ni la pile du
paquet ni la pile des paquets sur la paletté. '

L'organe 15 revient alors au-dessus de la table 4

pour prendre en charge le paquet suivant. On congoifr

facilement que les déplacements de l'organe 15 (et donc les
temps de fonctionnements) sont réduits au strict minimum, ce
qui permet d'accroitre substantiellement la cadence
d'empilage.

Lorsqu'une couche est compléte sur la palette 8, la 7
table 12 est abaissée.automatiquement d'un cran, 1la détection
se faisant par exemple par cellules photoélectriques & la

maniére habituelle. 7
Lorsque la hauteur de la pile 14 atteint une valeur
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prédéterminée, 1l'ensemble palette 8 - plle 14 est amené au

poste 13- avant 1'évacuation sur un convoyeur {non
représenté). o ,

L'ensemble de 1l'installation y compris l'alimentation
en pagquets 2, palettes vides arbt 1'évacuation des palettes
pleines est totalement automathue. ' _

Plus1eurs dimensions de paquets peuvent etre prises
en compte grace a la course de la table 4, la position du
taqueur 2, 1° ecartement des ensembles en regard 23 a 26 et la
course de 1'élément extensible 19a. ) )

Les figures 3 et 4 illustrent: une - variante de-
réalisation selon iaquelle les grands cotés (figure 4) du bati

17 comportent comme les petifs cdtés (figure 3) des montants

23 (au nombre de trois de chaque cdté) avec des doigts 24

répartis le long des cdtés longitudinaux des paquets 2 afin de
mieux saisir ces derniers et également réglables ehrposition
le long du.bati 17.

La table élévatrice 4 est conformée en conséquence et
présente sur sa face supérieure des lamesésupports
horizontales fixes 29 disposées 3 angle droit et en séries
espacées suivant des intervalles 30 de dlmen51on approprlee au
libre passage des doigts 24. o
] Le paquet 2 est amené du convoyeur d'attente 3 sur la
taple.4 par un pousseur non représenté de structure c1aséique.
Le fonctionnement de 1l'installation est par ailleurs tout a
fait identique a celui de l'installation des figures 1 et 2.

Enfin, l'invention n'est évidemment,pas limitée aux
modes ~de réalisation représentés et décrits ci-dessus mais en
couvre au contraire toutes les variantes ngtahment en ce qui
concerne le hombre, la forme et la aisposition des doigts
escamotables 24 et les structure et,agenéement des moyens de
commande de ces doigts et des -plaques p:esseuses 25.

Bien entendu,' lvinventior ne s'applique pas qu'au
conditionnement des sacs en papier mais a ‘celui de tous
paquets, d'objets plats empilés tels que'feuilles;rcartons et,
d'une maniére générale, de ‘tpusr-objets quelles due soient
leurs formes, dimensions, rigidité, dans la mesuré o ils sont

susceptibles d'étre manlpules par 1 orgaﬂe de prehenslon selon
l'invention.
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1. Installation de palettisation notamment de paQuets
de sacs (2) ou:. analogue, du type comprenant une table
élévatrice (10), une station de stockage de éalettes vides
(8), un diépositif (11) d'introduction une a une des palettes

vides sur ladite table dans sa position haute, des moyens pour

abaisser par paliers ladite table (10) au fur et & mesure de

1'élévation de 1la pile de paquets, une station d'amenée et

stockage des paquets a palettisér, un organe de préhension

. {15) mobile dans les trois directions, porté par une structure

10

15

20

25

appropriée et apte a prélever les paquets un & un a ladite
station d'amenée-stockage et a les disposer en couches
successives sur la palette en place sur la table, des moyens
d'évacuation des palettes chargées et des moyens pour
commander par programmation l'orientation mutuelle desdits
paquets dans la pile, ladite installation étant caractérisée
en ce que ledit organe de préhension (15) est constitué par
une pluralité de doigts (24) montés mobiles 3 l'extrémité
inférieure de supports (23) solidaires d'un bati (17) mobile
dans les +trois directions et susceptibles d'occuper deux
positions, 1l'une, pour laquelle les ddigts (24) ‘sont
sensiblement & - 1'horizontale de maniére A soutenir un paquet
(2) par en-dessous en au moins deux endroits distincts 3a 1a
périphérie dudit paquet, et, l'éutre, pour laquelle les doigts
sont totalement écartés de 1la  trajectoire verticale dudit
péquet et des moyens de commande desdits doigts. _ '
2. Installation suivant la revendication 1, caracté-
risée en ce que ledit b&ati (17) de 1l'organe de préhension (15)

comporte des moyens (25,26) pour prendre en sandwich ledit

paquet (2) entre eux et au moins certains des doigts (24). -

30

35

3. Installation suivant la revendication 1 ou 2, ca-
ractérisée en ce que ledit bati (17) de 1l'organe de préhensipn
est un cadre rectangulaire présentant sur ses cétés latéraux
et/ou ses cdtés longitudinéux, au moins un-doigt (24), ceux-ci
étant disposés en vis .a vis, les doigts des cdtés latéraux

et/ou des cbtés longitudinaux étant réglables en position

" horizontalement.
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4. Installation suivant 1'une des revendications 1 a
3, caractérisée en ce que ledit bati (17) de 1l'organe de
préhension est porté par un bati extensible vertiéalement
(19a,19b) constituant un chariot (19) supporté .par un portigque
(16) et mobile dans deux directions horizontales perpendicu-
laires. '

5. Installation suivant—la revendication 4, caracté-
risée en ce que ledit bati (17) est relié audit bati
extensible (19a,19b) par une'liaison pivotante autour d'un axe
rvertical "(18) permettant une rotation de 360° dudit organe de
préhension (15) autour dudit axe.

-6. Installation suivant 1‘'une desrrevendiéation 1a
5, caractérisée en ce qu'elle comporte dané le prolongement du
convoyeur (1,3) d'amenée-stockage des péquets (2) une table
élévatrice (4) de présentation des paquets un & un en-dessous
de i'organe de préhension (15). : '

7. Installétion suivant la revendication 6, caracté-
risée en ce que ladite table élévatrice (4) est munie de
rouleaux moteurs (5) dont l'espacement i certains endroits est
déterminé de facon & permettre le libre passage vertical d'au
moins certains des doigts (24) de 1'organe de préhension.

8. Installation suivant la revendicétionVG,rcaracté—
risée en ce que ladite table élévatrice“(4) est munie de lames
supports horizontales fixes:(29) disposées en séries orientées
a 90° et définissant entre elles. des intervalles (30) de
dimension suffisante pour permettre le libre passage vertical
des doigts (24) de 1l'organe de préhension (15).
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