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Patentanspriiche:

1.

Regelorgan fiir Kolbendosiereinrichtung, bestehend aus einem in einer vorzugsweise horizontal
zwichen einem Vorratsraum und einem unterhalb an diesem fliissigkeitsdicht befestigten, eine
nach unten gerichtete, als Abfiillstelle ausgefiihrte Auslaufdffrnung aufweisenden, dem
Kolbenraum einer nebenliegenden Zylindereinheit vorgelagerten Dosierraum befindlichen
Zwischenwand fliissigkeitsdicht eingesetzten Absperrorgan, gekennzeichnet dadurch, daf
mindestens ein {iber der Abfiillstelle (5) angeordnetes, einerseits eine den Vorratsraum (7' mit
dem Dosierraum (6) verbindende Zulauféffnung (12) aufweisendes, andererseits ein zu einem in
der Dosierraumwand durch ein federelastisch gelagertes, rechtwinklig zur zentralen Hauptachse
positioniertes, auf dieser in beiden Achsrichtungen bewegbares Zwischenstiick (9) gehaltenes, als
Abfiillstelle (5) ausgefiihrten Ventilteller (4) gerichtetes, die Auslauféffnung (11) desselben
zeitweilig flissigkeitsdicht verschiebbar verschlieRendes Endstiick (10) aufweisendes
Zulaufstiick (13), einen mit dem Ventilteller (4) unter Ausnutzung einer vorzugsweise durch das
Zulaufstiick (13) gefiihrten Biigelbriicke (14) verbundenen, in die Zulauféffnung (12) desselben
zeitweilig fliissigkeitsdicht verschiebbar einstehenden Ventilkopf (15) und zugeordnete Anschlag-
und Filhrungselemente aufweist.

. Regelorgan fiir Kolbendosiereinrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR das

Zulaufstiick (13) in jeder mdglichen Position des zwischen zwei Endstellungen axial bewegbaren,
mit dem Ventilkopf (15) verbundenen Ventilteilers (4) mit mindestens einem fliissigkeitsdicht zu
dem Zulaufstiick (13) verschiebbaren Fiihrungsteil des Ventilkopfes (15) oder des Ventiltellers (4)
in Verbindung steht.

Regelorgan fiir Kolbendosiereinrichtung nach Anspruch 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daB
das Zulaufstiick (13) ein zur Abfiilistelle (5) gerichtetes Endstiick {10) aufweist, welches das Profil
eines in die Auslauf6ffnung (11) der Abfillstelle (5) flissigkeitsdicht einschiebbaren PaRstiickes
b3sitzt und einerseits in einer senkrecht zur Achse desselben stehenden Planfliche (20) endet,
sowie andererseits von dieser in einem Abstand der axialen Lénge der Auslauféffnung (11) mit
einer bundartigen Profilverénderung, die eine Profilerweiterung (21) sein kann, in die Kontur des
Zulaufstiickes (13) (ibergeht,

Regelorgan fiir Kolbendosiereinrichtung nach Anspruch 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch, da der
Ventilteller (4)in einer Durchdringung der aktiven Wand des Zwischenstiickes (9) fliissigkeitsdicht
zu diesem befestigt ist, dabei in den Dosierraum (6) mit einer vorzugsweise kreisringférmigen,
rechtwinklig zur Zentralachse stehenden Planfléiche, die sich als Schulterkante (22) zur
Auslauféffnung (11) ausnimmt einmiindet und mit dem Endstick (10) in den axialen
Lagepositionen seiner Mittelstellung und Zulaufstellung fliissigkeitsdicht verschiebbar in
Verbindung steht.

Regelorgan fiir Kolbendosiereinrichtung nach Anspruch 1 bis 4, gekennzeichnet dadurch, daf} der
Ventilkopf (15) auf einer Biigelbriicke (14) verstellbar angeordnet ist und mindestens ein zu
mindestens einer Zulauféffnung (12) gerichtetes, dem Profil des freien Querschnittes derselben
entsprechendes PaRstlick aufweist, welches einerseits in einer senkrecht zur Zentralachse
stehenden Planfléche (20) endet und andererseits von dieser in einem Abstand der axialen Linge
der Auslauféffnung (11) mit einer bundartigen Profilverdnderung, die eine Profilerweiterung (21)
sein kann, in die Kontur des Ventilkopfes (15) iibergeht.

Regelorgan fiir Kolbendosiereinrichtung nach Anspruch 1 bis 5, gekennzeichnet dadurch, daR die
PaBstucke des zur Auslauféffnung (11} gerichteten Endstiickes (10) und des zur Zulauféffnung (12)
gerichteten Ventilkopfes (15) vorzugsweise gleichlang sind und um den axialen Abstand eines
Offnungsspaltes zwischen ikrer jeweiligen Planflache (20) und der Schulterkante (22) des
Ventiltellers {4) in Auslaufstellung des Regelorgans bzw. der Zulauféffnung (12) in Zulaufstellung
des Regelorgans kirzer als die auf der zentralen Achse projektierte axiale Bewegungsfreiheit des
mit dem Ventilkopf (15) verbundenen Ventiltellers (4) ist.

. Regelorgan fiir Kolbendosiereinrichtung nach Anspruch 1 bis 6, gekennzeichnet dadurch, daR das

Zulaufstiick (13) in seiner Gesamtldnge um das MaB der axial projektierten Breite des
Offnungsspaltes in der Zu- oder Auslaufstellung des Ventiltellers (4) klirzer ist als der axiale .
Abstand twischen der Schulterkante (22) des Ventiltellers {4) und der Profilerweiterung (21) des
Yentilkopfes {15).
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8. Regelorgan fiir Kolbendosiereinrichtung nach Anspruch 1bis 7, gekennzeichnet dadurch, daR das
Zulaufstiick {13) einen Abstand von seiner Zulaufstelle (12) bis zur Profilerweiterung (21) seines
Endstlickes {10) aufweist, der um mindestens die Breite des Offnungsspaltes kiirzer ist als der
Abstand zwischen der Schulerkante (22) des Ventiltellers (4) und der Planfliche (20) des dem
Ventilkopf (16) zugehdrigen PaRstiickes.

9. Regelorgan fiir Kolbendosiereinrichtung nach Anspruch 1 bis 8, gekennzeichnet dadurch, daR? der
Ventilteller (4) einon axialen Abstand von seiner Tropfkante {19) bis zur Schulterkante (22)
aufweist, der mit dem MaR der nutzbaren Profillinge des dem Zulaufstiick (13) zugehdrigen
Endstiickes (10) identisch ist.

10. Regelorgan fiir Kolbendosiereinrichtung nach Anspruch 1 bis 9, gekennzeichnet dadurch, daR das
zwischenstiick (9) mindestens eine federelastische Platte ist.

11. Regelorgan fiir Kolbendosiereinrichtung nach Anspruch 1bis 9, gekennzeichnet dadurch, daR das
Zwischenstiick (9) mindestens ein Faltenbalg ist.

12. Regelorgan fiir Kolbendosiereinrichtung nach Anspruch 1 bis 9, gekennzeichnet dadurch, daR
£wischenstick (9) eine Kolben-Zylinderpaarung ist, welche mit Riickstellfedern ausgestattet ist.

13. Regelorgan fiir Kolbendosiereinrichtung nach Anspruch 1 bis 9, gekennzeichnet dadurch, daR das
Zwischenstiick (9) eine Kolben-Zylinderpaarung ist, welche mindestens eine mit mindestens einer
Kolbenfldche in Verbindung stehende Kompensationskammer aufweist.

14. Regelorgan fiir Kolbendosiereinrichtung nach Anspruch 1 bis 9 und mindestens einem der
Anspriiche 10 bis 13, gekennzeichnet dadurch, daf8 das Zwischenstiick (9) eine Kombination aus
den technischen Mitteln vorstehender Anspriiche ist.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Regelorgan fiir Kolbendosiereinrichtungen an Abfillmaschinen. i
Sie ist bei der Entnahme von Fliissigkeitsportinen aus Vorraisbehaltern, insbesondere von Anstrichstoffen, Olen und Harzen
anwendbar,

Charakte ‘istik des bekannten Standes der Technik

Um Flassigkeitsportionen mit Hilfe von Kolbendosiereinrichtungen aus einem Vorratsbehélter in periodischer Folge zu
antnehmen, ist es bekannt, daf eine zwischen Vorratsbehalter und Dosierraum befindliche Zulauféffnung sowie eine als
Abfiillstells eingerichtete Auslaufoffnung des zugeordneten Dosierraumes mit Regelorganen, wie Ventilen, Schiebern oder
Hahnen ausgestattet sind, die unter Ausnutzung von taktgesteuerten, mit dem Dosierkolbenantrieb verbundenen
Bewagungsmechanismen ein zur Kolbenbewegung synchronistisches Offnen und SchlieBen der Zu- Auslauféffnung gestatten,
so daf} mit riicklaufiger Kolbenbewegung bei gedffnetem Zulauf und geschlossenem Auslauf eine volumetrisch bestimmte
Flissigkeitsportion in den Dosierraum gelangt, die in der Endlage des Dosierkolbens mit dem SchlieBen der Zulauféffnung
dosiert wird und mit anschiieBendem Vorlauf des Kolbens bei gedffneter Austaufélffnung und geschlossener Zulaufdffnung zur
Abfillung gebracht wird.

Das Prinzip der volumetrischen Dosierung kann dabei unter Verwendung eines volumenbestimmenden Dosierkalbens, einer
Membran, eines Faltenbalges oder anderer Verdrdngungseinrichtungen erfolgen. Vom VEB FRM im Kombinat Lacke und Farben
DDR wird eine Doppelhub-Abfilimaschine der Tvpenreihe AMFD produziert, die unter einem oberhalb der Maschine
angaordneten Vorratsbehilter zwei achsparallel-nei'ensinanderliegende Kolbendosiereinrichtungen mit zugeordnatem
zantralen Antriebssatz fiir die Bewegung der Dosierkolben und der Regelorgane aufweist.

Die Kolbendosiereinrichtung, bestehend aus jeweils einer hubveranderlichen Zylindereinheit und einer vorgelagerten
Dosierkammer, weist eine nach oben in den Vorratsbehilter einmiindende Zulaufdffnung sowie eing gleichachsig nach unten
gerichtete Auslauféffnung auf, in deren zentraler Mitte ein querliegendes kegelférmiges Hahnkiiken angecrdnet ist, welches in
den Seitenwinden der Dosierkammer drehbar gelagen, fliissigkeitsdicht nach auBen gefiinrt und hier mit einem Schaltgestiange
des Antriebssatzes verbunden ist,

Die Flissigkeitsdurchlasse und das Schaltgestinge des Hahnkiikens sind zueinander so eingerichtet, daB die Zu- und
Auslauféffnung der Dosierkammer durch eine jewails entgegengesetzte Drehung des Hahnkiikens beim Hubspiel des
Dosierkolbens in gewiinschter Weise abgedeckt werden, so daB ein Isistungsfahiger Dosier- und Abfillprozef in periodischer
Folge gewahrlaistet wird.

Die beschriebene Bauart des als Wegeventil wirksamen Hahnkiikens ist in gleicher Weise an Rundfiillmaschinen zu finden. Eg
erfordert sinen groBen Herstellungsaufwand mit hohen Prézisionsforderungen an die kegalig eingeschliffenen Dichtflachen im
Wandungsbereich des Dosierraumes. :
Die Einstellung des Hahnkiikens und des Schaltgestanges zur Sicherstellung der zeitgleich mit dem Druckumschlag im
Dosierraum stattfindenden Abdeckung der Fliissiekeitsdurchlésse ist nur ndherungsweise maglich, so daf Dru~kverluste und
hohamechanische Lastspitzen zu Energieverlusten und unnotigen Materialbelastungen fihren. Ein weiterer Nachteil ergibt sich
aus dem Verschlei an den Lagerflichen des Hahnkiikens, was zu Undichtigkeiten und damit zum Austreten des Mediums und
zum Verschrautzen der Anlage sowio zu Materialveriusten fihrt.
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Geringere Herstellungskosten und Verschleiic: scheinungen sind an einer Regelorganausfiihrung zu verzeichnen, wie sie zur
Kolbendosierung an Abfillmaschinen der belgischen Firma ,De Vree u. C* zur Anwendung kommt.

Dabei handelt es sich um ein doppelseitig wirkendes Hubventil, welches in senkrechter Einbaulage zwischen den distanzierten
kreisringférmigen Dichtflachen der achsgleich untereinander angeordnaten Zu- und Auslaufoffnung in der Dosierkammer
positioniert ist und eine verjlingt ausgefiihrte, in der zentralen Mitte der Zulauféffnung nach oben gefiihrte Schubstange
aufweist, welche iiber dem Vorratsbehalter mit einem gleichachsig gelagerten Arbeitszylinder verbunden ist. Die Taktsteuerung
zwischen Hubventil und Dosierkolben wird unter Ausnutzung eines von der Hauptantriebswelle betatigten
kurvenscheibengesteuerten Wegeventils durch den doppelwirkenden Arbeitszylinder gewahrleistat.

Da das Hubventil ein gleichzeitiges Schlieen der Zu- und Auslaufdffnung der Dosierkammer nicht gestattet, fithrt die zum
Zeitpunkt der Ventilumstellung kurzzeitig auftretende Mittei: fellung desselben zu Dosierungenauigkeiten und Energieverlusten,
so da} die Wirksamkeit der ProzeBfiihrung und damit die Leistungsfahigkeit der Dosieranlage beeintrichtigt werden.

Hohere Leistungsparameter werden von Dosiereinrichtungen erreicht, die mit Fliissigkeitsspeichern und zuzjeordneten
mehrscheivigen Kolbenventilen ausgeriistet sind. Eine derartige Ragelorganausfiihrung wird in der ES DE OS 2641549 als
Steuerschieber beschrieben, der im Wechsel seines Hubspiels in jewaeils einer seiner Endstellungen einen Aufrahmeraum der
Abfulleinheit fiir das Abfillgut mit einem Speicher verbindet und von der Auslauféffnung trennt und andererseits den
Aufnahmeraum vom Speicher trennt und mit der Auslauféffnung verbindet. Dieser von der Maschinenhauptwelle (iber ein
Wegeventii pneumatisch angesteuerte dreischeibige Steuerschieber sichert auch bei schneller Hubfolge einen leistungsfahigen
und prézisen Dosier- und AbfGllproze3. Nachteilig wirkt sich der hohe Fertigungsaufwand bei der Herstellung des vom

Flussigkeitsspeicher getrennt eingerichteten Ventilraumes sowie der fliissigkeitsdichten Ausfithrung des Kolbenventils aus.
Des weiteran tritt an den Dichtungsflachen des beispielsweise mit Rundringen ausgestatteten Kolbenventils beim

Uberdeckungsprozef an den Miindungen der Flissigkeitsdurchlisse ein hoher Verschleil auf, der im besonderen bei der

Verarbeitung von fliissigen Medien mit Feststoffanteilen zu Betriebsstérungen fithrt.
Die bisher angefiihrten technischen Lésungen von Regalorganen in Kolbendosiereinrichtungen weisen den gemeinsamen

Nachteil auf, daR sie jeweils eine indirekte steuerungstechnische Verkettung mit dem Dosierkoibenantrieb durch das
Vorhandensein eines Dreh-, Hub- ader Varschiebegesténges mit 2ugeordneten Regeleinrichtungen erforderlich machen. Neben
dem hohen Herstellungs- und Instandhaltungsaufwand ist dadurch ein zusétzlicher Krafiaufwand fiir die Betatigung derselben
aufzubringen, der die laufenden Betriebskosten negativ beeinfluBt. Des weiteren is: eine vollstindige Entliiftung zur Einhaltung
der Dosiergenauigkeit in den beschriebenen Lésungen nur mit besonderen Entliftungseinrichtungen méglich.

Bei anderen Kolbendosiereinrichtungen sind kombinierte Absperrsysteme bekannt, fiir deren Betatigung die vom Medium vor
den Kolbenflichen des Dosierkolbens aufgenommene potentielle Energie unter Ausnutzung federbelasteter Einwegventile
teilweise in Bewegungsenergie umgewandelt wird.

Soistinder ES DE OS 3024489 eine Vorrichtung zur portionsweisen Flissigkeitsabfillung erldutert, in welcher eine unter einem
Vorratshehélter senkrecht ausmiindende Dosierkammer durch einen mit einem Rickschlagventil ausgestatteten Dosierkolben
in zwei untereinander angeordnete Raume geteilt wird, von denen der untere durch das Vorhandensein einer mit sinem
Absperrventil ausgestatteten Auslaufdffnung als Dosier- und Abfiillkammer wirksam wird.

Die Dosierkolbenbewegung erfolgt in diasem Falle mit Hilfe einer senkrecht durch den Fliissigkeitsvorrat nach oben gefiihrten
Kolbenstange.

Diese Ventilkombination sichert eina leistungsfahige ProzeBfiihrung bei der AbfiiHlung von Medien mit pastaser oder teigiger
Konsistenz, wogegen ein dosiergenauer und sauberer AbfiiliprozeR von hochviskosen Medien aufgrund von
Lekageerscheinungen im zylindrischen Freiraum unter dem angehobenen Absperrventil nicht maglich ist.

Ein weiterer Nachteil ergibtsich aus dem hohen Herstellungs- und Instandhaltungsaufwand fiir eine Vielzahl von Einzelteilen, die
im Betriebszustand fliissigkeitsfiihrand funktionell zusammenwirken.

Ziel der Erfindung

Vorliegende Erfindung hat das Ziel, einen zuverlissigen und leistungsfahigen EntnahmeprozeR von Flissigkeitsportionen in
groBen Stickzahlen aus einem Vorrat mit geringem Aufwand zu sichern.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein sinfaches, wartungsarmes Regelorgan zur Filissigkeitsfihrun~ - -sierrdumen
mit geringem Energieverbrauch bei schneller Schaltfolge und hioher Dosiergenauigkeit zu schafien.

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch gelést, daB die einar Abfillvorrichtung zugehérigen flissigkeitsfihrenden Rdume
eines vorzugswaise obarhalb angeordieten Vorratsbehilters und einer darunter befindlichen Dosiereinheit durch eine
horizontal eingesetzte Zwischenwand einerseits durch diese fliissigkeitsdicht getrennt und andererseits unter Ausnutzung gines
Regelorgans, bestehend aus einem rohrid:migen, mit radial nach innen fiihrenden Fliissigkeitsdurchldssen ausgestatteten,
senkrechtim Dosierraum positionierten, einerseits oberhalb mit der Zwischenwand flissigkeitsdicht verbunden, dabei mit
einem als Zulaufoffnung ausgebildeten Endstiick in den Vorratsraum einmiindenden, andererseits ein nach unten gerichtetes,
vorzugsweise zapfenférmiges geschlossenes Endstiick aufweisendes Zulaufstiick, einem achsgleich unter diesem
angeordneten, unter Ausnutzung eines fllssigkeitsdicht in einer Aussparung der Dosierraumwand eingesetzten flanschférmig
ausgefihrten druckelastischen Zwsichenstickes axialelastisch bewegbaren, von diesem in horizontaler Mittellage gehaltenen,
eine zentrische senkrechte als Auslaufdffnung wirksame Bohrung aufweisenden, mit dieser den Zapfen des Zulaufstiickes
flissigkeitsdicht verschigebbar umschlieBenden sowie in radial-symmetrischer Anordnung um diese befestigte, nach oben durch
die Flussigkeitsdurchlasse des Zulaufstiickes gefiihrte, ein Bereich der Zulauféffnung mit einem in diase flussigkeitsdicht
verschiebbar einstehenden zapfenférmigen Ventilkopf verbundene Bigelbricke aufweisenden Ventilteller im Wechsel eines
axialen Hubspiels derselben bei der Dosierkolbenbawegung zeitweilig fliissigkeitsfiihrend verbunden werden. Der

AY
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Fliissigkeitstransport erfolgt dabei unter der Voraussetzung des Freistellens der Zulauféffnung durch einen beim
Dosierkolbenriicklauf im Medium auftretenden Unterdruck, der unter Ausnutzung des Zwischenstiickes ein Anhaben des mit
dem Ventilkopfverbundenen Ventiltellers zur Folge hat und damit ein Ausheben des Ventilkopfes aus der Zulaufdffnung bewirkt.
Gleichzeitig wird die parallel mit dem Ventilkopi angehobene Auslaufdffnung durch das Vorhandensein eines vorzugsweise als
Zapfenbund ausgebildeten Anschlages am Zulaufstiick héhenmaRig arretiert und dabei ganzlich dicht geschlossen, so daR das
im Vorratsraum anstehende Medium durch die Zulaufoffnung in den Dosierraum gesaugt, sowie mit Erreichen des am
Umkehrpunkt des Dosierkolbens kurzzeitig im Dosierraum eintretenden drucklosen Zustandes durch ein druckausgleichendes
Absenken des Ventilteller bis in seine Mittellage dosiert und beim Dosierkolbenvorlauf durch ein Absenken des im Uberdruck
stehenden, dabei mit seiner Auslauféffnung aus der Zapfenfiihrung des Zulaufstiickes gleitenden Ventiltellers bei gleichzeitigem
SchiieRen der Zulauféffnung aus dem Dosierraum ausgetragen wird, wobei die Absenktiefe des Ventiltellers von einem als
Anschlag wirkenden, iiber der Zulauféfinung stehenden, dem Ventilkopfzugehaérigen Zapfenbund bestimint wird. Die Breite des
dabei in der jeweils oberen Zulaufstellung des Ventilkopfes oder unteren Auslaufstellung des Ventiltellers zwischen den
Flissigkeitsdurchlassen derselben und der jewsils senkrecht zur Zentralachse positionierten Planfliche des zugeordneten
Zapfenbundendes entstehenden freigestellten éﬂnungsspall ergibt sich unter der Voraussetzung, dafd beide Zapfenenden
gleiche Achsléngen aufweisen, aus der halben Differenz zwischen der axialen Bewegungsireiheit des mit dem Ventilkopf
verbundenen Ventiltellers und der nutzbaren axialen Gesamtldnge beider Zapfenenden.

Durch das Vorhandensein von im oberen Wandungsbereich des Zulaufst‘ickes im Dosierraum angeordneten, radial nach innen
gefihrien Bohrungen wird ein selbstandiges Entldften der Dusiereinrichtu g sichergestelit, so daR die fur die Dosiergenauigkeit
bedeutsame Dekompressibilitat des Abfiillgutes durch eventuelles Aufsc dumen von gasfdrmigen Volumenanteilen im
Dosierraum nicht beeintréchtigt wird, Die Herstellung der Betriebsfahigkeh dieser anfiinglich fiiissigkeitsfreien Abfiillvorrichtung
erfolgt nach dem Einbringen des Mediums in den Vorratsbehilter durch das einmalige manueile Absenken des Ventiltellers bei
stillstehendem Dosierkolben unter Verwendung eines greifbaren, mit dem Ventilteller oder dem Ventilkopf verbundenen
Handhebels, so daB die Zulaufdffaung im Vorratsraum bis zum AbschluR der vollstindigen Beflutung des Dosierraumes bei
gleichzeitig im Gegenstrom stattfindenden Austritt des Luftvolumens aus diesern freigestellt wird. Nach dem Lésen des
Handhebels nimmt der Ventilteller seine Mitellage als Ausgangsposition vor dem Beginn der Dosierkolbenbewagung ein, so da
der Entnahmeprozef} von Fliissigkeitsportionen in beschriebener Weise arfolgen kann.

Die Vorteile der Erfindung sind durch eine stabile, zuverléssige und leistungsfihige ProzeBfiihrung mit hoher Prézision und
GleichmaRigkeit der Dosiermengen sowie eine gute energiewirtschaftliche Ausnutzung der verfigbaren Antriebsleistung
gekennzeichnet.

Die selbstwirkende, unter Ausschlufd mechanisch mit dem Kolbenantrieb verbundener Steuer- und Regelelemente
sichergestelite Arbeitsweise des Regelorgans bietet in Einsatzfallen, wo es um die Ver- und Entsorgung einer Abfiilistelle durch
mindestens eine Zulaufdffnung in einem zu nebenliegenden Tragerbaugruppen beweglichen Dosierraum geht, besondere
wirtschaftliche Vorteile, da das Regelorgan gegeniiber anderen bekannten technischen Lésungen, wie sie bei Rundfiillaniagen
oder doppelseitig wirkenden Linearfillern gem. der ES DE PS 2620 10 sowie in Mischkammern fiir Fliissigkeiten und/oder Gase
zur Anwendung kommen, einen geringen Herstellungs- und Wartungsaufwand erfordert.

Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachstehend an einem Ausfihrungsbeispisl erlautert.
Die dazugehdrigen Zeichnungen zeigen:

Fig.1: Querschnitt des Regelorgans in Ruhestellung
Fig.2: Querschnitt des Regelorgans beim Dosierprozef mit freigesteliter Zulaufaffnung
Fig.3: Querschnitt des Regelorgans beim Abfillprozel mit freigestelltar Auslauféffnung.

Eine Abfiilleinrichtung fir Fliissigstoffe weist gine vorzugsweise horizontal positionierrte, unterhalb eines Vorratsbehlters an der
Bodenfliche desselben fliissigkeitsdicht befestigte Zylindereinheit 2 auf, deren Dosiarraum 6 untar Ausnutzung eines mitder
Dosierkolbenbewegung synchronistish auf einer senkrecht zur Bodenfliche desVorratsbehalters 1und einerdarunterinder
Dosierraumwandung befindlichen Abfiillstelle Sverlaufenden zentralen Achse bewegbaren Regelorgans, bestehendaus einem
tiber der Abfilistelle 5im Dosierraum 6stehenden, rohrférmig ausgefiihrten, mit radialeinmiindendangeordneten
Flissigkeitsduschlassen 17 ausgestatteten, einerseits oberhalbin sinerdsn Vorratsraum 7 abgrenzendon als Bodenflache
desselben benannten Zwischenwand Bfiissigkeitsdicht befestigten, dabei miteinem offenen—als Zulaufaffnung 12
ausgefiihrtem Rohrendein den Fliissigkeitsvorrat ausmiindenden, sowie andererseits ein unterhalb zur Abfiillstelle 5gerichtetes,
vorzugsweise zapfenfdrmig geschlossenes Endstiick 10 aufweisondes Zulaufstiick 13, sinem achsgleich unterdiesem
angeordneten, unter Ausnutzung eines fliissigkeitsdichtin einer Aussparung der Dosierraumwand eingesetzten, in Achsrichtung
beidseitig federelastisch bewegbaren Zwischenstickes 9in vertikaler Mittellage gehaltenen, eine zentrische senkrechte Bohrung
als Auslauféffnung 11aufweisenden—mit dieser das zapfenformige Endstiick 10 des Zulaufstiickes 13fliissigkeitsdicht
verschiebbarumschlieRenden, als Abfilistelle 5ausgestalteten Ventilteller 4, welcheraufseiner dem Dosierraum 6zugewandten
Seiteeineradial symmetrisch angeordnete, nach oben durch das Zulaufstiick 13gefihrte,im Bereich der Zulauféffnung 12 mit
einemindieser axial von oben fliissigkeitsdicht einstehenden Ventilkopf 16 verbundene Biigelbriicke 14 aufweistimWechsel der l
Dosierkolbenlaufrichtung einerseits mitdem Vorratsraum fiissigkeitsfiihrend und der Abfillstelle 5 fiiissigkeitsdicht und
anderarseits mitdem Vorratsraum fliissigkeitsdicht und der Abfiillste!le 5flissigkeitsfihrend verbunden wird und bei
Dosierkolbenstillstand durch die dabeivom Regelorgan einganommene zwischen der oberen Zulaufstellung und unteren
Auslaufstellung befindlichen Mittellage beidseitig fliissigkeitsdichtgeschlossen wird. Zum Zwecke derEntliftungdes
Dosierraumes 6 weist das Zulaufstiick 13 im Dosierraumbereich hochliegende radial einmiindende, zur Zulauféffnung 12
fihrende Fliissigkuitsdurchldsse 18 sowie ainen mit dem Ventilteller 4 anschlagartig verbundenen Handhebel 23 auf, welcher
nach dem Einfiillen des Abfiligutes in den Varratsbehlter 1 ein einmaliges Anheben des mit dem Ventilkopf 15 verbundenen

\
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Ventiltellers 4 gestattet, so daB der zunichst noch flissigkeitsfreie Dosierraum 6 zur Herstellung des Betriebszustandes der
Abfillsinrichtung beflutet und dabei gleichzeitig durch ein vollsténdiges Entweichen des verdrangten Luftvalumens aus dem
Dosierraum 6 entliiftet wird. Nach dem Ldsen des Handhebels 23 nimmt der Ventilteller 4 zunéchst seine druckausgleichende,
den Dosierraum 6 fliissigkeitsdicht schlieBende Mittellage sin. Mit beginnender Dosierkolbenbewegung, die beispielsweise als
Saughub wirksam wird, bewirkt der Unterdruck im Dosierraum 6 ein spontanes Anheben des in der aktiven Wandung des
Zwischanstiickes 9 elastisch gelagerten Ventiltellers 4 und damit ein festeres SchliefRen der Auslauféffnung 11 sowie ein
gleichzeitiges paralleles Anheben des Ventilkopfes 15 bis zum Freistellen der Zulauféffnung 12, so daB ein druckausgleichendes
Einsaugen des Mediums in den Dosierraum 6 erfolgt. Der DosierprozeR wird wahrend der Kolbenbewegung ragelmaRig
fortgesetzt und letztlich bei Erreichen des Kolbenumkehrpunktes und anschlieBendem Vorlauf des Dosierkolbens 16 durchden
dabeiim Dosierraum 6 stattfindenden Druckumschlag dadurch beendet, dafs der Ventilteller 4 spontan in seiner Auslaufstellung
gedriickt wird, wobei ein Freistellen des Endstiickes 10 fir den AbfiillprozeR und ein gleichzeitiges festes SchlieRBen der
Zutaufdffnung 12 durch den mit dem Ventilteller 4 abgesenkten Ventilkopf 15 erfolgt.

Das periodische Hubspiel des Dosierkolbens 16 wird somit vom Regelorgan durch den Fliissigkeitsdruck vor der Kolbenfliche in
temporaler Gleichméagigkeit ausgefiihrt, wobei ein Teil der vom Medium aufgenommenen Energie als kinetische Energie fiir die
Betatigung des Regulorgans Verwendung findet und ein anderer als Bewegungsenergie fiir das Medium selbst an der
Auslaufoffnung 11 genutzt wird. :

Die Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der mit der Ausgestaltung des Regelorgans erreichten komplexen
steuerungstechnischen und leistungstechnischen ProzeRfGhrung im Dosierraum 6, so da® ein préziser und
energiewirtschaftlicher EntnahmeprozeR von Fliissigkeitsportionen mit hoher Leistungsfahigkeit fiir den produktiven Einsatz
und geringem Herstellungs- und Wartungsaufwand fiir das Arbeitsmittel gewdhrleistet wird. Die Dosiergenauigkeit wird durch
einen direkten kolbenssitigen Kraftdurchla® zum drucksensiblen Zwischenstiick 9 und durch eine selbstwirkende Entliiftung des
Dosierraumes 6 wesentlich erhoht.

Durch eine zusétzliche maRliche Langenanpassung des Endstiickes 10 mit der Auslauféffnung 11 des Ventiltellers 4 bei
gleichzeitiger Ausfihrung der Tropfkante 19 derselben als spitzwinklig nach unten weisendes Profilstiick wird sin vollstandiges
Ausschieben des Abfiillgutes aus der Auslauféffnung 4 erreicht, so da® ein tropfarmer und sauberer Abfiillprozeft gewihrleistet
ist.

Mit dem Einsatz des drucksensibel reagierenden Regelorgans wird eine fir den Abfiillgut und firr die Zylindereinheit 2
materialschonende Arbeitsweise erreicht, die den Anwendungsbereich der Erfindung gegeniiber bekannten technischen
Lésungen erweitert und die Standzeit derselben verléngert,

Ein weiterer Vorteil istim besonderen durch den Fortfall von massenbelasteten auBenliegenden Steuereinrichtungen erkennbar,
da neben erheblichen Energie- und Materialeinsparungen sowie die Reduzierung der Herstellungskosten auch der Einsatz der
gefundenen Losung an Rundfiillantagen problemios maglich ist. Des weiteren bietet die Erfindung den Vorzug, daB gleichzeitig
mehrere Zulaufdffnungen 12 eines Dosierraumes 6 einer als Mischdiise wirkende Auslaufiffnung 11 zugeordnet werden
kdnnen.
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