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Stempel til forbrendingsmotorer.

Opfindelsen angér et stempel til forbrazndingsmotorer med en
stempelbund og en stempelunderdel, der er indbyrdes forbundet ved
hj=lp af i stemplets indre anbragte spzndskruer, hvorhos rummene mel-
lem stempelbunden og stempelunderdelen er fyldt med kelevaske.

Et sddant stempel kendes fra britisk patentskrift 718 612.
Dette stempel kan uden videre keles med olie. Hvis der derimod til
opnéelse af en stsrre kelevirkning anvendes kelevand, ruster spend-
skruerne, som forbinder de to stempeldele med hinanden. Dette medfo-
rer den risiko, at stempelbunden lesnes og fremkalder betydelige ska-
der i forbramndingsmotoren.

Opfindelsen har til opgave at tilvejebringe et af flere dele
sammensat, til vandkeling egnet, mekanisk og termisk hejt belasteligt
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stempel, som har en lang levetid.

Ifelge opfindelsen opnds dette ved, at hver spendskrue ved an-
vendelse af en p& spendeskruerne korrosivt virkende keleveske sdsom
vand er omsluttet af en ved stempelbunden fastholdt, mod stempelunder-
delens underside &ben, vaskekolet rorformet kappe, hvis ved stempel-
bunden liggende ende har et gevind til indskruning af spandskruen.

Ved anvendelse af denne foranstaltning forhindres, at et korro-
sivt kolemedium fi&r adgang til spendskruerne. Spandskruerne kan derfor
fremstilles af et materiale med hej styrke; som kan optage store meka-
niske pavirkninger, men som pi den anden side er mindre korrosionsbe~
standigt. Spzndskruernes angrebspunkter kan endvidere anbringes meget
tet ved den mod forbrendingsrummet vendende side af stempelbunden, u-
den at der opstdr problemer med den termiske modstandsevne af tatnin-
ger.

Ifelge en udferelsesform for opfindelsen bestdr kappen af en
i stempelbunden fastholdt, med indvendigt gevind til indskruning af
sp=ndskruen forsynet gevindbesning samt en dertil tilsluttet kappebes-
ning, hvorhos der mellem de to dele er anbragt en tatning. Denne ud-
formning giver mulighed for at fremstille kappens dele af forskellige
efter de foreliggende pavirkninger afpassede materialer.

Hensigtsmessigt er gevindbssningen indskruet i stempelbunden.
Endvidere er gevindbssningen hensigtsmessigt forsynet med en elastisk
tetningsflig, som aftetter gevindet til optagelse af gevindbesningen.
Herved opnds béde en enkel kontruktion og en enkel montage af delene.

Fortrinsvis er gevindbesningen fremstillet af et materiale med
en mindre elasticitetsmodul end stempelbundens materiale. Dette giver
den fordel, at gevindbssningen under forspending ikke blot barer langs
de forste genger 1 gevindet, men over hele dettes lzngde, s& at for-
bindelsens belastelighed kan forsges vasentligt.

Endvidere ber det tilstrzbes, at gevindbesningen er fremstil-
iet af et materiale med mindre varmeledningsevne end stempelbundens ma-
teriale. Herved kan opnds en formindskelse af varmetilferslen til skru-
en. Dette fqrﬁindsker en forlazngelse af skruen ved opvarmning, ved hvil-
ken skruens férspending sankes og den faste forbindelse mellem stempel=-
bunden og stempelunderdelen lesnes.

Gevindbasningen'er med fordel fremstillet af en titaniumlege~
ring. Titaniumlegeringer opfylder bdde fordringen om en lille elasti-
citetsmodul og fordringen om ringe varmeledningsevne.

Ifelge en videre udformning af opfindeisen er den ene ende af

kappebesningen.stukketind i den fri ende af gevindbssningen, hvorhos
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tatningen er anbragt i overlapningsomridet mellem disse to dele. Hen-
sigtamessigt har endvidere kappebssningen en flange, gennem hvilken
spendskruens hoved er understettet pd stempelbsredelen. Disse udform-
ninger giver dels en lettelse af fremstillingen af det indvendige ge-
vind 1 gevindbesningen og sikrer pA den anden side, at kappen i vid
udstrzkning befries for i dens lsngderetning virkende krafter, da
trakkrafterne kun overferes gennem den med de to gevind forsynede del
af gevindbesningen, medens trykkrafterne, som udsves af spsndskruens
hoved, ledes videre gennem flangen til stempelunderdelen.

Ifelge en anden udferelsesform strakker kappen sig gennem én
gennem keleveskerummene forlsbende, med stempelunderdelen forbundet
ribbe, hvorhos der ved stedfladen mellem ribben og stempelbunden er
anbragt en yderligere tatning, som ringformet omslutter kappen. Derved
opnds en yderligere sikring mod kelevmskens adgang til spendskruen.

Fortrinsvis er der mellem kappens tetning og ribbens tatning
anbragt et med et afleb forsynet samlerum, sd at keleveske, som even-~
tuelt trader gennem den ferste tetning ikke kan etablere et den anden
tetning belastende tryk og straks bortledes.

Hensigtsmessigt omslutter samlerummet ringformet et afsnit af
kappen.

Yderligere e jendommeligheder og fordele ved opfindelsen fremgir
af de yderligere underkrav i forbindelse med beskrivelsen af et udfe-
relseseksempel under henvisning til tegningen. Denne viser et delvis
snit af et stempel.

Det viste stempel omfatter en stempelbund 1 og en stempelunder-
del, som bestidr af et mellemstykke 2 og en stempelbaredel 3. Ved kryds-
hovedmotorer kan stempelbaredelen danne den svre ende af stempelstan-
gen, siledes som det er tilfeldet i udferelseseksemplet. Ved dykstem-
pelmotorer indeholder stempelbmredelen lejringen for stempelbolten.

PA stempelbunden 1 er udformet en svre stempelskertdel 4, som optager
stempelringe 5. Stemplet omfatter endvidere en midterste stempelskert-
del 6, som pd ikke nsrmere vist mdde er forbundet med mellemstykket 2,
og en nedre stempelskertdel 7, som pd ligeledes kendt, ikke nmrmere
vist mdde er paskruet pi& stempelbaredelen 3.

Stempelbaredelen 3 har en i stempelaksen A-A's langderetning
forlebende boring 8, i hvilken er indsat et rer 9 med mindre diameter.
Gennem reret 9 tilfsres kelevand til rummene 10,11 under stempelbunden
1, der er forbundet ved Abninger 33. Det ringformede rum mellem reret
9 og boringen 8 tjener til bortledning af dette kelevand. Rummene 10,
11 er pd deres underside aflukket ved hjelp af mellemstykket 2 og stem-
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pelbaredelen 3. Til undgielse af et uensket udleb af kelevand er der
ved stedfugerne mellem den ovre stempelskoertdel L pi stempelbunden 1
og mellemstykket 2 samt mellem mellemstykket 2 og stempelbaredelen 3
anbragt tstninger 12,13.

P& undersiden af stempelbunden 1, der fortrinsvis er fremstil-
let som smedegods, er udformet et ringformet fremspring 14, hvis hej-
de er si lille, at det let kan fremstilles ved smedning. Stempelbun-
den 1 stetter med dette fremspring 14 pd en ringformet ribbe 15 pé&
mellemstykket 2, i hvilken 3bningerne 33 er udformet. I ribben 15 fin-
des flere parallelt med stemplets la=ngdeakse A-A forlebende boringer
16. Hver boring 16's langdeakse flugter med langdeaksen af hver sin y-
derligere boring 17 i stempelbazredelen 3. I fremspringet 14 findes
runde udsparinger 19, som er forsynet med indvendigt gevind 18, og
hvis lengdeakser ligeledes flugter med boringerne 16's l:ngdeakser.

I det indvendige gevind 18 er indskruet en med et tilsvaren-
de udvendigt gevind forsynet gevindbesning 20, hvis mod stempelbunden
1 vendende ende er lukket, medens den modsatte Abne ende har en ind-
vendig uddre jning 21. Gevindbesningen 20 er fremstillet af en titanium-
legering, altsi af et materiale, som i forhold til det smede jern, af
hvilket stempelbunden 1 bestdr, udviser bade en mindre elasticitetmo~
dul og en mindre varmeledningsevne. Hensigtsmassigt er gevindbssningen
20 kun skruet s& langt ind, at der pa den mod stempelbunden 1 vendende
side forbliver en luftspalte, som formindsker varmetilferslen.

I gevindbesningen 20's neddre jning 21 er indfert en med en yd~
re neddrejning 22 forsynet ende af en kappebesning 23. En mod frem-
springet 14 fastspandt elastisk flange 34 aftetter gevindet 18. I de
to neddrejninger 21,22 er der mellem gevindbesningen 20 og kappebos-
ningen 23 anbragt en tatning 24, som tillader indbyrdes aksial bevagel-
se af de to dele. Den nedre ende af kappebssningen 23, som strakker
sig gennem boringerne 16,17, barer en flange 25. Gennem kappebesningen
23 er fort en spendskrue 26, hvis evre ende er indskruet i et indven~
digt gevind 27 i gevindbasningen 20. P& den nedre ende af spendskruen
26 er pdsat en motrik, som gennem flangen 25 kan fastspaznde stempelbe-
redelen 3 og mellemstykket 2 med ribben 15 mod stempelbunden 1l's frem-
spring 14. Gevindbesningen 20 og kappebesningen 23 danner tilsammen en
vesketat kappe for sp=ndskruen 26 mod kelemediet.

Mellem fremspringet 14 og den ringformede ribbe 15 findes en i
en not 1 ribben anbragt yderligere tetning 29, som ringformet omgiver
gevindbssningen 20. Tetningen 29 er anbragt s& langt fra stempelbunden
1, at den ikke uds®ttes for temperaturer, som kan fere til en termisk
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beskadigelse., Mellem kappen 20,23 og tatningen 29 findes endvidere i
ribben 15 et ringformet samlerum 30, i hvilket kelevand, som eventu-
elt siver gennem tatningen 29, kan trade ind. Den nedre ende af samle-
rummet 30 har et afleb 31, gennem hvilket eventuelt indsivende kele-
vand kan dryppe bort uden at komme i bersring med spendskruen 26. Da
den udvendige diameter af spendskruen 26 er mindre en den indvendige
diameter af gevindbesningen 20 og af kappebesningen 23, opstir der mel~
lem disse dele et yderligere ringformet hulrum, som er forsynet med en
aflastningsboring 32, s at fugtigheden i den gennem metrikken 28's ge-
vind indtrsngende luft ved konstant ventilation hindres i at kondense~
re.

Hvis der efter idriftssttelsen af et sdledes udformet stempel
sker en stigning af temperaturen i stempelbunden 1, seger denne at
hvalve sig konvekst opad. En sddan bevegelse forhindres omkring frem-
springet 14 og ribben 15 ved hjelp af spsmdskruerne 26, som er til-
spendt under forspasnding. Som felge af den forholdsvis ringe varmeled-
ningsevne af gevindbssningen 20 sikres samtidig, at spendskruen 26 for-
bliver forholdsvis kelig. Denne skrue vil derfor n=ppe forlangeb ter-
misk, sdledes at dens forspending opretholdes i vid udstrazkning. Den i
forhold til stempelbunden mindre elasticitetsmodul af gevindbesningen
20 sikrer endvidere, at gevindene 18 og 27 i vid udstrskning bsrer ens-
artet over hele lsmgden. Som fslge af tatningen 24 i de to neddrejnin-
ger 21,22 sikres, trods fast indspanding af kappebesningen 23, at ter-
misk betingede langdeudvidelser af gevindbesningen 20 og af ribben 15 ‘
ikke forringer virkningen af denne tetning. Da der pad grund af den
indskudte tetning 29 og pd grund af samlerummet ikké kan findes kele-
vand under tryk ved tmtningen 24, er kelevandets adgang til spendskru-
en 26 effektivt forhindret. Eventuelle beskadigelser af tastningerne 29
ved montagen medferer derfor ikke en korrosiv edelsggelse af spendskru~
erne 26, da tetningen 24 kan forhindre, at eventuelt indsivende kele-
vand fir adgang til spendskruen 26. Denne udferelse udelukker en esde-
leggelse af skrueforbindelsen og dermed af stemplet, ogsd hvis der i
stedet for det smdvanlige kelevand med korrosionsbeskyttelse anvendes
ddrligt plejet kelevand eller en anden korrosivt virkende kelevaske.
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1. Stempel til forbrandingsmotorer med en stempelbund og en stem-
pelunderdel, der er indbyrdes forbundet ved hjelp af i stemplets indre
anbragte spendskruer, hvorhos rummene mellem stempelbunden og stempel-
underdelen er fyldt med kolevaske, kendetegmne t ved, at
hver spandskrue (26) ved anvendelse af en pd spzndskruerne korrosivt
virkende kolevaske sisom vand er omsluttet af en i stempelbunden (1)
fastholdt, mod stempelunderdelens (2,3)underside &ben, vesketat, rer-
formet kappe (20,23), hvis mod stempelbunden vendende ende har et ge-
vind (27) til indskruning af spandskruen (26).

2. Stempel ifelge krav 1, kendetegne t ved, at kappen
bestidr af en i stempelbunden (1) fastholdt, med det indvendige gevind
(27) til indskruning af spzndskruen (26) forsynet gevindbesning (20)
samt en dertil tilsluttet kappebssning (23), mellem hvilke der er an-
bragt en tetning (24).

3. Stempel ifelge krav 2, kendetegnet ved, at gevind~-
besningen (20) er indskruet i stempelbunden (1).

L, Stempel ifelge krav 2 eller 3, kendetegne t ved, at
gevindbssningen (20) er forsynet med en elastisk tetningsflig (34),
som aftetter gevindet (18) til optagelse af gevindbesningen.

5. Stempel ifslge krav 3 eller 4, kendetegne t ved, at
gevindbesningen (20) er fremstillet af et materiale med mindre elasti-
citetsmodul end stempelbundens (1) materiale.

6. Stempel ifslge krav 2, 3, 4 eller 5, kendetegnet
ved, at gevindbesningen (20) er fremstillet af et metallisk materiale
med mindre varmeledningsevne end materialet i stempelbunden (1).

7. Stempel ifelge krav 5086, kendetegne t ved, at
gevindbosningen (20) er fremstillet af en titaniumlegering.

8. Stempel ifslge krav 2, kendetegne t ved, at den ene
ende af kappebesningen (23) er fert ind i den fri ende af gevindbes-
ningen (20), og at t=tningen (24) er anbragt i overlapningsomridet

mellem disse to dele.

9. Stempel ifslge krav 2, kendetegne t ved, at kappe-
besningen (23) har en flange (25), gennem hvilken spsndskruens (26) me-
trik (28) stestter mod stempelbaredelen.

10. Stempel ifslge et hvilket som helst af de foregdende krav,
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kendetegnet ved, at kappen (20,23) strakker sig gennem én
gennem kelevaskerummene (10,11) forlsbende, med stempelunderdelen (2,3)
forbundet ribbe (15), og at der ved stedfladen mellem ribben (15) og
stempelbunden (1) er anbragt en yderligere tatning (29), som ringfor-
met omslutter kappen.

11. Stempel ifelge krav 10, kende te gnet ved, at der
mellem kappens (20,23) tatning (24) og ribbens (15) tatning (29) er an-
bragt ét med et afleb forsynet samlerum (30). ‘

12. Stempel ifslge krav 10, kendetegmne t ved, at samle-
rummet (30) ringformet omslutter et afsnit af kappen (20,23).

13. Stempel ifelge kravl, kende tegnet ved, at kappens
(20,23) indvendige diameter er sterre end den udvendige diameter af
spendskruen (26), og at kappen har en aflastningsboring (32).

14, Stempel ifelge krav 10, kendetegmne t ved, at den
med abninger (33) til gennemgang for kelevandet forsynede, ringformede

ribbe (15) er anbragt pd et mellemstykke (2) i stempelunderdelen (2,
3), der sammen med stempelbunden (1) aflukker kelevandsrummene (10,11).

15. Stempel ifslge krav 10, 11 eller 14, kende tegnet
ved, at ribben (15) er underststtet mod endefladen af ét med gevindene
(18) til optagelse af gevindbssningerne (20) forsynet kort ringformet
fremspring (14) pd undersiden af den som smedegodsstykke udformede

stempelbund (1).

Fremdragne publikationer:
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